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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all
functions of the device.
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Arc beams can damage your eyes
and injure your skin.

Ll

Dispose of the device and
packaging in an environmentally
friendly manner!
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Inverter welder PISG 100 A1
@ Introduction

Congratulations! You have purchased one of our high-quality products. Please familiarise
A yourself with the product before using it for the first time. Please also read the safety

instructions carefully. This product must be set up or used only by people who have been
trained to do so.

KEEP OUT OF THE REACH OF CHILDREN!
® Intended use

This welder is ideal for welding metals such as carbon steel, steel alloy, stainless steel and other
premium steel. The product has a control lamp, a heat protection display and a cooling fan. In addition,
it is fitted with a carrying strap so that the product can be lifted and moved safely. If it is not handled
properly the product can be dangerous for individuals, animals and property. Use the product only as
described and only for the specific applications as stated. Keep these instructions in a safe place.
Ensure you hand over all documentation when passing the product on to anyone else. Any use that
differs to the intended use as stated above is prohibited and potentially dangerous. Damage or injury
caused by misuse or disregarding the above warning is not covered by the warranty or any liability on
the part of the manufacturer. Commercial use will void the guarantee.

® Scope of delivery

1 inverter welder

1 welding mask

1 combi wire brush with slag hammer
1 carrying strap

1 welding electrode (1 x 2.0 mm)

1 set of operating instructions
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® Parts description

Carrying strap

Control lamp for overheating

Rotary knob

Earth terminal

Electrode holder

Combi wire brush with slag hammer

Welding mask

Handle

ON/OFF switch

Power cable 2 m

Protective glass

Bl E|E]|[e]| =] | &[] | (] |[e] || E

Welding electrode

® Technical Specifications

Mains connection:

Max. welding current and the appropriate
standardised operating voltage:

Rated value of the mains voltage:
Greatest rated value of the mains current:
Maximum effective input current:

Rated value of the open circuit voltage:
Protection class:

Weight:

Material thicknesses which can be welded:

® Safety instructions

230V ~ 50 Hz (alternating current)
10A/18.4V-80A/21.2V

U,:230V
loc 13.8 A
la54A
U, 64V
IP21S
approx. 3 kg

1.5 mm-3.0 mm

I\ Please read the operating instructions with care and observe
the notes described. Familiarise yourself with the device, its proper
use and the safety instructions based on these operating instructions.
The rating plate contains all technical data of this welder; please
learn about the technical features of this device.
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PN EZXDINEH Keep the packaging material away from small

children. There is a risE of suffocation!

= Repairs or/and maintenance work must only be carried out by

ualified electricians.

= Only use the weld cable provided in the scope of delivery.

= During operation, the device should not be positioned directly
on the wall, should not be covered or jammed between other
devices so that sufficient air can always be absorbed through the
ventilation slats. Make sure that the device is correctly connected
to the supply voltage. Avoid any form of tensile stress of the power
cable. Disconnect the plug from the socket prior to setfting up the
device in another location.

= If the device is not in operation, always switch it off by pressin
the ON/OFF switch. Place the electrode holder on an insulate
surface and only remove it from the holder after allowing it to cool
down for 15 minutes.

= Pay attention to the condition of the welding cable, electrode
holder and the earth terminal. Wear and tear of the insulation and
the live parts can lead to hazards and reduce the quality of the
welding work.

= Arc we?ding creates sparks, molten metal parts and smoke.
Therefore ensure that: All flammable substances and/or materials
are removed from the work station and its immediate surrounding.

= Ensure the work station is ventilated.

= Do not weld on containers, vessels or tubes that contain or contained
flammable liquids or gases.

S A] WARNING! YW any form of direct contact with the welding
current circuit. The open circuit voltage between the electrode
holder and earth terminal can be dangerous, there is a risk of
electric shock.

= Do not store or use the device in a damp or wet environment or in
the rain. Protection rating IP21S is applicable in this case.

= Protect your eyes using the appropriate protective glasses
(DIN level 9-10), which are fastened to the supplied welding
mask. Wear gloves and dry protective clothing that are free of oil
and grease to protect the szin from exposure to ultraviolet radiation
of the arc.

« PN EZXYINE Do not use the welding power source to defrost
pipes.
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Please note:

The light radiation emitted by the arc can damage eyes and cause
burns to the skin.

Arc welding creates sparks and drops of melted metal. The welded
workpiece starts to glow and remains hot for a relatively long
period. Therefore, do not touch the workpiece with bare hands.
Arc welding can cause vapours to be released that may be hazardous
to health. Be careful not to inhale these vapours.

Protect yourself from the harmful effects of the arc and keep people
that are not involved in the work away from the arc maintaining a
distance of at least 2 m.

/\ ATTENTION!

During the operation of the welder, other consumers may experience
problems with the voltage supply depending on the network condi-
tions at the connection point. In case of doubt, please contact your
energy supply company.

During the operation o?l’rhe welder, other devices may malfunction,
e.g. hearing aids, cardiac pacemakers, efc.

® Potential hazards during electric arc welding

There are a series of potential hazards that can occur clurinf?:I electric

arc welding. It is therefore particularly important for the we

er to

observe the following rules to avoid endangering him/herself and
others and to prevent damage to people and the device.

Work on the voltage side, e.g. on cables, plugs, sockets etc.,

may only be carried out by qualified electricians according to
national and local regulations.

In the event of accidents, disconnect the welder from the mains
voltage immediately.

If electrical contact voltages occur, switch off the device immediately
and have it checked by a qualified electrician.

AgNoys ensure good erec’rricol contacts on the welding current
side.

Always wear insulating gloves on both hands during welding
work. These provide protection from electrical shocks (no-load
voltage of the welding current circuit), harmful radiations (heat and
UV radiation) and incandescent metal and splashes of slag.

Wear sturdy, insulating shoes. The shoes should also insulate when
exposed to moisture. Loafers are not suitable as falling incandescent
metal droplets can cause burns.

Wear suitable protective clothing, no synthetic garments.

GB/IE/NI Q



= Do not look into the arc without eye protection; only use a welding
mask with the prescribed protective glass as per DIN. In addition
to light and heat radiation, which can dazzle or cause burns, the
arc also emits UV radiation. Without suitable protection the invisible
ultraviolet radiation can cause very painful conjunctivitis which is
not apparent until several hours later. Furthermore, UV radiation can
cause burns with sunburn-like effects on unprotected parts of the body.

= Any persons in the vicinity of the electric arc or helpers must also
be informed of the dangers and be equipped with the necessary
protective equipment. If necessary, set up protective walls.

= Ensure an adequate supply of fresh air whilst welding, particularly
in small spaces, as it produces smoke and harmful gases.

= No welding work may be carried out on containers that have
been used £?or storing gases, fuels, mineral oils or similar — even if
they have been empty for a long time — as possible residues may
present a risk of explosion.

= Special regulations apply in rooms where there is a risk of fire or
explosion.

= Welded joints that are subject to heavy stress loads and are
required to comply with certain safety requirements may only be
carried out by specially trained and certified welders. Examples of
this are pressure vesse?;, running rails, tow bars, efc.

= /\ ATTENTION! Always connect the earth terminal as close as
ossible to the point of weld to provide the shortest possible path

For the welding current from the electrode to the earth terminal.

Never connect the earth terminal to the housing of the welder!

Never connect the earth terminal to earthed parts far away from

the workpiece, e.g. a water pipe in another corner of the room.

This could otherwise damage the protective bonding system of the

room you are welding.

Do not use the welder in the rain.

Do not use the welder in a moist environment.

Only place the welder on a level surface.

The output is rated at an ambient temperature of 20 °C. The welding

time can be reduced at higher temperatures.

/N RISK OF ELECTRIC SHOCK:

= Electric shock from a welding electrode can be fatal. Do not weld
in rain or snow. Wear dry insulating gloves. Do not touch the
electrodes with bare hands. Do not wear wet or damaged gloves.
Protect yourself from electric shock with insulation against the
workpiece. Do not open the device housing.
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DANGER FROM WELDING FUMES:

= Inhalation of welding fumes can endanger health. Do not keep
your head in the fumes. Use the equipment in open areas.
Use extractors to remove the fumes.

DANGER FROM WELDING SPARKS:

= Welding sparks can cause an explosion or fire. Keep flammable
substances away from the welding location. Do not weld next to
flammable substances. Welding sparks can cause fires. Keep a
fire extinguisher close by and an observer should be present to
be able to use it inmediately. Do not weld on drums or any other
closed containers.

DANGER FROM ARC BEAMS:

= Arc beams can damage your eyes and injure your skin. Wear a
hat and safety goggles. Wear hearing protection and high, closed
shirt collars. Wear welding safety helmets and make sure you use
the appropriate filter settings. Wear complete body protection.

DANGER FROM ELECTROMAGNETIC FIELDS:

= Welding current generates electromagnetic fields. Do not use if you
have a medical implant. Never wrap the welding cable around
your body. Guide welding cables together.

® Welding mask-specific safety instructions

= With the help of a bright light source (e.g. lighter) always check
the proper functioning of the welding mask prior to starting with
any welding work.

= Weld spatters can damage the protective screen.
Immediately replace damaged or scratched protective screens.

= Immediately replace damaged or highly contaminated or splattered
components.

= The device must only be operated by people over the age of 16.

= Please familiarise yourself with the welding safety instructions.
Also refer to the safety instructions of your welder.

= Always wear a welding mask while welding. If it is not used, you
could sustain severe lesions to the retina.

= Always wear protective clothing during welding operations.

= Never use the welding mask without the protective screen.

= Regularly replace the protective screen to ensure good visibility
and fatigue-proof work.

GB/IE/NI 11 .



® Environment with increased electrical hazard

When welding in environments with increased electrical hazard,

the following safety instructions must be observed.

Environments with increased electrical hazard may be encountered,

for example:

= In workplaces where the space for movement is restricted, such
that the welder is working in a forced posture (e.g.: kneeling,
sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

= In workplaces which are restricted completely or in part in terms
of electrical conductivity and where there is a high risk through
avoidable or accidental touching by the welder;

= In wet, humid or hot workplaces w\ﬁere the air humidity or sweat
significantly reduces the resistance of human skin and the insulating
properties or effect of protective equipment.

= Even a metal conductor or scaffolding can create an environment
with increased electrical hazard.

In this type of environment, insulated mats and pads must be used.
Furthermore gauntlet gloves and head protection made of leather or
other insulating materials must be worn to insulate the body against
Earth. The welding power source must be located outside the working
area or electrically conductive surfaces and out of the welder’s reach.

Additional protection against a shock from the mains power in the
event of a fault can be provided by using a fault-circuit interrupter,
which is operated with a leakage current of no more than 30 mA and
covers all mains-powered devices in close proximity. The fault-circuit
inferrupter must be suitable for all types of current.

There must be means of rapid electrical isolation of the welding
power source or the welding circuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible.

When using welders under electrically dangerous conditions, the
output voltage of the welder must be greater than 113 volt when
idling (peak volucﬂ. Based on the output voltage this welder may be
used in these conditions.

® Welding in tight spaces

= When welding in tight spaces this may pose a hazard through
toxic gases (risk of suffocation).
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= In tight spaces you may only weld if there are trained individuals
in the immediate vicinity who can intervene if necessary.
In this case, before starting the welding procedure, an expert
must carry out an assessment in order to determine what steps
are necessary, in order fo guarantee sofec?/ at work and which
precautionary measures should be taken during the actual welding
procedure.

® Total of no-load voltages

= When more than one welding power source is operated at the
same time, their no-load voltages may add up and lead to an
increased electrical hazard. Welding power sources must be
connected in such a way that the danger is minimised. The individual
welding power sources, with their ingividual control units and
connections, must be clearly marked, in order to be able to identify
which device belongs to which welding power circuit.

® Using shoulder straps

Welding must not take place if the welding power source is being

carried e.g. with a shoulder strap.

This is intended to prevent:

= The risk of losing your balance if the lines or hoses which are
connected are pulled

= The increased risk of an electric shock as the welder comes into
contact with the earth if he/she is using a Class | welding power
source, the housing of which is earthed through its conductor.

® Protective clothing

= At work, the welder must protect his/her whole body by using
appropriate clothing and face protection against radiations and
burns. The following steps must be observed:
- Wear protective clothing prior to welding work
- Wear gloves.
- Open windows or use fans to guarantee air supply.
- Wear safety goggles and face mask.

= Gauntlet gloves made of a suitable material (leather) must be worn
on both hands. They must be in perfect condition.

= A suitable apron must be worn to protect clothing from flying
sparks and burns. When specific work, e.g. oveﬁmod welding,
is required, a protective suit must be worn and, if necessary,
even head protection.

GB/IE/NI 13 |



PROTECTION AGAINST RAYS AND BURNS

= Warn of the danger to the eyes by hanging up a sign saying
“Caution! Do not look into flames!”. The workplaces must be
shielded so that the persons in the vicinity are protected. Unauthorised
persons must be kept away from welding work.

= The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or shiny. Windows up to head height
must be protected to prevent rays from penetrating or reflecting
through them, e.g. by using suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard IEC 60974-10, this is a welder in elec-
tfromagnetic compatibility Class A. Class A devices are devices that
are suitable for use in all other areas except living areas and areas
that are directly connected to a low-voltage supp?y mains that (also)
supplies residential buildings. Class A devices must adhere to the
Class A limit values.

WARNING NOTICE: Class A devices are intended for use in
an industrial environment. Due to the power-related as well as the
radiated interference variables, difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in other environments.

Even if the device complies with the emission limit values in accord-
ance with the standard, such devices can still cause electromagnetic
interference in sensitive systems and devices. The user is responsible
for faults caused by the arc while working, and the user must take
suitable protective measures. In doing so, the user must consider the
following:

- power cables, control, signal and telecommunication lines

- computer and other microprocessor controlled devices

- television, radio and other playback devices

- electronic and electrical sa&ty equipment

- persons with cardiac pacemakers or hearing aids

- measurement and calibration devices

- noise immunity of other devices in the vicinity

- the time of day at which the work is being done.
The following is recommended to reduce possible interference radiation:

- fit a mains filter to the mains connection

- service the device regularly and keep it in good condition

- welding cables should be completely unwound and installed

parallel on the floor, if possible
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- if possible, devices and systems at risk from interference radiation
should be removed from the work area or shielded.

Note!

This device complies with IEC 61000-3-12, provided that the Ssc
short circuit power is larger or equal to 3553.5 kW at the interface
point between the operator’s supply and the public supply. It is the
responsibility of the installer or user of the device, after consultation
with the distribution system operator if necessary, to make sure that
the device is only connected to a supply with an Ssc short circuit
power which is félrger or equal to 3553.5 W.

Note!
The device is only for use in areas which are supplied with a current
load capacity of at least 100 A per phase.

® Before using the device

B Take the device and accessories out of the packaging and check them for damage
(e.g. transport damage).
B Fix the carrying strap [1] onto the device (see Fig. C1 — C4).

® Fit welding mask

B Fit the handle [8] onto the welding mask [7], as shown in Fig. A.
B Fit the protective glass 11 onto the welding mask [Z], as shown in Fig. B.
B The profective glass 11 must be pushed in from the top.

CD NOTE: If you are not able to push the protective glass 1 in fully, gently press on the outside of the
protective glass 11,

® Using the device
CD NOTE: The welder is designed for welding with electrodes.

B Use the electrode holder clamps without protruding bracket screws, which meet the current safety
standards.

B Make sure that the ON/OFF switch [9] is set to position “O” (“OFF”) or that the power cable 19 is

not plugged info the socket.

Put on appropriate protective clothing in accordance with the specifications and prepare your work

station.

Connect the earth terminal [4] to the workpiece.

Clamp the electrode into the electrode holder [5].

Connect the mains cable 19 to the socket.

Switch the device on by sefting the ON/OFF switch [9]to the “1” (“ON") position.

Adjust the welding current using the rotary knob [3] depending on the electrode being used.
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@ NOTE: See the following table for information on the recommended welding current to be used,
depending on the electrode diameter.

@ Electrode Welding current
1.6 mm 40-60 A

2.0 mm 60-80 A

2.5 mm 80 A

A ATTENTION: Do not bring the earth terminal [2] and the electrode holder [5]/electrodes into direct

contact with one another.

B Hold the welding mask [Z! in front of the face and start the welding procedure.
B To stop the procedure, set the ON/OFF switch [9] to the “O” (“OFF”) position.

A ATTENTION: When the thermal sensor is triggered, the yellow control lamp [2] lights up. In this
case, it will not be possible to continue welding. The device will continue to run so that the fan can cool
the device. As soon as the device is ready for operation again, the yellow control lamp [2] will switch off
automatically. The welding function can now be used again.

A ATTENTION: Make sure that you do not rub the electrodes. Doing this can damage the workpiece
and make it more difficult to ignite the arc. After the arc is ignited, maintain the correct gap from the
workpiece. The distance should be appropriate to the diameter of the electrode used. When welding
maintain this gap as accurately and consistently as possibly. The angle between the electrode and the
direction of operation should be between 20° and 30°.

A ATTENTION: The welding clamp and welding electrodes must be placed on the insulated bracket
after welding. Wait until the electrode is cooled before removing the welding slag. To weld an intermittent
weld seam again you must first remove the welding slag at the welding position.

A ATTENTION: A voltage which is 10% below the rated input voltage of the welder can have the
following consequences:

H  The power to the device will reduce.

®  The arc stops or becomes unstable.

& ATTENTION:

The arc radiation can lead to inflammation of the eyes and skin burns.

Casting and welding slag can cause eye injuries and burns.

Wear tinted safety goggles or a protective mask.

The safety mask must meet the EN175 safety standards.

It is essential that you only use the welding cable which is included with the delivery (10 mm?).
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® Welding

Choose between push and drag welding. The following section shows the impact of the direction of
movement on the properties of the weld seam:

Push welding

Drag welding

%

%

Burn

smaller

larger
Weld seam width larger smaller
Weld bead flatter higher
Weld seam fault larger smaller

@ NOTE: You decide for yourself which type of welding is most suitable, once you have welded a

sample piece.

@ NOTE: Once it has worn down completely, the electrode must be replaced.

® Maintenance and cleaning

CD NOTE: The welder must be regularly serviced and overhauled for proper function and for compliance
with the safety requirements. Improper and wrong operation may cause failures and damage to the

device.

B Before performing cleaning work on the welding tool, disconnect the power cable 19 from the power

outlet to ensure the tool is safely isolated from the power supply.

u  Clean the exterior of the welder and its accessories regularly. Use compressed air, cotton waste or a

brush to remove dirt and dust.

CD NOTE: The following kinds of maintenance work must be performed only by suitably-qualified

personnel.

®  The current regulator, earthing device and internal cables must be serviced regularly.
m  Check the insulation resistance levels of the welder regularly. To do this use an appropriate

measuring device.

B In case of a defect or a necessary replacement of equipment parts, please contact the appropriate

qualified personnel.

PARKSIDE
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® Information about recycling and disposal

E DON’T THROW AWAY - RECYCLE!

According fo European Directive 2012/19/EU, used electrical devices must be collected

mmm  scparately for environmentally compatible recycling or recovery. Please return this device to an
approved waste management company or use your municipal waste collection service. Please ensure
you comply with local regulations. If you have any questions, please contact your local authority or
waste management company.

e & Please refurn this device, accessories and packaging to your local recycling depot. Do not
ﬁ dispose of electrical appliances in household waste! This satisfies your legal obligations while
also making an important contribution to protecting the environment.

Please note the marking on the different packaging materials and separate them as necessary.
The packaging materials are marked with abbreviations (a) and digits (b) with the following
a definitions: 1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite materials.

® EC Declaration of Conformity

We,

C. M. C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

GERMANY

hereby take sole responsibility for declaring that the product
Inverter welder

IAN: 385180 2107
Art. no.: 2479

Year of manufacture: 2022/18
Model: PISG 100 A1

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic Compatibility:
2014/30/EU

Low Voltage Directive:

2014/35/EU

RoHS Directive:

2011/65/EU + 2015/863/EU

and the amendments fo these Directives.
The obiject of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011/65/EU of
the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain

hazardous substances in electrical and electronic equipment. This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

B 18 GB/IE/NI



St. Ingbert, 01 November 2021

>.M.C

ﬁ“é‘r&

Dr. Christian Weyler

— Quality Assurance -

® Warranty and service information
Warranty from Creative Marketing & Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years from the date of purchase. In the event of product defects,
you have legal rights against the retailer of this product. Your statutory rights are not affected in any way
by our warranty conditions, which are described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt.
This document is required as your proof of purchase.

Should this product show any defect in materials or manufacture within 3 years from the date of
purchase, we will repair or replace it — at our discretion — free of charge.

This warranty service requires that you retain proof of purchase (sales receipt) for the defective device for
the three year period and that you briefly explain in writing what the fault entails and when it occurred.
If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product or send you a replacement.
The original warranty period is not extended when a device is repair or replaced.

® Warranty period and statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired parts.
Any damages or defects detected at the time of purchase must be reported immediately after unpacking.
Any incidental repairs after the warranty period are subject to a fee.

® Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected before
delivery.

The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does not extend to
product parts, which are subject to normal wear and tear and can thus be regarded as consumable
parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches, rechargeable batteries or parts made

from glass.

This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained.

For proper use of the product, all of the instructions given in the operating instructions must be followed
precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these must
be avoided in all circumstances.
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The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty
becomes void in the event of misuse and improper use, use of force, and any work on the device that has
not been carried out by our authorised service branch.

® Processing of warranty claims
To ensure prompt processing of your claim, please follow the instructions given below.

Please retain proof of purchase and the article number (e.g. IAN) for all inquiries.

The product number can be found on the type plate, an engraving, the cover page of your instructions
(bottom left), or the sticker on the back or underside of the device.

In the event of malfunctions or other defects, please first contact our service department below by phone
or email. If your product is found to be defective, you can then send your product with proof of purchase
(till receipt) and a statement describing what the fault involves and when it occurred free of charge to the
service address given.

@ NOTE: You can download this handbook and many more, as well as product videos and software
at www.lidl-service.com.

With this QR code you can gain

E |E immediate access to the Lidl Service
page (www.lidl-service.com) and

you can open your operating
instructions by entering the article
number (IAN) 385180.

%
PDF ONLINE
www.lidI-service.com

® Service

How to contact us:

GB, IE, NI

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cme-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

IAN 385180_2107
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Please note that the following address is not a service address. Please first contact the service point
given above.

Address:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

Ordering spare parts:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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Mivakag Twv gIkovooupuBOAwy TTou XpNoIMOoTToIoUVTal

[l To Lo YO0 AV o TR SRRSO R PP

Evdedelypévn xprion
Mepiexdpevo ouokeuaoiag....
Mepiypaen e§apTnuaTwy
TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA
Ymodeifeig ao@alegiag ..............

MPIV OTTO TN BE0T O€ AEITOUPYIO ...ttt ettt e e etae e e ee e enneeas Zehida
ToTToBETNON PHAOKOG NAEKTPOOUYKOAANTI] ..utiiiitieitie ettt ettt 2 eNida
©¢éon oe Aeitoupyia . ZeNi
ZUYKOAAINOT ..ottt ettt e et e e ettt e e et e e e et e e e e easeeeeaseeeebaeeeeaseeesanseeeesnneeeannes
ZUVTAPNOT KOE KOBOPIGHOG ...ttt ettt ettt ettt ettt e e e etee e Zehida
Ymodeigeig yia 1o TepIBAAAovV kal TTANPO@POPIEG ATTOPPIYNG.... . Zehida
AAAWGN CUPHOPPWONG EE ... ..o Zehida
Y1odeieig yia Tn S1EKTTEPAIWGT TNG EYYUNONG KOOI TOU GEPBIG ..o Zehida
Opor eyyunong i
"EKTOON TNG EYYUNOTIG -ttt ettt ettt ettt ettt ettt e ettt e ettt e et e et eeent e e e e neeeeannes 2 eNida
AIEKTTEPAIWON OE TTEPITITWON EYYUNOTG 1titieeeiiite ettt ettt et et e et e e e e e nenee e e 2 eNida
D=7 o T <P PP OPR Zehida

@ [livakag Twv €1IKOVOCUROAWY TTOU XPNOIHOTTOIoUVTAI

Mpoooxn! AiaBaoTe TG 0dnyieg

MéyioTn ovouaoTIKA TIUA Tou

evOExeTal va gival Bavatngopa!l

Al |5 | Mo
xprong! 2 max peUPATOG OUYKOAANONG
Evepydg 160N TOU
Eiocodog tpogpodoaiag. ApiBuog I pcyg;\lﬂfepounpwparog
Di>= TV QaoEwY KaBwGg Kal oUpBoAo 1eff TPOPOSOTIAC
1~ 50 Hz eVOAAOOOOPEVOU PEUUATOG Kal — -
OVOUAGTIKA TIHA TS OUXVOTNTAC. U OvopaoTikA TiuA ™g Téong
0 QAVOIXTOU KUKAWMATOG
% Mnv aTroppiTITeETE NAEKTPIKE P .
E\ our]OKsuégpgTa OIKI(rI]K('X PIes U OVOHaOTIKA TIWA TG TGONG
— amoppiypiaral 1 TpoYodoaiag
P Mn XpnOIMOTIOIEITE TN CUOKEUN . .
o€ EWTEPIKO XWPO KAl TTOTE OTN U TUTTOT[OIUHWH el
Booxi! 2 AeiToupyiog
H nAexTpottAnéia até To . P
NAEKTPOBIO GUYKOAANGNG Al MBavéTnTa coapwyv Ewg

BavaTn@OPWV TPAUUATICHWY.

H eioTrvon avaBuuidoswy
OUYKOAANONG evOéxeTal va
BAdwel Tnv uyeia oag.

A

Mpoaooxn! Kivduvog
nNAekTPOTTANSiag!

O1 omvOnpeg ouykdAANong
EVOEXETAI VA TTPOKAAECOUV
£€kpnén n TTupkayId.

O,

ZnuavTikA utredeign!
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O akTiveg nAEKTPIKOD T6E0U ® ATTOppPiYTE TN CUCKEUATIa KAl

JTTOpPEi va TTpoKaAégouv BAGRN S g ) K
:q/-‘/’"q OTa WATIA KOl TPAUUATIONOUG OTO ﬁ‘ﬁ Tn OUGKEUN [IE TPOTTO QINKO
- Oépua TTPOG TO TrEPIBAAAOV!

Ta nAekTpopayvnTIKa TTedia evoE- XelpokivnTn ocuykOAAnon
XETQI va TTPoKaAoUV TTapepBoAEG ; HE NAEKTPIKS TOEO PE
oTn Aeitoupyia BnuaTodoTWwV. — ETTEVOEOUPEVEG BEPYEG

?%
A Mpocoyr, méavoi kivduvol! IP21S | Kamnyopia rpoataciag

MéyioTn OVOPaOTIKA TIUA TOU Movopaaikog oTaTikog
I, YioTn ovou el FACOB=| petatpotréag cuxvoTATWY-
max pelpaTog Tpogodoaiag . .
METOOXNMOATIOTAG-avVOPOWTAG

H Katnyopia pévwong mm mm mm | ZUVEXEG pelpa

MéyioTn OvOUaOTIKN TIUA
oo e XPOVoU ouyKOAAnONG o€
SlakoTTopEVN Agioupyia 2

@ Kataokeuddetal ammd

AVOKUKAWOIUO UAIKG.

MéyioTn ovouaaoTIKA TIUA
o XPOVOU OUYKOAANONG O€ GUVEXT
AeiToupyia X!

ON (max)

ZuoKeun NAeKTPpoouykOAAnong inverter PISG 100 A1
® Eicaywyn

>uyxapntrpia! ATTopacioaTe va aTToKTAOETE éva TTPOIdV UWNAAG TToIdTNTaG. E€oikeiwBeiTe
A ME TO TTPOIGV TTPIV TO BECETE O€ AsiToupyia yia TTPWTN @OPd. MeAETAOTE ETTOPEVWG

TTPOCEKTIKA TIG UTTOdEIEEIG ao@aleiag. H BEon auTou Tou TTPoiIdVTOG Ot AgiToupyia
ETMTPETTETAI VA YiVETAI JOVO ATTO EVNPEPWHEVA ATOMA.

AIATHPEITE TO NPOION MAKPIA AMO MAIAIA!
® Evdedaiyuévn xpnon

AuTH n ouokeur] NAeKTPOOUYKOAANGNG €ival KATAAANAN yia ouykOAANGN HETAAAWY 6TTWG avBpakoUyou
XGAuBa, kpapartotroinuévou XaAuBa, avogeidwTou XaAuBa kal xaAUBwv uwnAAng TToIdTNTAG. To TTPOoidV
O1a6€Tel p1a evOEIKTIKA Auxvia, pia évOeign Bepuopdvwaong Kal €vav avepioTApa wugng. EmmpdobeTa,
eival eE0TTAIopéVN e pia {wvn JETOQOPAS YIa TNV aoPaAr avUywaon Kal JETOKIVNON TOU TTPOiévToG.
‘Evag akaTtdAANAOG XEIPIOHOG TOU TTPOIOVTOG PTTOPEI Va gival £TMIKIVOUVOG yia TIPOCWTTA, {Wa Kal UAIKG
ayaBd. XpnOoIYOTIOIEITE TO TTPOIOV HOVO OTTWG TTEPIYPAPETAI KA YIa Ta avapepopeva TTedia xpriong.
DUAEETE TTPOOEKTIKA TIG TTAPOUCEG 0dNYiEG. Z€ TTEPITITWAN TTAPAXWPENONG TOU TTPOIBVTOG O€ TPITOUG,
TTapadwaoTe Kal OAa Ta £yypaga. OTroladnTToTe XPrion N otroia atrokAivel atré TNV TTPORAETTONEVN
arrayopeveTal Kai gival duvnTika eTTIKIVOUVN. ZNUIEG Ol OTToiEG OPEiAovTal O TTAPARAEWN TwV 0dNyIWV
n eo@aipévn xprion dev KaAUTITovVTal ATTé TNV €yyunan Kai Oev ePTTITITOUV GTO Tedio eubBUvng Tou
KOTOOKEUAOTH). Z€ TTEPITITWOTN ETTAYYEAUATIKAG XPONG TTauvel va IoxUel n yyunon.
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® [lepieXOpEVO OUCKEUATIOG

1 ouokeun NAekTpoauykOAANoNG inverter

1 yGoKa NAEKTPOTUYKOAANTH

1 ouvduaaoTIKA CUPPATOBOUPTOA UE HATCAKOVI
1 dwvn PeTaopPAag

1 nAekTpddI0 ouykoAAnong (1 x 2,0 mm)

1 eyxeIpidio pe odnyieg xpnong

® [eprypapn e§apTnudTwyv

ZWvn PETAPOPAg

EvOeIkTIKr) Auxvia yia utrepBépuavan

MepIOTPOPIKO KOUTTI

ZWua

Toiutrida NAekTPOdiwv

o] [=] |[=] |[] |8 [

ZuvlUaaTIKr cuppaTéBouptoa
ME HOTOAKOVI

Mdéoka nAekTpoouyKoAANTA

AaBr

AIOKOTITNG £VEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG

KaAwdio Tpo@odoaciag 2 m

MpooTaTeuTikd TCAMI

]| =] & | [e]| [=] | 3]

HAekTp6d10 GUYKOAANONG

® TeXVIKG XOPOKTNPIOTIKA

>0vdeon TpoYodoaiag:

230 V ~ 50 Hz (evaAAaccdpevo pedpa)

Méy. pedpa ouyKOAANGNG KAl N OXETIKA
TUTTOTTOINUEVN TAGN AEITOUPYIOG:

10A/18.4V -80A/21.2V

OvopaoTIKN TIMA TNG TAoNG TPOYOod0oaiag: U230V
Méeyiotn ovopaaoTikA TIUA Tou pelpatog Tpogodoaiag: | 1, - 13.8 A
MéyioTo evepyd pelpa el00d0uU: Lo 54A
OvOopaGTIKA TIYA TNG TAONG AVOIXTOU KUKAWMATOG: U, 64V
Karnyopia mpooTaciag: IP21S
Badpog: mep. 3 kg

>UYKOAANOIUO TTaY0G UAIKOU:

1,5 mm - 3,0 mm
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® YT1100¢iteIc aopaAsiag

A MeAETAOTE TIG 0ONYIEC XPAONG TTPOCEKTIKA KAl TTPOCEETE TIG
avaQePOUEVEG UTTOOEIEEIC. AvaTpEETE OTIC 0ONYIES XPrioNg YIa VA
€COIKEIWBEITE PE TN OUOKEUN, TN OWOTH XPOoN TNG KAl TIG OXETIKES
uttodeiteIc ao@aAciag. ZTnv Tmivakida TUTTou avaypd@ovTal OAa Ta
TEXVIKA XAPOAKTNPIOTIKA QUTAG TNG OUOKEUNG NAEKTPOOUYKOAANONG,
EVNUEPWOEITE OXETIKA PE TIG TEXVIKEG IDITEPOTNTEG AUTAG TNG
OUOKEUNG.

ﬂ AlaTnpaiTa Ta UNIKQ OUOKEUOOIag JakpId aTrod

MIKpG TTaidId. YTTapxel Kivduvog ac@uéiag!

n AvoBETETE ETTIOKEUEG /KOl EpYQTieg ouvTpnong HOVO o€
EKTTAIDEUPEVOUG NAEKTPOAOYOUG.

u  XPNOIYOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA TO KOAWDIA CUYKOAANONG TTOU
TTapEXOVTAl Jadi JE TN OUOKEUN.

n Katd mn Asitoupyia TNG, N OUCKEUN eV TTPETTEI VO AKOUUTTA ATTEU-
Beiag o€ Toix0, va KOAUTITETAI 1] va gival CQNVWUEVN avAUETT
o€ OANEG OUOKEUEG, VIO VO UTTOPET VO DIEPXETAI APKETOG AEPAG
Méoa aTTd TIG OXIONEG agpIopoU. BeBaiwbeite 6TI N cuokeun eival
OuVOEDEPEVN OWOTA OTNV TAON TPOYOdOUiag. ATTOPEUYETE OTTOIO-
OATTOTE EQEAKUCTIKI) KATATIOVNON TOU KAAWDIOU TPOPodOUiag.
ATTOOUVOEOTE TO QIG ATTO TNV TIPICA, TTPIV UETAPEPETE TN OUOKEUN
o€ GAAO onpeio.

= Edv n ouokeun] dgv XxpnOIPOTIOIEITAI, TTPETTEI VA TNV ATTEVEPYOTTOI-
eite mavra atod Tov O1akOTITn ON / OFF. ATT08¢0TE TNV TOIUTTIOO
NAEKTPOBIWV O€ HOVWHEVN ETTIPAVEIQ KAl AQAIPECTE TA NAEKTPODIA
atrd TNV TOIUTTIOA JOVO aPOoU Ta EXETE APAOCEI VO KPUWOOUV Yid
15 AeTT1d.

n [MpocégTe TNV KOTAOTAON TWV KOAWSIWYV OUYKOAANCNG, TNG
TOINTTIOOG NAEKTPOBIWV KOBWG Kal TwV CWHATWY. ATTO @BOopPES
oTn uévwaon Kal oTa CAPTAHATA ATTO T OTTOIa BIEPXETAI PEUNA
evOEXETAI VA TTPOKANBOUYV Kivduvol Kal va JeIwBEi n TToidéTnTa TNG
gpyaoiag ouykOAAnong.

u AT Tn ouyKOAANCN PE NAEKTPIKG TOEO TTPOKAAOUVTAI OTTIVONPEG,
TNYMEVA KOPPATIO JETAAAOU Kal KATTVOG. [poCéETe eTTOPEVWG:
ATTOPOKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTEG OUTIEG 1] / KAl TO EUPAEKTA UAIKG
QTTO TOV XWPO £PYATiag Kal TO AUEcO TTePIBAAANOV TOU.

= ®povTioTe yIa agPICPO TOU XWPOU EPyaaciag.

»  Mnv Trpayparotroleite GUYKOAANGCN o€ doxeia 1] CWAAVEG, TTOU

TTEPIEXOUV 1] TTEPIEIXAV EUPAEKTA UYPA 1) aépla.
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E AT[O(pUYETE KAOE dueon €TA@ YE TO KUKAWUO
TOU PEUPATOG OUYKOAANONG. H Taon avoixTou KUKAWUATOG HETAEU
TOINTTIOOG NAEKTPOBIWV KOl CWPATWY PTTOPET va gival ETTIKIVOUvN,
UTTAPXEI O KivOUuvOog NAEKTPOTTANEIaG.
» Mnv amoBnkKeUeTE KAl PNV XPNOIKOTIOIEITE TN CUOKEUNR O€ Uypo
N Bpeyuévo TrepIBaAAoV 1 oTn Bpoxn. ESw 10xUEl 0 KavovIoudg
TpooTaciag IP21S.
n [MpooTaTéWTe TA PATIO PE TO TTPORAETTOUEVA VIO AUTOV TOV OKOTTO
TPooTATEUTIKA T(auIa (QwTelvoTnTa DIN 9-10), T oTT0ia TOX
OTEPEWVETE OTN JACKA NAEKTPOOUYKOAANTH) TTOU UTTAPXEI OTNV
TTapddoon. XpnoIJOTTOINOTE YAVTIA KAl OTEYVH TTPOCTATEUTIKA
evoupaaoia, xwpig Aadi kal ypdoo, yia VO TTPOCTATEUETE TO OEPUA
0aG atod TNV UTTEPIWDN aKTIVOBOAIO TOU NAEKTPIKOU TOEOU.

o PN IIEREIR My ypnoipotoleite TNV TiRyA peUpaTOC
OUYKOAANONG yia TO EETTAYWHA CWAAVWV.

Mpooégre:

= H akTivoBoAia Tou nAEKTPIKOU TOEOU UTTOPET VO TTPOKAAEDEI
BAGBeg oTa pdTia Kal eykaupaTta oTo OEpUA.

u AT Tn ouyKOAANGN HE NAEKTPIKG TOEO TTPOKOAOUVTAI OTTIVONPES
Kal oTayOveS AIwWPEVOU PHETAAANOU, TO OUYKOAANUEVO QVTIKEINEVO
apxifel va TTUPOKTWVETAI KAl TTAPAMEVEL VIO OXETIKA JEYAAO
XPOVIKO d1a0TNUA KAUTO. MV OKOUUTIATE ETTOPEVWG PE YUPVA
XEPIO TO QVTIKEIMEVO.

n Katd Tnv ouykOAANon PE NAEKTPIKO TOCO atTeAeUBEPLIVOVTAQI
avaBupidoeig emPRAaBeic yia Tnv uyeia. PpovTioTe WOTE, KATA TO
duvaTo, va PNV TIG EIOTTVEETE.

» [lpooTaTeuTeite aTTO T ETTIKIVOUVA OTTOTEAECUATA TOU NAEKTPIKOU
TOEOU KAl KPATAOTE O€ ATTOOTACT TOUAGXIOTOV 2 M aTTO TO NAE-
KTPIKO TOEO Ta TTPOCWTTA TTOU OEV CUMMPETEXOUV OTNV £pyaaia.

/\ NPOXOXH!

n Katd mn Asimtoupyia TG OUOKEUNG NAEKTPOOUYKOAANONG EVOEXETA,
avaAoya pE TIG OuvONKeG Tou BIKTUOU TPOPOodOaiag OTO OnuEio
ouvdeoNnG, va TTPoKANBoUV TTpoBARuaTa oTnv TpoPodoaia Taong
yla GAAOUGC KATAVAAWTEG. € TTEPITITWON AP@IBOAIWY, aTTEUBUV-
Beite oTNV £TTIXEIPNON TTAPOXAGS EVEPYEIQG.

= Kartd tn AeiToupyia TNG OUOKEUNG NAEKTPOOUYKOAANCNG EVOEXETAI
va TTPOKANBoUV TTapEUPOAEG 0€ AAAEG CUOKEUEG, TT.X. OKOUOTIKA
Bapnkoiag, BnuatoddTeS KTA.
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® [Inyég KIVOUVWY KATA TN OUYKOAANOT ME NAEKTPIKO TOSO

Katd 1n ouykOAANon pe NAEKTPIKO TOEO TTPOKUTITEI JIa O€IPA ATTO
TTNYEG KIVOUVWV. [ Tov OUYKOAANTH €ival ETTOPEVWG 101aITEPA
ONPAVTIKO va TNPEi TOUG TTAPAKATW KAVOVEG, yia va hnv BETEl o€
KivOUVvO TOV £aUTO TOU Kal AAAOUG Kal yia va atto@euyovTal {NUIEG O€
AvOPWTTOUG KAl OTN OUOKEUTN).

»  AvabETeTe TIG Epyaacieg oTnv TTAeUpd TNG TAONG TPOPOdOUTiag,

T.X. 0€ KaAWdIA, QIG, TTPICEC KTA., HOVO 0€ NAEKTPOAOYO CUHPWVA
ME TIG €BVIKOUG Kal TOTTIKOUG KAVOVIOPOUG.

m 2€ TTEPITITWON ATUXNMATWY, ATTOCUVOEOTE APECWG TN CUOKEUN
NAEKTPOOUYKOAANONG atrd Tnv Tédon TPoPodoaiag.

n Edv mapouciaoTolv NAEKTPIKEG TAOEIG ETTAPNAG, ATTEVEPYOTTOINOTE
QUEOWG TN OUOKEUN Kal avaBEoTe Tov EAeyXO TNG 0€ NAEKTPOAGYO.

m  2TNV TTAEUPA TOU PEUPATOG OUYKOAANONG, @POVTICETE TTAVTA YIA
KAAEG NAEKTPIKEG ETTAPEG.

»  Kartd Tn ouykKOAANon, @opdare TTAVTa Kal 0TA dUO XEPIA JOVWTIKA
yavTia. Autd TrpooTtatelouv atrd nAekTpoTTANnéia (Tdon avoiyxTou
KUKAWMOTOG pEUPATOG CUYKOAANONG), aTTO £TTIBAABEIG aKTIVO[0-
Aieg (BeppdTnTa KAl akTivoBoAia UV) KaBwg Kal atrd TTUPOKTW-
Méva PHETOAAO KAl YEKAOUOUG.

n PopdTe avOekTIKA, HOVWTIKA UTTOdNATA. Ta UTTOdAUATA TTPETTEI
VO JOVWVOUV KOl O€ TTEPITITWOT uypaaoiag. Ta xaunAd TratrouTola
O¢ev gival KatadAANAa, KaBwg¢ PTTopei va TTPoKANBoUv eykaupaTa
QTTO TITWON TTUPOKTWHEVWY PETAAANIKWY OTAYOVWV.

. Dopdre KATAAANAN TTPOCTATEUTIKN EVOUNOTIa, OXI CUVOETIKA pouxa.

= Mnv KOITATE PE T PATIA XWPIG TTPOOTACia OTO NAEKTPIKO TOEO, XPN-
OIMOTTOIEITE HOVO PHAOKA NAEKTPOCUYKOAANTA UE TO TTPORAETTOUEVO
TTPpooTaTeUTIKO TCAMI KaTA DIN. To nAeKTPIKO TOEO TTOPAYEI EKTOG
OTTO OKTIVEG QWTOG Kal BEpUOTNTAG, TTOU TTPOKAAOUV BauBwaon A/kal
éykaupa, kal aktiveg UV. Autr) n adparn utrepiwdn akTivoBoAia TTpo-
KOAEI O€ TTEPITITWOTN QVETTOPKOUG TTPOCTACIAG JIA TTOAU £TTWOUVN
ETTITTEQUKITION N OTToIx yivETal AIOONTA HOVO PETA ATTO PEPIKES WPES
apyotepa. H akTivoBoAia UV TTpokaAgi EKTOG autou o€ aTTpooTd-
TEUTA ONUEIO TOU CWPATOG EyKaUPaTa OTTWGS Ta NAIOKA £yKAUUOTA.

n [p€TTEl va evnuepwvovTal aKOUN Kal Ta TTpOcwTTa A ol Bonboi
TTOU BpiokovTal KOVTA 0TO NAEKTPIKO TOEO yia TOUG KIVOUVOUG Kal
va e€otTAiovTal he Ta atrapaitnTa yéoa TTpooTtaciag. Eav xpeidde-
Tal, OTOTE KOUPTIVEG OUYKOAANONG.

» Kartd Tn ouykOAANon, 18iwg o€ PJIKPOUG XWPOUG, TTPETTEI VA QPO-
VTICETE YIQ ETTAPKI EICEPXOMEVO AEPA, KABWGS TTPOKAAEITAI KATTVOG
Kal eRAaBeic avabupidoelg.
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2¢ doyeia, oTa oTToia aTTOBNKEUOVTAl AEPIA, KAUOIKA, OPUKTEAAIO

) TTapdpoIa UAIKA — aKOPN Kal €AV Ta £XETE adEIGOEl O £0W Kal
TTOAU KAIPO — OEV ETTITPETTETAI VA TTPAYHOATOTTOIOUVTAI EPYATIES
OUYKOAANONG, KABWG UTTAPXEI KiVOUVOG £KpNENG atrd UTTOAEIiUaTa.
2.€ XWPOUG ETTIKIVOUVOUG yIa TTUPKAYIA KOl EKPREEIG I0XUOUV
EI10IKEG OIOTALEIG.

Evwoelg ouykOAANOoNG, TTou gival eKTEBEINEVEG O€ PeEYAAa opTia
KalI TTPETTEI VO IKAVOTTOIOUV OUYKEKPIPEVES ATTAITOEIS A0PAAELiag,
EMTPETTETAI VA EKTEAOUVTAI IOVO ATTO €10IKA EKTTAIBEUUEVOUG Kl
ad€EIoUX0G OUYKOAANTEG. TETOIO TTOpadEiypaTa gival Ta dOXEiQ UTTO
TTiEon, ol PAYEG, 01 KOTOAdOPOI KTA.

A MPOZOXH! ZuvdéeTe TO cwua TTAVTA GO TO dUVATO TTIO KOVTA
OTO onuEio oUYKOAANONG, £€TO1 WOTE TO PEUPA OUYKOAANONG va
MTTOPEI v akoAouBn o€l TN ouvTouoTEPN duvaTr dIadpour] atrd

TO NAEKTPODIO TTPOG TO CWHA. MnNV CUVOEETE TTOTE TO CWHA PE TO
TEPIBANMA TNG OUOKEUNG NAEKTPOOUYKOAANONG! Mnv cuvdéeTe
TTOTE TO CWHA O€ YEIWPEVA TUAUATA, TTOU BPioKoVTal O JEYAAN
a1réoTACN ATTO TO KATEPYALOPEVO AVTIKEIYEVO, TT.X. OE CWAAVA
vEPOU O€ JIa AAAN ywvia Tou dwuaTiou. 2& dIAPOPETIKA TTEPI-
TITWON EVOEXETAI VA UTTOOTEI {NIG TO CUCTNUA TWV AYWYWV YEiWw-
onNgG Tou dwATIOU, OTO OTTOIO TTPAYUATOTIOIEITE TN GUYKOAANON.
Mnv XPnNOIUOTIOIEITE TN OCUOKEUN NAEKTPOOUYKOAANCNG OTN BPoxr).
Mnv XPnNOILOTIOIEITE TN CUOKEUN NAEKTPOOUYKOAANONG O€ uypo
TEPIBAANOV.

TOTTOBETEITE TN OCUOKEUN NAEKTPOOUYKOAANONG JOVO O€ ETTITTEDO
XWPO.

H €¢odog cival yetpnuévn o€ pia Bepuokpaaia TePIBAANOVTOG

20 °C. O xpodvog cuykOAANONG UTTOPEI Va gival JEIWPEVOS O€
uwnAOTEPEG BEPUOKPATieEC.

/N KINAYNOZ HAEKTPOINAH=IAZ:
= H nAektpotmAnéia atrd 10 NAekTPOdI0 CUYKOAANONG EVOEXETAI VA

eival Bavarn@opa. Mnv TrpayuaToTrolEite ouyKOAANon 6tav BpéExel A
xloviel. PopaTte oTeEYVA HOVWTIKA yavTia. Mnv TAVETE TO NAEKTPOBIO
ME YUuVa xépla. Mn @opdte Bpeyuéva i xahaouéva yavria. Mpo-
OTATEUTEITE ATTO NAEKTPOTTANEIa ppOovTI(OVTaG yia pévwaon atrd 10
TEPAXIO KaTepyaaiag. Mnv avoiyete TO TTEPIBANUA TOU €COTTAIGHOU.

KINAYNOZ AOI'Q ANAOGYMIAZEQN ZYITKOAAHZHZ:
= H giomvor avaBupidoewy ouykOAANoNg evOEXETal va BAGWEI THV

uyeia. Mnv Badete 1o KEQAAI o0ag oTIg avaBupIdoelg. XpnoIUOTTOl-
NOTE TOV €COTTAIOO OE AVOIXTO XWPO. XPNOIYOTIoINOTE OUCTNUA
avappd@Nong yia TNV e€aywyrn Twv avabupidoewy.
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KINAYNOZ AOIQ ZMINOHPQN ZYITKOAAHZHZ:

n  O1 omvOApeg oUYKOAANONG evOEXETAI va TTPOKAAETOUV €KPNEN N
TTUPKaYyIdQ. KpaTr’]oTs Ta EUPAEKTA UAIKA PaKPIG aTTd TN OUYKOAANOT.
Mnv TTpayuatoTroleite OUYKOAANOT SITTAa 0€ EUPAEKTA UAIKA.

O1 ommvenpeg ouvKo)\)\nong evoEXETAl va TrpOKa)\eoouv TrupKayla
‘Exete o€ €T0IUOTNTA €VaV TTUPOOPECTIPA KOV OTO ONpEio Epya-
oiag éva drouo TTou Ba UTTopEi va Tov XPNOIYOTTIOINOEl auéows. Mnv
EKTEAEITE TUYKOAANON o€ BapéAia ) otToladrTroTe KAEIOTA doxeia.

KINAYNOZ AMNO AKTINEZ HAEKTPIKOY TO=OY:

n O1 akTiveg NAekTpIKOU TOEOU uTTOPEl va TTpokaAécouv BAGRN oTa
MATIA KOl TPAUPATIONOUG 0TO dépua. PopéaTe KATTEAO KAl YUOAIG
ao@aAeiag. PopEaTe TTPOCTATEUTIKA OKOAG KAl POUXO ME UWNAO,
KA€10TO yIakd. PopdTe pAOKa TTPOOTACIAG NAEKTPOOUYKOAANTN
Kal TTPOCEECTE TIGC CWOTEG pubpioelg Tou QiATpou. PopéaTe TTARPNG
TIPOCTACIA CWHATOG.

KINAYNOZ AINMO HAEKTPOMATI'NHTIKA MNEAIA:

» To peupa ouykOAANONG dnuIoupyEi NAEKTpoPayvNTIKG TTEdI.

Mnv To XpNOIUOTIOIEITE O€ OCUVOUAOUO HE IOTPIKA EJPUTEUNATA.
Mnv TUAiyeTE TTOTE T KAAWDSIO CUYKOAANONG YUpW aTTd TO oWwua
o0ag. OdnyeiTe Ta KOAWDdIA CUYKOAANONG padi.

® YTrodeifelg ao@aAeiag OXETIKA JE TNV 006V OUYKOAANONG

u [piv atrd TNV évapn Twv epyaciwv ouykOAAnong, BeaiwveoTe
TTAVTA YIA TN OWOTH AEIToUpYia TNG HAOKAG NAEKTPOOUYKOAANTH
ME TN BonBeia piag éviovng QwTEIVAG TTNYNGS (TT.X. £va avaTiThpa).

n To TTpooTATEUTIKO TCAMI EVOEXETAI VA UTTOOTEI {NUIG €EAITIOG TWV
TTOINWY OUYKOAANONG. AVTIKOBIOTATE QUECWG TO TTPOCTATEUTIKO
TCAWI TTOU €XEI UTTOOTEN CNUIA 1] YPATOOUVIEG.

m  AvTIKaBIOTATE AQUEOWG TA EEAPTAMATA TTOU €XOUV UTTOOTEI {nNUIA 1
AepwOei aTTd WPEKATUO.

= H ouokeun emMTPETTETAI VO XPNOIUOTTIOIEITAI UOVO OTTO ATOUA TTOU
€XOUV OUUTTANPWOEl TO 160 £T0G TNG NAIKIOG TOUG.

n ECoikeiwOeite pe TOUG KaVOVES ao@aAgiag yia Tn cuykOAAnon.
Mpoc€CTe OXETIKA KAl TIG UTTOOEIEEIC ao@aAEiag TNG CUOKEUNG
NAEKTPOOUYKOAANONG.

»  XPNOIYOTIOIEITE TTAVTA TNV 006V OUYKOAANONG KATA TIG EPYATiEg
OUYKOAANONG. Z€ TTEPITITWON TTAPAAEIPNG TNG XProng TnG, voé-
XETAI va TTPOKANBoUV coBapég BAARES Tou ap@IBANCTPOEIBOUG.

n Popdrte TAVTA TTPOCTATEUTIKO POUXICHO KATA TIG EPYATiES
OUYKOAANONG.

u Mnv XpnOIYOTTIOIEITE TTOTE TN PYAOKA NAEKTPOCUYKOAANTH XWPIG
TIPOCTATEUTIKO TCAI.
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» [a TNV KaAr opatdTnTa Kal TNV EEKOUPAOTN £pyaaia, avTiKaBI-
OTATE EYKAIPWG TO TTPOCTATEUTIKO TCAWI.

® [epiBdaAAov pe augnuévo NnAEKTPIKO Kivdouvo

2T OUYKOAANoN o€ TTePIBAANOVTA pE augnuEVO NAEKTPIKO KivOuvo

TIPETTEl VA TTIPOCEXETE TIG TTAPAKATW UTTOOEIEEIS A0QAAEIQG:

MepiBaAovta pe augnuévo NAEKTPIKO Kivouvo ouvavTouvTal yia

TTapddelyua:

m 2€ XWPOUG EPYOTiag, OTOUG OTTOIOUG UTTAPXEI TTEPIOPITHOG
Kivnong, M€ aTTOTEAEOUA O OUYKOAANTAG va gpyadeTal o€ pia
QVOYKOOTIKA oT1aon (T1.X. yovaTioTog, KaBIoTog, EaTTAWTAOG) Kal va
OKOUMTTAEI NAEKTPIKA AyWYINO EEAPTAMATA.

m 2€ XWPOUG EPYOTiag, ol OTTOIoI ival NAEKTPIKA aywyIPa TTEPI-
opIoHEVOI €¢ OAOKAAPOU 1) €V HEPEI KAl OTOUG OTTOIOUG UTTAPXEI
MEYAAOG KivOUVOG aTTO ATTPOOEKTN ) TUXAIA ETTA@H ATTO TOV
OUYKOAANTH.

m 2€ Bpeypévoug, uypoucg 1 KauToUug XWPOUG EpYOCiag, OTOUG
OTTOIOUG N ATUOCPAIPIKI) UYPACia | O IDPUWTAG MEIWVEI ONUAVTIKA
TNV QVTiOTAON TOU OEPUATOC KAl TIG JOVWTIKEGS IDIOTNTEG 1} TOV
€COTTAIONO TTPOOTATIAG.

m  AKOMPN KI évag HETAAANIKOG aywyog ) Jia OKOAWOIA JTTOpoUV va
dnuioupynoouyv éva TTEPIBAAAOV PE aUENUEVO NAEKTPIKO KivOUVO.

2.€ TETOI0 TTEPIPBAAAOV TTPETTEI VO XPNOIUOTTOIOUVTAI JOVWHEVA
UTTOOTPWHATA KAl EVOIAUECO OTPWHATA, ETTITTPOCOETA YAKPIA YAVTIO
KAl KOAUPPATa KEQAAIOU aT1TO dEPPA 1) AAAA JOVWTIKA UAIKE, yia va
MOVWVETAI TO CWHPA aTtro T yn. H 1TNyr Tou peUPOTOG OUYKOAANONG
TIPETTEl VA BPIOKETAI EKTOG TNG TTEPIOXNAG EpyaAciag A/Kal Twv nAe-
KTPIKA QyWYILWYV ETTIYAVEIWV KAl JAKPIA ATTO TOV OUYKOAANTHA.

Mrtropei va TTpoBAe@BEi TTPOCBETN TTpooTaCia aTTO NAEKTPOTTANEIO
aTTo TO PEUPA TPOPOOOCiag O€ TTEPITITWON BAABNG ME TN XPron £vog
auTOPaTOU PEAE aOQaAEiag, TTou AEIToupyEi YE Eva peupa dlappong
ox1 uwnAoTepo atmd 30 MA Kal TPOPOJOTEI OAEG TIG KOVTIVEG DIATALEIG
TTOU AEITOUPYOUV PE peUPa. To autdPaTo PEAE ao@aAEiag TTPETTEI va
gival KaTAAANAo yia OAa Ta €idn peUPATOG.

Ta py€oa yia Tn ypriyopn NAEKTPIKY aTTOOUVOEON TNG TTNYN PEUPATOG

OUYKOAANONG 1 TOU KUKAWMOTOG PEUPATOG OUYKOAANONG (TT.X. dIa-
Tagn OIAKOTIAG KIVOUVOU) TTPETTEI va €ival EUKOAA TTPOORACIA.

B 30 GR/CY



Katd Tn Xprjon OUoKEUWY NAEKTPOCUYKOAANGNG UTTO NAEKTPIKA
ETTIKIVOUVEG OUVONKEG, Oev eMTPETTETAI N TAON £60O0U TNG CUOKEUNG
NAEKTPOOUYKOAANONG XWpPig QopTio va gival uynAotepn atmo 113 V
(MeTaBaTIKO OpI0). AUTA N OUCKEUR NAEKTPOOUYKOAANCNG ETTITPE-
TTETAI VA XPNOIMOTIOIEITAI O€ QUTEG TIG TTEPITITWOEIG AOYW TNG TAONG
e€odou.

® ZUYKOAANON o€ OTEVOUG XWPOUG

n Katd mn ouykGAANoNn O€ OTEVOUG XWPOUG EVOEXETAI VA TTPOKANOEI
KivOuvog atrd TogIka agpia (KivOuvog aopuiiag).

= H ouykOAANoN o€ 0TEVOUG XWPOUG ETITPETTETAI UOVO, OTAV TTOAU
KOVTA UTTAPXOUV EVNUEPWHEVA TTPOCWTTA, T OTTOIA UTTOPOUV Va
ETTEPPOUV O€ TTEPITITWON EKTAKTNG AVAYKNG.
Edw trpéTTel va TpayuaTtoTTolEiTal hia agloAdynon atrod Evav €101k6
TIpIV a1TO TN d10dIKOCia CUYKOAANGONG, YIa VA TTPOCdIOPIOTEI, TToId
Bripara gival amrapaitnTa, yia va eEao@alifeTal N ao@AAEIa TNG
Epyaciog Kal Trola PETPA TTPOQUAAENG Ba TTPETTEl va AapBdavovTal
Katd Tnv idia Tn dladikacia cuykOAANoNG.

® ABpoIcCHA TWV TACEWYV AVOIXTOU KUKAWMATOG

» Edv gival o€ Acitoupyia TTEPICCOTEPES ATTO Wid TTNYI PEUPATOG
OUYKOAANONG, evdéxeTal va aBpoioTouv ol TAOEIC avoIXTOU KUKAW-
MOTOG TOUG Kal va TTPokANBEi augnuévog NnAEKTPIKOG Kivouvog.

O1 TTNY£G peUPATOG OUYKOAANONG TTPETTEI VO CUVOEOVTAI £TOI, DOTE
va eAaXIOTOTTOIEITAI AQUTOG O KivOuvog. O1 ETTINEPOUG TTNYEG PEU-
MOTOG OUYKOAANONG HE TA EEXWPIOTA TOUG CUOTAMATA EAEYXOU Kal
TIG OUVOECEIG TOUG TTPETTEI VA ETTIOCNUAIVOVTAI JE CAPAVEIA, VIO VO
OIaKpPIVETAI, TI AVIAKEI O€ TTOI0 KUKAWHA PEUPATOG CUYKOAANONG.

® Xpron aopTRPWyV WHOU

Aev eMTPETTETAI N OUYKOAANON, OTAV PETAPEPETE TNV TTNYH PEULATOG

OUYKOAANONG, TT.X. ME AOPTAPA WHOU.

Me Tov TPOTTO AUTO O OKOTTOC €ival VO ATTOQEUXOEI:

= O Kivduvog atmwAEgIag TnNG I00PPOTTIAG, O€ TTEPITITWAON TTOU TPARN-
¢eTe ouvOEdEPEVA KAAWDIA ] EUKAPTITOUG OCWARVEG

O augnuévog Kivouvog NAEKTPOTTANEIOG, KOBWG O CUYKOAANTNG
EPXETAI OE ETTAPL PE TN YN, OTAV XPNOIUOTIOIE MIA TTNYH PEUPATOG
ouyKOAANONG TNG Katnyopiag |, To TTepiBAnua TnNG oTroiag eival
YEIWMPEVO PE TOV BIKO TNG aywyod yeiwong.
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® [pooTATEUTIKA EVOUNAOTIia

= Katd mn didpkeia TG epyaciag, 0 OUYKOAANTAG TTPETTEL va gival
TIPOOTATEUNEVOS ATTO AKTIVOBOAIa Kal eykaupaTta o€ OAO Tou TO
CWMNA JE aVTIOTOIXO POUXIOHO Kal TTPOOTATEUTIKO TTPOCWITTOU.
MpétTel va TTpooéxeTe Ta akdAouba Brpara:

- ®opEaTe TNV TTPOCTATEUTIKN EVOUMATIa TTPIV ATTO TNV EPYATia
OUYKOAANONG.

- ®opéaTe yavTia.

- XPNOIYOTTOINOTE aVoIXTO TTapdbupo A aveRIoTHPA, VIO Va
e€ao@aAioeTe TNV TTAPOXH Qépal.

- @opéoeTe TTPOOTATEUTIKA YUOAIA KAl JAOKO TTPOCWTTOU.

» Kal o1a dU0 XEpia TTPETTEN va QOPATE HOKPIA YAVTIA ATTO KATAA-
AnAo UAIKG (8épua). MpéTTel va gival o€ dyoyn KatdoTaon.

= [0 TNV TTPOCTOCIa TWV POUXWYV ATTO OTTIVOAPES Kal KaWiuaTa
TIPETTEI VA QOPATE KATAAANAEG TTOOIEG. EQv aTtraiTeital atro 10
€id0G TWV £pyaciwy, T.X. OUYKOAANON TTAvw aTTd TO KEPAAI,
TIPETTEI VA QOPATE POPUA TTPOCTACIAG KA, AV Eival ATTAPAITNTO,
KOl KOUKOUAQ YIO TO KEQAAL.

MPOZTAZIA ANMO AKTINOBOAIA KAI ETKAYMATA

= 2TO OnueEio NG epyaoiag, ye pia mivakida «Mpoooxn! Mnv koitdre
oTn AOGya!» €QIOTATE TNV TTPOCOXI OTOV Kivouvo yia Ta PATIa.

O1 xwpol epyaciag TTpETEl va attokAgiovTal Katé To duvaTo £101,
WOTE va TTpooTaTevovTal Ta dtoua TTou BpiokovTal KovTd. Ta un
e€ouaiodoTnuéva AToua TTPETTEN VO KPATOUVTAl O€ atréoTacn armo
TIG EPYOTIEG OUYKOAANONG.

u O1 T0iX0I TTOAU KOVTG OTOUG OTABEPOUG XWPOUG epyaciag dev TTpé-
TTEI VA €ival OUTE avoIXTOXPwHOI oUTE va yuaAifouv. Ta mapdBupa
TIPETTEI VA TTPOCTATEUOVTAI aTTO TN OIEAEUCN 1) TV AVTAVAKAQON
OKTIVOBOAIaG PHEXPI TO UYOG KEQYAAIOU TOUAGXIOTOV, TT.X. ME KATAA-

AnAn Baon.
® Karnyopiotroinon HMZ cuokeunig

ZUu@wva ue 1o TTPoTUTIO IEC 60974-10 TTPOKEITAI VIO IO CUOKEUN
NAEKTPOOUYKOAANCNG WE NAEKTPOUAYVNTIKI) CUMPBATOTNTA KATNYOPIag
A. O1 ouOKeUEG TNG KaTnyopiag A gival CUOKEUEG, Ol OTTOIEG €ival
KATAAANAEG yIa TN XPron 0€ OAEG TIG TTEPIOXEG EKTOG TNG TTEPIOXNG
KATOIKIOG KAl TTEPIOXEG TETOIEG, Ol OTTOIEG €ival OUVOEDEPEVES ATTEU-
Beiag o€ éva dikTUO TPOYPOdOTiag xaunAng Taong, To OTTOI0 TPOPO-
oortei (kai) KTipia kaToikiag. O1 CUOKEUES TNG KaTnyopiag A TTPETTEl va
TNPOUV TIG OPIAKEG TIMEG TNG KATAyOpiag A.
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YMNMOAEI=H NMPOEIAOMOIHZHZ: O1 cuoKeuég TNG KaTnyopiag

A rpoBAéTTovTal yia Tn Asitoupyia o€ Blopnxaviko TrepiBaAAov.
AOYW TWV CUVOEDEPEVWYV HE TNV I0XU MEYEBWV TWV TTAPEUBOAWY
TTOU TTapouaIalovTal aAAG KAl EKTTEUTTOVTAI EVOEXETAI VO UTTAPXOUV
OUOKOAIEG aTNV €6a0PAANION TNG NAEKTPOUAYVNTIKAS CUMPBATOTNTAG
o€ GAAa TTepIBaAAovTa.

AKOUN Kal av N OUOKEUN TNEEI TIG OPIAKES TIMEG EKTTOUTTIWY CUP@WVA
ME TO TTPATUTTO, EVOEXETAI OXETIKEG OUOKEUEG VA TTPOKAAECOOUV
TTapOAa auTd NAEKTPOPAYVNTIKEC TTAPENPBOAEC O€ euaiocOnTES
EYKATOOTACEIC KAl CUOKEUEG. INa TTapePBOAES TTOU dnuioupyouvTal
Kat& TNV epyacia pe nAekTPIKG TOEO, €ival uTTEUBUVOG O XPOTNG Kal
0 XPNOTNG TTPETTEN VOl AapBdvel KaTGAANAQ TTPOCTATEUTIKGA PETPA.
2TNV TIEPITITWON AUTH, 0 XPAOTNG TIPETTEN va AapBaver 1diaitepa
UTrqun Ta €ENG:
KaAwdla Tpo@odoaiag, EAEyxou, onuaToddTnoNG Kal
TAAETTIKOIVWVIWV
~  UTTOAOYIOTEG KAl AAAEG OUOKEUEG EAEYXOUEVEG UE
MIKPOETTECEPYQOTH)
- TnAcopdoelg, padidoPwva Kal AANEG CUOKEUEG avaTtapaywynig
~ NAEKTPOVIKEG KAl NAEKTPIKES DIATALEIC TTPOOTACIAG
- dTopa pE BNUATOOOTEG I} CUCKEUEG Bapnkoiag
- d1aTAgEIg ETPNONG Kal BaBuovounong
- Bwpdkion AoImmwyv dIaTALEWV OTNV TTEPIOXNA
- TNV WPA TNG NUEPAG, KATA TNV OTTOI EKTEAOUVTAI EPYATIES
OUYKOAANONG.
MNa va TepIopIoTOUV o1 TTAPEUPOAEG CUVICTATAL:
- 0 €EOTTAIOPOC TNG OUVOEDNG TPOYPODOTIAG UE PIATPO YPAPUAG
- N TAKTIKA OUVTPNON TNG CUOKEUNG Kal N dlatripnon TnG o€ Hia
KA KatdoTaon
- Ta kaAwdIa OUYKOAANONG TTPETTEI VA EETUAIYOVTAI EVTEAWG KAl
OTO YETPO TOU duvaTtou va dpouoAoyouvTal TTapAdAAnNAa peTagu
TOUG OTO £€00¢OG
~ Ol OUOKEUEG KOl Ol EYKOTAOTACEIG TTOU KIVOUVEUOUV OTTO TTAPEU-
BoAEg Ba TTpéTTEl va atTopakpuvovTal Katd 1o duvaTd atrd Tnv
TTEPIOXN Epyaciag A va BwpakilovTal.

Ymoédeign!

AuTr} n ouokeur] IkavoTtrolei To IEC 61000-3-12, ye Tnv TTPoUTTO-
Bean, 0TI N 10XUG BpaxUKUKAwWGONG Ssc gival peyaAuTtepn 1 ion PE
3553,5 kW o710 onueio ouvdeong PETALU TNG TPOPYODOTiag Tou
XPAOTN Kal TOU dNPOCIoU NAEKTPIKOU BIKTUOU. YTTOKEITAI OTAV
€uBUvn TOU €yKATAOTATN ) TOU XPNOTN TNG OUOKEUAG va £Ca0@aAilkl,
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EVOEXOUEVWG ETA aTTO ouveEVVONON KE TOV DIaXEIPIOTH TOU OIKTUOU
dIavoung, 0Tl N cuokeur Ba ouvdEeTal HOVO O€ PIa TPOPOdOTIia PE
I0XU BpayxUKUKAWONG Ssc peyaAuTepn 1 ion pe 3553,5 kW.

Y1odeign!
H cuokeun TTpOBAETTETAI OVO VIO XPAON O€ XWPEOU PE YEYIOTN
atrodeKTA €viaon peupatog TouAdyxiotov 100 A ava gdon,.

® [lpiv amwd 1n Béon oe AsiToupyia

B A@aip€oTe TN CUCKEUN Kal Ta afegoudp atré Tn cuokeuaaoia Kal EAEYETE Ta yia {nMIEG
(17.X. ¢nMIEG aTTd TN PETOPOPA).
B >1epewaTe TN QUvN METAPOPAG (1] oTn ouokeun (BAETTe eik. C1 — C4).

® Tomo0iTnon NACKAG NAEKTPOOUYKOAANTA

m  TomoBetroTe TN Aafr L8] oTn pdoka NAEKTPOCTUYKOAANTHA (7], OTTwG oTNV €IK. A.
B TotroBeTAOTE TO TIPOCTATEUTIKO TCAMI (1] 0T HAOKA NAEKTPOCUYKOAANTH (7], OTTwG oTNV €IK. B.
B To mpooTateuTIKO TCaMI (1] TIPETTEI VO TO EICAYETE ETTAVW.

@ YMNOAEI=H: Edv d¢v ei0épyeTal TTAAPWG TO TTPOCTATEUTIKO TCAMI (1], méoTe amo £EW EAAPPWG TO
TTPOCTATEUTIKG T¢I (1.

® 0Ofon otg Aaitoupyia
CD YMOAEI=H: H cuokeur) nAekTpoouykOAANang €ival KatdAANAN yia ouykOAANGn pe nAekTpddia.

B XpnOoIYOTTOIROTE CUVOETAPEG TOIMTTIOAG NAEKTPOSIWV Xwpig BIdEG OTEPEWONG TTOU TTPOEEEXOUV, TTOU
QavTIOTOIXOUV OTA ONHUEPIVA OTAVTAP OOPaAAEiag.

B BeBaiwBeite 6TI 0 SIOKOTITNG EVEPYOTTOINONG / OTTEVEPYOTTOINONG (o] eivan TOTTOBETNUEVOG OTN B€0N

«O» («OFF») ka1 611 T0 KOAWSIO TpoYodoaiag 19 dev gival cuvdedepévo aTnv TTpida.

PopéoTe GUPPWVA PE TIG 0dNYieg KATAAANAN TTPOCTATEUTIKA EVOUPACIA Kal TTPOETOINATTE TOV XWPO

gpyaociag oag.

ZUuvOEDTE TO CWHA (4] oT0 KOTEPYALOUEVO QVTIKEIPEVO.

2UuvO£aTE TO NAEKTPABIO OTNV TOIPTTIOA NAEKTPOdIWV (5],

>uvdéaTe To KaAwdIo Tpogodoaiag 1 pe Tnv Trpida.

O¢oTe o€ AsiToupyia Tn GUCKEU, BETOVTOG TOV BIAKOTITN EVEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG B otn

Béon «I» («ON»).

B PuBuioTe T0 peUpa OUYKOAANONG KE TO TTEPIGTPOPIKO KOUUTTI (3] avaAoya Pe To NAEKTPODIO TToU
XPNOIUOTTOIEITE.

@ YMOAEI=H: lNa 10 TTpoTEIVOPEVO PEUUA CUYKOAANGNG TTOU TIPETTEI VA PUBUICETE avaAoya e TN
OIGuETPO TOU NAekTPOdioU, avaTpEETe GTOV OKOAOUBO TTiVaKa.

@ nAekTpodiou | Pepa ouyk6AAnong

1,6 mm 40-60 A
2,0 mm 60-80 A
2,5 mm 80 A
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A MPOZOXH: Aev emTPETTETAI VA QEPVETE OE APEDT ETTAQPH TO CWHA (4] kai TNV TOIUTTIOO NAEKTPO-
Siwv [5]ito nAektpodio.

B YuykpaTAoTe TN HAoKa NAEKTPOGUYKOAANTA L7 uTTpoaTd atrd 1O TTPOCWTTO KAl apyioTe T S1adIKa-
oia ouykOAAnoNG.

B Ta va Teppartioete T diadikaoia epyaciog, B6aTe Tov dIAKATITN EVEPYOTTOINGNG / ATTEVEPYOTTOINONG
[2] o B¢0n «O» («OFF»).

A MPOXZOXH: Otav evepyotroinBei o BeppooTdTng avapel n Kitpivn evOEIKTIKY) AuxVvia [2]. 5¢ auth
TNV TEPITITWON dev gival duvarh n TTepaITEPwW OUYKOAANON. H ouokeur| e€akoAouBei va gival o€
A€IToupyia, yia va Kpuwaoel 0 avepioTrpag Tn cuokeur. MOAIG n ouokeun eival {ava o€ €T0INOTATA
A€ITOUPYIOG, ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTOUATA N KITPIVN EVOEIKTIKA AuxVia (2] H AeIToupyia ouyKOAANoNG gival
AoV Eava BlaBEaIun.

A MPOXZOXH: MpooéTe WOTE va PNV TPIRETE TO NAEKTPODIO OTO KATEPYAJOUEVO AVTIKEIUEVO.

‘ET01 evOEXETAI VA UTTOOTET {nIG TO KOTEPYALOUEVO QVTIKEIIEVO Kal va SUOKOAEWEI N évauan Tou
NAEKTPIKOU TOEOU. TnPrOTE PHETA TNV £vOUCT TOU NAEKTPIKOU TOGEOU TN OWOTH amdéoTacn atrd 10
KaTepyadéuevo avTikeipevo. H améoTaan Ba TTpéTrel va avTioTolxel oTn IGUETPO TOU XPNOIUOTToI0U-
pevou nAekTpodiou. TNPACTE QUTH TNV ATTOOTACN KATA TN GUYKOAANCN KaTtd To SuvaTo PE aKpiBela Kal
o1aBepdTnTa. H ywvia avdueoa o1o nAekTpodIo kal 0TNV KaTeUBUvON gpyaciag Ba TTPETTel va BpiokeTal
peTagy 20° kai 30°.

A MPOZOXH: H Toiptrida ouykOAANoNG Kai To NAekTPOBIa GUYKOAANCNG TTPETTEI VA TOTTOBETOUVTAI
peTd Tn dladikaoia ouykOAANGNG oTn Yovwpévn Bacn. Mévo é1av Kpuwael To NAEKTPODIO, PTTOPEITE
Va aTTOPOKPUVETE TN OKwpia TAENG. MNa va UYKOAAACETE €K VEOU pia pa@r) CUYKOAANGNG TTOU EXETE
SlakOWEl, TTPETTEl VO OTTOMAKPUVETE TIPWTA TN OKwpia TAENG atrd 1o onueio cuykOAANONG.

A MPOZOXH: Mia t1aon, Tou €ival 10 % xaunAdTePn atrd TNV OVOUACTIKN TAON 16600V TNG
OUOKEUNG NAEKTPOOUYKOAANGNG, UTTOPEI VO €XEI TIG AKOAOUBEG CUVETTEIEG:

B To pelpa TNG CUOKEUNG HEIWVETAL.

B To nAekTpIKS TOEO KOBETAI 1 YivETOl OOTABEG.

A MPOZOXH:

B H akTivoBoAia o116 To NAEKTPIKO TOEO UTTOPET VO TTIPOKAAETEI PAEYHOVEG OTA PATIO KAl EYKAUPATA
oTo Béppa.

O1 okwpieg WekaopoU Kal TAENG PTTOPET va TTPOKAAECOUV TPAUPATIOPOUG OTA PATIA KAl yKauuaTa.
DopéoTe PIUE TTPOCTATEUTIKA YUAAIG | HAOKA TTPOOTACIAG.

H pdoka TpooTaciag TPETTEl va IKAVOTTOIEl TO TTPATUTIO ao@aAsiag EN175.

EmtpémeTal amrokAeIoTIKd kal pévo n Xprion KaAwdiwv ouykOAAnong, Ta otroia TrepIAauBavovTal
aTtnv apadoaon (10 mm3).

® ZuyKOAAnon
EmAEETE avapeoa og TTOVTOPIOTA Kal TPARNXTH GUYKOAANGT). ZTn CUVEXEID ATTEIKOVICETAl N TTIdPACN
TNG KaTEUBUVONG KivnoNg OTA XAPAKTNPIOTIKA TNG POPNG GUYKOAANONG:
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MovtapioT ouykGAAnon

TpaBnxtA cuykOAAnon

% 2

%

Aigioduon MIKPOTEPN MeyaAUTEPN
MAGTOG pa®rg cuykdAAnGong HeYaAUTEPO MIKPOTEPO
Kopdd6vi cuykoAAnong Mo PNXo Mo WnAS
2@PAAYaTa PaAPrG CUYKOAANONG | TTEPICCOTEPQ AiyoTepa

CD YMNOAEI=H: Atrogacilete ydvol oag, TTolog TPATToG oUYKOAANGNG €ival Mo KATGAANAOG,
a@oU GUYKOAANOETE éva SOKipIO.

CD YMNOAEI=H: Metd tnv TTARPN @B0opd Tou nAekTpodiou TTPETTEI VO TO AVTIKATACTHOETE.
® XuvTApnon kol KaBapiouog

@ YMOAEIZH: MNa tnv ampdoKoTITn A&IToupyia TNG Kai TNV TAPNonN TwV aTTaITAOEWY aoQaAEiag,
N OUOKEUR NAEKTPOCGUYKOAANCNG TTPETTEI VO UTTORBAAAETAI TAKTIKG O€ GEPPIG KAI O YEVIKI ETTIOKEUR.
A6 akatdAAnAn A AavBaopévn xpAon evoéxeTal va TpokAnBei aduvapia Aeitoupyiag kai {nuIEG oTn
OUOKEUN).

B [piv ekTeAéoeTe £pyaaieg KaBAPIOYOU TN CUOKEUH NAEKTPOGUYKOAANONG, aTTOOUVOEDTE TO
KaAWdIo Tpoodoaiag (19 atrd Tnv TPila, yia va atroouvdedei ue aoc@AAEla N CUOKEUR aTTO TO
KUKAWPO peUPATOG.

B KoBapifeTe TOKTIKG £EWTEPIKG TN CUOKEUH NAEKTPOTUYKOAANONG KABWG Kal Ta afeooudp TnG.
A@aip€éaTe TOUG PUTTOUG KAl TN OKOVN PE aépa, Je HaAAIVO Upaopa kabapiopou A BolupTtoa.

CD YMOAEI=H: O1 akdA\oubeg epyaacieg ouvTAPNONG ETTITPETTETAI VO TTPAYUATOTTOIOUVTAI HOVO aTTd
TTPOBAETTOPEVOUG €1DIKOUG.

B [lpémel va guvtnpoUvTal TaKTIKG 0 pUBUIOTAG PEUPATOG, N SIATAEN YEiWwaNG Kal Ta E0WTEPIKE KaAwSIa.

B EAEyXETE TOKTIKA TIG QVTIOTACEIG JOVWONG TNG CUOKEUNG NAEKTPOGUYKOAANONG. XPpNOIUOTIOINOTE
yla auTOV TOV OKOTTO TO AVTIOTOIXO OPYavo PETpnong.

B Ye mepimTwon BAGRNG A aTrapaitnTNG AVTIKATAOTACNG HEPWYV TNG GUOKEUNG aTTEUBUVOEiTE OTO
KOTAAANAO EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG.

® Ymodeigeig yia 1o TrEpIBAAAOV Kal TTANPO@oOpisg aTéppIYng

E ANAKTHZH NPQTQN YAQN ANTI A AIAOGEZH ANTOPPIMMATQN!

ZUpewva pe TNV eupwTrdikn odnyia 2012/19/EE TrpéTrel ol XpnOIPOTIOINPEVEG NAEKTPIKES

EEEN  OUOKEUEG VO GUAAEYOVTAI KOI VO AVOKUKAWVOVTAI PE TPOTTO PIAIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV.
[MapadwoTe TN CUCKEUN O€ UIA EYKEKPIPEVN ETTIXEIPNON avaKUKAWGONG 1) 0Tn NUOTIKN UTTNpETia
avokUKAwaoNG. MpooégTe TIG TpEXoUOTEG 1I0XU0UTEG BIOTALEIG. Z€ TTEPITITWAN APPIBOAILIY, ETTIKOIVWVHAOTE
ME TNV UTTNPETia avaKUKAWONG.
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TPOTTO PIAIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV. MnV TTETATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKG ATTOPPiY-
pata! EKTTANPWVETE €101 TIG VOUIKEG UTTOXPEWOEIG Kal GUUBAAAETE ONUAVTIKG OTNV TTPOCTACIA
ToU TTEPIBGAAOVTOG.

‘h H ouokeun, Ta afeooudp kal N cuokeuaaia Ba TTPETTEl va TTapadidovTal yia avakUKAwWGN PE

Mpooé€Te TN orpavan ota did@opa UAIKE GUOKEUATIag Kal aTTOPPIYTE TO EVOEXOPEVWG
EexwpioTd. Ta UAIKG ouoKeuaaiag eTTIONPAivovTal JE CUVTUNTEIG (a) Kal wneia (b) pe Tnv
a ak6Aoubn onuacia:1-7: NMAaoTiké, 20—22: XapTi kal xaptévi, 80—-98: Z0vOeTa UAIKA.

® ARAwon cuppépewong EE

H eTaipeia

C. M. C. GmbH
YTreUBuvog Tekunpiwong:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMANIA

OnAwvel wg povadikn utrelbuvn, 6T TO TTPOIGV
Zuokeun NAeKTpoouykOAAnong inverter

IAN: 385180_2107
Ap. gidoug: 2479

‘ET0G KaTaokeung: 2022/18
MovTéo: PISG 100 A1

IKQVOTTOIEI TIG OUCIACTIKEG ATTAITHCOEIG TTPOCTACIAG, Ol OTToiEG KABOPICOVTAI OTIG EUPWTTAIKEG 0dNYiEg

Odnyia EE yia Tnv nAekTpopayvnTiKi cupfaTtoTnTa:

2014/30/EE

Odnyia wepi xapnAng Tdong:

2014/35/EE

Odnyia yia ToV TTEPIOPICUO TG XPRONG OPICHEVWYV ETTIKIVEUVWYV OUCIWV O& NAEKTPIKOS Kal
NAekTpOVIKS £E0TTAIONO (ROHS):

2011/65/EE + 2015/863/EE

Kal TIG TPOTTOTIOINCEIG TOUG.

To TTpoava@ePOUEVO avTIKEIEVO TNG dAWGONG IkavoTrolei TiG diatdgelg Tng odnyiag 2011/65/EE Tou
EupwTraikoU KoivoBouAiou kai Tou ZupfouAiou Tng 8ng louviou 2011 yia Tov TrepIopIoud TNG XPHONG
0OpIoPEVWY ETTIKIVOUVWY 0UCIWV O€ NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKS EOTTAIONOS. H agloAdynon Tng ocuppop-

Pwong BacioTnke oTa aKOAOUBA EvapPUOVIOUEVA TTPOTUTTA:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
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St. Ingbert, 1/11/2021

Dr. Christian Weyler
- Alao@aAion TToIdTNTaG -

® YTmodeigelg yia Tn SIEKTTEPAiWGTN TNG £yyUnong Kal Tou oépRig
Eyyounon Tng Creative Marketing & Consulting GmbH

AyatrnTé TEAATN, QUTA N CUCKEUN KAAUTITETAI aTTO £yyUNoN 3 €TWV ATTO TNV NUEPOUNVIa ayopdg.

Av TTpOidV QEPEI EAAT-TWHATA, UTTOPEITE VA ACKIAOETE TO VOUIKA OIKAIWHATE 0AG £VAVTI TOU KATOOKEU-
agoTr Tou TTPOoiévTog. Ta vOuIua SIKalWPaTd oag dev TTePIOPIfovTal aTTO TNV £yyUNON TNG ETAIPEIAG HOG
TTOU TTEPIYPAQPETAI TTOPOKATW.

® Opol gyyunong

H Trepiodog eyyunTIKAG KAGAUWNG apXidel atrd Tnv nuepopnvia ayopds. PUAGETE TTPOCEKTIKA TNV TTPW-
TOTUTIN ATTOBEIEN TNG TAUEIOKAG MNXAVAG. AUTS TO £VTUTTO €ival ATTAPAITNTO WG ATTODEIKTIKO OTOIXEIO YIO
TNV ayopd.

Av €VTOG TPIWV ETWV ATTO TNV NUEPOUNVIa ayopds TOU TTPOIOGVTOG TTAPOUCIACTE! KATTOIO 0TOYia UAIKOU
| KATAOKEUOOTIKO EAATTWHA, Ba ETTIOKEUACOUNE i} Ba AVTIKATAOTOOUUE, KATA TNV Kpion Hag, To
TPoidv dwpedv. AUTA N TTapoxr oTa TTAaicia TNG £yyUnong TTpoUTroBéTel 611 Ba pag TTOPASWOETE TO
eEAATTWHATIKO TTPOIOV €VTOG TNG TPIETOUG TTEPIOBOU Padi e TO TTAPACTATIKO ayopdg (aTrddeIEn TAPEIAKAG
pNXavAg) Kai pia cUVToun TTEPIYPAPT) OXETIKG PE TO EAGTTWHA Kal TOV XPOVO TTOU TTOPOUGCIACTNKE.

Av 10 eAdTTWHA KOAUTTTETON OTTG TNV £yyUNOT| Pag, Ba TTapaAGBETE TO ETMOKEUA-TPEVO I €va KalvoUpyio
TTPOIOV.

O NOMOZX 2251/1194 mrpoBA£ETTEl OTI 0 XPOVOG £yyUNONG apXiCel EK VEOU O€ TTEPITITWAN AVTIKATAOTA-
anG TNG OUCKEUAG.

® 'EKTOaon TNG £YYyUNong

H ouokeun €xel KOTAOKEUAOTE OXOAAOTIKG OCUPPWVA UE QUOTNPEG TTPOdIAYPAPES TTOIOTNTAG KAl
uTTORAAAETOI O€ PEBOBIKO EAeyxO TTPIV TNV TTAPAdOCH TNG.

H 1Tapoxr eyyunong 10xU€l yia aoToxieg UAIKOU Kal KATAOKEUOOTIKG EAQTTWHATA.

H eyyUnaon dev KAAUTITEI EEAPTAKATA TOU TTPOIGVTOG T OTTOIC UTTOKEIVTQI € QUGIOAOYIKA @Bopd Kal, WG
€K TOUTOU, UTTOPOUV va BewpnBolv wg avaAwaoiua i ¢nuiEg o€ e0BpauaTa £EaPTANATA, TT.X. DIOKOTITEG,
pTTaTapies f TTapopola EEAPTAPOTA KOTA-OKEUOAOUEVA ATTO YUOAI.

H eyyunon madel va 1oxUel, av 1o TTPoidv €xel UTTOOTEI {NUIEG, OV €xEl xpnaIoTToINdei i dev €xel ouvTn-
pnBei cwaoTd. MNa Tn CWOoTH XPAoN Tou TTPOIGVTOG TTPETTEI va TNPOUVTAI ETTOKPIBWG OAES 01 0dnYieG TTOU
avagépovTal oTIG 0dnyieg Xpriong. MNPETTEl va aTTo@eUYOVTal OTTWODBHTTIOTE OKOTTOI XPriONG Kal EVEPYEIEG
YIO TIG OTTOIEG UTTAPXOUV TTPOTACEIG ATTOQUYNAG I TTPOEIBOTTOINCEIG OTIG 0dNYieg XpAoNnG.

To TTpoidV TTPoOoPIZeTal HOVO IO IBIWTIKA Kal OXI VIO EUTTOPIKA XPoN. Z& TTEPITITWAON KATaXPNOTIKOU

Kal hn evoedelypévou xelpiopou, Xprong Biag kal eTTepRaoewy TTou dev TTpayHaToTroiRénkav ammod 1o
e¢ouaiodoTnuévo TTapdpTnua Tou oépPIg pag, TTavel va 1oxUEl n eyyunon.

W 38 GR/CY



® AIEKTTEPAiIWON O& TTEPITITWON £YyUNong

Ma 1N ypriyopn diekTTepaiwan Tou BEPATOG 0ag, akoAouBnoTe TIG £€NG UTTOdEIEEIG: 'EXeTE OTn O1d0€0T)
aag o€ OAEG TIG EPWTACEIG OAG TNV OTTOBEIEN TNG TAUEIAKAG MNXAVAG Kal Tov aplBué TTpoidvTog (TT.X.
IAN) wg atmodeIkTIKG TNG ayopds. O apiBudG TTPoIdVTOG UTTAPXEl OTNV TTIVaKida TUTTOU, O€ eyXapagn,
OTO £EWEUANO TWV 0BNYIWV 0OG (KATW apIoTEPA) I WG AUTOKOAANTO GTNV TTioW ) OTNV KATW TTAEUPA.
2& TTEPITTTWON OQAAPATWY AsIToupyiag rj AGAAWV EAATTWHATWY, ETTIKOIVWVIOTE APXIKA HE TO TTAPAKATW
THAMO O€PPIG TNAEQPWVIKA 1) HECW NAEKTPOVIKOU TAXUOPOWEIOU. TN CUVEXEIO UTTOPEITE VA OTTOOTEIAETE
dwpedv £va TTPOIOV TTou BewpeiTe eEAATTWHATIKO 0TN diEUBUvOoN 0EPRIG TTOU 0AG YVWOTOTIOINONKE,
ETTICUVATITOVTAG TO TTOPACTATIKO ayopdg

(a1rédeIgn TaPEIAKAG) Kal TTEPIYPAPOVTAG TO EAGTTWHA KOl TTOTE EJPAVIOTNKE.

CD YMNOAEI=H: A6 Tn d1e0Buvon www.lidl-service.com Ptropeite va KateRAcETE AUTO KAl TTOAAG
GA\a gyxelpidia, Bivieo TTPOIGVTWYV KAl AOYIOMIKO.

Me auTtdv Tov Kwdikd QR

E | E peTaBaiveTe atreuBeiog oTn
oehida Tou o€pPig Tng Lidl
n

(www.lidl-service.com) kai
MTTOPEITE Va avoigeTe TIG 0dNYieg
XpPNong eilc@yovTag Tov apibud
mpoiévtog (IAN) 385180

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

® Xipfig

TpoTTOI ETMIKOIVWVING:

GR, CY

Ovoupa: C. M. C. GmbH

loToogAida:  www.cmc-creative.de
E-Mail: service.gr@cmc-creative.de
TnAépwvo: 801 5000 019

‘Edpa: [epuavia

IAN 385180_2107

Na&BeTe uTTOWN 6T N akéAouBn dieuBuvan Sev gival n dieUBuvon yia 10 G€PRIG. ETTIKOIVWVAOTE apyIK&
JE TNV TTpOava@ePOUEVN UTTNPETIa OEPPIG.

Aig0Buvon:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMANIA

MapayyeAia avTaAAAKTIKWV:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabelle der verwendeten Piktogramme

AI]]:D]] Vorsicht! Betriebsanleitung lesen! | GroBte-'r Bemessungswert des
2 max Schweifstroms
Effektivwert des groBten
DD= Netzeingang; Anzahl der Phasen |1 off Netzstroms
sowieWechselstromsymbol und
1~ 50 Hz Bemessungswert der Frequenz. U Bemessungswert der
0 Leerlaufspannung
ﬁ Entsorgen Sie Elekirogerdte nicht U Bemessungswert der
— Uber den Hausmll! ! Netzspannung
Verwenden Sie das Gerdt nicht im u, Genormie Arbeitsspannung

Freien und nie bei Regen!

Schweif3elektrode kann tédlich |AJWARNUNG!] Schlwere bis téd.!iclheh
seinl Verletzungen moglich.

= ; Elektrischer Schlag von der
=?_.

Einatmen von SchweifBrauchen .
| |
kann ihre Gesundheit gefdhrden. A Vorsichtl Stromschloggefahr!

f'—_\\\F':; Schweiffunken kénnen eine
W Explosion oder einen Brand @ Wichtiger Hinweis!

verursachen.
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Lichtbogenstrahlen kénnen die (] E Sie Vi K d
= Augen schadigen und die Haut g‘ﬁ Gnts?frgen Iﬁ erpc;;:l ung un
s verletzen. erdt umweligerecht!

é E!:nk,:;zmign: hnskcthsnFeL(ier ?:I LichtbogenhandschweiBen mit
=, 1€ funkiion ve umhillten Stabelektroden
P Herzschrittmachern stéren. —
A Achtung, mégliche Gefahren! IP21S | Schutzart

. Einphasiger statischer Fre-
[ gr;fsttergiesmessungswerr des A CQOIBI=| quenzumformerTransformator-
Gleichrichter
H

Isolationsklasse Gleichstrom

JoN GrofBter Schweifzeit-
%@ Hergestellt aus oo e Bemessungswert im

Recyclingmaterial. intermittierenden Modus &'

Grofter SchweiBzeit-
a—— Bemessungswert im

fortlaufenden Modus ', o)

Inverter-Schweif3gerét PISG 100 A1l
® Einleitung

Herzlichen Gliickwunsch! Sie haben sich fir ein hochwertiges Produkt entschieden.
A Machen Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu
aufmerksam die Sicherheitshinweise. Die Inbetriebnahme dieses Produktes darf nur durch
unterwiesene Personen erfolgen.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN!
® Bestimmungsgemdfe Verwendung

Dieses Schweif’gerdt eignet sich zum Schweifen von Metallen wie Kohlenstoffstahl, legiertem Stahl, rost-
freiem Stahl und anderen Edelstéhlen. Das Produkt verfigt iber eine Kontrollleuchte, eine Wérmeschutz-
anzeige und einen Kihlventilator. Es ist zudem mit einem Tragegurt zum sicheren Anheben und Bewegen
des Produktes ausgestattet. Eine unsachgeméBe Handhabung des Produkts kann geféhrlich fir Personen,
Tiere und Sachwerte sein. Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben und fir die angegebenen Ein-
satzbereiche. Bewahren Sie diese Anleitung gut auf. Handigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des
Produkts an Dritte ebenfalls mit aus. Jegliche Anwendung, die von der bestimmungsgeméfen Verwen-
dung abweicht, ist untersagt und potentiell gefahrlich. Schaden durch Nichtbeachtung oder Fehlanwen-
dung werden nicht von der Garantie abgedeckt und fallen nicht in den Haftungsbereich des Herstellers.
Bei gewerblichem Einsatz erlischt die Garantie.

® Lieferumfang

1 Inverter-Schweif3gerdt
1 SchweiBschirm
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1 Kombidrahtbirste mit Schlackehammer
1 Tragegurt

1 Schweifelektrode (1 x 2,0 mm)

1 Bedienungsanleitung

® Teilebeschreibung

Tragegurt

Kontrolllampe fir Uberhitzung

Drehknopf

Masseklemme

Elektrodenhalter

Kombidrahtbiirste mit Schlackehammer

Schweifschirm

Griff

EIN- / AUS-Schalter

Netzkabel 2 m

Schutzglas

Bl E|E]|[e]| =] | &[] |[ (] |[e] || E

Schweifelekirode

® Technische Daten

Netzanschluss:

230V ~ 50 Hz (Wechselstrom)

Max. Schweistrom und die entsprechende
genormte Arbeitsspannung:

10A/18.4V-80A/21.2V

Bemessungswert der Netzspannung: U;:230V
Grofter Bemessungswert der Netzsstroms: [ o 13.8 A
Maximaler effektiver Eingangsstrom: I 54A
Bemessungswert der Leerlaufspannung: Uy 64V
Schutzart: IP21S

Gewicht: ca. 3 kg
SchweiBbare Materialstarke: 1.5 mm-3.0 mm
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® Sicherheitshinweise

I\ Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig durch und be-
achten Sie die beschriebenen Hinweise. Machen Sie sich anhand
dieser Gebrauchsanweisung mit dem Gerat, dessen richtigem Ge-
brauch sowie den Sicherheitshinweisen vertraut. Auf dem Typenschild
stehen alle technischen Daten von diesem Schweif3gerat, bitte infor-
mieren Sie sich Uber die technischen Gegebenheiten dieses Gerdates.

PN ZEIIIER Halten Sie die Verpackungsmaterialien von

Kleinkindern fern. Es besteht Erstickungsgefahr!
Lassen Sie Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten nur von quali-
fizierten Elektro-Fachkraften durchfihren.
Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen Schweif3leitungen.
Das Gerdat sollte wahrend des Be’rrie%es nicht direkt an der Wand
stehen, nicht abgedeckt oder zwischen andere Gerdte einge-
klemmt werden, damit immer genigend Luft durch die Liftungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Vergewissern Sie sich, dass
das Gerdt richtig an die Netzspannung angeschlossen ist. Vermei-
den Sie jede Zugbeanspruchung der Netzleitung. Ziehen Sie den
Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie das Gerdat an einem an-
deren Ort aufstellen.
Wenn das Gerdt nicht im Betrieb ist, schalten Sie es immer mittels
EIN- / AUS-Schalter aus. Legen Sie den Elektrodenhalter auf einer
isolierten Unterlage ab und nehmen Sie erst nach 15 Minuten Ab-
kihlung die Elekiroden aus dem Halter.
Achten Sie auf den Zustand der Schweif3kabel, des Elektrodenhal-
ters sowie der Masseklemmen. Abnutzungen an der Isolierung und
an den stromfGhrenden Teilen kénnen Getahren hervorrufen und
die Qualitat der Schweiflarbeit mindern.
Lichtbogenschweiflen erzeugt Funken, geschmolzene Metallteile
und Rauch. Beachten Sie dcﬁwr: Alle brennbaren Substanzen und
/ oder Materialien vom Arbeitsplatz und dessen unmittelbarer Um-
gebung entfernen.
orgen Sie fur eine Beliftung des Arbeitsplatzes.
Schweif3en Sie nicht auf Behdltern, Gefafen oder Rohren, die
Erennbore Flssigkeiten oder Gase enthalten oder enthalten ha-
en.

PN 2SI Vermeiden Sie jeden direkten Kontakt mit dem

SchweiBstromkreis. Die Leerlaust)onnung zwischen Elekirodenzan-

ge und Masseklemme kann gefahrlich sein, es besteht die Gefahr
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eines elekirischen Schlages.

= Lagern oder verwenden Sie das Gerdt nicht in feuchter oder in
nasser Umgebung oder im Regen. Hier gilt die Schutzbestimmung
IP21S.

= Schitzen Sie die Augen mit dafir bestimmten Schutzglasern (DIN
Grad 9-10), die Sie auf dem mitgelieferten Schwei3schirm befesti-

en. Verwenden Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die

rei von Ol und Fett ist, um die Haut vor der ultravioletten S’rroﬂlung
des Lichtbogens zu schitzen.

- PNIZXYIIER verwenden Sie die SchweiBstromquelle nicht

Zum AUHGUGH von Rohren.

Beachten Sie:

= Die Strahlung des Lichtbogens kann die Augen schadigen und Ver-
brennungen auf der Haut hervorrufen.

= Das Lichtbogenschweif’en erzeugt Funken und Tropfen von ge-
schmolzenem Metall, das geschweif3te Werkstick beginnt zu gli-
hen und bleibt relativ lange sehr heif’. Berhren Sie c?os Werkstiick
deshalb nicht mit bloBen Handen.

= Beim Lichtbogenschweif’en werden gesundheitsschadliche Dampfe
freigesetzt. Achten Sie darauf, diese mdglichst nicht einzuatmen.

= Schitzen Sie sich gegen die gefahrlichen Effekte des Lichtbogens
und halten Sie nicﬁ’r an der Arbeit beteiligte Personen mindestens
2 m vom Lichtbogen entfernt.

/\ ACHTUNG!

= Wahrend des Betriebes des Schweif3gerates kann es, abhangig
von den Netzbedingungen am Ansch%uss unkt, zu Stérungen in
der Spannungsversorgung fir andere VerEroucher kommen. Wen-
den Sie sich im Zweifelsfall an Ihr Energieversorgungsunterneh-
men.

= Wahrend des Betriebes des Schweif3gerates kann es zu Funktions-
storungen anderer Gerdte kommen, z. B. Horgerate, Herzschritt-
macher usw.

® Gefahrenquellen beim Lichtbogenschweiflen

Beim Lichtbogenschweien ergibt sich eine Reihe von Gefahrenquel-
len. Es ist daﬂer fir den Schweif3er besonders wichtig, nachfolgende
Regeln zu beachten, um sich und andere nicht zu gefahrden und
Schaden fir Mensch und Gerat zu vermeiden.

= Lassen Sie Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z. B. an Kabeln,
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Steckern, Steckdosen usw., nur von einer Elektrofachkraft nach na-
tionalen und &rtlichen Vorschriften ausfihren.

= Trennen Sie bei Unfdllen das Schwei3gerat sofort von der Netz-
spannung.

= Wenn elekirische BerGhrungsspannungen auftreten, schalten Sie
dcsterdt sofort aus und lassen es von einer Elektrofachkraft Gber-

rifen.

n Ku}i der Schweifstromseite immer auf gute elekirische Kontakte
achten.

= Beim Schweiflen immer an beiden Handen isolierende Hand-
schuhe tragen. Diese schitzen vor elekirischen Schlagen (Leer-
laufspannung des Schweifstromkreises), vor schadlichen Strahlun-

en (Warme und UV-Strahlung) sowie vor glihendem Metall und

gchlogspritzern.

= Festes, isolierendes Schuhwerk tragen. Die Schuhe sollen auch bei
Nasse isolieren. Halbschuhe sind nicht geeignet, da herabfallen-
de, glihende Metalltropfen Verbrennungen verursachen kénnen.

= Geekigne're Schutzkleidung tragen, keine synthetischen Kleidungs-
stucke.

= Nicht mit ungeschitzten Augen in den Lichtbogen sehen, nur
SchweiBer-Schweif3schirm mit vorschriftsmaBigem Schutzglas nach
DIN verwenden. Der Lichtbogen gibt auBBer Licht- und Warme-
strahlen, die eine Blendung bzw. Verbrennung verursachen, auch
UV-Strahlen ab. Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verursacht
bei ungenigendem Schutz eine erst einige Stunden spater bemerk-
bare, sehr schmerzhafte Bindehautentzindung. AuBerdem ruft
UV-Strahlung auf ungeschitzte Korperstellen Verbrennung wie bei
einem Sonnenbrand hervor.

= Auch in der Nahe des Lichtbogens befindlichen Personen oder
Helfer mussen auf die Gefahren hingewiesen und mit den nétigen
Schutzmitteln ausgeristet werden. Wenn erforderlich, Schutzwan-
de aufstellen.

= Beim Schweif3en, besonders in kleinen Réumen, ist fir ausreichen-
dehFrischlquuFuhr zu sorgen, da Rauch und schadliche Gase ent-
stehen.

= An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe, Mineraldle oder dgl. ge-
lagert werden, dirfen — auch wenn sie schon vor langer Zeit ent-
leert wurden — keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Rickstande Explosionsgefahr besteht.

= In fever- und explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere Vor-
schriften.

= SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruchungen ausgesetzt
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sind und bestimmte Sicherheitsforderungen erfillen missen, dirfen
nur von besonders ausgebildeten und gepriften Schweiern aus-
gefuhrt werden. Beispiele sind Druckkessel, Laufschienen, Anhén-
gerkupplungen usw.

= /\ ACHTUNG! SchlieBen Sie die Masseklemme stets so nahe
wie méglich an die Schweifstelle an, so dass der Schweif3strom
den kirzestmdglichen Weg von der Elekirode zur Masseklemme
nehmen kann. Verbinden Sie die Masseklemme niemals mit dem
Gehduse des Schweif’gerdates! SchlieBBen Sie die Masseklemme
niemals an geerdeten Teilen an, die weit vom Werkstick entfernt
liegen, z. B. einem Wasserrohr in einer anderen Ecke des Raumes.
Andernfalls knnte es dazu kommen, dass das Schutzleitersystem
des Raumes, in dem Sie schweif’en, beschadigt wird.
Verwenden Sie das Schweif3gerat nicht im Regen.

Verwenden Sie das Schweif3gerat nicht in feuchter Umgebung.
Stellen Sie das Schweif3gerdt nur auf einen ebenen Platz.

Der Ausgang ist bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C be-
messen. Die Schweif3zeit kann bei hoheren Temperaturen verrin-
gert sein.

/N GEFAHRDUNG DURCH ELEKTRISCHEN SCHLAG:

= Elekirischer Schlag von einer Schweif3elektrode kann tédlich sein.
Nicht bei Regen oder Schnee schweiflen. Trockene Isolierhand-
schuhe tragen. Die Elektrode nicht mit bloBen Handen anfassen.
Keine nassen oder beschadigten Handschuhe tragen. Schitzen Sie
sich vor einem elekirischen Schlag durch Isolierungen gegen das
Werkstick. Das Gehause der Einrichtung nicht 6ffnen.

GEFAHRDUNG DURCH SCHWEISSRAUCH:

= Das Einatmen von Schweif3rauch kann die Gesundheit gefahrden.
Den Kopf nicht in den Rauch halten. Einrichtungen in offenen Be-
(rjeichen verwenden. Entliftung zum Entfernen des Rauches verwen-

en.

GEFAHRDUNG DURCH SCHWEISSFUNKEN:

= Schweif3funken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursa-
chen. Brennbare Stoffe vom Schweif3en fernhalten. Nicht neben
brennbaren Stoffen schwei3en. Schweif3funken kdnnen Brande ver-
ursachen. Einen Feuerléscher in der Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort benutzen kann. Nicht auf Trommeln
oder irgendwelchen geschlossenen Behdaltern schweif3en.

GEFAHRDUNG DURCH LICHTBOGENSTRAHLEN:

= Lichtbogenstrahlen kdnnen die Augen schadigen und die Haut
verletzen. Hut und Sicherheitsbrille tragen. Gehérschutz und hoch
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geschlossenen Hemdkragen tragen. SchweiBerschutzhelme tragen
und auf passende Filtereinstellungen achten. Vollstandigen Kérper-
schutz tragen.

GEFAHRDUNG DURCH ELEKTROMAGNETISCHE FELDER:

= Schweil3strom erzeugt elektromagnetische Felder. Nicht zusammen
mit medizinischen Implantaten verwenden. Niemals die Schweif3-
leitungen um den Korper wickeln. Schweif3leitungen zusammenfih-
ren.

® Schweif3schirmspezifische Sicherheitshinweise

= Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquelle (z. B. Feuer-
zeug) immer vor Beginn der Schweif3arbeiten von der ordnungsge-
maf3en Funktion des Schweif3schirmes.

= Durch Schweif3spritzer kann die Schutzscheibe beschadigt werden.
Tauschen Sie beschadigte oder zerkratzte Schutzscheiben sofort
aus.

= Ersetzen Sie beschadigte oder stark verschmutzte bzw. verspritzte
Komponenten unverziglich.

= Das Gerdat darf nur von Personen betrieben werden, die das 16.
Lebensjahr vollendet haben.

= Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fir das Schweif3en
vertraut. Beachten Sie hierzu auch die Sicherheitshinweise ihres
SchweiBgerdtes.

= Setzen Sie den Schweif3schirm immer beim Schweifen auf. Bei
Nichtverwendung kénnen Sie sich schwere Netzhautverletzungen
zuziehen.

= Tragen Sie wahrend des Schweiflens immer Schutzkleidung.

= Verwenden Sie den Schweif3schirm nie ohne Schutzscheibe.

= Tauschen Sie fir gute Durchsicht und ermidungsfreies Arbeiten die
Schutzscheibe rechtzeitig.

® Umgebung mit erhohter elektrischer Gefdahrdung

Beim Schweif’en in Umgebungen mit erhohter elektrischer Gefdhr-

dung sind folgende Sicﬁerheitshinweise zu beachten.

Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahrdung sind zum Beispiel

anzutreffen:

= An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum eingeschrankt
ist, so dass der SchweifBer in Zwangshaltung (z. B. kniend, sit-
zend, liegend) arbeitet und elektrisch leitfahige Teile berihrt;

= An Arbeitsplatzen, die ganz oder teilweise e?ek’rrisch leitfahig be-
grenzt sinJ)und an denen eine starke Gefdhrdung durch vermeid-
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bares oder zufdlliges Berihren durch den SchweiBer besteht;

= An nassen, feuchten oder heien Arbeitsplatzen, an denen Luftfeuch-
te oder Schweif3 den Widerstand der menschlichen Haut und die Iso-
liereigenschaften oder Schutzausristung erheblich herabsetzt.

= Auch eine Metallleiter oder ein Gerist kénnen eine Umgebung mit
erhohter elekirischer Gefahrdung schaffen.

In derartiger Umgebung sind isolierte Unterlagen und Zwischen-
lagen zu verwenden, ferner Stulpenhandschuhe und Kopfbedeckun-
%en aus Leder oder anderen isolierenden Stoffen zu tragen, um den

orper %egen Erde zu isolieren. Die Schweif3stromquelle muss sich
auBerhalb des Arbeitsbereiches bzw. der elekirisch leitfdhigen Fla-
chen und auBBerhalb der Reichweite des SchweiBers befinden.

Zusatzlicher Schutz gegen einen Schlag durch Netzstrom im Fehlerfall
kann durch Verwendung eines Fehlerstrom-Schutzschalters vorgesehen
sein, der bei einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA betrieben
wird und alle netzbetriebenen Einrichtungen in der Néhe versorgt.
Der Fehlerstrom-Schutzschalter muss fur alle Stromarten geeignet sein.

Es missen Mittel zum schnellen elekirischen Trennen der Schweif3-
stromquelle oder des SchweiBstromkreises (z.B. Not-Aus-Einrichtung)
leicht zu erreichen sein.

Bei der Verwendung von Schweif3gerdten unter elektrisch gefahrli-

chen Bedingungen, darf die Ausgangsspannung des Schwei3gerates

im Leerlauf nicht hoher als 113 V (Scheitelwert) sein. Dieses Schweif3-

gerét dc(;irf aufgrund der Ausgangsspannung in diesen Fallen verwen-
et werden.

® Schweiflen in engen Rdumen

= Beim Schweif3en in engen Raumen kann es zu einer Geféhrdung
durch toxische Gase (Erstickungsgefahr) kommen.

= In engen Rdumen darf nur dann geschweif3t werden, wenn sich
unterwiesene Personen in unmittelbarer Nahe aufhalten, die not-
falls eingreifen kdnnen.
Hier ist vor Beginn des Schweif3prozesses eine Bewertung durch
einen Experten vorzunehmen, um zu bestimmen, welche Schritte
notwendig sind, um die Sicherheit der Arbeit sicherzustellen und
welche VorsichtsmaBBnahmen wahrend des eigentlichen Schweif3-
vorganges getroffen werden sollten.
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® Summierung der Leerlaufspannungen

= Wenn mehr als eine Schweif3stromquelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspannungen summieren und zu einer
erhohten elektrischen Gefahrdung fuhren. Schweif3stromquellen
missen so angeschlossen werden, dass diese Gefahrdung mini-
miert wird. Die einzelnen Schweif3stromquellen, mit ihren separa-
ten Steuerungen und Anschlissen, missen deutlich gekennzeichnet
werden, um erkennen zu lassen, was zu welchem Schweif3strom-
kreis gehort.

® Verwendung von Schulterschlingen

Es darf nicht geschweif3t werden, wenn die Schweif}stromquelle ge-

tragen wird, z.B. mit einer Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:

= Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn angeschlossene
Leitungen oder Schlduche gezogen werden

= Die erhohte Gefahrdung eines e%ek’rrischen Schlages, da der
SchweiBer mit Erde in Berihrung kommt, wenn er eine Schweif3-
stromquelle der Klasse | verwendet, deren Gehéause durch ihren
Schutzleiter geerdet ist.

® Schutzkleidung

= Wahrend der Arbeit muss der Schweif’er an seinem ganzen Kor-
per durch entsprechende Kleidung und Gesichtsschutz gegen
Strahlung und Verbrennungen geschitzt sein. Folgende Sc%]ri’r’re sol-
len beachtet werden:
- Vor der Schwei3arbeit die Schutzkleidung anziehen.
- Handschuhe anziehen.
- Offenes Fenster oder Ventilator nutzen, um die Luftzufuhr zu go-

rantieren.

- Schutzbrille und Mundschutz tragen.

= An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus einem geeigneten
Stoff (Leder) zu tragen. Sie missen sich in einem einwandfreien Zu-
stand befinden.

= Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und Verbrennungen
sind geeignete Schirzen zu tragen. Wenn die Art der Arbeiten,
z. B. des Uberkopfschweif3en, es erfordert, ist ein Schutzanzug

und, wenn nétig, auch ein Kopfschutz zu tragen.
SCHUTZ GEGEN STRAHLEN UND VERBRENNUNGEN
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= An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht! Nicht in die
Flammen sehen!” auf die Gefahrdung der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind moglichst so abzuschirmen, dass die in der
Ndhe befindlichen Personen geschitzt sind. Unbefugte sind von
den SchweiB3arbeiten fernzuhalten.

= In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glanzend sein. Fenster sind mindestens bis
Kopfhdhe gegen Durchlassen oder Zurickwerfen von Strahlung zu
sichern, z. B. durch geeigneten Anstrich.

® EMV-Gerateklassifizierung

Gemdaf3 der Norm IEC 60974~ 10 handelt es sich hier um ein
Schweif3gerat mit der elektromagnetischen Vertraglichkeit der Klasse
A. Gerate der Klasse A sind Gerdte, die sich fir den Gebrauch in
allen anderen Bereichen aufBer dem Wohnbereich und solchen Be-
reichen eignen, die direkt an ein Niederspannungs-Versorgungsnetz
angeschlossen sind, das (auch) Wohngebdude versorgt. Gerate der
Klasse A missen die Grenzwerte der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerate der Klasse A sind fir den Betrieb in einer
industriellen Umgebung vorgesehen. Wegen der auftretenden leis-
tungsgebundenen als auch gestrahlten Storgréfien kann es méglicher-
weise Schwierigkeiten geben, die elekiromagnetische Vertréaglichkeit
in anderen Umgebungen sicherzustellen.

Auch wenn das Gerdt die Emissionsgrenzwerte gemaf3 Norm einhalt,
kénnen entsprechende Gerate dennoch zu elekiromagnetischen Sto-
rungen in empfindlichen Anlagen und Geraten fihren. Fir Stérungen,
die beim Arbeiten durch den Lichtbogen entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender muss geeignete Schutzmafinahmen
treffen. Hierbei muss der Anwender besonders bericksichtigen:

- Netz, Stever-, Signal und Telekommunikationsleitungen

- Computer und andere mikroprozessorgesteuerte Gerate

- Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerdate

- elektronische und elekirische Sicherheitseinrichtungen

- Personen mit Herzschrittmachern oder Hérgeraten

- Mess- und Kalibriereinrichtungen

- Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Nahe

- die Tageszeit, zu der die Arbeiten durchgefihrt werden.
Um mdgliche Stérstrahlungen zu verringern, wird empfohlen:

- den Netzanschluss mit einem Netzfilter auszuristen

- das Gerat regelmaflig zu warten und in einem guten Pflegezu-
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stand zu halten

- Schweif3leitungen sollten vollstandig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden verlaufen

- durch Storstrahlung gefahrdete Gerdate und Anlagen sollten moég-
lichst aus dem Arbeitsbereich entfernt werden oder abgeschirmt-
werden.

Hinweis!

Dieses Gerdt entspricht der [EC 61000-3-12, vorausgesetzt, die
Kurzschlussleistung Ssc ist grofer oder gleich 3553,5 kW am Schnitt-
stellenpunkt zwiscien der Versorgung des Benutzers und dem 6f-
fentlichen Netz. Es liegt in der Verantwortung des Installateurs oder
Anwenders des Gerdts, gegebenenfalls nach Ricksprache mit dem
Verteilungsnetzbetreiber, sicherzustellen, dass das Gerat nur an eine

Versorgung mit einer Kurzschlussleistung Ssc grofier oder gleich
3553,5 kW angeschlossen wird.

Hinweis!
Das Gerdt ist nur fir den Einsatz in Rdumen mit einer Strombelastbar-
keit von mindestens 100 A pro Phase vorgesehen.

® Vor Inbetriebnahme

B Entnehmen Sie das Gerdt und das Zubehdr aus der Verpackung und iberprifen Sie diese auf Sché-
den (z. B. Transportschéaden).
B Befestigen Sie den Tragegurt 1] am Gerdt (siehe Abb. C1-C4).

® Schweif3schirm montieren

B Montieren Sie den Griff [8] am SchweiBschirm [Z], wie in Abb. A dargestellt.
B Montieren Sie das Schutzglas 01 am SchweiBschirm [Z], wie in Abb. B dargestellt.
B Das Schutzglas 11 muss oben eingeschoben werden.

CD HINWEIS: Sollte sich das Schutzglas [ nicht vollstandig einschieben lassen, driicken Sie von
auBen leicht auf das Schutzglas [17].

® Inbetriebnahme
@ HINWEIS: Das Schweigerdt ist fir das Schweien mit Elektroden geeignet.

B Benutzen Sie Elekirodenhalteklammern ohne hervorstehende Halterungsschrauben, die den heutigen
Sicherheitsstandards entsprechen.

m  Stellen Sie sicher, dass der EIN- / AUS-Schalter [2] auf Position ,O” (,OFF”) gestellt ist bzw. dass
das Netzkabel 19 nicht in die Steckdose eingesteckt ist.

B legen Sie gemafB der Vorgaben geeignete Schutzkleidung an und bereiten Sie ihren Arbeitsplatz
vor.

B SchlieBen Sie die Masseklemme [4] an das Werkstiick an.
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Klemmen Sie die Elekirode in den Elektrodenhalter [5].
Verbinden Sie das Netzkabel 19 mit der Steckdose.
Schalten Sie das Gerit ein, indem Sie den EIN- / AUS-Schalter [2] auf Position ,1” (,ON*) stellen.

Stellen Sie den SchweiBstrom mit dem Drehknopf [3] je nach verwendeter Elektrode ein.

CD HINWEIS: Den empfohlenen einzustellenden Schweistrom in Abhéngigkeit vom Elekirodendurch-
messer entnehmen Sie nachfolgender Tabelle.

O Elekirode |Schweif3strom
1.6 mm 40-60 A

2.0 mm 60-80 A

2.5 mm 80 A

& ACHTUNG: Die Masseklemme [4] und der Elektrodenhalter [5]/die Elekirode diirfen nicht in
direkten Kontakt gebracht werden.

B Halten Sie den SchweiBschirm [Z] vor das Gesicht und beginnen Sie mit dem Schweif3vorgang.
B Um den Arbeitsvorgang zu beenden, stellen Sie den EIN- / AUS-Schalter [2] auf Position
,O"(,OFF”).

A ACHTUNG: Beim Auslésen des Thermowdichters leuchtet die gelbe Kontrolllampe [2] auf. In
diesem Fall ist kein weiteres Schweilen méglich. Das Gerdt ist weiterhin in Betrieb, damit der Lifter das
Gerdt abkihlt. Sobald das Gerdt wieder betriebsbereit ist, schaltet sich die gelbe Kontrolllampe [2]
automatisch aus. Die Schwei3funktion ist nun wieder gegeben.

& ACHTUNG: Achten Sie darauf, die Elekirode nicht am Werkstiick zu reiben. Damit kann das
Werkstiick beschadigt und die Ziindung des Lichtbogens erschwert werden. Halten Sie nach dem Zin-
den des Lichtbogens den korrekten Abstand zum Werkstiick ein. Die Enffernung sollte dem Durchmesser
der verwendeten Elektrode entsprechen. Halten Sie diesen Abstand wihrend des Schweiflens méglichst

genau und konstant ein. Der Winkel zwischen der Elektrode und der Arbeitsrichtung sollte zwischen 20°
und 30° liegen.

A ACHTUNG: Schweiklemme und Schweifelektrode missen nach dem Schweifvorgang auf der
isolierten Halterung abgelegt werden. Erst wenn die Elekirode abgekihlt ist, kann die Schmelzschlacke
entfernt werden. Um die unterbrochene Schweifinaht neu zu schweiflen, muss zuerst die Schmelzschla-
cke an der Schwei3position entfernt werden.

A ACHTUNG: Eine Spannung, die 10 % unter der Nenneingangsspannung des Schweigerdts
liegt, kann zu folgenden Konsequenzen fihren:

®m  Der Strom des Gerdts verringert sich.

u  Der Lichtbogen bricht ab oder wird instabil.

A ACHTUNG:

Die Lichtbogenstrahlung kann zu Augenentziindungen und Hautverbrennungen fishren.

Spritz- und Schmelzschlacken kénnen Augenverletzungen und Verbrennungen verursachen.
Tragen Sie eine abgetdnte Augenschutzbrille oder eine Schutzmaske.

Die Schutzmaske muss dem Sicherheitsstandard EN175 entsprechen.

Es dirfen ausschlieBlich SchweiBkabel verwendet werden, die im Lieferumfang enthalten sind (10
mm?).
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® Schweif3en

Wahlen Sie zwischen stechendem und schleppendem Schweiflen. Im Folgenden wird der Einfluss der
Bewegungsrichtung auf die Eigenschaften der Schweif3naht dargestellt:

Stechendes Schweien Schleppendes Schweifen

% 2 %

Einbrand kleiner grofer
Schweifinahtbreite groBer kleiner
Schweiraupe flacher hsher

SchweiBnahtfehler grofer kleiner

@ HINWEIS: Welche Art des Schweiflens geeigneter ist, entscheiden Sie selbst, nachdem Sie ein
Probestiick geschweif3t haben.

@ HINWEIS: Nach vollsténdiger Abnutzung der Elekirode muss diese ausgetauscht werden.

® Wartung und Reinigung

CD HINWEIS: Das Schweigerdt muss fir eine einwandfreie Funktion sowie fir die Einhaltung der
Sicherheitsanforderungen regelmdaBig gewartet und Gberholt werden. UnsachgemdBer und falscher
Betrieb kdnnen zu Ausfdllen und Schéden am Gerdt fishren.

B Bevor Sie Reinigungssarbeiten an dem Schweif3gerdt durchfihren, ziehen Sie das Netzkabel 19 aus
der Steckdose, damit das Gerét sicher vom Stromkreis getrennt wird.

B S&ubern Sie das Schweifigerdt, sowie dessen Zubehér regelmaBig von auBen. Entfernen Sie
Schmutz und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

CD HINWEIS: Folgende Wartungsarbeiten diirfen nur von ausgewiesenen Fachkraften durchgefihrt
werden.

m  Stromregler, Erdungsvorrichtung und interne Leitungen sollten regelmaBig gewartet werden.

m  Uberprifen Sie regelmaBig die Isolationswidersténde des SchweiBgeréts. Verwenden Sie dazu das
entsprechende Messgerdt.

® Im Falle eines Defekts oder bei erforderlichem Austausch von Gerdteteilen wenden Sie sich bitte an
das entsprechende Fachpersonal.

® Umwelthinweise und Entsorgungsangaben
E ROHSTOFFRUCKGEWINNUNG STATT MULLENTSORGUNG!

Gemdf Europaischer Richtlinie 2012/19/EU missen verbrauchte Elekirogerdte getrennt ge-
mmm  sammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Entsorgen Sie das
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Gerdt Uber einen zugelassenen Entsorgungsbetrieb oder Gber Ihre kommunale Entsorgungseinrichtung.
Beachten Sie die aktuell geltenden Vorschriften. Setzen Sie sich im Zweifelsfall mit lhrer Entsorgungsein-
richtung in Verbindung.

e ® Gerdt, Zubehér und Verpackung sollten einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
Ejﬁ werden. Werfen Sie Elektrogerdte nicht in den Hausmiilll Sie erfillen damit die gesetzlichen

Verpflichtungen und leisten einen wichtigen Beitrag zum Umweltschutz.

Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet mit
a Abkirzungen (a) und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung: 1-7: Kunststoffe, 20-22: Papier und
Pappe, 80-98: Verbundstoffe.

& Beachten Sie die Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien und trennen

® EU-Konformitatserkldrung

Wir, die

C. M. C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
Inverter-Schweif3gerat

IAN: 385180_2107
Art. - Nr.: 2479
Herstellungsjahr: ~ 2022/18
Modell: PISG 100 A1

den wesentlichen Schutzanforderungen geniigt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Richtlinie Elekiromagnetische Vertréglichkeit:
2014/30/EU

Niederspannungsrichtlinie:

2014/35/EU

RoHS-Richtlinie:

2011/65/EU + 2015/863/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU
des Europgischen Parlaments und des Rates vom 08. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung
bestimmter gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgerdten. Fir die Konformitétsbewertung wurden
folgende harmonisierte Normen herangezongen:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
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St. Ingbert, 01.11.2021

I ™ Critl
C.M.C. Gmb!

. KathapmatLoeth-Str, 15

| ﬁbﬁ@& le/@(ﬁ y e%/
Telefon: 5894 9989750
Telefax: +49 6894 9989729

Dr. Christian Weyler

- Qualitatssicherung -
® Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung
Garantie der Creative Marketing & Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, Sie erhalten auf dieses Geréat 3 Jahre Garantie ab Kauf-
datum. Im Falle von Méngeln dieses Produkts stehen Ihnen gegen den Verkéufer des Produkts gesetzliche
Rechte zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch unsere im Folgenden dargestellte Garantie nicht
eingeschrankt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den Original-Kassenbon gut auf. Diese
Unterlage wird als Nachweis fir den Kauf benétigt. Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem Kaufdatum
dieses Produkts ein Material- oder Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von uns — nach unserer Wahl
— fiir Sie kostenlos repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung setzt voraus, dass innerhalb der Drei-
Jahres-Frist das defekte Gerdt und der Kaufbeleg (Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz beschrieben
wird, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist. Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder Austausch des
Produkts beginnt kein never Garantiezeitraum.

® Garantiezeit und gesetzliche Mdngelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhrleistung nicht verlangert. Dies gilt auch fir ersefzte und reparier-
te Teile. Eventuell schon beim Kauf vorhandene Schéden und Méangel miissen sofort nach dem Auspa-
cken gemeldet werden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

® Garantieumfang

Das Gerdt wurde nach strengen Qualitétsrichtlinien sorgfdltig produziert und vor Anlieferung gewissen-
haft geprift. Die Garantieleistung gilt fir Material oder Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile angesehen
werden kénnen oder fir Beschddigungen an zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter, Akkus oder solchen,
die aus Glas gefertigt sind. Diese Garantie verféllt, wenn das Produkt beschadigt, nicht sachgeméaf be-
nutzt oder gewartet wurde. Fiir eine sachgemdfe Benutzung des Produkts sind alle in der Bedienungsan-
leitung aufgefiihrten Anweisungen genau einzuhalten. Verwendungszwecke und Handlungen, von denen
in der Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt zu vermeiden. Das
Produkt ist lediglich fir den privaten und nicht fiir den gewerblichen Gebrauch bestimmt. Bei missbrduch-
licher und unsachgeméfer Behandlung, Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die nicht von unserer
autorisierten Service-Niederlassung vorgenommen wurden, erlischt die Garantie.
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® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung lhres Anliegens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den folgenden Hinwei-
sen: Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als Nachweis
fir den Kauf bereit. Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild, einer Gravur, dem Titelblatt
lhrer Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber auf der Riick- oder Unterseite. Sollten Funktionsfehler
oder sonstige Méngel auftreten, kontaktieren Sie zundchst die nachfolgend benannte Serviceabteilung
telefonisch oder per E-Mail. Ein als defekt erfasstes Produkt kdnnen Sie dann unter Beifigung des Kau-
belegs (Kassenbon) und der Angabe, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist, fir Sie
portofrei an die lhnen mitgeteilte Service-Anschrift ibersenden.

CD HINWEIS: Auf www.lidl-service.com kdnnen Sie diese und viele weitere Handbiicher,
Produkivideos und Software herunterladen.

[=]

5
[=]

www.lidI-service.com

Mit diesem QR-Code gelangen

1 E Sie direkt auf die Lidl-Service-

Seite (www.lidl-service.com) und
kénnen mittels der Eingabe der
Artikelnummer (IAN) 385180 lhre

Bedienungsanleitung 5ffnen.

® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH

Name:
C. M. C. GmbH

Internet-Adresse:

E-Mail:

Telefon:
Fax:

Sitz:

www.cmc-creative.de

service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

+49 (0) 6894/ 9989750
(Normaltarif aus dem dt. Festnetz)

+49 (0) 6894/ 9989729

Deutschland

IAN 385180_2107
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Bitte beachten Sie, dass die folgende Anschrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren Sie zundichst die
oben benannte Servicestelle.

Adresse:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY

Last Information Update - ‘Exkdoon Twv TTAnpo@opiwy -
Stand der Informationen: 11/2021
Ident.-No.: PISG100A1112021-GB-IE-CY
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