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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all
functions of the device.

(D)
Olvasds elétt hajtsa ki az dbrdt tartalmazé oldalt, és ezutdn ismerje meg a készilék
mindegyik funkcisjat.

Nez zaénete &ist tento ndvod k obsluze, rozlozte stranku s obrazky a seznamte se se viemi
funkcemi zafizen.

Prv nez zaénete &itaf tento ndvod, rozlozte si stranu s obrdzkami a potom sa obozndmte so
vietkymi funkciami zariadenia.
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Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie sich
anschlieBend mit allen Funktionen des Gerétes vertraut.
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* Table of pictograms used

A

Caution! Read the
operating instructions!

Cautionl
Risk of electric shock!

Warning:
Potential hazards!

Important note!

Do not dispose of
any electrical devices in
domestic waste!

Dispose of the device and
packaging in an environ-
mentally friendly manner!

Made from recycled
material.

Never use the device in the
open or when it's raining!

Electric shock from
the welding electrode
can be fatall

Inhalation of welding fumes
can endanger your health!

>\ 0 | B>

Welding sparks can cause
an explosion or fire!

Arc beams can damage
your eyes and injure your
skin!

Electromagnetic fields
can disrupt the function
of cardiac pacemakers!

AC — mains connection

H

Insulation class

Cutting with the
plasma cutter

Indicator lamp -
thermal sensor

Connection -
ground terminal plug

Indicator lamp -
mains connection.

Connection -
plasma burner plug
Plasma burner power plug

IP21S

Protection type

1 eff

Effective value of the
greatest mains current

Standardised
operating voltage

X %

Duty cycle

GB
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| Greatest rated value of the
1 max mains current.

| Rated value of the cutting
2 current

Mains input; number of
phases and alternating

BED

Static frequency

PA-CO-BH= | converter-transformer-
1 ~50Hz |current symbol and rated commutator
value of the frequency.
U Open circuit voltage U Rated value of the
° rated value ! mains voltage

Plasma cutter with integrated
compressor PPSK 40 Al

¢ Introduction

AH]:D]] Congratulations! You have

purchased one of our high-quality products.
Please familiarise yourself with the product
before using it for the first time. Please also
read the safety instructions carefully.

This product must be set up or used only by
people who have been trained to do so.

Keep out of the reach of children!

» The use of the term ‘product’ or ‘device’
in the following text refers to the plasma
cutter with integrated compressor named
in these operating instructions.

¢ Intended use

The device is intended for compressed-air
plasma cutting of all electrically conductive
metals. Observing the safety instructions
and assembly instructions and operating
information in the instructions for use is also
a component of the intended use.
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It is imperative to adhere to the applicable
accident prevention regulations. The device
must not be used:

in insufficiently ventilated rooms,

in moist or wet environments,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in close proximity to people with cardiac
pacemakers and

in close proximity to easily flammable
materials.

Use the product only as described and only
for the specific applications as stated. Keep
these instructions in a safe place. Ensure you
hand over all documentation when passing
the product on to anyone else. Any use that
differs to the infended use as stated above
is prohibited and potentially dangerous.
Damage or injury caused by misuse or dis-
regarding the above warning is not covered
by the warranty or any liability on the part
of the manufacturer. The device is intended
for professional use. Commercial use will
void the guarantee.

RESIDUAL RISK
Even if you operate the device as intended,
there will be residual risks.
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Following hazards may occur in conjunction
with the construction and design of this
plasma cutter:

B Eye injuries due fo glare,

B Touching hot parts of the device or
workpiece (burn injury),

B In case of improper protection risk of
accident and fire through sparks and
slag particles,

B Harmful emissions from smoke and gases
if there is a lack of air or if closed rooms
are insufficiently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using
the device as intended and observing all
instruction.

* Package contents

1 plasma cutter with integrated compressor
1 ground cable with terminal

1 cutting cable incl. cutting torch

3 electrodes (1 pre-assembled)

1 set of operating instructions

3 burner sleeves (1 pre-assembled)

1 Removable roller guide
1 compressed air hose

* Parts description

» After unpacking the product, please
check that all of the package contents
are present and that the device is in
perfect condition. Do not use the device
if it is defective.

GB

Plasma cutter with integrated compressor
Handle

Mains plug

Ground terminal

Ground terminal plug

Plasma burner power plug

Plasma burner plug

Plasma burner

Plasma burner button

Nozzle clamping sleeve

Torch sleeve

Electrode

Diffuser

Overheat protection indicator lamp
Selector switch for compressed air
supply

Plasma burner power socket
Ground terminal connection socket
Plasma burner connection socket
Current controller

Mains indicator lamp
On/off - switch

| switched on

O switched off

External compressed air access
Toggle switch for external compressed
air

Removable roller guide

Locking screws

Fixing screws

Guide rollers

Compressed air hose
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e Technical specifications

Output: 15-40 A

Input: 230V~ 50 Hz

Weight: approx. 11 kg

Dimensions 396 x 200 x 245 cm

Insulation class:  H

Duty Cycle™: 35% at 40 A (25°C)
20% at 40 A (40°C)

“Real” cutting

capacity: 0.1 mm-12 mm

(depending on the
material)

Copper:1-4 mm
Stainless steel: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm
Iron: T-10 mm

Steel: 1-12 mm

Working pressure: 4-4.5 bar

Changes to technical and visual aspects of
the product may be made as part of future
developments without notice. Accordingly,
no warranty is offered for the physical
dimensions, information and specifications
in these operating instructions. The operating
instructions cannot therefore be used as the
basis for asserting a legal claim.

"Duty Cycle = is the percentage of the
operating time, in which the machine can be
used continuously under normal temperature
conditions. In relation to a 10-minute time
period this means, for example, that with a
duty cycle of 20%, that it can be used for

2 minutes and then there should be a break
of 8 minutes. If you exceed the duty cycle
values then this will trigger the overheating
protection which will bring the device to a
stop until it has cooled down to the normal
working temperature. Exceeding the duty
cycle values continuously can damage the
device.
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* Safety instructions

» Please read through the
operating instructions care-
fully before use. Familiarise
yourself with the device, its
proper use and the safety
instructions based on these
operating instructions. These
form part of the product
and must be available at all
times.

A WARNING!

» RISK OF SERIOUS
INJURY OR DEATH
FOR INFANTS AND
CHILDREN! Never leave
children unsupervised near
packaging material.
There is a risk of suffocation.

® This device may be used by
children aged 16 years and
older, and by persons with
reduced physical, sensory or
mental capacities, or a lack of
experience and knowledge,
if they are supervised or have
been instructed in how to use
the device safely and under-
stand the dangers that may
arise when using it. Do not
allow children to play with the
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device. Cleaning and day-to-
day maintenance must not be
performed by children without
supervision.

® Repairs and/or maintenance
work must only be carried out
by qualified electricians.

® Only use the cutting cable pro-
vided in the scope of delivery.

® During operation, the device
should not be positioned
directly on the wall, covered or
jammed between other devices
so that sufficient air can be
absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the
device is correctly connected
to the supply voltage. Avoid
any form of tensile stress of
the power cable. Disconnect
the plug from the socket prior
to setting up the device in
another location.

® [|f the device is not in opera-
tion, always switch it off by
pressing the ON/OFF switch.
Place the electrode holder on
an insulated surface and only
remove it from the holder after
allowing it to cool down for
15 minutes.

Hot metal and sparks are blown

off from the cutting arch. The

flying sparks, hot metal as well as

hot objects and hot device equip-

ment can cause fires or burns.

Mo | GB

Check the working environment
and make sure the workplace is
suitable prior to using the device.

® Remove all flammable material
within 10 m of the plasma
cutter. If this is not possible,
cover the objects meticulously
using suitable covers.

® Do not make cuts in places
where flying sparks could
come info contact with
flammable material.

M Protect yourself and others from
flying sparks and hot metal.

W Please be careful because
sparks and hot materials can
easily fall through small gaps
and openings while cutting
and land on adjacent areas.

® Please be aware that cut-
ting on a ceiling, floor or a
partition can cause a fire on
the opposite side that is not
visible.

® Connect the power cable using
the shortest route with a socket
situated close to the workplace
to prevent the power cable
from being spread across the
whole room and located on a
surface which could cause an
electric shock, sparks or fire
outbreak.

® Do not use the plasma cutter
to defrost frozen tubes.
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Risk of electric shock:

A WARNING!

» Electric shock from the cutting
electrode can be fatal.

® Do not use the plasma cutter
when it is raining or snowing.

B Wear dry insulating gloves.

B Do not touch the electrodes
with bare hands.

® Do not wear wet or damaged
gloves.

® Protect yourself from electric
shock with insulation against
the workpiece.

® Do not open the device
housing.

® Additional protection against a
shock from the mains power in
the event a fault can be pro-
vided by using a fault-circuit
interrupter, which is operated
with a leakage current of no
more than 30 mA and covers
all mains-powered devices in
close proximity. The fault-circuit
interrupter must be suitable for
all types of current.

B There must be means of rapid
electrical isolation of the
cutting power source or the
cutting circuit (e.g. emergency
stop device) which are easily
accessible.

/ll PARKSIDE

Danger from smoke

emission when plasma

cutting:

® Inhalation of fumes which
result from plasma cutting can
endanger health.

® Do not keep your head in the
fumes.

® Use the device in open areas.

® Only use the device in
well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks

when plasma cutting:

m Cutting sparks can cause an
explosion or fire.

m Keep flammable substances
away from the cutting location.

® Do not use the plasma cutter
near flammable substances.

m Cutting sparks can cause fires.
m Keep a fire extinguisher close
by and an observer should

be present to be able to use it
immediately.

® Do not carry out plasma
cutting on drums or any other
closed containers.

Danger from arc beams:

® Arc beams can damage your
eyes and injure your skin.

® Wear a hat and safety
goggles.

® Wear hearing protection and
high, closed shirt collars.

GB [ 11 |



® Use a welding safety helmet
and make sure that the filter
sefting is correct.

= Wear complete body
protection.

Danger from electro-

magnetic fields:

m Cutting current generates
electromagnetic fields.

® Do not use if you have a
medical implant.

= Never wrap the cutting
cable around your body.

® Guide cutting cables
together.

® Welding mask-specific
safety instructions

= With the help of a bright light
source (e.g. lighter) examine
the proper functioning of the
welding shield prior to starting
with any cutting work.

m Cut spatters can damage the
protective screen. Immediately
replace damaged or scratched
protfective screens.

B Immediately replace damaged
or highly contaminated or
splattered components.

B The device must only be
operated by people over the
age of 16.

mi2] GB

W Please familiarise yourself with
the cutting safety instructions.
To that end, you must also
observe the safety instructions
of your plasma cutter.

m Always wear a welding helmet
while welding and plasma
cutting. If it is not used, you
could sustain severe lesions
fo the retina.

m Always wear protective
clothing during welding and
plasma cutting operations.

® Never use the welding shield
without the protective screen
because this could damage the
optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

® Regularly replace the protective
screen fo ensure good visibility
and fatigue-proof work.

® Environment with
increased electrical
hazard

Environments with increased
electrical hazard may be encoun-
tered, for example:

® In workplaces where the space
for movement is restricted,
such that the operator is
working in a forced posture
(e.g.: kneeling, sitting, lying)
and is touching electrically
conductive parts;
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® In workplaces which are
restricted completely or in
part in terms of electrical
conductivity and where there is
a high risk through avoidable
or accidental touching by the
operator;

® In wet, humid or hot work-
places where the air humidity
or weld significantly reduces
the resistance of human skin
and the insulating properties or
effect of protective equipment.

Even a metal conductor or
scaffolding can create an envi-
ronment with increased electrical
hazard.

When using plasma cutters under
electrically dangerous conditions,
the output voltage of the plasma
cutter must be greater than

48 volt when idling (effective
value). The plasma cutter may not
be used in these cases due to the
output voltage.

® Plasma cutting in tight
spaces

When welding and plasma
cutting in tight spaces this may
pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation). In tight
spaces the device may only be

/ll PARKSIDE

operated if there are trained indi-
viduals in the immediate vicinity
who can intervene if necessary.
In this case, before starting to
use the plasma cutter, an expert
must carry out an assessment in
order to determine what steps
are necessary, in order to guar-
antee safety at work and which
precautionary measures should
be taken during the actual cutting
procedure.

® Total of open circuit
voltages

When more than one plasma
power source is operated at the
same time, their open circuit
voltages may add up and lead
to an increased electrical haz-
ard. The plasma power sources
must be clearly marked with
their individual control units and
connections, in order to be able
to identify which device belongs
to which circuit.

® Using shoulder straps

The plasma cutter must not be
used if the device is being car-
ried e.g. with a shoulder strap.
This is intended to prevent:

® The risk of losing your balance
if the lines or hoses which are
connected are pulled.

GB | 130



B The increased risk of an
electric shock as the operator
comes into contact with the
earth if he/she is using a
Class | plasma cutter, the
housing of which is earthed
through its conductor.

® Protective clothing

m At work, the operator must
protect his/her whole body by
using appropriate clothing and
face protection against radia-
tions and burns. The following
steps must be observed:

— Wear protective clothing
prior fo cutting work.

— Wear gloves.

— Open windows to guarantee
air supply.

— Wear protective goggles.

® Gauntlet gloves made of a
suitable material (leather) must
be worn on both hands. They
must be in perfect condition.

B A suitable apron must be
worn to protect clothing from
flying sparks and burns.
When specific work, e.g.
overhead cutting, is required,
a protective suit must be worn
and, if necessary, even head
protection.

W4 GB

® Protection against rays
and burns

® Warn of the danger to the
eyes by hanging up a sign
saying “Caution! Do not look
into flames!”. The workplaces
must be shielded so that the
persons in the vicinity are
protected. Unauthorised
persons must be kept away
from cutting work.

® The walls in the immediate
vicinity of fixed workplaces
should neither be bright
coloured or shiny. Windows
up to head height must be
protected to prevent rays
being transmitted or reflecting
through them, e.g. by using
suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard

IEC 60974-10, this is a plasma
cutter in electromagnetic compat-
ibility Class A. Class A devices
are devices that are suitable for
use in all other areas except
living areas and areas that are
directly connected to a low-volt-
age supply mains that (also)
supplies residential buildings.
Class A devices must adhere to
the Class A limit values.
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WARNING NOTICE: Class A
devices are intended for use in
an industrial environment. Due to
the power-related as well as the
radiated interference variables,
difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in
other environments. Even if the
device complies with the emission
limit values in accordance with
the standard, such devices can
still cause electromagnetic inter-
ference in sensitive systems and
devices. The user is responsible
for faults caused by the arc while
working, and the user must take
suitable protective measures.

In doing so, the operator must
consider the following:

® Power cables, control, signal
and telecommunication lines

® Computer and other micro-
processor controlled devices.

m Television, radio and other
playback devices

® Electronic and electrical safety
equipment

® Persons with cardiac pacemak-
ers or hearing aids

® Measurement and calibration
devices

® Noise immunity of other
devices in the vicinity

B The time of day at which the
cutting work is performed.
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The following is recommended

to reduce possible interference

radiation:

® the plasma cutter must be
regularly maintained and kept
in a good condition

m Cutting cables should be
completely unwound and
installed parallel on the floor,
if possible

® Devices and systems at risk of
interference radiation must be
removed from the cutting area
if possible, or shielded.

® The product is intended solely
for professional use.

® The device meets the require-
ments of IEC 61000-3-12,
provided that the “Ssc” short-
circuit power at the at the
monitoring point between
the owner’s power grid and
the public mains is above or
equal to 3708.75 kW. It is the
responsibility of the installer or
operator/owner of the device
to make sure that the device
is only connected to a supply
where the “Ssc” shortcircuit
power is above or equal to
2466.7 kW, if required this
must be clarified with the
provider of the supply network.

® The device is only designed
for use with a power supply
where the permissible mains
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impedance is equal to or
below 0.2801 Q.

If you are in any doubt, then
please contact an electrical
professional.

e General plasma
explanations

Plasma cutters are operated by
pushing pressurised gas, e.g.
air, through a small pipe. In the
centre of the pipe, there is a
negatively charged electrode that
is directly above the nozzle. The
vortex ring causes the plasma to
rotate quickly. If you supply the
negative electrode with current
and make the tip of the nozzle
touch the metal, this connection

creates a closed, electrical circuit.

A powerful spark occurs between
the electrode and the metal.
While the gas flows into the
pipe, the spark heats up the gas
until it has reached the plasma
condition. This reaction causes

a current from the controlled
plasma with a temperature of
16,649 °C or more that moves at
speed of 6.096 m/sec and the
metal transforms into steam and
molten discharge. The plasma
itself conducts electrical current.
The working circuit that allows
the arc to occur remains as long

Wi GB

as current is supplied to the
electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be
processed.

The cutting nozzle has a

range of further channels.

These channels generate a
constant flow of protective gas
around the cutting area. The
pressure of the gas flow controls
the radius of the plasma jet.

» This machine is only designed to use
compressed air as “gas”.

¢ Before use
¢ Installation environment

Make sure that working area is sufficiently
ventilated. If the device is used without
sufficient cooling, the power-on time reduces
and it can result in overheating.

Additional protection can be required for this
purpose:

B The device must be free-standing with a
distance of at least 0.5 m all around.

B Ventilation slots must not be blocked or
covered.

B The device must not be used a storage
place and tools or other items must not
be placed on the device.

B |t must be operated in a dry and well
ventilated working environment.
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¢ Selecting compressed air
supply

Press the selector switch for the compressed
air supply 9 in order to select the com-
pressed air source.

B In INT position (Figure J) the compressed
air supply is provided by the integrated
compressor. In EXT position (Figure K) by
an external compressor.

B When using the integrated compressor,
switch the toggle switch for external
compressed air 8 to the “closed”
position (Figure L).

* Procedure when using an
external compressor

» For plasma cutting, a pressure of
4-4.5 bar is recommended. Adjust this
accordingly on your compressor. Please
bear in mind that the pressure can lower
while setting the air pressure. Thus, in
a hose length measuring 10 m and an
internal diameter of 9 mm it drops by
approx. 0.6 bar.

The compressed air source must have a filter
and regulator.

B Connect the compressed air hose Bd on
the back of the plasma cutter Bl to the
compressed air connection . 7o do so,
insert the side of the compressed air hose
info the compressed air connection W of
the plasma cutter B without quick
connector (see Fig. I).

B The pressure can be adjusted using the
pressure regulator on your compressor.
Select a pressure of 4-4.5 bar.

B In order to release the compressed air
hose 8, you must press the locking
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mechanism of the compressed air
connection [ and pull out the com-
pressed air hose isct the same time
(see Fig. I).

B Switch the toggle switch for external
compressed air 08 1o the “open” position
(Figure M).

e Connecting the cutting torch

B Insert the plasma burner plug H into the
plasma burner connection socket 8 ond
ﬁhten the plasma burner plug hand-tight

(see Fig. A+B).

B [nsert the plasma burner power plug (]
into the plasma burner power socket
and tighten the union nut hand-ight
(see Fig. A+B).

e Connecting the ground cable

Connect the ground terminal plug B with
the ground terminal -connection socket 2.
Make sure that the connecting shaft is first
connected and then turned. The connecting
shaft must face upwards when plugging in
the ground cable plug Bl After plugging in,
the connecting shaft must be rotated in a
clockwise direction until it reaches the stop,
in order fo lock it in place (see Fig. A+B).
This does not require forcel!

e Fitting the removable roller
guide (optional)

Push the removable roller guide B8 over the
nozzle clamping sleeve i until the locking
screws 19 are completely above the black
area of the plasma burner B8 (behind the
gap at the back of the nozzle clamping
sleeve BB) (see Fig. A+B). Now fix the
locking screws i The guide rollers B are
now positioned such that the required
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distance between the workpiece and burner
sleeve [ is set. The roller guide is then fixed
inialqce 1) by tightening the fixing screws
(see Fig. N). Make sure that both guide
rollers [ are always set to the same height,
in order to enable straight cutting. You can
see a correctly fitted roller guide in Fig. N.

* Using the device
¢ Operation

1. Set the plasma cutter [l up in a dry and
well ventilated area.

2. Position the machine in the vicinity of the
workpiece.

3. Press the on/off switch [1d.

4. Clamp the ground terminal H 1o the
workpiece to be cut and make sure that
there is a good electrical contact.

5. Set the cutting current on the current
controller . If the arc beam is inter-
rupted the cutting current must be set
higher if necessary. If the electrode burns
through frequently, then the cutting
current must be set lower.

6. Position the plasma cutter & on the
workpiece so that the burner sleeve Bd is
free and that a blowback of the molten
metal is not possible. Press the plasma
burner button B8l The transmitted cutting
arch is ignited on the edge of the sheet
in this manner.

7. Start cutting slowly and then increase the
speed in order to achieve the desired
cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a
good cutting capacity can be achieved.
The plasma beam creates a straight arch
(stainless steel, aluminium) or a 5° arch
of approach (soft steel).

mis |l GB

To cut in the manual cutting mode,
@ pull the overlying burner across the

workpiece while maintaining a
constant speed. To achieve the perfect cut,
it is important for the material thickness to
comply with the correct cutting speed. If the
cutting speed is too low, the cutting edge will
be blunt due to the severe heat input. The
optimal cutting speed is achieved once the
cutting jet is slightly inclined towards the rear
while cutting. If the plasma burner button [Ed
is released, the plasma jet goes out and the
power source switches off. The gas continues
to flow for approx. 5 seconds in order to
cool the burner. The same process is
followed when the workpiece is pulled out
with a pressed plasma burner button [Bd.
During the gas postflow time, the plasma
cutter [l must not be switched off to avoid
damaging the plasma burner B as a result
of overheating.

» The device must be left on for approx.
2-3 minutes once the cutting work has
been completed. The cooler cools the
electronics.

e Types of plasma cutting

Drag cutting

Hold the tip of the burner sleeve Bd low over
the workpiece and press the plasma burner
button [a. Now move the burner sleeve until
B there is contact with the workpiece and
the cutting arch is fixed. Once the cutting
arch has been generated, move the plasma
burner B8 in the desired direction. Makes
sure that burner sleeve is slightly led angled
and that contact with the workpiece is
maintained. This working method is called
drag cutting. Avoid quick movements. A sign
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of quick movements is sparks that fall of the
top of the workpiece. Move the plasma
burner at o [B] speed in which the spark
accumulation is concentrated on the bottom
side of the workpiece. Ensure the material is
completely separated prior to continuing
with this process. Set the necessary drag
speed.

Distance cutting

In some case, it is beneficial cut while
holding the burner sleeve Bd ot o height

of 1.5 mm to 3 mm above the workpiece.
This reduces the quantity of material that is
blown back into the tip. This makes it
possible to penetrate thicker material
strengths. Distance cutting should be used if
penetration or furrow work is carried out.
Furthermore, the “distance” working
technique can be used when you need to cut
sheet metal to minimise the risk of material
splashing back which could damage the tip.

Perforation

To drill through place the tip approx. 3.2 mm
above the workpiece. Hold the plasma
burner at a slight B angle to guide the
sparks away from the burner sleeve Bd and
your body. Press the plasma burner button
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Bd and lower the tip of the plasma burner
until there is a main cutting arch and sparks
begin to form. Test the perforation on a test
object that is no longer needed and once
there are no problems start drilling through
at the previously defined cutting line on your
workpiece. Check the plasma burner (81 for
wear and tear, cracks or exposed cable
pieces. Replace or repair them prior to using
the device. A badly worn burner sleeve l8d
contributes to the reduction of speed, voltage
and unclean separation. An indication for
badly worn burner sleeve Bd is

an extended or oversized nozzle opening.
The external electrode B8l must not be
recessed by more than 3.2 mm. Replace it if
it is more worn than the specified dimension.
If the protective cap is difficult to tighten,
check the thread.

* Troubleshooting

» When the trigger of the burner is
pressed, the voltage required for cutting
will build up inside the plasma cutter.

If the power circuit is then closed, then
the voltage which has built up will be
discharged through the integrated spark
gap. The electrical discharge which
results from this within the device does
not indicate a malfunction.
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Faults Cause of fault Troubleshooting
Indicator lamp B No electrical connection. B Check whether the device is
does not it up? B ON/OFF switch set to off. connected to the socket.
Set switch to ON.
Ventilator does B Power line inferrupted. B Check whether the device is
not work? B Power line ventilator faulty. connected to the socket.
B Ventilator faulty.
Warning lamp B Overheating protection B Allow device to cool down.
switches on? switched on. B Input voltage according to
B Input voltage too high. type plate.
No output B Machine faulty. B Machine must be repaired.
current? B Overvoltage protection B Allow device to cool down.
activated.
Output current B Input voltage too low. m Observe input voltage
does not m  Connection cable cross-section according to type plate.
decrease? too low.
Arc stops during | @ Cutting speed too low. B Increase the cutting speed until
cutting? ® Plasma burner [ is held too the problem no longer exists.
high and too far away from B Llower the plasma burner
the material. to the recommended height.
B Plasma burner comﬁnent B Check and replace worn
parts are worn -, 2 -, lee. parts.
B Workpiece no longer B Check the connections.
connected to the grounding
cable.
Insufficient m  Cutting speed too fast. m  Slow down the working speed
Penetration? ® Burner sleeve 89 is not straight | ™ Adjust the inclination.
B Metal is too thick. B Several cycles necessary.
® Plasma burner comﬁnent B Check and replace worn
parts are worn -, , -, [se. parts.
Air current cannot | B Compressed air hose B New connection of the hose.
be regulated? damaged or faulty.
Valve/manometer fails.
HF-arc is not B The burner switch is faulty. B Renew electrode.
created? B Soldering point on the burner
switch or plug loosened.
Valve/manometer fails.
Bad ignition? B Burner wear parts damaged | @ Change wear parts.
or worn.
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current too high.

Plasma burner [B] | ® Current switch is switched off. | ®  Switch the current switch to
is not ready for B Air transmission is restricted. “on”.
operation? B Workpiece is not connected to | B Another indication of this is
the ground terminal. a green flame. Check the air
supply.
Check the connections.
Sparks fly B Burner sleeve [Bd does not B Increase the current.
upwards, instead penetrate the material. B Reduce the distance between
of down through [ @ Burner sleeve B is too far the burner sleeve B8 and
the material2 away from the material. material.
m  Apparently material was not | ™ Check the connection for
grounded properly. correct grounding.
Lifting speed is too quick. W Reduce the speed.
Initial cut but not Potential connection problem. | ® Check all connections.
completely drilled
through?
Slag formation on | @ Tool/material creates heat. m  Allow the material to cool
inferfaces? u  Cutting speed too low or down and then continue

cutting.

®  Plasma burner component B Increase the speed and/or
parts are worn B, (8] [ed, [ge]. reduce the current until the
slag has been reduced to a
minimum.
B Check and replace worn
parts.
Consumables B Performance was B Material too thick, increase
wear quickly? overstretched. the angle to avoid material
B Arc control time exceeded. from being blown back into
B Incorrect plasma burner the tip.
assembly. B Do not control the arc for
B Insufficient air supply, more than 5 seconds. You can
pressure too low. also start with contact
B Faulty air compressor. between the burner sleeve
and metal or with a 3.2 mm
distance to the mefal.
B Check the dir filter, increase
the air pressure.
B Check the performance of

the external air compressor
and make sure the pressure
is 4-4.5 bar.

/ll PARKSIDE
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* Maintenance and care
* Maintaining the burner

B The parts displayed in Figure F are the
electrode -, diffuser B8 and the burner
sleeve [Bd. They can be replaced once
the nozzle clamping sleeve 188l has been
unscrewed.

# The electrode Bd must be replaced
if there is a crater of approximately
1.5 mm depth in the centre.

» To pull the electrode out, do not apply
irregular pressure, gradually increase
pressure until the electrode comes out.
Then insert the new electrode into the

holder.

m The torch sleeve B8 must be placed if the
central bore is damaged or if it has
expanded in comparison to a drilling of
a new nozzle. If the electrode Bd or the
burner sleeve B are replaced too late,
this can result in an overheating of the
parts. This can reduce the lift cycle of the

diffuser [B8

Once replaced, make sure the nozzle
clamping sleeve B8 is tightened
sufficiently.
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» The nozzle clamp sleeve BB must only
be screwed on to the burner B once it
has been equipped with the electrode

., diffuser 188 and burner sleeve B9,
» If these parts are missing, the
device may malfunction and it
may create a hazard for the
operating personnel.

e Maintenance

» The plasma cutter must be regularly
maintained for perfect function and to
comply with the safety requirements.
Improper and wrong operation may
cause failures and damage fo the
device. Have repairs only conducted
by qualified specialists.

Switch off the main power supply and the
main switch of the device prior to carrying
out maintenance or repair work on the
plasma cutter.

B Regularly clean the outside of the
plasma cutter and its accessories. Use
compressed air, cotfon waste or a brush
to remove dirt and dust.

B In case of a defect or a necessary
replacement of equipment parts, please
contact the appropriate qualified
personnel.

e Storage
If you will not be using the device for a

while, protect it from dust by storing it in
a clean and dry place.
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e Information about recycling
and disposal

E Don't throw away - recycle
|

Please return this device, accessories
and packaging to your local recy-
cling depot.

According to European Directive
2012/19/EU, used electrical devices must
be collected separately for environmentally
compatible recycling or recovery.

Please return this device to an approved
waste management company or use your
municipal waste collection service. Please
ensure you comply with local regulations.
If you have any questions, please contact
your local authority or waste management
company.

¢ EU Declaration of
Conformity

We,

C.M.C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring
that the product

Plasma cutter with compressor
PPSK 40 A1

IAN: 360432_2010

Year of manufacture: 34/21
Art. no.: 2340

Model: PPSK 40 A1
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meets the basic safety requirements as
specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic
Compatibility

2014 /30 /EU

RoHS Directive

2011 /65 /EU

EC low-voltage directive

2014 /35 /EU

and the amendments to these Directives.

The manufacturer will be solely
responsible for the creation of the
declaration of conformity.

The obiject of the declaration described
above meets the requirements of Directive
2011/65/EU of the European Parliament
and of the Council of 8 June 2011 on the
restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment.

This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN IEC 60974-1:2018 + A1:2019
EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

EN 60974-10:2014 + A1:2015

St. Ingbert, 01.04.2021
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e Warranty and service
information

Warranty from Creative Marketing &
Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years
from the date of purchase. In the event

of product defects, you have legal rights
against the retailer of this product. Your
statutory rights are not affected in any way
by our warranty conditions, which are
described below.

e Warranty conditions

The warranty period begins on the date of
purchase. Please retain the original sales
receipt. This document is required as your
proof of purchase.

Should this product show any defect in mate-
rials or manufacture within 3 years from the
date of purchase, we will repair or replace
it — at our discretion — free of charge.

This warranty service requires that you retain
proof of purchase (sales receipt) for the
defective device for the three year period
and that you briefly explain in writing what
the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we
will repair and return your product or send
you a replacement. The original warranty
period is not extended when a device is
repair or replaced.

e Warranty period and
statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the

guarantee. This also applies to replaced
and repaired parts. Any damages or defects

W24 GB

deftected at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking.
Any incidental repairs after the warranty
period are subject to a fee.

e Extent of warranty

This device has been manufactured accord-
ing fo strict quality guidelines and carefully
inspected before delivery.

The warranty applies to material and
manufacturing defects only. This warranty
does not extend to product parts, which are
subject to normal wear and tear and can
thus be regarded as consumable parts, or
for damages to fragile parts, e.g. switches,
rechargeable batteries or parts made

from glass.

This warranty is voided if the product
becomes damaged or is improperly used or
maintained. For proper use of the product,
all of the instructions given in the operating
instructions must be followed precisely. If the
operating instructions advise you or warn
you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for professional use only and
is not intended for commercial or trade use.
The warranty becomes void in the event of
misuse and improper use, use of force, and
any work on the device that has not been
carried out by our authorised service branch.

* Processing of warranty
claims

To ensure prompt processing of your claim,
please follow the instructions given below.
Please retain proof of purchase and the
article number (e.g. IAN) for all inquiries.
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The product number can be found on the IAN 360432_201 0

type plate, an engraving, the cover page of
your instructions (bottom left), or the sticker

on the back or underside of the device. Please note that the following address is not
In the event of malfunctions or other defects,  a service address. Please first contact the
please first contact our service department service point given above.

below by phone or email. If your product
is found to be defective, you can then send C.M.C. GmbH
your product with proof of purchase {till Katharina-Loth-Str. 15
receipt) and a statement describing what the 66386 St. Ingbert
fault involves and when it occurred free of GERMANY
charge fo the service address given.
Ordering spare parts
Please note: www.ersatzteile.cme-creative.de
On www.lidl-service.com you can
download this and several other man-
uals, product videos and software.

With this QR code you can gain imme-
diate access to the Lidl Service page
(www.lidl-service.com) and you can open
your operating instructions by entering the
article number (IAN) 360432.

[=] %% 4: =]

o
PDF ONLINE
www.lidI-service.com

How to contact us:

GB

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany
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e A hasznalt piktogramok tablazata

A

Vigydzat! Olvassa el
a haszndlati Gtmutatét!

Vigyazat!
Aramiités okozta veszély!

Figyelem,
lehetséges veszélyek!

Fontos Utmutatds!

Ne dobja az elekiromos
készilékeket a haztartdsi
szemét kozé!

Kérnyezetbarat médon
artalmatlanitsa a csomago-
st és a késziléket!

Ujrahasznosithaté
anyagokbdl készilt.

Ne haszndlja a késziléket
szabadban, és semmikép-
pen se haszndlja esében!

A hegesztéelektréda dltali
dramités haldlos lehet!

A hegesztési fust
belélegzése veszélyeztetheti
az egészséget.

)

)y 5 e B>

A hegesztési szikrdk
robbandst vagy tizet
okozhatnak!

Az ivfénysugarak
kdrosithatidk a szemet,
és bérsérilést okozhatnak!

A

Az elekiromdgneses
mez&k megzavarhatjdk
a szivritmus-szabdlyozék
mikddését!

AC hdlézati csatlakozd

Szigetelési osztdly

Vagés a plazmavagéval

Hémérsékletfigyeld
ellenérzélampdia

Testkapocs dugasz
csatlakozéja

s

Halbzati csatlakozds
ellenérzélampdia

Plazmaégé dugasz
csatlakozéja
Plazmaégd dramdugasza

A legnagyobb hélézati

IP21S Védettségi osztdly (A Gram effektiv dricke
U Szobvonyo"sno,ﬂ X % Bekapcsoldsi idétartam
2 munkafesziltség
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A hélézati dram
legnagyobb névleges
értéke.

1 max

Vagédram névleges értéke

Halézati bemenet;
Fézisok szdma valamint
a véltakozé dram

BED

— | Statikus frekvenciadtalakits-
transzformdtor-egyeniranyité

1~50Hz | szimbsluma és a frekvencia
névleges értéke.
U Uresjérati fesziltség U Halézati fesziltség
0 névleges értéke 1 névleges értéke

Plazmavagé kompresszorral
PPSK 40 A1l

e Bevezetés

AH]:D]] Gratuldlunk! Kivalé mindségi

termék mellett dontott. A termékkel még az
elsé Gzembe helyezés elétt ismerkedjen meg.
Figyelmesen olvassa el a biztonsagi utasitd-
sokat. A termék Uzembe helyezését csak
oktatdsban részesitett személy végezheti.

A BERENDEZES NE KERULJON
GYERMEKEK KEZEBE!

» Az aldbbi szévegben a ,termék”
vagy ,készilék” kifejezés az ebben
a kezelési Gtmutatéban leirt plazmavagéd
kompresszorral készilékre vonatkozik.

¢ Rendeltetésszert hasznalat

A készilék minden elektromosan vezetéké-
pes fém siritett levegds plazmavdagdsara
alkalmas. A rendeltetésszerli haszndlat
részét képezi a biztonsdgi tudnivaldk,
valamint a szerelési Otmutatd és a kezelési
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Utmutatédban taldlhaté Gzemeltetési tudnivo-
|6k figyelembevétele is.

A legszigoribban be kell tartani az érvényes
baleset-megelézési eldirdsokat. Nem szabad
haszndlni a készoléket:

B nem elegendden szell8ztetett helyiségek-
ben,

vizes vagy nedves kdrnyezetben,
robbandsveszélyes kérnyezetben,
csovek kiolvasztdsdra,
szivritmus-szabdlyozét viseld emberek
kozelében és

kénnyen lobbané anyagok kézelében.

Csak a leirtak szerint, a rendeltetésszer(
haszndlatnak megfeleléen haszndlja

a terméket. Orizze meg gondosan ezt az
Otmutatét. Ha tovdbbadja a terméket egy
harmadik fél szdmara, mellékelie hozzd az
Ssszes dokumentumot. Minden, a rendelte-
tésszer( haszndlattdl eltéré alkalmazds tilos,
és adott esetben veszélyes lehet.

A garancia nem vonatkozik az dtmutaté be
nem fartdsabél vagy a nem rendeltetésszer(
haszndlatbdl eredé kdrokra, és a gyartd
céget sem ferheli felel8sség ilyen esetben.
A késziilék professziondlis haszndlatra
készilt. Ipari haszndlat esetén a garancia
érvényét veszti.
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FENNMARADO KOCKAZAT
Fennmaradé kockdzatok mindig vannak,
még akkor is, ha a késziléket az el6irdsok-
nak megfeleléen kezeli.

A kévetkezd veszélyek léphetnek fel a jelen
plazmavagé felépitésével és kivitelével
dsszefiggésben:

B szem sérilése vakitas miatt,

B a készilék vagy a munkadarab forré
részeinek megérintése (égési sérilések),

B szakszer(tlen biztositds esetén baleset- és
tizveszély a szétrepilé szikrdk vagy
salakdarabok miatt,

B fist és gdzok egészségre kdros kibocsa-
tésa levegéhidny, ill. zart terekben
a nem elegendé elszivds miatt.

Csokkentse a fennmaradé kockdzatokat
azzal, hogy a késziléket gondosan, és
az eldirdsoknak megfeleléen haszndlja,
valamint minden utasitast betart.

e A csomag tartalma

1 plazmavdgd kompresszorral
1 testkdbel kapoccsal

1 végodkdbel vagdégdvel

3 elekirdda (1 eldszerelt)

1 kezelési Gtmutatd

3 égdtakaré (1 eldszerelt)

1 leveheté gorgés vezetd

1 sdritett levegé tomlé

e Az alkatrészek leirasa

» A kicsomagoldst kdvetéen azonnal
ellendrizze, hogy nem hidnyzik semmi
a csomagbdl, valamint a készilék
kifogastalan dllapoti-e. Ha a készilék
hibds, ne haszndlja.
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Plazmavagé kompresszorral
Hordozéfogantyt

Halézati dugasz

Testkapocs

Testkapocs dugasza
Plazmaégé dramdugasza
Plazmaégé dugasza
Plazmaégé

Plazmaégé gombja
Fovékaszorité hively
Egdtakars

Elektréda

Diffozor

Télmelegedés elleni védelem
ellenérzélampdija

Suritett levegé elldtés vélasztékapcesoldja
Plazmaégé dram csatlakozéaljzata
Testkapocs csatlakozéaljzata
Plazmaégé csatlakozéaljzata
Aramszabélyozé

Halézat ellendrzdldmpdja
Be/ki kapcsold

| jelentése: bekapcsolva

O jelentése: kikapcsolva
Kulsé siritett levegd bemenet
Klsé stritett levegd dtkapcsold
Levehetd gorgds vezetd
Reteszelécsavarok
Régzitécsavarok
Vezetdgorgék

Suritett levegé tomléje
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e MuiUszaki adatok

Teljesitmény: 15-40 A

Bemenet: 230V~ 50 Hz

Suly: kb. 11 kg

Méretek: 396 x 200 x 245 mm

Szigetelési osztaly: H

Duty Cycle™: 35% 40 A mellett (25 °C)
20% 40 A mellett (40 °C)

Valdsdgos”

vdgasteljesitmény: 0,1 mm - 12 mm
(anyagtél figgden)
vorosréz: 1-4 mm
rozsdamentes acél:
1-8 mm
aluminium:1-8 mm
vas: 1-10 mm
acél: 1-12 mm
Munkanyomds:  4-4,5 bar
A termék miszaki jellemzé&i és megjelenése
a tovdbbfejlesztés keretén belil bejelentés
nélkil médosulhat. Ennél fogva a jelen
haszndlati Gtmutatéban megadott méretek,
tudnivalék és adatok nem garantdltak.
A haszndlati dtmutaté alapjén tdmasztott
jogi kdveteléseknek ezért nincs helyik.
"Duty Cycle = az izemidé azon szdzaléka,
amelybe a gép megszakitds nélkil haszndl-
haté a szokvdnyos hémérsékleti karilmények
kézatt. 10 perces idétartamra vonatkoztatva
példdul a 20%-os bekapcsolési idétartam
azt jelenti, hogy 2 perc munka végezhetd
el, majd 8 perc pihenének kell kévetkeznie.
Ha tollépi a bekapcsoldsi idétartam
értékeket, akkor bekapcsol a tilmelegedés-
védelem, amely ledllitia a késziléket,
amig az le nem hil a normdl Gzemi
hémérsékletre. A bekapcsoldsi idStartam
érték folyamatos tillépése karosithatja
a késziléket.
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. Biztonséﬂi Utmutatasok

> Kérjuk, hogy a haszndlat

elétt alaposan olvassa el
gondosan a kezelési Gtmu-
tatét. A kezelési Gtmutatd
segitségével ismerje meg

a késziléket, annak megfele-
|6 haszndlatdt, valamint

a biztonségi utasitdsokat.
Az Otmutatd a készilék
része, és mindig kéznél kell
lennie!

A FIGYELMEZTETES!

» KISGYERMEKEK ES

GYERMEKEKRE LESEL-
KEDO ELET- ES BALESET-
VESZELY! Soha ne hagyja
feligyelet nélkil a gyermeke-
ket a csomagoléanyaggal.
Fenndll a fulladés veszélye.

Ezt a késziléket 16 évnél idé-
sebb gyermek, valamint csk-
kent fizikai, érzékszervi vagy
mentdlis képességekkel bird
vagy tapasztalat vagy tudés
hidnydban szenvedd szemé-
lyek csak akkor haszndlhatjdk,
ha feligyelet alatt élinak, vagy
a készilék biztonsagos hasz-
nélatardl kioktatést kaptak,

és a készilék haszndlatébdl
adédé veszélyeket megértet-
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ték. Gyermekek nem jétszhat-
nak a készilékkel. A tisztitést
és a felhaszndléi karbantartdst
gyermekek feligyelet nélkil
nem végezhetik.

® Bizza a javitési és/vagy
karbantartdsi munkdk elvég-
zését mindsitett elektromos
szakemberekre.

® Csak a csomagban megtao-
lélhaté hegesztévezetékeket
haszndlja.

® Uzemelés kozben lehetdség
szerint ne dlljon a készilék
kozvetlenil a fal mellett, ne
legyen letakarva, és ne legyen
beszoritva mds készilékek
kézé, hogy mindig elegendd
levegd jusson be a szell6z6-
réseken keresztil. Gy6zédjon
meg arrdl, hogy a készilék
helyesen csatlakozik a halézati
fesziltségre. Keriljie a halézati
vezeték megfeszilését. Hizza
ki a készulék villdésdugdjat az
aljzatbdl, mielétt méshovd
telepitené Gt a késziléket.

® Mindig kapcsolja ki a készi-
léket a be-/kikapcsoléval, ha
nem haszndlja azt. Tegye szi-
getelt aldtétre az elektrédatar-
t6t, és csak 15 percnyi lehilés
utdn hizza ki az elekiréddkat
a tartéjukbdl.

Forré fémet és szikrékat fojhat el

a vagoiv. Ezek a szallé szikrdk,
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a forré fém, valamint a forré
munkadarabok és a készilék
forrd részei tizet vagy égési séri-
|éseket okozhatnak. Ellendrizze

a munkakérnyezetet, és gondos-
kodjon alkalmas munkahelyrél

a készilék hasznalata elott.

® Tavolitson el minden éghetd
anyagot a plazmavégd 10 m
sugarl kérnyezetébdl. Ha ez
nem lehetséges, akkor takarja
le ezeket a térgyakat alkalmas
takaréval.

= Ne vdgjon olyan helyen, ahol
a szétrepild szikrdk égheté
anyagra eshetnek.

® Védje sajdt magét és mésokat
a szétrepilé szikrdakkal és
a forré fémmel szemben.

® Legyen évatos, mert a szikrdk
és a forré anyagok vagaskor
a réseken és nyildsokon
keresztil kénnyen eljuthatnak
a szomszédos teriletekre.

® Legyen tudatdban annak,
hogy a mennyezeten, a talo-
jon vagy a koztes terileten
végzett vagés tizet okozhat
a szemben fekvd, nem lathaté
oldalon.

® Csatlakoztassa az elekiromos
kdbelt a munkavégzés helyé-
hez a lehetd legkozelebb
esd dugaszoléaljzathoz,
igy az nem nydlik ét a teljes
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helységen, és nem halad olyan
padlén, ahol elektromos éra-
mitést, szikrézdst vagy tizet
okozhat.

® Ne hasznélja a plazmavdagét
megfagyott vezetékek kiolvasz-
tdsdra.

Veszély elektromos
aramités miatt:

AFIGYELMEZTETES!

> A végéelekiréda dltali
elektromos dramiités haldlos
lehet.

® Ha haszndlja a plazmavégét
héban vagy esében.

® Hordjon szdraz, szigetelt
keszty(t.

® Ne fogja meg puszta kézzel
az elektrédét.

® Na hordjon nedves vagy
kdrosodott kesztyut.

® Védje magdt dramités ellen
a munkadarab elszigetelésével.

® Ne nyissa fel a készilék
hézat.

® A hélézati Gram dltal
meghibdsodds esetén okozott
dramités ellen tovébbi
védelmet jelenthet egy Fl-relé
(hibadram-véddékapesold,
Fl relé) kozbeiktatdsa, amely
legfeliebb 30 mA szivargdé-
ram esetén mikddésbe 1ép,
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és amin keresztil a kézelben
lévd Osszes, halézatrdl Gze-
mel6 berendezés megtdplé-
l&sa torténik. Az Fl-relének
valamennyi dramtipushoz
alkalmasnak kell lennie.

m A végddramforrds vagy
a vagédramkar gyors elektro-
mos levdlasztdsdhoz kénnyen
elérhetd eszkozoknek kell
rendelkezésre dllniuk (pl.
vészkikapcsold berendezés).

Fistképzodés altali veszé-

lyeztetés plazmavagaskor:

® A plazmavégés sordn kelet-
kezé fust belélegzése veszé-
lyes lehet az egészségre.

® Ne tartsa a fejét a fustbe.

m A késziléket nyitott terileteken
haszndlja.

m A késziléket csak jél szell6z6
helyiségekben haszndlja.

Szikraképzodés

altali veszélyeztetés

plazmavagaskor:

® A végés sordn keletkezd
szikrék robbandst vagy tizet
okozhatnak.

® Tartsa tévol az égheté
anyagokat a végés helyétél.

® Na haszndlja a plazmavégét
éghetd anyagok végdsdra,

® A végés sordn keletkezd
szikrdk tizet okozhatnak.
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® Tartson készenlétben egy
tizolté készuléket, és legyen
a helyszinen egy megfigyeld,
aki azonnal segiteni tud.

® Ne végezzen plazmavagdst
hordékon vagy barmilyen zart
tartélyon.

ivfénysugarak miatti

veszély:

m Az ivfénysugarak kdrosithatjak
a szemet, és bdrsérilést
okozhatnak.

® Hordjon kalapot és
véddszemiveget.

® Hordjon hallasvédé eszkozt
és magas nyakl inget.

® Hordjon hegesztésisakot
és Ugyelien a megfeleld
szirébedllitésra.

® Hordjon teljes testet védd
oltozéket.

Elektromagneses mezok

miatti veszély:

® A végddram elekiromdégneses
mezét hoz létre.

® Ne hasznélja egyitt orvosi
implantdtumokkal.

m A végdvezetékeket tilos a teste
koré tekerni.

B Vezesse egymdssal pérhuza-
mosan a vagdvezetékeket.
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Hegesztopajzzsal
kapcsolatos biztonsagi
tudnivalok

A végési munkdk megkezdése
elétt gyézédjon meg egy vild-
gos fényforras (pl. dngyuitd)
segitségével a hegesztdpajzs
megfelelé mikodésérdl.

A végéskor kifrocesend
anyagok kdrosithatjak

a védéiveget. Azonnal
cserélie ki a kdrosodott vagy
megkarcolédott véddivegeket.
Haladéktalanul cserélje ki

a kdrosodott vagy erésen
elszennyez6dott, ill. dssze-
frocskolt alkatrészeket.

A késziléket csak a 16.
életéviket betdltott személyek
uzemeltethetik.

Ismerkedjen meg a plazmavé-
gdssal kapcsolatos biztonsdgi
elirdsokkal. Vegye figyelembe
ehhez a plazmavdgdja bizton-
ségi tudnivaléit is.
Plazmavégdskor mindig
vegye fel a hegesztésisakot.
Ha nem haszndlja, akkor
annak silyos retinasérilések
lehetnek a kdvetkezményei.
Hegesztéskor és plazmavdgds-
kor mindig hordjon védéalts-
zéket.

Sohase haszndlja véddiveg
nélkil a hegesztésisakot,
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mert megsérilhet az optikai
egység. Fenndll a szem
kdrosoddsénak veszélyel!

B A |6 GHdthatéség és a férad-
sdgmentes munkavégzés
érdekében idében cserélje
ki a védbiveget.

® Megnovekedett
elektromos veszéllyel
biré kornyezet

Megnévekedett elektromos veszély-
lyel Gzemel& kérnyezetet példéul
a kévetkezd helyeken talélhat:

B olyan munkahelyeken, ahol
a mozgdstér korldtozott, vagyis
a kezelé erdltetett testtartdsban
(pl.: térdelve, Glve, fekve)
dolgozik, és elektromos Gramot
vezetd alkatrészeket érint;

® olyan munkahelyeken,
amelyek elektromos vezetoké-
pesség tekintetében teljesen
vagy részben korlatozottak,
és ahol fenndll az elektromos
vezetd alkatrészek elkerilhetd
vagy véletlen megérintésének
veszélye;

W vizes, nedves vagy forré
munkahelyeken, ahol a levegd
pdratartalma vagy az izzad-
ség jelentésen lecsokkenti az
emberi bér ellendllasat vagy
a védéfelszerelés szigetelSké-
pességét.
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Fémlétra vagy dllvény is létrehoz-
hat fokozott elektromos veszélyt
hordozé kérnyezetet.

Ha elekiromos szempontbdl
veszélyes korilmények kozott
haszndlja a plazmavégéd készi-
léket, a készilék kimeneti feszilt-
sége Uresjdratban nem lehet
magasabb, mint 48V (effektiv
érték). Ez a plazmavdgé készilék
a kimend fesziltség alapjdn
ezekben az esetekben nem
haszndlhatd.

® Plazmavagas szuk
terekben

SzUk terekben végzett plazmavé-
gds sordn mérgezd gézok miatti
veszélyhelyzet jdhet létre (fulla-
ddsveszély). Szik terekben csak
akkor kezelheté a készilék, ha
olyan szakképzett személy van

a készilék kozvetlen kozelében,
aki vészhelyzetben be tud avat-
kozni. llyenkor a plazmavégé
készilék haszndlaténak megkez-
dése elétt szakérti értékelést
kell készittetni annak meghatd-
rozdsdra, hogy melyik |épésekre
van szikség a munkavégzés
biztonsdgdnak garantdldsara,
és a tényleges végdsi mivelet
sordn melyik évintézkedéseket
kell megtenni.

HU | 35 @



® Uresjarati feszilltségek
osszeadodasa

Ha egyidejileg egynél tdbb plaz-
mavdgdsi dramforrdst mikadtet,
akkor azok Uresjdrati fesziltségei
dsszeadddhatnak, és fokozott
elektromos veszélyt okozhatnak.
A plazmavagé dramforrasokat
azok kilonallé vezérléseivel és
csatlakozédival egyértelmien meg
kell jeldlni, hogy felismerhetd
legyen, melyik alkatrész melyik
&ramkérhoéz tartozik.

® Vallhevederek
hasznalata

A plazmavagd dramforrds,

pl. vdllheveder segitségével
torténd, hordozdsa kdzben nem
szabad plazmavégést végezni.
Ez az alébbiak megakaddlyozé-
sét szolgdlja:

B Az egyensUlyvesztés kockd-
zata, mikdozben a csatlakozto-
tott vezetékeket vagy tomldket
hizza.

® Az elektromos dramités
fokozott veszélye, hiszen
a kezelé az " osztdlyba
tartozé plazmavagd dramfor-
rés haszndlatakor érintkezik
a foldpotencidllal, mivel az
ilyen készilékek hézat a sajat
védévezetdjik foldeli.

W3 | HU

® Védooltozek

B Munka kézben a kezeld
személy teljes testét védeni kell
megfelelé oltozékkel, tovébba
védeni kell az arcdt sugérzas
és égési sérilések ellen. Vegye
figyelembe a kovetkezd 1épé-
seket:

— A végdsi munkdk meg-
kezdése eldtt hizza fel
a védéoltozéket.
— Hizzon keszty(t.
— Nyissa ki az ablakokat,
hogy legyen légaramlés.
— Vegyen fel véddszemiveget.
® Hordjon mindkét kezén alkal-
mas anyagbdl (bérbél) készilt
hosszy keszty(t. Ennek kifogds-
talan dllapotban kell lennie.

® Hordjon a célra alkalmas
kotényt, hogy védje az dlto-
zékét a szétrepUlo szikrdk és
a megégés ellen. Ha a munka
iellege, pl. fej feletti végds
megkaveteli, akkor hordjon
védéoltozéket és szikség
esetén fejvédat.

® Védelem sugarak és
megégeés ellen

® A munkahelyen egy ,Vigyé-

zat! Ne nézzen a ldngbal”
feliratd tabla kifiggesztésével
utalni kell a szemsérilés veszé-
lyére. Lehetéség szerint gy
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kell elkeriteni a munkahelyeket,
hogy védve legyenek a kozel-
ben tartézkodd személyek.
Az illetékteleneket tavol kell
tartani a vagdsi munkdktdl.

® Helyhez kotott munkahelyek
kézvetlen kozelében ne legye-
nek vildgosak vagy tikro-
z6ek a falak. Az ablakokat
legaldbb fejmagassagig pl.
megfeleld festéssel védeni kell
a sugdrzés dtengedése vagy
visszaverédése ellen.

® A készulék EMC szerinti
besorolasa

Az |IEC 60974-10 irdnyelv
értelmében itt egy ‘A’ elektromdg-
neses dsszeférhetéségi osztdlyba
sorolt plazmavagé készilékrdl
van sz6. Az ‘A’ osztélyba sorolt
készilékek olyan készilékek,
amelyek a lakéterileteken kivil
és az olyan terileteken kivil,
amelyek kozvetlentl csatlakoznak
lakéépileteket (is) ellaté kisfe-
szUltségl hdalézathoz, minden
terUleten alkalmazhaték. Az 'A'
osztdlyba tartozé készilékeknek
meg kell felelnitk az 'A' osztdlyra
iellemzé hatérértéknek.

FIGYELMEZTETES: Az 'A'
osztdlyba sorolt készilékek
csak ipari kérnyezetben torténd
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uzemeltetésre alkalmasak.

A fellépd hdéldzati valamint
kisugdrzott interferencidk miatt
eléfordulhatnak olyan problé-
mdk, amelyek egyéb terileteken
megnehezitik az elekiromégneses
dsszeférhetéség biztositdsat.

A készilékek annak ellenére
elekiromdgneses interferencidkat
okozhatnak az erre érzékeny
berendezésekben és készilékek-
ben, hogy a megfelel az irdnyelv
kibocsétdsi hatdrértékeinek.

Az olyan interferencidkért,
amelyek az elekiromos ivvel valé
munkavégzés sordn torténnek,

a felhaszndlé felel és a felhasz-
ndlénak kell a megfelelé védelmi
intézkedéseket meghoznia.
Ennek sordn a felhaszndalénak
kilondsen figyelembe kell vennie
a kévetkezdket:

® hdlézati, vezérld, jel- és
tavkozlési vezetékek

® sz&dmitégéppel és mds,
mikroprocesszorral vezérelt
készilékek

m televizids, rddids és mds
lejatszé készulékek

m elektronikus és elektromos
biztonsdgi berendezések

B szivritmus-szabdlyozét vagy
hallékésziléket viselé emberek

B méré és kalibrald
berendezések
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® egyéb, kézelben lévé
berendezések zavardlléséga

® az a napszak, amikor végési
munkdkat végeznek.

A lehetséges kisugdrzott inter-

ferencidk elkerilése érdekében

a kdvetkezéket javasoljuk:

B tartsa rendszeresen karban és
megfeleld dllapotban a plaz-
mavdagot.

m tekerje le teljesen a vagéveze-
tékeket, és lehetdleg pérhuza-
mosan vezesse Sket a talajjal

® lehetdség szerint tdvolitsa el
a sugdrzds dltal veszélyeztetett
készilékeket és berendezése-
ket a vagés kornyékérél, vagy
arnyékolja le Sket.

m A termék kizdrélag professzio-
nélis haszndlatra alkalmas.

B Amennyiben az izemeltet6
hélézata és a kdzmihalézat
kdzotti mérési ponton az
,Ssc” révidzdrlati teljesitmény
legaldbb 3708,75 kW,
akkor a készilék megfelel az
IEC 61000-3-12 szabvdanynak.
A berendezés telepitdjének
vagy UzemeltetSjének felelds-
sége, hogy — szikség esetén
a kézmGhdlézat izemeltetsjé-
vel konzultdlva — gondoskod-
jon arrdl, hogy a berendezés
csak olyan hélézatra legyen
csatlakoztatva, amelynek
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,Ssc” révidzarlati teljesitmé-
nye 2466,7 kW vagy ennél
nagyobb.

m A készilék csak olyan dramel-
l&téshoz alkalmas, amelynek
megengedett hélézati impe-
dancidja 0,2801 Q vagy
ennél kisebb.
Bizonytalanség esetén kérjen
tandcsot villanyszereld
szakembertdl.

¢ Plazmaval kapcsolatos
altalanos magyarazatok

A plazmavdgdk mikadési elve
lényegében véve az, hogy egy
nyomds alatti gdzt, pl. levegdt
tpréselnek egy kis csévon.

A csdvecske kozepében egy
negativ t6ltésy elekiréda van
kdzvetlentl a fovéka felett. Az
érvénygyuri gyors forgdsra kész-
teti a plazmét. Ha On a negativ
t6ltést elektréddn dramot vezet
at, és a fovéka csicsdat a fémhez
érinti, akkor ezzel a kapcsolattal
létrejon egy zért elektromos
aramkér. Ekkor egy erds szikra
képzddik az elekiréda és a fém
kozott. Ez a szikra annyira felhe-
viti a csdvecskén tdramlé gazt,
hogy az eléri a plazma halmaz-
dllapotot. Ez a reakcié dramldsra
készteti a 16 649 °C vagy ennél
magasabb hémérsékleti plazmat,
amely 6,096 m/s sebességgel
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halad, és g6zzé és olvasztott
részecskékké alakitja t a fémet.
Maga a plazma vezeti az elekt-
romos dramot. Az ivet létrehozé
aramkdr mindaddig fennmarad,
amig dram folyik &t az elekird-
dén, és a plazma érintkezik

a megmunkélandé fémmel.

A vagéfivéka tobb tovébbi csa-
torndval rendelkezik. Ezek a cso-
torndk folyamatosan dramoltatjak
a védégézt a végasi tertlet koril.
A gdzéram nyomdsa szabé-
lyozza a plazmasugér sugardt.

» A gépet csak arra tervezték, hogy
,gazként” siritett levegét hasznéljon.

e Uzembe helyezés elétt
e Felallitasi kérnyezet

Gy8z8djon meg arrdl, hogy kellsképpen
szellézik a munkaterilet. Ha elegendd
hités nélkil izemelteti a késziiléket, akkor
csdkken a bekapcsoldsi ideje, és tilhevilés
kévetkezhet be.

Ekkor tovébbi véddintézkedésekre lehet
szikség:

m A késziiléket szabadon kell feldllitani,
kérben legaldbb 0,5 m tdvolsagra
mindentdl.

B A szell6zényilasok nem lehetnek lezarva
vagy letakarva.

B A késziléket nem szabad lerakéhelyként
haszndlni, és nem szabad a készilékre
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szerszamot vagy egyéb targyat helyezni.
B A késziléket szaraz és 6l szellSztetett
korilmények kozott kell Gzemelteni.

e Suritett levego ellatas
kivalasztasa

A siritett levegé forrds kivalasztdséhoz
nyomja meg a suritett levegd ellatds (d
vélasztékapcsolét.

B INT dllésban () dbra) a sdritett levegd
ellatést a beépitett kompresszor bizto-
sitja. EXT dllésban (K &bra) egy kilsé
kompresszor.

B A beépitett kompresszor haszndlata
esetén dllitsa a kilsé siritett levegd
kapcsolét 18 , zarva” dllésba (L dbra).

e Eljaras kilso kompresszor
hasznalata esetén

> A plazmavdgdshoz 4-4,5 bar nyomds
javasolt. Ennek megfeleléen dllitsa be
a kompresszordt. Gondoljon arra, hogy
ez a nyomds a levegényomds bedllitasa-
kor csokkenhet. Igy példaul 10 m hosszd
és 9 mm belsé atmérsji t6mld esetén
kb. 0,6 bar értékkel csokken a nyomds.

Csak sz(rt és szabdlyozott siritett levegdt
haszndljon.

B Csatlakoztassa a siritett levegé tomléjét
Bl . plazmavégd hdtoldalan Bl ievs
csatlakozéhoz 4. lllessze be a siritett
levegd téml6jének gyorscsatlakozé nélkli
oldaldt a plazmavagd W siritett levegds
csatlakozéjdba B (l6sd az | dbran).

B A nyomdst a kompresszordn taldlhaté
nyomdsszabdlyzéval dllithatja be.
Allitson be 4-4,5 bar nyomdst.
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B A slritett levegé toml8jének Bd levetels-
hez egyszerre meg kell nyomnia a siritett
levegé csatlakozéjdnak 14 reteszelését,
és ki kell hdznia a siritett levegd tomléjét
kd (Iasd az | dbrdn).

m Allitsa a kilsé siritett levegé kapesoldt
[g Jnyitva” dllasba (M &bra).

e A vagoégo csatlakoztatasa

B lllessze be a plazmaégé dugaszat =
a plazmaégd csatlakozdaljzatdba 08 ¢s
hizza meg kézzel a plazmaégd
dugaszat i (I6sd az A+B &brdkon).
B lllessze be a plazmaégé dramdugaszdt
B q lazmaégd dram-csatlakozéaljza-
tdba E, és hizza meg kézzel a hollandi
anydt (ldsd az A+B dbrdkon).

¢ A testkdbel csatlakoztatasa

Kdsse bssze a testkapocs dugaszat [5]

a testkapocs csatlakozdaljzatdval 02
Ugyelien arra, hogy eldszér be kell illeszteni
a csatlakozétiskét, majd utdna el kell
forgamni. A testkdbel dugasz B beillesztése-
kor a csatlakozétiskének felfelé kell mutat-
nia. A beillesztés utén a csatlakozdtiskét

a régzitéshez Gtkdzésig el kell forgatni
Sramutatd jdréséval megegyezé irdnyba
(I6sd az A+B dbrdkon). Ehhez semmilyen
erékifejtésre sincs szikség!

¢ A leveheto gorgos vezeto
felszerelése (opcionadlis)
Csusztassa a levehetd gorgds vezetdt I
a fovéka befo éhijvelyérei, amig a refe-
szelécsavarok 194 teljesen a plazmaégd (e]
fekete terilete folé (a fovoka befogdhivelye
mogotti rés mdgé) nem kerilnek (lésd az
A+B dbrdkon). Hizza meg a reteszelécsava-
rokat 188, A vezetdgorgdket B most gy kell
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poziciondlni, hogy bedllitsa a munkadarab
és az égétqqué% kézotti megfeleld
tdvolsdgot. Ezt kdvetéen a régzitéesavarok
I meghlzdsdval rogzitse a gérgds vezetdt
(Iasd az N d&brdn). Az egyenes vagds
biztositdsa érdekében Ugyelien arra, hogy
a két vezetégdrgét [od mindig azonos
magassdgba dllitsa. Az N dbra a helyesen
felszerelt gorgds vezetét mutatia be.

e Uzembe helyezés
o Kezelés

1. Allitsa fel széraz és jol szellSztetett
helyen a plazmavagat Bl

2. Helyezze a gépet a munkadarab
kozelébe.

3. Nyomja meg a Be/Ki kapcsolét hd.

4. Csiptesse rd a festkapcsot . végandé
anyagra, és gy6z4dijén meg a j6
elekiromos érintkezésrdl.

5. Allitsa be az dramszabdlyozén (4
a vdgdsi dramot. Ha az iv megszakad,
a vdgdsi dramot szikség esetén maga-
sabbra kell éllitani. Ha az elekiréda
gyakran beég akkor alacsonyabbra kell
dllitani a vagési dramot.

6. A plazmaégét (e] Ogy helyezze a mun-
kadarabra, hogy szabadon élljon az
égdtakaréd Bd, ¢s ne versdhessen vissza
a fémolvadék. Nyomja meg a plazma-
ég6 gombjat Bd. igy az atvitt vagéiv
meggyullad a lemez szélén.

7. Kezdjen el lassan vagni, és ndvelje
a sebességet a kivant vagdsi minéség
eléréséhez.

8. Ugy szabdlyozza a sebességet, hogy j6
vagdsteljesitményt érien el. A plazmasu-
gdr egyenes ivet képez (rozsdamentes
acél, aluminium), vagy 5°%os ferde ivet
hoz (lagyacél).
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Kézi vagdsi médban t6rténd
@ vagaskor dllandé sebességgel

hizza el a munkadarab felett az
enyhén felfekvé égét. Optimdlis vagat
eléréséhez fontos, hogy az anyag vastagsd-
gdanak megfelelden tartsa a helyes vagasi
sebességet. Ha 14l kicsi a vagdsi sebesség,
akkor a vagat széle a 16l nagy hébevitel
miatt életlen lesz. Akkor éri el az optimdlis
vagdsi sebességet, ha a vagdsugdr vagds
kézben kissé hatrahailik. A plazmaégé
gombijanak B8 felengedésekor kialszik
a plazmasugér, és lekapcsol az dramforrés.
A gdz még kb. 5 mdsodpercig még tovdbb
aramlik, hogy hitse az égét. Ugyanez
a folyamat megy végbe akkor is, amikor
a plazmaégé lenyomott gombija B8 mellett
kiveszi a fovékat az anyagbdl. A plazmavé-
g6t Bl a géz utdnaramlési ideje alatt nem
szabad kikapcsolni, hogy elkerilhets legyen
a plazmaégé B tilheviilése.

FIGYELEM!

» A végdsi munka befejezése utdn
hagyja még kb. 2-3 percig bekapcsol-
va a késziléket! A ventildtor hiti az
elektronikdt.

* Plazmavagasi médok

Drag vagas

Tartsa az égdtakardt l8d laposan a munkada-

rab f5lé és nyomja meg a plazmaégd
ombijét Bd. Mozgassa most az égdtakardt

i annyira, hogy érintkezésbe keriljon

a munkadarabbal, és stabilizalédjon

a vdgdiv. Miutdn létrejott a vagdiv, moz-

gassa a plazmaégdt i a kivant irényba.

Ugyelien arra, hogy az égétakars 88 mindig

zérjon be egy kis szdget, és folyamatosan

érintkezzen a munkadarabbal. Ezt a munka-

médot drag vagdsnak nevezik. Kerilje
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a gyors mozdulatokat. Ennek egyik jele az,
hogy szikrék repilnek le a munkadarab felsé
oldaldrél. Csak olyan gyorsan mozgassa

a plazmaégdt (g], hogy koncentréltan a mun-
kadarab alsé oldalén gydlienek fel a szik-
rék. Gyézédjon meg arrdl, hogy teljesen
4tvégta az anyagot, mieldtt folytatnd

a vagast. Allitsa be a szikséges mértékre

a drag sebességet.

Tavolsagi vagas

Egyes esetekben elényds, ha dgy vdg, hogy
az égbtakardt Bd kb. 1,5 mm -3 mm
tavolsagban tartia a munkadarabtsl. igy
csdkken az anyagmennyiség, amely djra
visszafivédik a hegybe. igy vastagabb
anyagokon is Gt lehet hatolni. Akkor kell
alkalmazni a tévolsagi vagdst, ha éthatold
vdgast vagy bardzdavagdst kell végezni.

A tévoli” munkamédszer lemez vagdsdhoz
is alkalmazhaté, ezdltal minimdlisra csékken
a visszafrdcesend, a hegyet kérosité anyag
mennyisége.

Atforas

Atférashoz tartsa a hegyet kb. 3,2 mm-rel

a munkadarab f8lé. Tartsa kis szégben

a plazmaégdt (g], igy a szikrdk az égdtaka-
66l B és Ontsl tavolodva repulnek ki.
Nyomja meg a plazmaégé gombijat Bd,

és engedje le a plazmaégd hegyét annyira,
hogy létrejsjjon a f& vagoiv és megkezdéd-
ion a szikraképzddés. Tesztelie az &tfirdst
egy tobbé mar nem haszndlandé térgyon,
és ha ez rendben sikerilt, akkor kezdje meg
az &tfrast a munkadarabon az elézéleg
meghatdrozott végdsvonal mentén. Elle-
nérizze a plazmaégd B8 elhasznalodssi
kdrosoddsait, repedéseit vagy sérilt
kdbelrészeit. Cserélje ki, vagy javitsa meg
a hibds darabokat, mielétt haszndlna

a késziléket. Az erésen elhaszndlédott
égdtakard Bd miatt csokkenhet sebesség,
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¢ Hibaelharitas

fesziltségesés és nem tiszta atvagds
alakulhat ki. Az erésen elhaszndlédott égéta-
kars [ jele a hosszikds vagy tilméretezett
fovékanyilas. Az elekiréda ﬁy

lehetnek 3,2 mm-nél nagyobb mélyedések.
Cserélje ki, ha a megadott méretnél jobban
elhaszndlédott. Ha nem lehet egyszerlen
rogziteni a védésapkdt, akkor ellendrizze

kilsején nem » Ha a pisztoly elszivésa be van kapcsol-
va, a plazmavégds kézben a vagdshoz
szikséges fesziiltség jon létre. Ha most
az dramkor nem zdarédik, akkor a kiala-
kult fesziiltség a beépitett szikrakdzon
keresztil keril elvezetésre. A berendezé-

a menetet. . - R
sen belil keletkezd elektromos kisiilések
nem jelentenek hibds mikédést.

Hiba Hibakeresés Hibaelhdritas

Nem vilagit az
ellenérzéldmpa?

B Nincs dramcsatlakozds.
B A BE/KI kapcsolé ki éllasban
van.

B Ellenérizze hogy
a készilék csatlakoztatva
van-e az aljzathoz.

m Allitsa ON/BE dllésba
a kapcsolét.

Nem forog
a ventilator?

B Megszakadt az dramvezeték.

B Meghibdsodott a ventilator
dramvezetéke.
Meghibdsodott a ventilétor.

B Ellendrizze hogy
a készilék csatlakoztatva
van-e az aljzathoz.

Eg
a figyelmeztetd
lé¢mpa?

Bekapcsolt a tilheviilés elleni
védelem.

B A bemeneti fesziiltség tul
magas.

B Hagyija kihilni a késziléket.
B Bemeneti fesziltség
a adattdbla szerint.

Nincs kimeneti
dram?

B Meghibdsodott a gép.
B Bekapcsolt a tilfesziltség
elleni védelem.

B Javittassa meg a gépet.
B Hagyja kihilni a késziléket.

Csokken
a kimeneti
dram?@

B Tl alacsony a bemeneti
fesziltség.

B Tl kicsi a csatlakozokdbel
keresztmetszete.

m Ugyelien az adattébla szerinti
bemeneti fesziltségre.
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Vagés kdzben

Tol kicsi a végdsi sebesség.

Noévelie addig a vagasi

szabdlyozhaté
a légdram?

dott a siritett levegd vezetéke.
Meghibdsodott a szelep/
nyomdsméro.

ledll az v Tol magasan vagy til tavol sebességet, mig nem sz(nik
van a plazmaégé 8] az meg a probléma.
anyagtdl. Engedije le a javasolt magas-
Elhaszndlédott plazmaégd ségra a plazmaégét L8,
alkatrészek B8, (B8, [, i Ellendrizze és cserélie ki az
Nincs 6sszekdtve elhaszndlédott alkatrészeket.
a munkadarab a féldeld Ellendrizze az
kdbellel. Ssszekottetéseket.

Nem Megsériilt vagy meghibdso- Csatlakoztassa Gjra

a vezetéket.

Nem jon létre
a nagyfrekvencids
ive

Meghibdsodott az égé
kapcsoldja.

Levdlt a forrasztdsi hely
az égé kapcsoldjén vagy
a dugaszan.
Meghibdsodott a szelep/
nyomdsmérd.

Cserélje ki az elektrédat.

Rossz a gyujtdse

Megsériltek, ill. elkoptak
az égé kopdalkatrészei.

Cserélje ki
a kopéalkatrészeket.

Nem izemkész
a plazmaégs Bl

Ki van kapcsolva az
dramkapcsolé.
Akaddlyozva van

a levegddtvitel.

Nincs 6sszekdtve

a munkadarab a féldeld
kapoccsal

Allitsa ,on” dllasba az
dramkapcsolét.

Ennek tovabbi jele

a zdldesebb lang.
Ellendrizze a levegdellatdst.
Ellendrizze az dsszekotteté-
seket.

Felfelé repilnek
a szikrak,

és nem lefelé,
az anyagon
keresztil2

Nem firja Gt az égétakars B8
az anyagot.

Tol tévol van az égétakars B8
az anyagtdl.

Feltehetéen nem volt helyesen
fsldelve az anyag.

Tl nagy az emelési sebesség.

Névelie az dramerdsséget.
Csdkkentse az égétakard

és az anyag kozatti
tavolsagot.

Ellendrizze az &sszeksttetése-
ket helyes foldelésre nézve.
Csdkkentse a sebességet.

Kezdeti vagds,
de nincs teljesen
atforva?

Lehetséges dsszekottetési
probléma.

Ellendrizze az dsszes
Osszekottetést.
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Salakképzddés
a vagdshelyeken?

Hét termel a szerszdm/anyag.

Tol kicsi végdsi sebesség,

vagy t0l nagy az dramerésség.

Elhaszndlédott plozmoéﬁ'j
alkatrészek ., -, -, .

Hagyja lehdlni az anyagot,
majd folytassa a végdst.
Névelje a sebességet és/vagy
csdkkentse az dramerdsséget
annyira, hogy minimdlisra
csdkkenjen a salakképzddés.
Ellenérizze és cserélie ki az
elhaszndlédott alkatrészeket.

Nem elegendé
athatolds?

Tol nagy a vdgdsi sebesség.
Tolségosan ferdén fekszik az
égotakard

Tol vastag a fém.
Elhaszndlédott plazmaégd
alkatrészek ., -, -, i

Csokkentse

a munkasebességet.

lgazitsa be a délést.

Tébb munkamenetre van
szikség.

Ellendrizze és cserélje ki az
elhaszndlédott alkatrészeket.

Gyorsan
elhaszndlédnak
a kopéalkatrészek?

Teljesitoképesség tillépése.
Ivvezérlési idS tollépése.
Helytelen plazmaégé
Bsszeszerelés.

Nem megfeleld levegéelldtds,
16l kicsi a nyomds.
Meghibdsodott

a levegSkompresszor.

Tdl vastag az anyag,

ndvelie a szdget, hogy
megakaddlyozza az anyag
visszafrdccsenését a hegybe.
Ne vezérelie 5 masodpercnél
hosszabban az ivet. Kezdheti
azzal, hogy érintkezésbe
hozza az égdtakarét

és a fémet, vagy 3,2 mm
tavolségot tart a fémtél.
Ellenérizze a levegészirét,
ndvelie a levegd nyomdsat.
Ellendrizze a kiilsé levegé-
kompresszor teljesitményét,
és gy6z6didn meg arrdl,
hogy a nyomds legaldbb
4-4,5 bar.

e Karbantartas és apolas
e Az égo karbantartasa
B Az F 4brdn dthaté kopéalkatrészek az

elektréda -, a diffozor B8 s az
égdtakard Bd. Ezek kicserslheték, miutén

FIGYELEM!

» Az elektréda kivételéhez ne alkalmaz-

zon szakitéerdt, hanem az erét foko-

lecsavarozta a fovékaszorité hivelyt BB,
m Akkor kell kicserélni az elektrodat B4,

ha a kdzepén egy kb. 1,5 mm mély B Az égdtakardt Bd akkor kell kicsergIni,
ha megsérilt a k6zépsé furata, vagy ha

krater van.
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zatosan ndvelje egészen addig, amig
az elekiréda kilazul. Az 6j elekirédat
helyezze be a pisztolyfejbe.
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egy Uj fovéka furatdhoz 1épest kitagult.
Ha 6l késén cseréli ki az elektrddat
vagy az égétakardt Bd, akkor ez az
alkatrészek tilheviilését okozhatja.
Ezzel viszont csékken a diffizor B8
élettartama.

Csere utan bizonyosodjon meg arrél,
hogy elegendé mértékben meivcm
huzva a fovékaszorité hiively E5,

FIGYELEM!

» A fovokaszorits hivelyt BB csak akkor
szabad felcsavarozni az égére B,
miutdn mdr dssze van szerelve az
elekrédéval B, o diffizorral B és az
ég6takardval -

» Ha hianyoznak ezek az alkatré-
szek, akkor hibasan miukodhet
a készilék, és veszélyeztetheti
a kezelészemélyzetet.

e Karbantartas

» A plazmavdgét rendszeresen karban
kell tartani, hogy kifogéstalanul mikad-
ion, és betartsa a biztonsagi kdvetel-
ményeket. A szakszer(tlen és helytelen
iizemeltetés a készilék meghibdsoddss-
hoz és megrongdlédésdhoz vezethet.

A javitésokat csak képzett szakemberek-
kel végeztesse el.

Kapcsolja ki a fé dramellatést és a késziilék

fékapcsolojat, mieldtt karbantartési vagy

javitasi munkdkat végezne a plazmavégén.

B Tisztitsa meg rendszeresen a plazmao-
vagé készilék valamint tartozékainak
kilsé részét. Tavolitsa ez a szennyezddé-
seket és a port levegé, tisztitokendd vagy
kefe segitségével.
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B Hiba vagy a készilék valamely részének
cserére szoruldsa esetén forduljon
a megfelelé szakemberhez.

e Tarolas

Ha nem haszndlja a késziléket, akkor tarolja
portdl védett, tiszta és szdraz helyen.

¢ Kérnyezetvédelemmel
és artalmatlanitassal
kapcsolatos tudnivalék

Nyersanyagok visszanyerése
hulladékok kidobdsa helyett

i

A 2012/19/EU eurdpai irdnyelv értelmében
az elekiromos berendezéseket kiilon kell
dsszegydjteni, és kdrnyezetbardt médon kell
jrahasznositani.

Artalmatlanitsa a késziléket egy engedsé-
lyezett drtalmatlanité izemben vagy az On
kommundlis drtalmatlanité létesitményében.
Tartsa be az érvényben lévé vonatkozé
eléirdsokat. Ha kétségei vannak, Iépjen
kapcsolatba a helyi hulladékgazddalkoddsi
szolgdltatéval.

A berendezést, a tartozékait és
csomagoldsat kdrnyezetbardt
jrahasznositdsi helye kell eljuttatni.

e EU-megdfeleloségi
nyilatkozat

Mi, a

C.M.C. GmbH
Iratfelel&s:

Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Németorszdg
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felel6sségink tudatéban kijelentjik,
hogy a kovetkezé termék

Plazmavagé kompresszorral
PPSK 40 A1

IAN: 360432_2010

Gydrids éve: 34/21

Cikksz.: 2340

Modell: PPSK 40 A1

megfelel azoknak a lényegi védelmi
kévetelményeknek, amelyeket az aldbbi
eurdpai irdnyelvekben

Elektroméagneses 6sszeférhetéségre
vonatkozé EK-iranyelv

2014/30/EU

RoHS iranyelv

2011/65/EU

Kisfesziltségl berendezésekre
vonatkozé EU iranyelv

2014/35/EU

és azok médositdsaiban meghatdroztak.

A megfeleléségi nyilatkozat elkészitéséért
kizarélagosan a gyérté cég felel.

A fenti nyilatkozatban leirt targy teljesiti
az Eurépai Parlament és Tandcs
2011/65/EU (2011. jonius 8) szdmy, az
elektromos és elektronikus készilékekben
alkalmazott bizonyos veszélyes anyagok
haszndlatdra vonatkozé irdnyelvének
eléirasait.

A megfelel6ség értékelésére a kovetkezd
harmonizdlt szabvényokat hasznéltuk fel:

EN IEC 60974-1:2018 + A1:2019
EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

EN 60974-10:2014 + A1:2015
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megb. Dr. Christian Weyler

- mindségbiztositds -

e Garanciaval és szervizeléssel
kapcsolatos tudnivalok

A Creative Marketing & Consulting
GmbH garancigja

Tisztelt Vasarld!

Erre a készilékre 3 év garancidt vdllalunk

a vésdrlds datumatdl szamitva. Amennyiben
a megvdsdrolt termék hibés, a termék érté-
kesitéjével szemben torvényes jogai vannak.
Ezeket a torvényi jogokat a kdvetkezdkben
leirt garancia sem korlétozza.

e Garancidlis feltételek

A garanciaidé a megvésdrlds ddtumdval kez-
dédik. Ezért kérjuk, gondosan &rizze meg az
eredeti pénztdri blokkot. Ez a dokumentum
szikséges a vésdrlds igazoldsdhoz.

Amennyiben hdrom évvel a vésarlas détumatdl
sz&mitva anyag vagy gydartdasi hiba 1ép fel,

a terméket - sajat dontésiink alapjén - dijmen-
tesen megjavitjuk vagy kicseréljik. Ez a garan-
cidlis szolgdltatés akkor veheté igénybe,

ha a meghibdsodott terméket és a vasdrldst
igazolé bizonylatot (nyugtdt) hdrom éven

belil bemutatja, és réviden leirja, mi a termék
hibdja, és mikor jelentkezett a hiba.
Amennyiben a hibdra kiterjed a garancia,
visszakapja a megjavitott terméket vagy
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kildink dnnek egy 0j terméket. A termék
javitdsdval vagy cseréjével nem kezdddik
Gjra a garanciaidé.

e Jotdllasi ido és torvényben
eloirt kelléekszavatossagi
igények

A garancia nem hosszabbitia meg a j6télldsi
idét. Ez a cserélt és javitott alkatrészekre

is érvényes. Az esetlegesen mdr a vdsdr-
[&skor fenndllé kdrokat és hidnyosségokat

a kicsomagolds utén azonnal jelenteni kell.
A jétallasi idé lejartaval felmerild javitdsok
téritéskotelesek.

e A garancia terjedelme

A terméket szigord minéségigyi irdnyelvek
alapjdn gondosan gydrtottuk és a kiszdllitds
elétt alaposan ellenériztik.

A garancia anyag- és gydrtdsi hibdkra
vonatkozik. Ez a garancia nem terjed ki

a termék olyan részeire, melyek normal
elhaszndlédasnak vannak kitéve, és ezdltal
kopé alkatrésznek szamitanak vagy olyan
torékeny alkatrészek kdrosoddséra, mint

pl. kapcsolék, akkumulétorok vagy ivegbél
készilt alkatrészek.

Ez a garancia nem érvényes, ha a termék
megsérilt, nem szakszerden haszndlték vagy
javitottak. A termék szakszer( haszndlata
érdekében minden haszndlati dtmutatéban
felsorolt utasitést pontosan be kell tartani.
Feltétlenil kerilenddk az olyan felhaszndlési
célok és intézkedések, amelyek a haszndlati
Otmutatéban foglaltaktol eltérnek, illetve
amelyekkel kapcsolatban fgyelmeztetés
hangzik el.

A termék kizarélag professziondlis és nem
ipari felhaszndldsra készilt.
Rendeltetésellenes vagy szakszeritlen
kezelés, erészak alkal-mazésa vagy nem az
dltalunk feljogositott
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szerviz-képviselet dltal végzett beavatkozds
esetén a garancia megszinik.

o Garancidlis eset kezelése

A gyors Ugyintézés érdekében kérjik, tartsa
be a kévetkezdket:

Minden kéréshez készitse elé a pénztdri
nyugtdt és a cikkszadmot (pl. IAN), ezzel
igazolva a vdsdrldst.

A cikkszdmot a tipustdblan, a termékbe
gravirozva, illetve a haszndlati Gtmutatd
boritéjén (balra lent) vagy a termék hdtuljén
vagy aljén lévé matrican taldlja.
Amennyiben mikadési hiba vagy egyéb
hiba 1épett fol, elészér lépjen kapcsolatba
telefonon vagy e-mailben a kdvetkezdkben
megnevezett szerviz oszfdllyal. A hibdsként
regisztrdlt terméket ezt kdvetéen a vasarldst
igazolé dokumentummal (pénztari nyugta),
valamint annak megadésdval egyitt, hogy
mi a hiba és mikor lépett fel, dijmentesen
postézhatja a kapott szervizcimre.

Megijegyzés:

A www.lidl-service.com webhelyré|
tSltheti el ezt és sok mas kézikdnyvet,
termékbemutaté videdt és szoftvereket.

A QRkéd beolvasdsdval automatikusan a Lidl
szerviz oldaléra (www.lidlservice.com) 1ép és
itt az (IAN) 360432 cikkszam megaddsdéval
megnyithatja a kezelési Gtmutatdjat.

[=] %%, 4 =]

5
PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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igy léphet kapcsolatba veliink:

HU

Név: C.M.C. GmbH

Internefcim:  \www.cmc-creative.de
E-Mail: service.hu@cmc-creative.de;
Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
Székhely: Németorszdg

IAN 360432 2010

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a kévetkezd
cim nem a szerviz cime. Kérjuk, el&szar

a fent megnevezett szervizzel lépjen
kapcsolatba.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMETORSZAG

Cserealkatrészek rendelése
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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HU JOTALLASI TAJEKOZTATO

Atermék megnevezése:
Plazmavago kompresszorral

Gyartasi szam:

IAN 360432_2010

A termék tipusa:
PPSK 40 A1

A gyart6 cégneve, cime, e-mail cime:
C. M. C. Kft.

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert, Németorszag

Szerviz neve, cime, telefonszama:
C. M. C. Kift.

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert, Németorszag

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750

Az importald/ forgalmazé neve és cime:

Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt., H-1037 Budapest, Radl arok 6.

1. Ajotallasi id6 a Magyarorszag teriletén,

Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt. Gizle-tében
tortént vasarlas napjatol szamitott 1 év, amely
jogvesztd. A jotallasi id6 a fogyasztd részére
torténé atadassal, vagy ha az izembe helyezést
a forgalmazo, vagy annak megbizottja végzi,

az lizembe helyezés napjaval kezdédik.

2. Ajotallasi igény a jotallasi jeggyel és/vagy a vasar-
last igazold blokkal érvényesithetd. A jotallasi jegy
szabalytalan kiallitasa, vagy atadasanak elmara-
dasa nem érinti a jotallasi kotelezettség-vallalas
érvényességét. Kérjuk, hogy a vasarlas tényének
és idépontjanak bizonyitasara érizze meg a pénz-
tari fizetésnél kapott jotallasi jegyetés a vasarlast
igazol6 blokkot.

3. Avasarlastol szamitott harom munkanapon belil
érvényesitett csereigény esetén a forgalmazé kételes
a terméket kicserélni, feltéve ha a hiba a rendelte-
tésszerli hasz-nalatot akadalyozza. A j6tallasi jogokat
a termék tulajdonosaként a fogyasztd érvé-nyesitheti
az aruhazakban, valamint a jotallasi tajékoztatoban
feltlintetett szervizekben.(A magyar Polgari Torvény-
konyv alapjan fogyaszténak mindsil a szakmaja,
6nall6 foglalkozasa vagy uzleti tevékenysége korén
kivil eljaré természetes személy.)

A jotallas ideje alatt a fogyaszto hibas teljesités
esetén kérheti a termék kijavitasat, kicserélését,
vagy ha a termék nem javithatd vagy cserélhetd,
vagy az a forgalma-zénak aranytalan tobblet-
koltséggel jarna, illetve a fogyaszté kijavitashoz,
kicseré-léshez fliz6d6 érdeke alapos ok miatt meg-
szlint,arleszallitast kérhet, vagy eldllhat a szerz6-
déstol és visszakérheti a vételarat. A kijavitas soran
a termékbe csak Uj alkatrész keriilhet beépitésre.

4. Afogyaszté a hiba felfedezésé utan a leheté
legrovidebb idén bellll kdteles a hibat bejelenteni és
a terméket a jotallasi jogok érvényesitése céljabol
atadni. A hiba fel-fedezésétél szamitott két honapon
belil bejelentett jotallasi igényt idében kézdltnek
kell tekinteni. A kdzlés elmaradasabdl eredd karért
a fogyasztd felel6s. A jotallasi igény érvényesithe-
t6ségének hatarideje a termék, vagy fédarabjanak
kicserélése esetén a csere napjan Ujraindul.

5. Arogzitett bekotésd, illetve a 10 kg-nal sulyosabb,
vagy tdmegkdzlekedési eszkdzén nem szallithatod
terméket az lzemeltetés helyén kell megjavitani.
Abban az esetben, ha a javitas a helyszinen nem
végezhetd el, a termék ki- és visszaszerelésérél,
valamint szallitasarol a forgalmazoénak kell gondos-
kodnia.

6. Ajotallas nem all fenn, ha a hiba a nem rendel-
tetésszer(i hasznalatbdl, atalakitas-bdl, helytelen
tarolasbdl, vagy a hasznalati utasitastol eltéré keze-
1ésbél, vagy barmely a vasarlast kdvetd behatasbal
fakad, vagy elemi kar okozta, és azt a for-galmazo,
vagy a szerviz bizonyitja. A j6tallas nem vonatkozik
a mozgo kopo alkat-részek (vilagitotestek, gumiab-
roncsok stb.) rendeltetésszer( elhasznalédasara.

A szerviz és a forgalmazé a kijavitads soran nem
felel a terméken a fogyaszt6 vagy harmadik szemé-
lyek altal tarolt adatokért vagy beallitasokért.

7. Fogyasztdi jogvita esetén a fogyaszté a megyei
(févarosi) kereskedelmi és iparkamarak mellett
miikodé békéltetd testllet eljarasat is kezdemé-
nyezheti.

Ajotallas a fogyasztd torvénybdl eredd szavatos-
sagi jogait és azok érvényesithetéségét nem érinti.

Kijavitast ellen6rz6 szelvény:

Ajotallasi igény bejelentésének idépontja:

A hiba oka:

Javitasra atvétel idépontja:

A hiba javitasanak maodja:

A fogyaszto részére torténd visszaadas idépontja:

A szerviz bélyegzdje, kelt és alairas:

Kicserélést ellenérzé szelvény:

A jotallasi igény bejelentésének idépontja:

Kicserélés idépontja:

A cserél6 bolt bélyegzdje, kelt és alairas:

/ll PARKSIDE
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* Tabulka pouzivanych piktogramu

A

Pozor!
Prectéte si ndvod k obsluze!

Pozorl
Ohrozeni elektrickym
proudem!

Pozor, mozné nebezpedil

Dolezité upozornénil

Elektricka zafizeni
nelikvidujte s domovnim
odpadem!

Obal a zafizeni zlikviduijte
ekologickym zpUisobem!

Vyrobeno z recyklovaného
materidlu.

Zafizeni nepouzivejte venku
a nikdy za desté!

Zasazeni proudem ze
svafovaci elekirody mize
byt smrtelné!

Vdechovdni svafovacich
vypard mize ohrozit vae
zdravil

>\ 0 | B>

Svafovaci jiskry mohou
zpUsobit vybuch nebo
pozdrl

Paprsky svételného
oblouku mohou poskodit
oéi a poranit pokozku!

Elektromagnetickd
pole mohou narusit funkci
kardiostimulatord!

Sitova pripojka AC

H

Trida izolace

Rezdni plazmovou fezackou

Kontrolka — tepelnd pojistka

Pfipojeni — konektor zemnici
svorky

Kontrolka — sitové pFipojeni

Pripojeni — konektor
plazmového hofdku
Elektrickd zdstreka

plazmového hofdku

IP21S

Zpisob kryti

1 eff

Efektivni hodnota nejvys3iho
sifového proudu

Normované pracovni napéti

X %

Doba zapnuti

w52 |
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| Neijvétsi jmenovitd hodnota

| Jmenovitd hodnota fezaciho

1 max sifového proudu 2 proudu
Sitovy vstup; pocet fazi,
DED= stejn& jako symbol stfida- = | Staticky frekvenéni ménic -
. . L Pa-COB . oy
1 ~ 50 Hz vého proudu a jmenovitd transformdtor — usmériovad
hodnota frekvence
U Jmenovitd hodnota napéti U Jmenovitd hodnota sifového
0 chodu napréazdno 1 napéti

Plazmova fezacka
s kompresorem PPSK 40 A1l

e Uvod

AH]:D]] Srdeéné blahoprejemel!

Rozhodli jste se pro vysoce kvalitni vyrobek.
Pfed prvnim uvedenim do chodu se

s vyrobkem seznamte. Peélivé si prectéte
bezpe&nostni pokyny. Tento vyrobek smi
zprovoziiovat pouze poudené osoby.

Chraiite pred détmi!

UPOZORNENI!

» Vyrazy ,vyrobek” nebo ,zafizeni” pou-
Zivané v ndsledujicim textu se vztahuji
k plazmové fezaéce s kompresorem,
kterd je popisovdna v fomto ndvodu
k pouziti.

* Pouziti v souladu s uréenym
Ucelem

Zafizeni je vhodné pro plazmové fezani
stlaenym vzduchem vsech elektricky
vodivych kovl. Souéésti pouzivéni v souladu
s uréenym Ucelem je rovnéz dodrzovdni
bezpe&nostnich pokynl, ndvodu k montézi
a provoznich pokyn0, které jsou obsaZeny

v ndvodu k pouziti.

/ll PARKSIDE

Musi byt pfisné dodrzovany platné predpisy
pro predchdzeni Grazdm. Zafizeni se nesmi
pouzivat:

v nedostateéné vétranych prostoréch,
ve vihkém nebo mokrém prostred;,

v prosfredi s nebezpecim vybuchu,

k rozmrazovani potrubi,

v blizkosti osob s kardiostimuldtorem a
v blizkosti lehce vznétlivych materidli.

Vyrobek pouzivejte pouze podle popisu

a pro uvedené oblasti pouziti. Tento névod
peclivé uschoveite. PFi predavdni vyrobku
tretim osobdm jim vzdy vydeite i veskerou
dokumentaci. Jakékoliv pouziti zafizeni,
které je v rozporu s uréenym Gcelem, je
zakdzdno a potencidlné nebezpeéné.

Na 3kody vzniklé v disledku nedodrzeni
pokyni nebo chybného pouziti se nevzta-
huje zdruka a vyrobce za né nerudi.
Zafizeni je uréeno pro profesiondlni pouziti.
V ptipadé komeréniho pouzZiti pozbyvé
zéruka platnosti.

ZBYTKOVE RIZIKO
| kdyZ budete zafizeni obsluhovat podle
predpist, stéle existuji zbytkové rizika.

V souvislosti s konstrukei a provedenim této
plazmové fezagky se mohou vyskytnout
ndsleduijici rizika:
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B poranéni o&i v disledku oslnéni,

B pii kontaktu s horkymi ¢dstmi zafizeni
nebo obrobku (popdleniny),

B v pfipadé nespravného zaijisténi existuje
nebezpedi Grazu a pozdaru v disledku
odletujicich jisker nebo &dsteéek strusky,

B zdravi $kodlivé emise koufe a plynd
v pfipadé nedostatku vzduchu, resp.
nedostatecného odsévdani v uzavienych
prostordch.

Zbytkové riziko snizite tim, kdyz budete
zafizeni pouZivat svédomité a v souladu
s predpisy a dodrzite veskeré pokyny.

* Rozsah dodavky

1 Plazmové fezacka s kompresorem

1 zemnici kabel se svorkou

1 fezaci kabel s fezacim hofdkem

3 elektrody (1 pfedmontovand)

1 ndvod k pouZiti

3 pouzdra hofdku (1 predmontované)
1 odnimatelné valeckové vedeni

1 tlakové vzduchové hadice

* Popis dilu

» Bezprostiedn& po vybaleni zafizeni
vzdy zkontrolujte, zda je obsah doddvky
Oplny a zda je zafizeni v bezvadném
stavu. Nepouzivejte spotiebi¢, jestlize je
vadny.

Plazmovd fezagka s kompresorem
Drzadlo

Sitové zdstrcka

Zemnici svorka

Konektor zemnici svorky

Elektricka zdstreka plazmového hofdku
Konektor plazmového hotdku
Plazmovy hofdk

O
N

| cz

Tlagitko plazmového hotdku

Upinaci pouzdro trysky

Pouzdro hotéku

Elektroda

Difuzér

Kontrolka ochrany proti prehiati

Prepinac doddvky stlaceného vzduchu

Elektrickd zdsuvka plazmového hordku

Pfipojovaci zditka zemnici svorky

Pfipojovaci zditka plazmového hofdku

Reguldtor proudu

Kontrolka napdjeni

Vypinaé I/O

| znamend zapnuto

O znamend vypnuto

@ Externi privod stlaéeného vzduchu
Prepinaé externiho stlaéeného vzduchu

@ Odnimatelné valeckové vedent
Zaijistovaci Srouby
Fixaéni Srouby

B vodici vélecky

Bl Hadice na stladeny vzduch

e Technické udaje

Vykon: 15-40 A

Vstup: 230V~ 50 Hz
Hmotnost: cca 11 kg

Rozméry: 396 x 200 x 245 mm

Izolaéni ffida:  H
Pracovni cyklus™: 35 % pfi 40 A (25 °C)
20 % pri 40 A (40 °C)
LSkutecny”
fezny vykon: 0,1 mm—12 mm
(podle materidlu)
méd: 1-4 mm
nerez: 1-8 mm
hlinik: 1-8 mm
Zelezo: 1-10 mm
ocel: 1-12 mm

Pracovni tlak:  4-4,5 bar
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A VYSTRAHA!

Z divodu dal3iho technického vyvoje mohou
byt na zafizeni bez predchoziho upozornéni
provedeny technické zmény, popf. zmény
vzhledu. Viechny rozméry, upozornéni

a Udaje uvedené v tomto ndvodu k pouziti
jsou proto bez zdruky. Na zdkladé navodu
k pouziti nelze tedy uplatnit pravni naroky.
“Pracovni cyklus = je procentni podil
provozni doby, po ktery Ize stroj pouZivat
za béznych teplotnich podminek nepreruso-
vané. VztaZeno na 10minutovy Casovy Usek
napriklad doba zapnuti 20 % znamend, Ze
|ze pracovat 2 minuty a pak musi ndsledovat
8 minut piestavky. Pokud pfekrodite stanove-
nou dobu zapnuti, aktivuje se ochrana proti
prehfivani, kterd zafizeni vyfadi z provozu,
dokud se neochladi na normdini pracovni
teplotu. Neprerusené prekroceni stanovené
doby zapnuti mize zafizeni poskodit.

e Bezpecnostni pokyny

A VYSTRAHA!

» Pred pouZzitim si pozorné
prectéte ndvod k pouZiti.
Na zdkladé tohoto ndvodu
k pouziti se seznamte se
zafizenim, jeho sprédvnym
pouzivénim a bezpeénost-
nimi pokyny. Ten je sou&dsti
spotfebice a musi byt neustd-
le k dispozicil

/ll PARKSIDE

> NEBEZPECi PORANE-
NI NEBO SMRTI PRO
DETI A BATOLATA! Nikdy
nenechte déti bez dozoru
s obalovym materidlem.
Hrozi nebezpedi uduseni.

® Toto zafizeni mohou pouzivat
déti od 16 let a ddle osoby se
snizenymi fyzickymi, smyslové
pozorovacimi a mentdInimi
schopnostmi nebo nedostated-
nymi zkuenostmi a znalostmi
pouze pod dozorem nebo
v pfipadé, Ze byly obezné-
meny s bezpeénym pouZivé-
nim zafizeni a uvédomuji si
souvisejici rizika. Déti si s timto
zafizenim nesmi hrat. Cisténi
a uzivatelskou Gdrzbu nesmi
provadét déti bez dozoru.

® Opravy a/nebo Gdrzbové
prace nechte provédét pouze
kvalifikovanymi elektrikdfi.

B Pouzivejte pouze fezaci
kabely, které jsou soucdsti
doddvky.

W Zafizeni by béhem provozu
nemélo stdt t&sné u stény,
nesmi byt zakryté nebo t&sné
zasunuté mezi jinymi zafize-
nimi, aby mohlo ventilaénimi
§térbinami proudit dostatedné
mnozstvi vzduchu. Zkontro-
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lujte, zda je zafizeni spravné
pripojeno k sifovému napéti.
Zamezte namdhdéni napdije-
ciho vedeni tahem. Dfive nez
zarizeni postavite na jiné
misto, vytdhnéte sifovou zdstr-
¢ku ze zdsuvky.
® Pokud zafizeni neni v provozu,
vypnéte jej vzdy pomoci
spinade ZAP/VYP. Drzdak
elektrody odklédejte na izolo-
vanou podlozku a elektrody
vynddveijte z drzdku aZ po
15 minutdch chlazeni.
Horky kov a jiskry jsou odfu-
kovény fezacim obloukem.
Tyto odletujici jiskry, horky kov,
stejné jako horky predmét prdce
a horké vybaveni zafizeni mohou
zpusobit pozdr nebo popdleniny.
Pred pouzitim zafizeni zkontro-
lujte pracovni prostredi a ujistéte
se, Ze je jako pracovisté vhodné.

® Odstrafte viechny hoflavé
materidly v okruhu 10 m od
plazmového fezacky. Pokud
to neni mozné, velmi peclivé
zakryjte predméty vhodnymi
kryty.

m Nefezte na mistech, kde
mohou odletujici jiskry zasdh-
nout hotlavy materidl.

® Chraiite sebe a ostatni pfed
odletujicimi jiskrami a horkym
kovem.
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m Uvédomte si, ze jiskry a horké
materidly se mohou pfi fezani
snadno dostat malymi $kvirami
a otvory do prilehlych oblasti.

® Uvédomte si, Ze fezdni na
stropé, na podlaze nebo
na diléi ¢ésti miZe zpUsobit
pozdr na protilehlé strang,
kam neni vidét.

® Pokud je to mozné, zapojte
elekiricky kabel nejkratsi
moznou cestou do elekirické
zdasuvky pobliz pracovni sta-
nice, abyste zabrdnili vedeni
napdijeciho kabelu po celé
mistnosti a aby se nenachdzel
na podkladu, ktery by mohl
zpusobit Graz elekirickym prou-
dem, jiskieni a vznik poZéru.

® Nepouzivejte plazmovou feza-
cku k rozmrazovani zamrzlych

trubek.

Ohrozeni elektrickym
proudem:

A VYSTRAHA!

» Uraz elektrickym proudem
z fezaci elektrody moZe byt
smrtelny.

® Neprovddéjte fezéni plazma-
tem v desti nebo snéhu.

® Pouzivejte suché dielekirické
rukavice.
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® Nedotykeijte se elektrody
holyma rukama.

® Nepouzivejte mokré nebo
poskozené rukavice.

® Chraite se pfed Urazem elek-
trickym proudem izolovanim
viéi obrobku.

= Neotvirejte kryt zafizend.

® Dodateénou ochranu proti
Urazu sitovym proudem
v pripadé poruchy lze zajistit
pouZitim proudového chrdnice,
ktery se aktivuje pfi vybojovém
proudu do 30 mA a zabez
pedi vechna zafizeni v okoli
napdjend ze sité. Proudovy
chréni¢ musi byt vhodny pro
viechny typy proudu.

® Prostfedky pro rychlé elekirické
odpojeni zdroje fezaciho
proudu nebo okruhu fezaciho
proudu (napf. zafizeni pro
nouzové vypnuti) musi byt
snadno pfistupné.

Ohrozeni tvorenim koure
pFi plazmovém Fezani:
® Vdechovani koure, ktery
se uvoliiuje pfi plazmovém
fezdni, mize ohrozit zdravi.
® Neddveijte hlavu do koute.
B Zarizeni pouzivejte v otevre-
nych prostoréch.
B Zarizeni pouzivejte pouze
v dobfe vétranych prostordch.

/ll PARKSIDE

Ohrozeni odletujicimi
jiskrami p¥i plazmovém
rezani:

m Jiskry odletujici pfi fezéni
mohou zpUsobit vybuch nebo
pozdr.

® Hoflavé materidly chrarite
pred fezdnim.

® Neprovddéjte fezéni plazma-
tem vedle hoflavych materiélb.

m Jiskry odletujici pfi fezdni
mohou zpUsobit poZzdry.

m Méjte v blizkosti pfipraveny
hasici pfistroj a pozorovatele,
ktery jej mize ihned pouzit.

® Neprovddéjte plazmové
fezdani sud nebo jakychkoliv
uzavienych nédob.

Ohrozeni paprsky

svételného oblouku:

W Paprsky svételného oblouku
mohou poskodit o¢i a poranit
pokozku.

® Pouzivejte klobouk a bezped-
nostni bryle.

® Pouzivejte ochranu sluchu
a zapnuty kosilovy limec.

® PouZivejte svdaiedskou helmu
a dbejte na sprévné nastaveni
filtru.

® Pouzivejte ochranu celého téla.
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Ohrozeni elektromagnetic-
kymi poli:

W 58 |

Rezaci proud vytvdii elektro-
magnetickd pole.
NepouZivejte spoleéné se
zdravotnickymi implantdty.
Nikdy si neobtdéejte fezaci
vedeni kolem téla.

Rezaci vedeni vedte spoleéné.

Specifické bezpecnostni

pokyny pro svarecsky
stit

Pfed zahdjenim fezdni se vzdy
presvédéte pomoci jasného
zdroje svétla (napf. zapalo-
vace) o spravném fungovdni
svarecského stitu.

Rozsttik pfi fezdni mize
poskodit ochranné sklo.
Poskozené nebo poskrdbané
ochranné sklo ihned vyméiite.
Poskozené nebo silné znedis-
t&né, piip. postitkané soucdsti
ihned vyméite.

Zafizeni mohou provozovat
pouze osoby, které dovriily
16 let Zivota.

Seznamte se s bezpeénostnimi
predpisy pro plazmové fezdni.
DodrzZuijte rovnéz bezpeénostni
pokyny pro plazmovou fezacku.
Pfi svafovdni a plazmovém
fezdni vzdy pouzivejte svafeé-
sky stit. Pokud jej nepouzijete,

Cz

moZete si zpUsobit t€2kd
poranéni sitnice.

Pfi svafovdni a plazmovém
fezdni vzdy pouZivejte
ochranny odév.

Nikdy nepouziveijte svareésky
§tit bez ochranného skla, jinak
by mohlo dojit k poskozeni
optické jednotky. Hrozi nebez-
peci poskozeni odil

Pro dobrou viditelnost a prdci
bez Gnavy véas vymérite
ochranné sklo.

Prostredi se zvysenym
ohrozenim elektrickym
proudem

Prostiedi se zvy$enym ohroZenim
elektrickym proudem se vyskytuje
napiiklad:

na pracovidtich s omezenym
prostorem pro pohyb, kdy
obsluha pracuje v nucené
poloze (napf. vklece, vsedg,
vleZe) a dotykd se elektricky
vodivych dil;

na pracovistich s Gplnym nebo
Easteénym elektricky vodivym
ohrani¢enim a na pracovistich
s velkym nebezpeéim odvra-
titelného nebo ndhodného
dotyku obsluhy;

na mokrych, vlhkych nebo
horkych pracovistich, kde
vlhkost vzduchu nebo pot
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vyznamné snizuje odpor lidské
koZe a izolaéni vlastnosti

nebo znacné snizuje funkenost
ochranného vybaveni.

Prostredi se zvy$enym elekiric-
kym ohroZenim mize vytvaret
i kovovy Zebiik nebo leseni.

Pfi pouZiti plazmovych fezadek
v prostiedi s elekirickym ohro-
zenim nesmi vystupni napéti
plazmové fezacky naprdzdno
presdhnout 48 V (efektivni hod-
nota). Tato plazmovd fezaéka se
v téchto pripadech nesmi pouzit
z divodu vystupniho napéti.

® Plazmové rezani ve
stisnénych prostorach

Pfi svafovéni a plazmovém
fezdni ve stisnénych prostoréch
moZe dochdzet k ohroZeni toxic-
kymi plyny (nebezpedi ududeni).
Ve stisnénych prostoréch se

smi zafizeni pouzivat pouze
tehdy, pokud se v bezprostiedni
blizkosti zdrZuji poucené osoby,
které mohou v pfipadé nouze
zasdhnout. V takovém pfipadé
musi odbornik pfed zadétkem
pouzivéni plazmové fezacky
provést analyzu, aby bylo
mozné stanovit, které kroky jsou
nezbytné pro zajisténi bezped-
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nosti préce a jakd bezpeénostni
opatieni je treba pfijmout pfi
vlastnim procesu fezdni.

® Sumarizace napéti
naprazdno

Pokud je souéasné v provozu
vice neZ jeden zdroj plazmového
proudu, mohou se jejich napéti
naprdzdno scitat a zpUsobovat
zvy$ené ohroZeni elektrickym
proudem. Zdroje plazmového
proudu se samostatnymi Fidicimi
jednotkami a pFipojkami musi
byt zfetelné oznaceny, aby bylo
mozné identifikovat, co patfi ke
kterému proudovému okruhu.

® Pouzivani ramennich
zavesu

Plazmovad fezacka se nesmi

pouzivat béhem pfendseni zafi-

zeni, napf. s pouzitim ramenniho

z4veésu.

Tim se eliminuje:

B nebezpedi zirdty rovnovéhy pri
zatazeni za pfipojené vodiée
nebo hadice;

B zvySené nebezpedi Grazu
elektrickym proudem, nebot
obsluha se dostévd do kon-
taktu se zemi, pouzivé-i plaz-
movou fezacku fridy |, jejiz
kryt je uzemnén pfislusnym
ochrannym vodicem.
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® Ochranny odév

® Bé&hem prdce musi byt pracov-
nik obsluhy po celém téle chré-
nén proti z&feni a popdleni
vhodnym odévem a ochranou
obli¢eje. Je nutné dodrzovat
ndsledujici kroky:
— Pred fezdnim si obleéte
ochranny odév.
— Natdhnéte si rukavice.
— Otevrete okno pro zajisténi
privodu vzduchu.
— Nasadte si ochranné bryle.
® Na obou rukdch je nutné mit
rukavice s manzetami z vhod-
ného materidlu (kize).
Musi byt v bezvadném stavu.
® Na ochranu odévu proti odle-
tujicim jiskrém a popdlenindm
pouzivejte vhodné zéstéry.
Pokud to charakter préce vyza-
duje, napf. fezdni nad hlavou,
pouzivejte ochranny oblek
a v piipadé pofreby i ochranu
hlavy.

® Ochrana proti zareni
a popaleninam

B Na pracovisti upozornéte
na ohroZeni oéi tabulkou
,Opatrné! Nedivejte se do
plamend!”, kterd upozorfiuje
na ohroZeni oéi. Pracovidté je
nutno podle moznosti odstinit
tak, aby byly chrénény osoby
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nachdzejici se v blizkosti.
Nepovolané osoby je nutno
drZet mimo oblast fezdni.

® V bezprosttedni blizkosti
staciondrnich pracovist by
stény nemély byt svétlé ani
lesklé. Okna musi byt nejméné
do vysky hlavy zabezpeéena
proti propousténi nebo odrazu
zdfeni, napf. vhodnym ndté-
rem.

o Klasifikace zarizeni
z hlediska EMC

Dle normy [EC 60974-10 se
jednd o svérecku s elektromag-
netickou kompatibilitou tfidy A.
Pristroje tfidy A jsou pfistroje,
které jsou vhodné pro pouZiti ve
viech oblastech s vyjimkou obyt
nych zén a oblasti pfimo pfipo-
jenych na napdjeci sif nizkého
napéti, kterd napdiji (také) obytné
budovy. Zfizeni tfidy A musi
dodrzovat mezni hodnoty ffidy A.

’

VYSTRAZNE UPOZORNEN::
Z¥izeni ffidy A jsou uréena pro
provoz v primyslovém prostredi.
Z divodu vyskytujicich se vykono-
vych i vyzafovanych poruchovych
veli¢in mohou eventudlné vznikat
potize se zajiténim elektromag-
netické kompatibility v ostatnich
prostiedich. | kdyz zafizeni
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dodrzuje mezni emisni hodnoty
podle normy, presto mohou
prislusné pristroje zpUsobovat
elekiromagnetické ruseni citlivych
zarizeni a pristroji. Za ruseni,
které pfi praci vzniké ndsledkem
elektrického oblouku, odpovida
uzivatel, ktery musi pfijmout
vhodnd opatfeni. UZivatel musi
vénovat pozornost predeviim
nésledujicim oblastem:

m sitovd, Fidici, signalizaéni
a telekomunikaéni vedeni

B pocitace a ostatni pfistroje
fizené mikroprocesorem

B televizory, rozhlasové prijimace
a jiné prehrévaci zafizeni

® elektronickd a elektrickd
bezpednostni zafizeni

B osoby s kardiostimuldtory
nebo naslouchadly

B méfici a kalibraéni zaFizeni

B odolnost proti rudeni ostatnich
blizkych zafizeni

® denni doba, kdy se fezdni
provadi.

Pro sniZeni moZného rugivého

vyzarovdani doporuéujeme:

B provddét pravidelnou 4drzbu
plazmové fezacky a udrzovat
ji v dobrém stavu;

® fezaci vedeni by méla byt
kompletné odvinutd a lezet na
zemi pokud mozno paralelng;
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W pristroje a zafizeni ohrozené
ruSenim by mély byt pokud
mozno z oblasti fezéni odstra-
nény nebo odstinény.

® Tento vyrobek je uréeny pouze
pro profesiondlni pouziti.

W Zafizeni odpovidd IEC
61000-3-12, pokud je zkra-
tovy vykon ,Ssc” u méficiho
bodu mezi siti provozovatele
a vefejnou siti 3708,75 kW
nebo vys3i. Instalatér nebo
provozovatel zafizeni zodpo-
vidé za to, aby bylo v pfipadé
potfeby konzultaci s pro-
vozovatelem rozvodné sité
zajidténo, Ze zafizeni bude
pripojeno pouze k napdjeni,
jehoz zkratovy vykon ,Ssc” je
2466,7 kW nebo vyssi.

® Zafizeni je vhodné pouze pro
pouziti s proudovym zdrojem,
jehoz pfipustnd impedance
sité je 0,2801 Q nebo niZsi.
V pfipadé pochybnosti se
poradte s elektrikdrem.

e Vseobecné vysvétlivky
k plazmatu

Plazmové fezacky funguii tak, Ze
stlageny plyn, napt. vzduch, tlaci
malou trubickou. Uprostied této
trubi¢ky se nachézi pfimo nad
tryskou zéporné nabitd elektroda.
Virovy prstenec zpUsobuije, Ze
se plazma rychle ot&éi. Jestlize
cz | e .



napdjite zdpornou elektrodu
proudem a uvedete hrot trysky do
styku s kovem, vytvofi toto spojeni
vzavieny elektricky obvod. Mezi
elektrodou a kovem nyni vznikne
silnd zépalnd jiskra. Zatimco
vstupujici plyn protékd trubiékou,
zdpalné jiskra plyn zahfivg,
dokud nedosdhne plazmového
skupenstvi. Tato reakce zpUsobuje
proud fizené plazmy s teplotou
16 649 °C nebo vyssi, kterd se
pohybuje rychlosti 6,096 m/s

a preménuje kov na péru a roz-
tavené vedlejsi produkty. Plazma
samotné vede elektricky proud.
Pracovni cyklus, ktery vytvari
oblouk, trva tak dlouho, dokud

ie k elektrodé pfivédén proud

a plazma zUstava ve styku se
zpracovdvanym kovem.

Rezaci tryska je opatfena fadou
dalsich kandlko. Tyto kandlky
vytvdreji konstantni tok inertniho
plynu kolem oblasti fezéni. Tlak
tohoto proudu plynu reguluje
polomér plazmového paprsku.

UPOZORNEN:I!

» Tento stroj je uréen pouze pro pouziti
stladeného vzduchu jako ,plynu”.

m 62 | Ccz

* Pfred uvedenim do provozu
* Prostredi instalace

Ujistéte se, Ze je pracoviité dostateéné
vétrané. Pokud je zaFizeni provozovéno
bez dostatecného chlazeni, provozni cyklus
se zkracuje a miZze dojit k prehidti.

Mohou byt nutné dalii ochranné opatfeni:

B Zafizeni musi byt nainstalovdno tak, aby
byl kolem volny prostor nejméné 0,5 m.

B Ventila&ni $térbiny nesmfi byt zastavéné
nebo zakryté.

B Zafizeni se nesmi pouzivat jako
odklédaci plocha, napt. pro odklédani
ndstrojd apod.

B Provoz musi probihat v suchém a dobfe
vétraném pracovnim prostredi.

e Vybér privodu stlaceného
vzduchu

Pro zvoleni zdroje stlaéeného vzduchu

stisknéte prepinaé privodu stlaceného

vzduchu E

BV poloze INT (obrdzek J) dochdzi k pfi-
vodu stlageného vzduchu prostiednictvim
infegrovaného kompresoru. V poloze EXT
(obrézek K) prostfednictvim externiho
kompresoru.

B Pfi pouziti infegrovaného kompresoru
nastavte prepinad externiho stla¢eného

vzduchu B8l do polohy ,zavieno”
(obrazek L).
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e Postup pri pouziti externiho
kompresoru

plazmového hofdku [ o rukou utshnéte
prevlecnou matici (viz obr. A+B).

UPOZORNEN:! * Pfipojeni zemniciho kabelu

» Pro plazmové fezdni se doporucuije tlak
4-4,5 bard. Toto odpovidaijicim zp0-
sobem nastavte na svém kompresoru.
Méijte na paméti, Ze pri nastaveni tlaku
vzduchu mize dojit k poklesu tlaku.
Napiiklad pfi délce hadice 10 m a vniti-
nim proméru 9 mm poklesne o zhruba
0,6 baru.

Pouzivejte pouze filtrovany a regulovany
stladeny vzduch.

B Hadici na stlageny vzduch pfipojte Bl no
zadni strané plazmové fezacky h
k pripojce stlaéeného vzduchu . Konec
hadice na stlaéeny vzduch bez rych-
lospojky zasufte do pfipojky stlaceného
vzduchu [ plazmové fezacky
(viz obr. 1).

B Tlak miZete nastavit reguldtorem tlaku
na vadem kompresoru. Je tfeba zvolit tlak
4-4,5 bar?.

B Pokud chcete hadici na stladeny vzduch
kd opét odpojit, musite stisknout aretaci
pripojky stlaéeného vzduchu 4 a hadici
na stlageny vzduch Bd zérovers vytdhnout
(viz obr. 1.

B Pfepinad externiho stlaceného vzduchu
I8 nastavte do polohy ,otevieno”
(obrazek M).

Pripojeni rezaciho horaku

m  Konektor plazmového hofdku = zapojte
do pfipojovaci zditky plazmového
hoféku i a rukou utdhnéte prevleénou
matici [ ( viz obr. A+B).

B Elektrickou zdstrcku plazmového hofdku
(] zapoijte do elekirické z&suvky
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Propoijte konektor zemnici svorky [s]

s pripojovaci zditkou zemnici svorky (2.
Dbeite na to, Ze se nejprve musi zasunut
spojovaci kolik a poté otolit. Spojovaci kolik
musi pFi zasunuti konektoru zemniciho
kabelu B8] sm&tovat nahoru. Po zasunuti se
musi spojovaci kolik otodit ve sméru hodino-
vych ru€icek az na doraz, aby doslo

k zajisténi (viz obr. A+B). Neni nutné pouzit
ndsil!

¢ Montaz odnimatelného
valeckového vedeni
(volitelné)

Posouveijte odnimatelné véle¢kové vedeni I
pres upinaci pouzdro trysky BB, dokud se
zajisfovaci $rouby 1% nebudou nachdzet

Iné nad &ernou oblasti plazmového hofdku
E (za mezerou za upinacim pouzdrem
trysky BB) (viz obr. A+B). Nyni utdhnéte
zajistovaci Srouby B vodici vdlecky B e
nyni umisti tak, aby byla nastavena pozado-
vand vzddlenost mezi obrobkem a pouz-
drem hotéku B8, Poté se valeckové vedent
I8 zaijist utazenim fixagnich sroubt I8 (viz
obr. N). Je freba dbét na to, aby byla obé
véleckové vedeni 15 vzdy nastavena na
stejnou vysku, aby bylo mozné provést rovny
fez. Sprévné namontované vdlekové vedeni
si mozete prohlédnout na obr. N.

¢ Uvedeni do provozu

¢ Obsluha

1. Postavte plazmovou fezacku [l na suché
a dobfe vétrané misto.
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2. Umistéte stroj do blizkosti obrobku.

. Stisknéte vypinac 1/0O 4.

4. Pripojte zemnici svorku H na fezany
obrobek a ujistéte se, ze je dobry
elektricky kontakt.

5. Na reguldtoru proudu M nastavte fezaci
proud. Kdyz dojde k preruseni svétel-
ného oblouku, musi se pfip. nastavit vy33i
fezaci proud. Pokud se elektroda ¢asto
spdli, je poffeba nastavit niz3i fezaci
proud.

6. Prilozte plazmovy hofdk B8] k obrobku
tak, aby bylo pouzdro hoféku Bd volng
a nemohlo dojit k zpétnému rézu kovové
taveniny. Stisknéte tlagitko plazmového
hoféku i Preneseny fezaci oblouk se
tak zapdli na okraji plechu.

7. Zaénéte fezat pomalu a poté zvysujte
rychlost, abyste doséhli poZadované
kvality fezdni.

8. Rychlost je nutno regulovat tak, aby bylo
dosazeno dobrého fezného vykonu.
Paprsek plazmy tvofi pfimy oblouk
(nerezovd ocel, hlinik) nebo 5° vychyleny

oblouk (mékké& ocel).
@ fezdni tdhnéte lehce pfiléhajici
hoték po obrobku konstantni
rychlosti. Pro dosazeni optiméliniho fezu je
dilezité dodrzeni sprdvné fezné rychlosti,
kterd odpovidd tloustce materidlu. PFi pfilis
nizké rychlosti fezdni bude feznd hrana
v disledku nadmérného privodu tepla
neostrd. Optimdlni rychlosti Fezdni je
dosazeno, pokud se fezny paprsek pfi
fezani naklani mirné dozadu. PFi uvolnéni
flagitka plazmového hoféaku B8 plazmovy
paprsek zhasne a zdroj proudu se vypne.
Plyn proudi jedté asi 5 sekund, aby se hordk
ochladil. Stejny proces probihd pfi vyjizdéni
z obrobku se stisknutym tlagitkem plazmo-
vého hotéku [Bd. Plazmovou fezaeku [l

w

Za Gcéelem fezdni v rezimu ruéniho
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nesmite b&hem zdvéreného pritoku plynu
vypnout, aby nedoslo k poskozeni plazmo-
vého hoiaku [B v dosledku prehiati.

POZOR!

» Po fezdni nechte zafizeni jesté cca
2-3 minuty zapnuté! Ventilator chladi
elektroniku.

e Druhy plazmového fezani

Rezéni tahem

Drzte pouzdro hofdku Bd mélce nad
predmétem prdce a stisknéte tlaé&itko
plazmového hofdku B Nyni pohnéte
pouzdrem hofdku Bd 1k, aby doglo ke
kontaktu s predmétem prdce a fezaci oblouk
se zasekl. Po vytvofeni fezaciho oblouku
pohybujte plazmovym hofdkem B poza-
dovaném sméru. Dbejte na to, aby bylo
pouzdro hofdku led vzdy mirné 3ikmo a byl
zachovdn kontakt s pfedmétem préce. Tato
pracovni metoda se nazyvé fezdni tahem.
Vyhybeite se pfili rychlym pohybim.
Priznakem jsou jiskry, které sffikaji od horni
strany predmétu prdce. Pohybuijte plazmo-
vym hofdkem (g] pravé tak rychle, aby se
hromadéni jisker soustfedilo na spodni
stranu predmétu préce. Pred pokracovdnim
se ujistéte, Ze je materidl Uplné rozfezdn.
Rychlost tahu nastavte podle potfeby.

Distancni fezani

V nékterych piipadech je vyhodné fezat
pomoci pouzdra hofdku €, které drzite asi
1,5 az 3 mm nad pfedmétem prdce. Tim se
snizuje mnozstvi materidlu, které je foukdno
zpét do 3picky. Tento zpisob umoziuje
prostup siln&jsimi tloustkami materidlu.
Distanéni fezdni by se mélo pouzivat tehdy,
pokud se provadi penetraéni fezdani nebo
ryhovéni. Techniku distanéniho fezani
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mizZete pouzit i pfi fezdni plechd, abyste
minimalizovali riziko zpétného sfikdni
materidlu, ktery by mohl poskodit 3picku.

Provrtavani

Za Gcelem provridavani umistéte $picku
priblizné 3,2 mm nad predmét prace. Drzte
plazmovy hordk B8 mirng sikmo, ab jiskry
sméfovaly pry¢ od pouzdra hofdku H aod
vés. Stisknéte tlacitko plazmového hofdku ed
a skldnéijte jeho 3picku, dokud se nevytvori
hlavni fezaci oblouk a nezacne jiskieni.
Vyzkousejte provrtévéni na jiz nepouzitel-
ném zkusebnim predmétu a pokud funguje
bez problémd, zaénéte provrtdvat na
predem definované fezné &ére v obrobku.
Kontrolujte plazmovy hofdk L8, zda
nevykazuje zndmky opotiebeni, trhliny nebo
obnazené kusy kabelu. Pred pouzitim
zafizeni provedte jejich vyménu nebo
opravu. Silné opotfebené pouzdro hofdku
i prispiva ke snizeni rychlosti, poklesu
napéti a necistému fezu. Pfiznakem silné

opotfebeného pouzdra hofdku l8d ie
prodlouZeny nebo nadmérny otvor trysky.
Vnéjsi &ést elektrody Bd nesmi byt zahlou-
bena vice nez 3,2 mm. Pokud je opotfebena
vice, nez povoluje stanovend hodnota,
vyméiite ji. Pokud nelze snadno upevnit
ochranny kryt, zkontrolujte zavit.

¢ Reseni zavad

» Po stisknuti odtahu hordku se v plaz-
mové fezadce vytvori napéti potiebné
pro fezdni. Pokud nedojde k uzavieni
proudového okruhu, je vytvorené napéti
odvddéno pres zabudované jiskfiste.
Elekirické vyboje uvnitf pfistroje, které
pritom vznikaiji, nepfedstavuji poruchu.

Zavada PFi¢ina zavady

Reseni zavad

Nesviti kontrolka? | m

Neni pfipojeno napdjeni. L
B Vypinag 1/O je v poloze O

Zkontrolujte, zda je zafizeni
zapojeno do zésuvky.
B Nastavte prepina¢ do polohy

| (zap.).

vadné.
Ventildtor je vadny.

(vyp.)-
Nebgzi B Napdjeci vedeni je preruseno. | ®
ventilatore B Napdijeci vedeni ventildtoru je

Zkontrolujte, zda je zafizeni
zapojeno do zdsuvky.

Sviti vystrazné

Doslo k zapnuti ochrany proti | =

Nechte zafizeni vychladnout.

prepéti.

svétlo? prehrati. B Vstupni napéti podle typového
Vstupni napéti je pfilis vysoké. 8titku.

Z&dny vystupni B Stroj je poskozeny. B Nechte stroj opravit.

proud? B Byla aktivovdna ochrana proti | ®  Nechte zafizeni vychladnout.

Vystupni proud u
klesa?@ u

prilis maly.

Vstupni napéti je prilis nizké. [ m
Prifez pripojovaciho kabelu je

Dodrzuijte vstupni napéti podle
typového 3titku.
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ale neni Oplné
provrtany?

Oblouk pfi fezdni | @ Rychlost fezdni je prilid nizka. | ®  Zvy3ujte rychlost fezéni, a to
zastavuje? ® Plazmovy hotdk 8] drzite az do odstranéni problému.
prili§ vysoko a pfilis daleko od | ®  Sklopte plazmovy hotdk (]
materidlu. na doporuéenou vysku.
B Opotiebené dily plazmového | ® Zkontrolujte a vymérite
horaku BB, [Bd, H), opoffebované dily.
B Obrobek jiz neni pfipojen m  Zkontrolujte spoje.
k zemnicimu kabelu.
Nedostatecny B Rychlost fezani je prilis B Snizte pracovni rychlost.
prostup? vysokd. B Upravte sklon.
® Pouzdro hotéku B doléhd B Je nutno provést n&kolik cykld.
prili3 Sikmo. B Zkontrolujte a vyméiite
H Kov je prilis silny. opotfebované dily.
m  Opotfebené dilﬁ)lozmového
norako B, B8, B, 0
Nelze regulovat | @ Vedeni stlageného vzduchu je [ ® Nové pfipojeni vedeni.
proud vzduchu? poskozené nebo vadné.
Selhdni ventilu/manometru.
Netvori se B Spina¢ hotdku je vadny. B Vyméiite elektrodu.
vysokofrekvenéni | @ Pdjeny spoj na spinaéi hofaku
oblouk? nebo zdstréka uvolnéna.
Selhdni ventilu/manometru.
Spatné Opotiebitelné sou&dsti B Vyméfite opoffebitelné
zapalovdnie hotéku jsou poskozeny nebo souddsti.
opofrebeny.
Plazmovy hofdk [ ® Proudovy spinac je vypnuty. B Uvedte proudovy spina¢ do
neni pripraven [ ® Pfenos vzduchu je narusen. polohy ,I” (zap.).
k provozu? B Pfedmét prace neni pfipojen | @ Dalsim pfiznakem je naze-
k zemnici svorce. lenaly plamen. Zkontrolujte
zésobovani vzduchem.
Zkontrolujte spoje.
Jiskry vyletuji ¥ Pouzdro hotaku B8 B Zvyste intenzitu proudu.
nahoru misto dold neprovrtévé materidl. B Zmen3ete vzddlenost pouzdra
skrz materidl2 ® Pouzdro hoéku B je od hotdku 8¢ k materidlu.
materidly pFilis daleko. B Zkontrolujte spojeni z hlediska
B Materidl zfejmé nebyl sprévné sprévného uzemnéni.
uzemnén. B Snizte rychlost.
B Rychlost zvedani je pfili§
velkd.
Pocdtedni fez, B Mozny problém se spojenim. | @ Zkontrolujte viechna spojeni.
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Tvorba strusky
v mistech Fezu?

Nastroj/materidl se zahFiva.
Rychlost fezani je prilis nizka
nebo intenzita proudu pili3
vysokd.

Opotrebené dily plazmového
roraky B8, B9, I, B

Nechte materidl vychladnout
a poté pokradujte v fezdni.
Zvyste rychlost a/nebo snizte
infenzitu proudu, dokud se
struska nesniZi na minimum.
Zkontrolujte a vymérite
opotiebované dily.

Spottebni dily
se rychle
opotfebovavaiie

Vykonnost byla pretizena.
Prekroceni doby fizeni
oblouku.

Nesprdvné sestaveni
plazmového hordku.
Nedostatecné zasobovdni

PFilis silny materidl, zvétiete
Ohel, aby nedoslo k foukdni
materidlu zpét do 3picky.
Nefidte oblouk déle nez

5 sekund. Mizete zadit také
kontaktem pouzdra hofdku

vzduchem, pfili3 nizky tlak.
B Vadny vzduchovy kompresor.

a kovu nebo se vzddlenosti
3,2 mm od kovu.

B Zkontrolujte vzduchovy filtr,
zvyste tlak vzduchu.

m  Zkontrolujte vykon vzducho-
vého kompresoru a ujistéte
se, ze vstupni tlak vzduchu je
minimalné 4 PSI (4,5 bard).

Udriba a péée

Udriba horaku

B K opoffebitelnym dilom uvedenym na
obrazku F paffi elektroda B, difuzér B
a pouzdro hofdku [B4. MizZete je vyménit
po odsroubovéni upinaciho pouzdra
trysky )

® Elektrodu Bd je nutné vyménit, pokud ma
uprostted krater hluboky pfiblizné
1,5 mm.

POZOR!

» K vytaZeni elekirody nepouZivejte trha-
vou silu, nybrz postupné silu zvy3uijte,
dokud se elekiroda neuvolni. Nyni vlozte
do uchyceni novou elektrodu.
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Pouzdro hordku B2 je nutné vyménit,
pokud je prostfedni otvor poskozen nebo
se v porovndni s otvorem nové trysk
rozsifil. Jestlize vyménite elektrodu ‘
nebo pouzdro hofdku led prili§ pozdg,
dojde k prehfivani dild. To vede ke
sniZen ivotnosti difuzéry B8

Po vyméné se ujistéte, ze je upinaci
pouzdro trysky

POZOR!

dostateéné utazeno.

» Upinaci pouzdro trysky BE mozete
nasroubovat na hoték [ a2 po osazent
elektrody Bd, difuzéru Bd o pouzdra
hordku i

» Pokud tyto souédsti chybi, moze
dojit k chybné funkci zaFizeni

a zejména k ohroZeni personalu

obsluhy.
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e Udrzba

UPOZORNENI!

» Aby plazmovd fezacka bezchybné
fungovala a aby byly dodrzeny bezpec-
nostni pozadavky, je tfeba pravidelné
provadét tdrzbu a opravy. Neodbor-
ny a chybny provoz mize zpisobit
vypadek &i poskozeni néfadi. Opravy
nechte provadét pouze kvalifikovanymi
odborniky.

Pred provddénim jakékoli 4drzby nebo
opravy na plazmové fezadce vypnéte hlavni
napdijeni a hlavni vypinad zafizeni.

B Pravidelné Cistéte vnéjsi povrch plazmové
fezacky a jejiho pfisludenstvi. Odstrafite
nedistoty a prach pomoci vzduchu, &istici
viny nebo kartéée.

BV pfipadé zdvady nebo nezbytné
vymény &&sti zafizeni se obratte na
prislusny kvalifikovany persondl.

¢ Skladovani

Kdyz se spotfebi& nepouzivd, je potfeba jej
uloZit na Cisté a suché misto chranéné pred
prachem.

e Pokyny k ochrané zivotniho
prostredi a likvidaci

E Recyklace misto vyhozeni na sklddku

Zafizeni, prisluenstvi a obalovy
materidl je freba pfedat k ekologické
recyklaci.

Rawg

Podle evropské smérnice 2012/19/EU se
musi pouzité elektrospotfebice ffidit a ekolo-
gicky recyklovat.

Pristroj zlikvidujte prostfednictvim schvdlené
spolecnosti pro likvidaci odpadu nebo
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prostrednictvim komundlniho zafizeni na
likvidaci odpadu. Dodrzujte aktudlné platné
predpisy. V pfipadé pochyb se spojte

s prislunym podnikem pro likvidaci odpadd.

e EU prohlaseni o shodé

My, firma

C.M.C. GmbH

Za dokumentaci zodpovédny pracovnik:
Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

Némecko

prohladujeme na vlastni odpovédnost,
Ze vyrobek

Plazmova fezacka s kompresorem
PPSK 40 A1

IAN: 360432_2010

Rok vyroby: 34/21

C. zbozi: 2340

Model: PPSK 40 A1

splivje zakladni pozadavky na ochranu,
které jsou uvedeny v evropskych smérnicich

ES smérnice o elektromagnetické
kompatibilité

2014/30/EU

Smérnice RoHS

2011/65/EU

Smérnice EU o zafizenich nizkého
napéti:

2014/35/EU

a jejich zméndch.

Vyhradni odpovédnost za vyhotoveni tohoto
prohlégeni o shodé nese vyrobce.

Vyse popisovany predmét prohldseni spliiuje
predpisy smérnice 2011/65/EU Evropského
parlamentu a Rady z 8. &ervna 2011
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o omezeni pouzivani nékterych nebezpeé-
nych latek v elekirickych a elektronickych
zafizenich.

Pro hodnoceni shody byly pouZity ndsledu-
jici harmonizované normy:

EN IEC 60974-1:2018 + A1:2019
EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

EN 60974-10:2014 + A1:2015

St. Ingbert, 01.04.2021

!n'

||at_1§‘&n|
)ﬁ 6£ I-;L%/
IU fon: +49 6894 998975(
Telefax: +49 F;t 84 90887 2! }

vz. Dr. Christian Weyler
- Rizenf kvality -

* Informace o zaruce
a servisnich opravach

Zaruka spoleénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vazend zdkaznice, vézeny zdkazniku,

na tento vyrobek dostavéte zdruku 3 roky
ode dne zakoupeni. V piipadé, Ze se na
tomto vyrobku projevi zdvady, miZete vici
prodeijci uplatnit sva préva podle zdkona.
Tato zdkonnd préva nejsou omezena
nasimi zaruénimi podminkami, které jsou
uvedeny ddle.

e Zarucni podminky

Za&ruéni Ihita zacing datem koupé.

Uschoveite si dobfe origindl dokladu o koupi.

/ll PARKSIDE

Budete jej poffebovat jako doklad potvrzujici
koupi. Pokud se do 3 let od data zakoupeni
tohoto vyrobku vyskytne vada materidlu

nebo vyrobni vada, vyrobek vdm - podle
naseho rozhodnuti — bezplatné opravime
nebo vyménime. Predpokladem pro poskytnuti
zéruky b&hem 3leté zaruéni lhity je pred-
loZeni vadného vyrobku a dokladu o koupi
(pokladni stvrzenka) a pisemny popis zdvady
s informaci o tom, kdy se vyskytla.

V piipadé, Ze se na vadu vztahuje nase
zdruka, obdrzite zpét opraveny nebo novy
vyrobek. Od opravy nebo vymény nezacne
béZet novd zdruéni lhita.

e Zaruéni lhota a zakonné
naroky na odstranéni vad

Zaruénim plnénim se zaruéni [hita nepro-
dluzuje. To plati i pro vymé&néné a opravené
dily. Eventudlini poskozeni a vady existujici
jiz v okamziku zakoupeni je nutné nahldsit
okamzité po vybaleni. Opravy, jejichz
potieba vznikne po uplynuti zaruéni doby,
se hradi.

e Rozsah zaruky

Pristroj byl peglivé vyroben v souladu

s prisnymi pozadavky na kvalitu a pred
expedici byl svédomité odzkousen.

Zéaruka se vztahuje na materidlové a vyrobni
vady. Tato zdruka neplati pro dily vyrobku,
které podléhaji béznému opotiebeni, a tedy
mohou byt povaZovdny za spotiebni dily.
Déle se nevztahuje ani na poskozeni kieh-
kych dilg, jako napf. spinact, akumuldtord
a dili ze skla. Za&ruka pozbyvéd platnosti,
jestlize je poskozeny vyrobek naddle
pouzivén nebo je pouzivén nebo udrzovén
nepfiméfenym zpisobem. K odbornému
pouzivéni vyrobku je zapotfebi presné
dodrzovat pokyny uvedené v origindlnim
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ndvodu k provozu. Je bezpodmineéné nutné
vyhnout se (&eldm pouziti a jedndnim, kterd
se v ndvodu k obsluze nedoporuéuji, nebo
pred kterymi ndvod k obsluze varuje.

Tento vyrobek je uréen pouze pro
profesiondlni pouziti, nikoli pro komeré&ni
O&ely. Zaruka zanikd v pripadé zneuziti a
neodborné manipulace, pouZiti ndsili nebo
v pfipadé zdsahd neprovédénych nasim
autorizovanym servisem.

* Postup pri zaruéni reklamaci

Pro zaijisténi rychlého zpracovdni vadeho
pripadu se fidte nésledujicimi pokyny:

Pro pfipad dal3ich dotazu si laskavé pri-
pravte doklad o koupi a &islo vyrobku (napt.
IAN) jako doklad o zakoupeni spoffebice.
Cislo vyrobku naleznete na typovém 3titky,
ryting, na titulnim strdnce ndvodu (vlevo
dole) nebo na ndlepce na zadni nebo
spodni strané.

V piipadé vyskytu funkénich nebo jinych
vad kontaktujte nejdfive telefonicky nebo
e-mailem niZe uvedené servisni oddéleni.
Vadny vyrobek pak mizete bezplatng zaslat
spolu s dokladem o koupi (pokladni stvrzen-
kou), popisem zavady a informaci o tom,
kdy se vada vyskytla, na adresu servisu,
kterou vam sdéli servisni oddéleni.

Upozornéni:

Na strance www.lidl-service.com si
mizete stdhnout tento ndvod i mnoho
dalsich priruéek, produktovych videi
a software.

Pomoci tohoto QR kédu se dosta-

nete pfimo na strénku Lidl-Service
(www.lidl-service.com) a po zaddni &isla
vyrobku (IAN) 360432 mizete ofevfit ndvod
k pouziti.
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PDF ONLINE
www.lidI-service.com

Nase kontakini Odaje:

cz
Ndzev: C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH Service CZ

Internetové adresa:  www.cmc-creative.de

E-mail: info@bohemian-dragomans.com
Telefon: 00420 608 600485
Sidlo: Némecko

IAN 360432 2010

Dovolujeme si upozornit, Ze nésledujici
adresa neni adresou servisni opravny.
Nejprve kontaktujte vyse uvedené servisni
stfedisko.

C.M.C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

Objednavani nahradnich dila:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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* Tabulka pouzitych piktogramov

A

Upozornenie! Precitajte si
névod na pouzivanie!

Upozorneniel
Nebezpecenstvo zdsahu
elektrickym prodom:

Pozor, mozné
nebezpeéenstvd!

Délezité upozornenie!

Elektrospotrebice nelikviduj-
te spologne s komundlnym
odpadom!

Obal a zariadenie
zlikvidujte ekologicky!

Vyrobené z recyklovanych
materidlov.

Zariadenie nepouzivaite
v exteriéri a nikdy v pripade
dazdal

Zasah elektrickym prodom
zvdrace] elektrédy méze byt
smrtelny!

Vdychovanie dymu
vznikajiceho pri zvérani
méze ohrozit Va3e zdravie.

>\ 0 | B>

Iskry vzniknuté pocas
zvdrania mézu spdsobif
vybuch alebo poziar.

Loce elekirického oblika
mdzu poskodit o&i a poranit
kozu!

Elektromagnetické
polia mézu rusit funkciu
kardiostimul&torov!

Siefovd pripojka AC

H

|zolaénd trieda

Rezanie plazmovou
rezackou

Kontrolka — tepelny snimaé

Pripojenie — svorka
upeviiovand na kostru —
konektor

Kontrolka - sietové pripojka

Pripojenie — plazmovy
hordk-zastrcka

Plazmovy hordk—konektor
pridu

Efektivna hodnota

napdtie

IP21S Druh krytia (A maximdlneho siefového
produ
U Normalizované pracovné X % Doba zapnutia

w72 |
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| Maximdlna menovitd

| Menovitd hodnota

1 max hodnota sietového pridu. 2 rezacieho pridu.
Prodovy vstup; pocet féz
DED= ako aj symbol striedavého == | Staticky frekvenény menié
. . PA-CO- ! L
1 ~50Hz |produa menovitéd hodnota transformétor-usmeriiovad.
frekvencie.
U Napétie pri volnobehu - U Menovitd hodnota siefového
° menovitd hodnota ! napdtia

Plazmova rezacka
s kompresorom PPSK 40 A1

e Uvod

AH]:D]] Srdecne blahozeldme! Rozhodli

ste sa pre prvotriedny vyrobok. Pred prvym
uvedenim do prevadzky sa obozndmte

s vyrobkom. Pozorne si k fomu preditajte
bezpednostné pokyny. Tento vyrobok smi do
prevadzky uviest iba poucené osoby.

Nedovolte, aby sa vyrobok dostal
do rok defom!

UPOZORNENIE!

» Vyrazy ,vyrobok” alebo ,zariadenie”
pouzité v nasledovnom texte sa vztahujo
na plazmovi rezacku s kompresorom
popisand v tomto ndvode na obsluhu.

* Pouzitie v sulade
so stanovenym uUcelom

Zariadenie je vhodné na plazmové rezanie
vietkych elektricky vodivych materidlov
pomocou stlageného vzduchu. Si&astou
pouzitia v silade so stanovenym G&elom je
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tiez dodrziavanie bezpednostnych poky-
nov, ndvodu na montéz a prevadzkovych
upozorneni v ndvode na obsluhu.

Je potrebné &o najpresnejsie dodrziavat
platné bezpecnostné predpisy. Zariadenie
sa nesmie pouzivat:

B v nedostatoéne vetranych priestoroch,

B vo vlhkom alebo v mokrom okolitom
prostredi,

B v pofenciondlne vybusnom okolitom
prostredi,

B na rozmrazovanie potrubi,

B v blizkosti ludi s kardiostimulatormi a

B v blizkosti lahko zdpalnych materidlov.

PouZivaite vyrobok iba tak, ako je popisané
a pre uvedené oblasti pouzitia. Tento ndvod
dobre uschovaite. Pri postipeni vyrobku
trefej osobe jej odovzdaite tiez vietky pod-
klady. Akékolvek pouzitie, ktoré sa lisi od
pouzitia v stlade so stanovenym Géelom, je
zakdzané a potencidlne nebezpedné. Skody
spdsobené nedodrzanim pokynov alebo
nesprdvnym pouzitim nie su kryté zarukou
a nespadaji do rozsahu ruéenia vyrobcu.
Zariadenie je uréené na profesiondlne
pouzitie. V pripade komeréného pouzitia
stréca zdruka platnost.
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ZVYSKOVE RIZIKO

Aj v pripade, ak zariadenie obsluhujete
podla predpisov, pretrvévaji vzdy zvyskové
rizikd.

V suvislosti s typom konstrukcie a vyhoto-

venim tejto plazmovej rezacky sa mézu
vyskytdt nasledovné nebezpedenstvd:

B poranenia oka spdsobené osvietenim,

B kontakt s horicimi dielmi zariadenia
alebo obrobku (popdleniny),

B nebezpedenstvo Grazu a poziaru kvéli
odletujicim iskrém alebo Eiastockdam
Skvary (v pripade neodborného zabez-
pecenia),

B 3kodlivé emisie dymoyv, pdr a plynov
v pripade nedostatku vzduchu, resp.
nedostatoéného odsdvania v uzavretych
priestoroch.

Znizte zvyskové riziko tym, Ze zariadenie
budete pouzivat opatrne a podla predpisov
a ze budete dodrziavat vietky pokyny.

e Obsah balenia

1 Plazmové rezacka s kompresorom

1 uzemfovaci kdbel so svorkou

1 rezaci kdbel vrétane rezacieho hordka
3 elekirédy (1 uz namontovand)

1 ndvod na obsluhu

3 pizdra hordka (1 uz namontované)

1 odnimatelné kolieskové vedenie
1 pneumatickd hadica

* Popis dielov

» Bezprostredne po vybaleni skontrolujte
vzdy Gplnost obsahu balenia a tiez bez-
chybny stav zariadenia. NepouzZivaite
zariadenie, ak je chybné.

W74 1 K

Plazmovd rezagka s kompresorom
Rukovat na nosenie

Siefové zdstrcka

Uzemfiovacia svorka

Konektor uzemiovace] svorky
Plazmovy hordk—konektor pridu
Plazmovy hordk—konektor
Plazmovy hordk

Tlacidlo plazmového hordka
Upinacie puzdro trysky

Pdzdro hordka

Elektréda

Difozor

Kontrolka ochrany proti prehriatiu
Tlagidlo zdsobovania stlaéeného
vzduchu

Plazmovy hordk—elektrickd zdsuvka
Uzemfiovacia svorka-pripojovacia
zdierka

Plazmovy hordk - pripojovacia zdierka
Reguldtor pridu

Kontrolka siete

Zapinaé&/vypinad

| znamend zapnuté

O znamend vypnuté

Externy privod stlaéeného vzduchu
Prepinaé externy stlageny vzduch
odnimatelné kolieskové vedenie
upeviovacie regulacéné skrutky
upeviovacie skrutky

kolieska vedenia

pneumatickd hadica

e Technické Udaje

Vykon: 15-40 A

Vstup: 230V~ 50 Hz
Hmotnost: cca 11 kg

Rozmery: 396 x 200 x 245 mm

Izolaénd trieda:  H
Pracovny cyklus™: 35 % pri 40 A (25 °C)
20 % pri 40 A (40 °C)
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»Skuto&ny”
rezny vykon: 0,1 mm-12mm
(podla materidlu)

med: 1-4 mm

uilachtild ocel: 1- 8 mm

hlinik: T— 8 mm

Zelezo: 1-10 mm

ocel: 1-12 mm
Pracovny tlak: 4 - 4,5 bar

Technické a optické zmeny mézu byt v rémci
dal3ieho vyvoja vykonané bez predchadza-
jceho ohldsenia. Vsetky rozmery, upozor-
nenia a Udaje v fomto ndvode na obsluhu s6
preto bez zdruky. Z tohto dévodu nemozno
uplatiiovat na zdklade tohto ndvodu na
pouzivanie Ziadne prdvne ndroky.

"Duty Cycle = percentudlny podiel doby pre-
védzky, v ktorej mozno zariadenie pouzivaf
nepretrzite pri beznych teplotach. Pri caso-
vom Useku predstavujicom 10 mindt to zna-
mend, ze pri 20% prevadzky v zapnutom
stave sa 2 minity mbze pracovat a potom
musi nasledovat' 8 mindtova prestavka. Ak
prekrogite dobu zapnutia a préce , spusti sa
ochrana pred prehriatim, kford zariadenie
vypne, kym sa zariadenie neochladi opét na
normdlnu pracovny teplotu pracovnd teplotu.
Nepretrzité prekraovanie doby zapnutia
méze zariadenie poskodif.
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e Bezpecnostné upozornenia
A VAROVANIE!

» Pred pouzitim si starostlivo
precitajte ndvod na pouZi-
vanie. So zariadenim, jeho
sprdvnym pouzivanim a bez-
pecnostnymi pokynmi sa zo-
zndmte podla tohto ndvodu
na pouzivanie. Je sicastou
zariadenia a musi byt neustd-
le k dispoziciil

A VAROVANIE!

> NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZIVOTA
A URAZU PRE BATOLATA
A DETI! Nikdy nenechévaijte
deti s obalovym materiélom
bez dozoru. Hrozi nebezpe-
enstvo zadusenia.

® Toto zariadenie smi pouzivat
deti od 16 rokov a osoby so
znizenymi fyzickymi, senzo-
rickymi alebo mentélnymi
schopnostami, pripadne
osoby s nedostatkom skise-
nosti a vedomosti, ak st pod
dozorom alebo boli pouéené
o bezpeénom pouZivani zario-
denia a nebezpeéenstvach
vyplyvajicich z jeho pouzitia.
Deti sa so zariadenim nesm{
hraf. Cistenie a pouZivatelskd
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0drzbu nesmy vykonévat deti
bez dozoru.

® Opravy alebo/a ddrzbové
prdce nechajte vykondvat iba
kvalifikovaného elektrikdra.

® Pouzivajte iba dodané zvéro-
cie vedenia.

® Zariadenie by pocas pre-
védzky nemalo stét priamo pri
stene a nemalo by byt zakryté
alebo zovreté medzi ostatnymi
zariadeniami, aby bol cez vet-
racie $trbiny mozny dostatoény
privod vzduchu. Presvedéte
sa, ze je zariadenie sprévne
pripojené do siefového napa-
tia. Vyvaruijte sa akémukolvek
namdéhaniu siefového vedenia
fahom. Pred instaldciou zario-
denia na iné miesto vytiahnite
sietovy zéstréku zo zdsuvky.

® Ak nie je zariadenie v pre-
védzke, vypnite ho vzdy
pomocou hlavného vypinaéa
ZAP/VYP. Drziak elekiréd
polozte na izolovani pod-
lozku, elektrédy vyberte
z drziaka najskér po 15 ming-
tach chladenia.

Hordci kov a iskry sa odfukujd

rezacim obldkom. Tento prid

iskier, horici kov ako aj hordci

obrobok a horica pristrojova

vybava mézu spdsobit poziar

alebo popdleniny. Skontrolujte

pracovné prostredie a pred pou-
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zitim zariadenia sa ubezpedte,
ze je vhodné ako pracovisko.

® Do vzdialenosti 10 m okolo
plazmovej rezacky odstrante
vietky horlavé materidly. Ak to
nie je mozné, velmi starostlivo
zakryte predmety vhodnymi
krytmi.

® Nerezte tam, kde by mohli
odletujice iskry zasiahnuf
horlavy materidl.

® Chréite seba a ostatnych pred
odletujicimi iskrami a hordcim
kovom.

® Budte pozorni, pretoze iskry
a hordce materidly sa pri
rezani mézu lahko dostaf
cez malé strbiny a otvory
do susednych priestorov.

® Uvedomte si, Ze rezanie
na strope, na podlahe alebo
v Ciastkovom priestore mézZe
spdsobif poziar na protilahlej,
neviditelnej strane.

® Pracovny kdbel zapojte naj-
krat§im moznym spdsobom do
zdsuvky, ktord sa nachdédza
v blizkosti pracoviska, aby ste
zabrdnili tomu, Ze elekiricky
kdbel bude rozloZeny po
celej miestnosti a mohol by
sa nachddzat na nezndmom
podklade, ktory mézZe spdsobif
elektricky 3ok, iskry a vypuknu-
tie poziaru.
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® Nepouzivajte plazmov(
rezacku na rozmrazovanie
zamrznutych potrubi.

Nebezpecenstvo zasahu
elektrickym prodom:

A VAROVANIE!

» Zasah elektrickym prddom
rezacej elekirédy méze byf
smrtelny.

® Nevykondvaijte plazmové reza-

nie podas dazda a sneZenia.

Noste suché izola¢né rukavice.

Nechytaite elektrédu holymi

rukami.

= Nenoste mokré alebo posko-
dené rukavice.

® Chrdite sa pred zédsahom

elektrickym prddom odizolova-

nim obrobku.

Neotvéraite kryt pristroja.

Dodatoénl ochranu pred

zdsahom siefovym prddom

v pripade vyskytu chyby je

mozné zabezpedit pouzitim

prudového chrdniéa, ktory

sa prevadzkuje so zvodovym

pridom nepresahujicim

30 mA, a ktory napdija vietky

zariadenia v blizkosti, ktoré

sU napdjané zo siete. Pridovy

chrénié pre pripad vyskytu

chyby musi byt vhodny pre

vietky druhy pridov.
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® Musia byt lahko dostupné
prostriedky na rychle elekirické
odpojenie zdroja rezacieho
pridu alebo obvodu rezacieho
pridu (napr. zariadenie
nidzového vypnutia).

Ohrozenie vznikajucim
dymom pocas plazmového
rezania:
® Vdychovanie dymu vzniko-
jiceho pocas plazmového
rezania mdze ohrozif zdravie.
® Nedrzte hlavu v zadymenej
oblasti.
W Zariadenie pouZivaijte
v otvorenych priestoroch.
W Zariadenie pouzivaijte len
v priestoroch s dobrym
vetranim.

Ohrozenie priodom iskier

pocas plazmového rezania:

® Iskry vzniknuté podas rezania
mdzu spdsobit vybuch alebo
poziar.

® Horlavé materidly udrziavaijte
v dostatoénej vzdialenosti od
miesta rezania.

® Nevykondvaijte plazmové
rezanie vedla horlavych
materidlov.

® Iskry z rezania mdzu spdsobif
poziare.

B Maijte v blizkosti pripraveny
hasiaci pristroj a pozorova-
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tela, ktory ho méze ihned’
pouzif.

® Nerezte na bubnoch ani
v Ziadnych uzatvorenych
nddobdch.

Ohrozenie l6émi elektric-
kého obluka:

B Luce elektrického obltka mézu

poskodit oéi a poranit koZu.

® Noste vhodni pokryvku hlavy

a ochranné okuliare.

® Noste ochranu sluchu a vysoko

vyhrnuty koselovy golier.

® Pouzite ochrannd zvdraéski
kuklu a dbaite na spravne
nastavenie filtra.

® Noste kompletné telové
chrénice.

Ohrozenie elektro-

magnetickymi poliami:

B Rezaci prid vytvdra elektro-
magnetické polia.

® Nepouzivaijte spolu so
zdravotnickymi implantdtmi.

B Zvdracie kdble si nikdy
neovijajte okolo tela.

® Zvéracie kdble vedte
spoloéne.
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Bezpecnostné
upozornenia Specifické
pre zvaracske stity

Pomocou svetlého svetelného
zdroja (napriklad zapalovag)
sa vzdy pred zaciatkom
rezacich prdc presvedéte

o spravnej funkcii zvdraéského
stitu.

Striekajice Casti z rezania
mdzu poskodit ochranné sklo.
Poskodené alebo poskriabané
ochranné sklé ihned vymerite.
Poskodené alebo silno zne-
Cistené, pripadne postriekané
komponenty ihned vymepite.
Zariadenie sm0 prevédzkovat
iba osoby, ktoré dovf3ili vek
16 rokov.

Zozndmte sa s bezpeénost-
nymi predpismi, ktoré sa tykajo
zvdrania. DodrZiavaijte pritom
bezpecnostné pokyny vasej
plazmovej rezacky.

Pri zvérani a rezani si vzdy
nasadte zvdraésky §tit. Ak ho
nepouZijete, mdzZete si privodif
vdzne poranenie sietnice.
Pocas zvérania a plazmového
rezania noste vzdy ochranny
odev.

Nikdy nepouZivajte zvdraésky
§tit bez ochranného skla,
pretoZe v opaénom pripade sa
mdze poskodit optickd jed-
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notka. Existuje nebezpedenstvo
poskodenia oéil

m Kvéli dobrej viditelnosti a prdci
bez Gnavy vymeite véas
ochranné sklo.

® Prostredie so zvysenym
elektrickym ohrozenim

Prostredia so zvy3enym elek-
trickym ohrozenim sa vyskytujd
napr.:

® Na pracoviskdch s obmedze-
nym priestorom pre pohyb,
ked' operdtor pracuje v nitenej
polohe (napr. kolenacky,
v sede, v lahu) a dotyka sa
elektricky vodivych dielov;

® Na pracoviskdch, ktoré si
Oplne alebo &iastoéne elek-
tricky vodivo ohrani¢ené a na
ktorych vznikd velké ohrozenie
ndhodnym dotykom zo strany
obsluhy;

® Na mokrych, vlhkych alebo
hordcich pracoviskach, na
ktorych vlhkost vzduchu alebo
pot vyrazne znizuji odpor lud-
skej koZe a izolaéné vlastnosti
ochranného vybavenia.

Kovovy rebrik alebo le$enie mézu

taktieZ vytvorif prostredie so
zvy$enym elektrickym ohrozenim.
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Pri pouziti zvdraciek v podmien-
kach s elekirickym ohrozenim
nesmie volnobezné vystupné
napatie zvéracky prekrocit 35 V
(efektivna hodnota). Tato plaz-
mové rezacka sa na zéklade
vystupného napdtia v tychto
pripadoch nesmie pouZivat.

® Plazmové rezanie
v stiesnenych priestoroch

Pri plazmovom zvérani a rezani
v stiesnenych priestoroch méze
ddjst k ohrozeniu toxickymi
plynmi (nebezpecenstvo uduse-
nia). V stiesnenych priestoroch

sa smie zariadenie prevddzkovat
iba vtedy, ak sa v bezprostredne;j
blizkosti nachddzaji pouéené
osoby, ktoré mézu v pripade
nidze zasiahnuf. V tomto
pripade musi pred pouzitim
plazmového rezania situdciu
posudit odbornik, ktory urci
kroky potrebné na zabezpeéenie
bezpednosti prdce a tiez ktoré
bezpeénostné opatrenia sa musia
prijaf pocas samotného procesu
zvdrania.

® Scitanie volhobeznych
napati

Ak je v prevadzke viac zdrojov
zvdracieho pridu, méze ddjst
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k scitaniu ich volnobeznych
napdti, o mdze viest k zvyse-
nému elekirickému ohrozeniu.
Zdroje zvdracieho pridu s ich
samostatnymi riadeniami
a pripojkami musia byt jasne
oznadené, aby bolo mozné
rozpoznat, ¢o patri k prislusnému
elektrickému obvodu.
® Pouzitie ramenného
popruhu

Plazmové rezacka sa nesmie
pouzivaf, pokial je zariadenie
prendsané, napriklad na ramen-
nom popruhu.

Tym sa predchédza:

® riziku straty rovnovéhy pri
fahani pripojenych kdblov
alebo hadic,

B zvySenému riziku zdsahu
elektrickym prodom, kedZe sa
obsluha dostdva do kontaktu
so zemou, ak pouZiva zdroj
zvdracieho pridu triedy |,
ktorého teleso je uzemnené
jeho ochrannym vodi¢om.

® Ochranny odev

B Pocas préce musi byt obsluha
na celom tele chrédnend odpo-
vedajicim odevom a ochranou
tvére proti Ziareniu a popdle-
ninédm. Je potrebné dodrZiavat
nasledovné kroky:
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— Pred rezacimi précami si
obleéte ochranny odev.

- Natiahnite si rukavice.

— Otvorte oknd, aby ste zabez-
pedili privod vzduchu.

— Noste ochranné okuliare.

Na oboch rukdch je potrebné

nosit rukavice s manZetou

z vhodného materidlu (koZa).

Tieto sa musia byt v bezchyb-

nom stave.

Na ochranu odevu proti odleto-

vaniu iskier a popdlenindm je

potrebné nosit vhodné zdstery.

Ak si to vyzaduje druh préce,

napriklad zvdaranie nad hlavou,

je potrebné nosit ochranny

odev q, ak je to nevyhnutné,

tieZ ochranu hlavy.

Ochrana proti Ziareniu
a popaleninam

Pracovisko oznaéte vyveskou
.Pozor! Nepozerajte sa do
plamefial”, ktord bude upo-
zorfiovat na nebezpedenstvo
poskodenia zraku. Pracoviskd
je potrebné zatienit tak, aby
boli chrdnené osoby, ktoré
sa nachddzaji v blizkosti. Je
potrebné zabezpedit, aby sa
nepovolané osoby zdrziavali
v dostatoénej vzdialenosti

od zvéracich prdc.

V bezprostrednej blizkosti
stabilnych pracovisk sa nesmg
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nachddzat steny so svetlou
farbou, ani ligotavé steny.
Okné je potrebné chrénit proti
Ziareniu alebo odrazu Zio-
renia aspofi do vysky hlavy,
napriklad vhodnym ndterom.

o Klasifikdcia zariadenia
z hladiska EMC

Podla normy IEC 60974-10

ide o plazmovd rezacku s elek-
tromagnetickou kompatibilitou
triedy A. Zariadenia triedy A so
zariadenia, ktoré si vhodné na
pouzivanie vo vietkych zario-
deniach okrem obytnych zén,

a tych, ktoré si priamo pripojené
k verejnej nizkonapatovej sieti,
ktord napdja (aj) obytné budovy.
Zariadenia triedy A musia dodr-
Ziavat hraniéné hodnoty triedy A.

VYSTRAZNE UPOZORNENIE:
Zariadenia triedy A sG uréené
na pouzitie v priemyselnom
prostredi. Kvéli vyskytujicim sa
vykonovym, ako aj vyzarovanym
premennym ruseniam mozu
nastaf fazkosti so zabezpedenim
elektromagnetickej kompatibi-
lity v inych prostrediach. Hoci
zariadenie spliia emisné limity
Specifikované v norme, mézu
prislusné zariadenia aj napriek
tomu spésobovat elekiromagne-

tické rusenie v citlivych zariade-
niach a pristrojoch. Za rusenia,
ktoré vzniknd pri vykone prdc
elektrickym obltkom, je zodpo-
vedny pouzivatel a musi vykonat
vhodné ochranné opatrenia.
Pritom musi pouZivatel zohladnif
najma:

m Siefové, riadiace, signdine
a telekomunikaéné vedenia

® Pocitade a iné zariadenia
riadené mikroprocesorom

m Televizne, radiové a iné
reprodukéné zariadenia

® Elektronické a elektrické
bezpeénostné zariadenia

® Osoby s kardiostimul&tormi
alebo naddvacimi pristrojmi

® Meracie a kalibraéné
zariadenia

® Odolnost proti ruseniu inych
zariadeni v blizkosti

® Dennt dobu, pocas ktorej
sa vykondvaiju rezacie prdce.

Aby sa zniZilo mozné rusivé

vyzarovanie, odporic¢ame nasle-

dovné:

® Pravidelne vykondvaite 4drzbu
plazmovej rezaéky a udrzio-
vaijte ju v dobrom stave.

® Zvédracie kdble by mali byt
Uplne odvinuté a ¢o mozno
najviac paralelne vedené na
zemi.
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B Zariadenia a systémy ohro-
zené rudivym vyZarovanim by
sa mali presundt ¢o najdalej
od oblasti rezania alebo mali
by byt tienené.

® Vyrobok je uréeny iba na
profesiondlne pouzitie.

® Zariadenie zodpovedd IEC
61000-3-12, pokial sa skra-
tovy vykon ,Ssc” na bode
merania medzi siefou pouZiva-
tela a verejnou siefou pohybuje
na hodnote 3708,75 kW
alebo nad fiou. Instalatér alebo
pouzivatel zariadenia zod-
povedd za to, aby v pripade
potreby po dohode s posky-
tovatelom zdsobovacej siete
zabezpedil, Ze sa zariadenie
zapoji len do takej siete, ktorej
hodnota skratového vykonu je
2466,7 kW alebo vyssia.

B Zariadenie je uréené len na
pouzitie s napdjanim, ktorého
pripustnd impedancia siete
je mensia alebo rovné ako
0,2801 Q.

V pripade pochybnosti sa
poradte s odbornikom na
elektro.

* Vseobecné vysvetlivky
k plazme

Plazmové rezaky funguijo tak,
Ze tlaku vystaveny plyn, ako
napriklad vzduch, pretldéaji cez
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mald rirku. V strede tejto rirky sa
nachddza zdporne nabitd elek-
tréda priamo nad tryskou. Uéin-
kom virivého prstenca sa plazma
zaéne rychlo otdéat. Ak na
zaporny elekirédu privediete prid
a hrot trysky sa dostane do styku
s kovom, vytvori toto spojenie
uzatvoreny, elekiricky okruh. Vitedy
medzi elekirédou a kovom vznikne
silnd zapalovacia iskra. Zatial

o pridiaci plyn pridi cez rirku,
zohreje zapalovacia iskra plyn, oz
kym nedosiahne stav plazmy. Této
reakcia spdsobi prid usmernene;j
plazmy s teplotou 16.649 °C
alebo viac, ktord sa pohybuije
rychlostou 6,096 m/sek a zmeni
kov na paru a roztavené vedlajsie
produkty. Samotné plazma vedie
elektricky prid. Pracovny okruh,
ktory je pricinou vzniku obliky,

ie pritomny dovtedy, kym sa prid
vedie na elekirédu a plazma
zostdva v kontakte s kovom, ktory
sa ma spracovaf.

Rezacia tryska md rad dal3ich
kanélov. Tieto kandly vytvaraijo
konstantny tok ochranného plynu
okolo oblasti rezania. Tlak tohto
toku plynu kontroluje polomer
plazmového zvazku.

UPOZORNENIE!

» Stroj je koncipovany iba na to, aby sa
stlaceny vzduch pouzival ako ,plyn”.

/il PARKSIDE



¢ Pred uvedenim do
prevadzky

e Okolité prostredie instalacie JV]:Jey{e]:1Y[4 ][]

Zabezpecte, aby bol pracovny priestor
dostatoéne vetrany. Ak sa zariadenie
obsluhuje bez dostatoéného chladenia,
znizuje sa doba zapnutia a méze dochd-
dzat'k prehriatiam.

Pritom mdzu byt potrebné dodatodné
ochranné opatrenia:

B Zariadenie musi byf indtalované volne
tak, aby volny priestor okolo neho bol
najmenej 0,5 m.

B Vefracie Strbiny sa nesmi prestavit ani
zakryf.

B Nepouzivajte zariadenie ako odkladaci
priestor. Na zariadenie sa nesmie odkla-
dat Ziadne néradie ani iné predmety.

B Prevadzka musi prebiehaf' v suchom
a dobre vetranom pracovnom prostredi.

Navolenie privodu
stlaceného vzduchu

Na aktivaciu zdroja stlaéeného vzduchu
stlaéte tlacidlo Zdroj stlageného vzduchu (d.
B Prepnutim do pozicie INT (obrdzok J)
zaéne integrovany kompresor vyrdbat
a doddvaf stlaéeny vzduch. Prepnutim
do pozicie EXT (obrézok K) bude privod
stla¢eného vzduchu zabezpeéovat
externy kompresor.

B Pri pouzivani integrovaného kompresora
otocte prepinaé Externy privod stlage-
ného vzduchu 8 do polohy ,ZATV"
(obrazok L).
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Postup pri pouzivani
externého kompresora

» Na plazmové rezanie sa odporiéa tak

4 — 4,5 bar. Patriéne ho nastavte na
kompresore. Maite, prosim, na paméti,
Ze pri nastavovani tlaku vzduchy méze
dojst k poklesu tlaku. Takto pri dizke
hadice 10 m a vnitornom priemere

9 mm klesne o cca 0,6 baru.

Pouzivaite iba filtrovany a regulovany
stladeny vzduch.

Pripojte pneumatickd hadicu B9 na
zadnej strane plazmovej rezagky Bl na
pripojku stlaéeného vzduchu . Nasuite
pritom stranu pneumatickej hadice bez
rychlospojky do pripojky stlac¢eného
vzduchu leqzmovei rezacky i} (pozri
obr. I).

Tlak si viete nastavit pomocou reguldtoru
svojho kompresoru. Nastavit' sa da tlak
4 — 4,5 Bar.

Aby ste opat uvolhili pneumatickd

hadicu 29, musite stéasne stlacit aretdciu
pneumatickej pripojk M o vytiahnut
pneumatickd hadicu ‘ (pozri obr. 1).
Prepinag Externy privod stlaeného
vzduchu 8 otote do polohy ,OTV”
(obrazok M).

Pripojenie rezacieho horaka

Nasuiite konektor plazmového hordka =
do pripojovacej zdierky plazmového
hordka i a rukou pevne utiahnite
konektor plazmového hordka = (pozri
obr. A+B).

Nasuiite elekiricky konektor plazmového
horéka 8 do elektrickej zasuvky
plazmového hordka I ¢ rukou pevne
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utiahnite prevleénd maticu (pozri
obr. A+B).

* Pripojenie uzemnovacieho

kabla

Spoijte konektor uzemfovacej svorky [s]
s pripojovacou zdierkou uzemfiovace|
svorkyi

Ddvaijte pozor na to, aby sa pripojovaci tfi
najprv zasunul a az potom otodil. Pripojo-
vaci tfi musi pri zapdjani konektora
uzemfiovacieho kéblu B8l ukazovaf smerom
nahor. Po nasunuti musite pripojovaci ti
otd&at' v smere hodinovych rucigiek az po
doraz, aby ste ho zaistili (pozri obr. A+B).
Pritom nie je potrebné pouZivat Ziadnu silu!

¢ Montaz odnimatelného
kolieskového vedenia
(volitelné)

Posdvaite odnimatelné kolieskové vedenie (9l
cez upinacie plzdro trysky led, pokial sa
upeviovacie skrutky i nebudd nachddzat
nad Ciernou zénou plazmového hordka

(za 3kdrou za upinacim pizdrom trysky B8)
(pozri obr. A+B). Teraz zafixujte upeviiova-
cie skrutky ¥, Kolieska vedenia ﬁ sa feraz
posunt tak, aby sa nastavila Zeland
vzdialenost medzi obrobkom a pizdrom
horéka B4, Napokon sa kolieskové vedenie
I upevni dotiahnutim upeviiovacich skrutiek
[152] (pozri obr. N). Treba dévat pozor na to,
aby obe kolieska vedenia B boli vzdy
nastavené na rovnakd vysku, aby sa
zabezpedil rovny rez. Sprévne namontované
kolieskové vedenie je vidief' na obr. N.
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¢ Uvedenie do prevadzky
e Obsluha

1. Nainstalujte plazmovi rezacku [l

na suchom a dobre vetranom mieste.

Umiestnite stroj v blizkosti obrobku.

Stlaéte hlavny vypina& ZAP/VYP (g

4. Pripojte uzemfovaciu svorku H na
rezany obrobok a zabezpedte, aby
vznikol dobry elektricky kontakt.

5. Reguldtor pridu nastavte M nq rezaci
prid. Ak sa prerusi svetelny oblik, musite
podla potreby nastavif vy33i rezaci prid.
Ak elektréda ¢asto zhori, treba nastavif
nizsi rezaci prud.

6. Plazmovy hordk I8 nasadte na obrobok
tak, aby bolo pizdro trysky Bd volng
a aby tak nemohol vznikndf Ziadny
spatny ndraz kovovej taveniny. Stlacte
tlacidlo plazmového hordka d. Preng-
$any rezaci obltk sa tak zapdli na okraiji
plechu.

7. Zaénite pomaly rezat a potom zvysujte
rychlosf, aby ste dosiahli Zeland kvalitu
rezu.

8. Rychlost je potrebné regulovat tak, aby
sa dosiahol dobry rezny vykon. Prid
plazmy vytvdra rovny obltk (uslachtild
ocel, hlinik) alebo zahnuty obldk 5°
(makka ocel).

Pri rezani v ruénej rezacej pre-
@ védzke fahaite volne priliehajici

hordk okolo obrobku zlahka a
konstantnou rychlostou. Aby ste dosiahli
optimdlny rez, je délezité, aby ste dodrzia-
vali sprévnu rychlost rezu odpovedajicu
hribke materidlu. Pri prili§ malej rychlosti
rezu je reznd hrana neostrd v désledku prilis
silného privédzania tepla. Optimdlna
rychlost rezu sa dosiahne, ak je rezaci 16&
pocas rezania nakloneny zlahka smerom

LN
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dozadu. Pri uvolneni tlaéidla plazmového
horaka [B8, zhasne plazmovy zvézok

a vypne sa zdroj pridu. Plyn pridi ete cca
5 sekind, aby sa ochladil hordk. Rovnaky
postup prebieha pri vysunuti z obrobku

so stlacenym tlacidlom plazmového hordka
B&. Plazmovd rezacka [l sa nesmie pocas
doby pridenia zvyskového plynu vypnit,
aby sa zabrdanilo poskodeniam prehriatim
plazmového hordka [Bl.

POZOR!

» Po ukonéeni rezacej préce nechaite za-
riadenie zapnuté edte cca 2 — 3 mindty!
Ventiltor chladi elektroniku.

e Druhy rezania plazmou

Rezanie fahanim

Drzte hrot pizdra hordka Bd nizko nad
pracovnym predmetom a stlacte tladidlo
plazmového hordka B Teraz pohybuijte
pUzdrom hordka Bd, o> pokial nedsjde
ku kontaktu s pracovnym predmetom

a nevznikne rezaci obldk. Po vytvoreni
rezacieho oblika pohybuijte plazmovym
horékom [ v zelanom smere. Dbaite na to,
aby bolo pizdro hordka l8d vzdy pod
miernym uhlom a aby sa zachoval kontakt
s pracovnym predmetom. Tato pracovnd
metéda sa nazyva rezanie tahanim.
Vyvaruijte sa prili§ rychlym pohybom.
Priznakom toho si iskry, ktoré odletujd

z hornej strany obrobku. Pohybuijte plazmo-
vym horékomi préve tak rychlo, aby sa
nazhromazdené iskry koncentrovali na
spodnej strane obrobku. Skér ako budete
pokracovaf, ubezpedte sa, Ze je materidl
kompletne rozdeleny. Nastavte rychlost
tahania podla potreby.
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Distancné rezanie

V niektorych pripadoch je vyhodou rezaf
pUzdrom hordka led, ktory drzite cca

1,5 mm az 3 mm nad obrobkom. Pritom sa
znizi mnoZzstvo materidlu, ktoré sa fika opaft
hribok materidlu. Didtanéné rezanie by sa
malo pouzit, ak sa vykondva rezanie
prienikom alebo drézkovacie prace. Okrem
toho mézete pouzit ,didtanéni” pracovnd
techniku, ak rezete plech, aby ste minimali-
zovali riziko spétne odstrekujicich materid-
lov, ktoré by mohli poskodit hrot.

Previtanie

Na Géely prevftania nasadte hrot

cca 3,2 mm nad obrobkom. Drzte plazmovy
horék B8 pod miernym uhlom, aby ste
smerovali iskry pre¢ z pdzdra hordka l8d

a od Vés. Stlacte tlaéidlo plazmového
horéka B o spUstaijte hrot plazmového
hordka, kym nevznikne hlavny rezaci obluk
a nezadnl sa vytvérat iskry. Prevftanie
otestujte na nepouzitelnom testovacom
predmete a ak to bez problémov funguie,
zadnite s prevftavanim na predtym definova-
nej rezacej &iare na vasom obrobku.
Skontrolujte plazmovy horak I8, & nevyka-
zuje poskodenia opotrebovanim, trhliny
alebo odkryté kiusky kdblov. Pred pouzitim
zariadenia ich vymeiite alebo opravte. Silno
opotrebované puzdro hordku i)prispievcx

k zniZeniu rychlosti, poklesu napatia

a necistému rozdelovaniu. Signdlom silného
opotrebovania pizdra hordku led je predl-
zeny alebo nadmerny otvor trysky. Vonkajsi
povrch elektrédy Bd nesmie byt prehlbeny
viac ako 3,2 mm. Ak je opotrebovand viac,
nez uvadza predpisand hodnota, vymerite
ju. Ak nie je mozné jednoducho upevnit
ochranny kryt, skontrolujte zdvit.
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e Odstranovanie chyb

UPOZORNENIE!

» Ak je stlacené odsdvanie hordka, pocas
plazmového rezania sa vytvori napé-
tie potrebné na rezanie. Preto ak nie
ie uzavrety elekiricky okruh, odvédza
sa vytvorené napdtie cez prid iskier.
Elekirické vyboje, ktoré tym vznikajd
vnitri zariadenia, nepredstavuji chybu

zariadenia.
Chyba Pri¢ina chyby Odstraiovanie chyb
Nesvieti ®  Ziadne elekirické pripojenie. | @ Overte, ¢ je zariadenie
kontrolka? u  Hlavny vypina& ZAP/VYP je pripojené do zdsuvky.
nastaveny na ZAP. B Nastavte vypinaé do polohy
ON/ZAP.
Nebezi B Preruiené elekirické vedenie. | ® Overte, & je zariadenie

ventilator?

B Chybné elekirické vedenie
ventildtora.
®  Chybny ventildtor.

pripojené do zdsuvky.

Svieti svetelnd
signalizécia?

B Zapnutd ochrana proti
prehriatiu.
B Prilis vysoké vstupné napdtie.

B Nechajte zariadenie
vychladnuf.

B Vstupné napdtie podla
typového 3titka.

vystupny pride

u  Prilis maly priemer
pripojovacieho kdbla.

Ziadny vystupny | B Chybny stroj. B Nechaijte stroj opravif.

pride B Aktivovand ochrana proti B Nechajte zariadenie
prepatiu. vychladndf.

ZniZuje sa m  Prili§ nizke vstupné napdtie. B Dodrziavajte vstupné napdtie

podla typového titka.

Pocas rezania sa
obluk zastavi

®  Prilis mald rychlost rezu.

® Plazmovy hordk B drzite od
materidlu vzdialeny prili§
vysoko a prili§ daleko.

B Opotrebované jednotlivé diely
ﬁ:zmového horéka B8, [,

, e
B Obrobok uz nie je spojeny
s uzemAovacim kdblom.

B Zvysujte rychlost rezu,
kym neodstrdnite problém.

® Spustite plazmovy horak [8]
az na odportéand vysku.

B Skontrolujte a vymerite
opotrebované diely.

B Skontrolujte spojenia.
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Nedostatoény B Prilis vysokd rychlosf rezu. B Spomalte pracovn( rychlosf.
prienik? m P6zdro hordka B prilieha B Nastavte sklon.
prilis $ikmo B S nevyhnutné viaceré
m Kov je prili§ hruby. priebehy.
®  Opotrebované jednotlivé diely | B Skontrolujte a vymeiite
ﬁlszVého horéka -, -, opotrebované diely.
Ned4 sa B Pneumatické vedenie je B Nové pripojenie vedenia.
regulovat privod poskodené alebo chybné.
vzduchu? Vypaddva ventil/tlakomer.
Nevytvori sa B Spinag hordka je chybny. B Vymerte elekirédu.
vysokofrekvenény | ® Uvolnené spajkované miesto
obluk?e na spinadi hordka alebo na
konektore.
Vypaddva ventil/tlakomer.
Zlé zapalovanie? Poskodené alebo B Vymefite opotrebované diely.
opotrebované diely hordka.
Plazmovy hordk | ® Vypnuty pridovy spinaé. B Prepnite pridovy spinaé
nie je B Obmedzeny prenos vzduchu. do polohy ,on” (zap.).
pripraveny m  Obrobok nie je spojeny B Dalsou indiciou toho je ze-
na prevédzku? s uzemfiovacou svorkou. lenkasty plameri. Skontrolujte
zdsobovanie vzduchom.
Skontrolujte spojenia.
Iskry vyletujd B PUzdro hordka B9 neprevita B Zvyste intenzitu pridu.
smerom nahor, materidl B Znizte vzdialenost pizdra
namiesto r'1'c1do| ® Pozdro hordka B je horéku 8¢l od materidlu.
cez materié|? vzdialené od materiglu prilis | ™ Skontrolujte spojenia tykajice
daleko. sa spravneho uzemnenia.
B Materidl nebol pravdepo- ® Znizte rychlosf.
dobne sprdvne uzemneny.
B Je prili§ vysokd rychlost
zdvihu.
Pociatoény rez, B Mozny problém so spojenim. | ® Skontrolujte vietky spojenia.
aviak nie Gplne
previtané?
Vytvéranie skvary [ ® Ndradie/materidl vytvdra B Nechajte materidl ochladit
na rozhraniach? hordcavu. a potom pokraujte s rezanim.
B Prilis mald rychlost rezu alebo | @ Zvadsite rychlost a/alebo
prili§ vysokd intenzita pradu. znizte intenzitu pridu, kym
B Opotrebované jednotlivé diely sa mnozstvo $kvary nezniZi
lazmového horaka BB, B9, na minimum.
E, m  Skontrolujte a vymerite

opotrebované diely.
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Spotrebné B Kapacita bola prefazend. m  Prili§ hruby materidl,
diely sa rychlo B Prekroéenie doby riadenia zvacsite uhol, aby ste zabrani-
opotrebovdvaijo. obldka. li spatnému fokaniu materidlu
B Nesprdvne poskladany spat do hrotu.
plazmovy hordk. B Neovlddajte oblik dlhsie ako

B Nedostatoéné zdsobovanie
vzduchom, tlak je prili§ nizky.
B Chybny vzduchovy kompresor.

5 sekind. Zacat mézete aj
dotykom pizdra hordka i
a kovu alebo vzdialenostou
od kovu 3,2 mm.

B Skontrolujte vzduchovy filter,
zvadsite tlak vzduchu.

B Skontrolujte vykon externého
kompresora a zabezpedte,
aby sa tlak pohyboval
v rozmedzi 4 — 4,5 bar.

e Udrzba a starostlivost

e Udrzba hordaka

Po vymene je potrebné zabezpedif,
aby sa upinacie pozdro trysky E8
dostatoéne pritiahlo.

» Upinacie puzdro trysky BB sa smie
naskrutkovaf na plazmovy horék [ az
vtedy, ked'sa osadi elekirédou Bd
dif6zorom [88 a pozdrom hordka -

» Ak tieto diely chybaju, méze to
viest k chybnym funkciam zaria-
denia a predovsetkym k ohroze-
niu persondlu obsluhy.

B Diely zobrazené na obrdzku F, ktoré
odliehaji opotrebovaniu, si elektréda
, difézor ﬁ a pizdro horaku B4,
Tie je mozné vymenif po odskrutkovani
upinacieho pizdra trysky [edl.

® Elektrodu Bd je potrebné vymenit, ak
vykazuje v strede krdter hlboky priblizne
1,5 mm.

» Na vytiahnutie elekirédy nepouzivajte
prudkd silu, ale pozvolne ju zvy3ujte, az
kym sa elektréda neuvolni. Novi elektrs-
du nasufite do uloZenia elektrédy.

e Udrzba

» Plazmové rezacka sa musi pravidel-
ne udrziavat, aby sa zabezpedila jej

® Pizdro hordka B2 je potrebné vymenif,
ak je poskodeny stredny otvor alebo sa
rozsiril v porovnani s otvorom novej
trysky. Ak sa elekiréda Bd alebo plzdro
horéka [Bd vymenia prili§ neskoro, vedie

to k prehrievaniu dielov. To vedie k zniZe-

niu Zivotnosti difdzora B8,
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bezchybnd funkcia a dodrziavanie
bezpecnostnych poziadaviek. Neodbor-
nd a nesprévna prevddzka méze viest
k vypadkom zariadenia a k jeho posko-
deniam. Opravy nechaite vykondvat iba
kvalifikovanych odbornikov.
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Skér, ako zadnete vykondvat Gdrzbové préce
alebo opravy na plazmovej rezagke, vypnite
hlavné zdsobovanie elektrickym pridom

a tiez hlavny vypinaé zariadenia.

B Pravidelne Cistite vonkajsok plazmovej
rezacky a jej prisluienstvo. Pomocou
vzduchu, ¢istiacej baviny alebo kefy
odstrarite necistotu a prach.

BV pripade poruchy alebo potrebne;
vymeny dielov pristroja sa obrdtte na
prislusny kvalifikovany persondl.

¢ Skladovanie

Ak sa zariadenie nepouziva, mali by ste ho
skladovat chrénené pred prachom na istom
a suchom mieste.

¢ Informacie o ochrane zivot-
ného prostredia a likvidacii

Recyklécia surovin namiesto likvidécie
odpadu
|
Zariadenie, prislusenstvo a obal by
ste mali odovzdaf do zberne na
ekologickd recyklaciu.

Pawg

Podla Eurépskej smernice 2012/19/EU

sa musia opotrebované elektrospotrebice
zbierat separovane a odovzdévat do zberne
na ekologicki recykléciu.

Zariadenie zlikvidujte v schvdlenej pre-
védzke uréenej na likviddciu alebo vo
Vasom komundlnom zariadeni na likviddciu
odpadov. Dodrziavaijte aktudlne platné
predpisy. V pripade pochybnosti sa spojte

s Vasim zariadenim na likvidéciu odpadov.
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* EU vyhlasenie o zhode

My,

C.M.C. GmbH
Zodpovedny za dokumenty:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Nemecko

vyhlasujeme na vlastni zodpovednost,
Ze vyrobok

Plazmova rezacka
s kompresorom PPSK 40 Al

IAN: 360432_2010

Rok vyroby: 34/21

Cislo vyrobku: 2340

Model: PPSK 40 A1

spliia zakladné poziadavky na ochranu,
ktoré s stanovené v eurépskych smerniciach

ES smernica o elekiromagnetickej
kompatibilite

2014/30/EU

Smernica RoHS

2011/ 65 / EU

EU smernica o nizkom napéti
2014/ 35 / EU

a ich upravenych verziéch.

Vyhradnt zodpovednosf za pripravu
vyhlésenia o zhode nesie vyrobca.

Vy3iie popisany predmet vyhlésenia splfia
smernicu 2011/65/EU Eurépskeho par-
lamentu a Rady zo dfia 8. jina 2011 na
obmedzenie pouzitia ur&itych nebezpeénych
latok v elekirickych a elektronickych zariade-
niach.
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Na Géely posidenia zhody boli pouzité
nasledujice harmonizované normy:

EN IEC 60974-1:2018 + A1:2019
EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

EN 60974-10:2014 + A1:2015

St. Ingbert, 01.04.2021

RA ™ ™
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n)

f

L= | .
. Kathe ;.,GS‘L&.H
| 1+ 66785 SWéAKHe

Telefon: +42 6894 9 y
Telefax: +49 6884 9989729

z pover. Dr. Christian Weyler
- Oddelenie kvality -

¢ Informacie o zaruke
a servise

Zaruka spoloénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vazend zdkaznicka, vézeny zdkaznik,

na toto zariadenie ziskavate zdruku 3 roky
od ddatumu kdpy. V pripade nedostatkov
tohto vyrobku méte voci predajcovi vyrobku
zdkonom stanovené prdva. Tieto zdkonné
prava nie sU nadimi niziie uvedenymi
zdruénymi podmienkami nijakym spdsobom
obmedzené.

e Zarucné podmienky

Z4ruéné lehota zacina plyndt diiom kdpy.
Starostlivo si uschovaite origindlny doklad
o kipe. Budete ho potrebovat ako doklad
o zakipeni vyrobku. Ak sa v priebehu

3 rokov od ddtumu kipy tohto zariadenia
vyskytne chyba materidlu alebo vyrobné
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chyba, zariadenie vam bezplatne opravime
alebo vymenime — podla ndsho zvazenia.
Podmienkou poskyutia tohto zdruéného
plnenia je, ze v rdmci 3-roénej lehoty
predlozite chybné zariadenie a doklad

o kipe (pokladniény listok) a pisomnou
formou struéne popisete, v com pozostéva
nedostatok a kedy sa vyskytol.

Pokial je této chyba krytd nadou zarukou,
vrdtime vém opraveny alebo novy vyrobok.
Opravou alebo vymenou vyrobku nezaéina
plyndf nové zéruénd lehota.

e Zarucna doba a zakonny
narok na reklamaciu

Z&ruénd doba sa ndsledkom zdaruéného
plnenia nepred|Zuje. To plati aj pre vyme-
nené a opravené diely. Poskodenia

a nedostatky, ktoré sa vyskytli uZ pri kipe,
sa musia nahldsit ihned po vybaleni. Opravy
po uplynuti zdruénej doby si spoplatnené.

* Rozsah zaruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené podla
prisnych kvalitativnych noriem a pred
distribiciou dékladne odskdsané.

Z&ruéné plnenie sa vztahuje na materidlové
alebo vyrobné chyby. Této zdruka sa
nevzfahuje na asti vyrobku, ktoré si
vystavené beznému opotrebovaniu, a preto
sa mdZu povazovat za spotrebné diely, ani
na poskodenia citlivych dielov, napr. spinace,
akumuldtory alebo diely zo skla. Tato zaruka
zanikd, ak sa vyrobok pouziva nesprévne
alebo v poskodenom stave, alebo ak bola
nesprdvne vykondvand Gdrzba. Pre sprévne
pouzivanie vyrobku je potrebné presne
dodrziavat vietky pokyny obsiahnuté vyluéne
v tomto preklade origindlneho ndvodu na
obsluhu. Je potrebné bezpodmieneéne zabré-
nif G¢elom pouzitia a konaniam, od ktorych
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preklad origindlneho ndvodu na obsluhu
odrédza alebo pred ktorymi varuije.

Produkt je uréeny len na profesiondlne a
nekomeréné pouzitie. V pripade nesprévnej
alebo neodbornej manipuldcie, pouzitia
nésilia a v pripade zdasahov, ktoré nevyko-
nala nada autorizovand servisnd pobocka,
zéruka zanika.

* Postup v pripade
poskodenia v zaruke

Aby sme vadu Ziadost mohli &o najrychlejsie
vybavit, postupujte podla nasledujicich
pokynov:

V pripade akychkolvek otdzok si pripravte
pokladniény blok a ¢islo vyrobku (napr.
IAN) ako doklad o kipe. Cislo vyrobku je
uvedené na typovom Stitku, gravire, titulnej
strane vasho névodu (viavo dole) alebo na
ndlepke na zadnej alebo spodnej strane.

V pripade vyskytu funkénych chyb alebo
inych nedostatkov najskér telefonicky alebo
e-mailom kontaktujte nizsie uvedené servisné
oddelenie.

Vyrobok, ktory bol zaregistrovany ako
chybny, mézete potom spolu s dokladom

o kipe (pokladni¢nym blokom) a informé-
ciou, o aky druh nedostatku ide a kedy sa
vyskytol, bezplatne zaslaf na adresu servisu,
ktora vém bola ozndmend.

Upozornenie:

Na stranke www.lidl-service.com si
moZete stiahnut tito a mnohé iné
prirucky, produktové vided a softvér.

Prostrednictvom tohto QR kédu mézete

prejst priamo na internetovy stranku servisu
spolo&nosti Lidl (www.lidl-service.com) a po
zadani svojho &isla vyrobku (IAN) 360432

si mdzete otvorif prisluiny ndvod na obsluhu.
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PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Tu sU nase kontakiné udaje:

SK

Ndzov: C. M. C. GmbH
Internetovd adresa:  www.cmc-creative.de
E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001
Sidlo: Nemecko

IAN 360432 2010

Upozorfiujeme, Ze nasledujica adresa nie je
adresa servisu. Najskér sa obrdtte na vyssie
uvedeny servis.

C.M.C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

Objednavanie ndhradnych dielov
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Tabelle der verwendeten Piktogramme

A

Vorsicht!
Bedienungsanleitung lesen!

Vorsicht! Geféhrdung durch
elektrischen Schlag!

Achtung, mégliche Gefah-

ren!

Wichtiger Hinweis!

Entsorgen Sie Elektrogerdte
nicht ber den Hausmdll!

Entsorgen Sie Verpackung
und Gerat umweltgerecht!

>\ 0 | B

g Verwenden Sie das Gerat
Hergestellt aus A . .
X . nicht im Freien und nie bei
Recyclingmaterial. R |
egen!
Elektrischer Schlag von der Einatmen von Schweif-
SchweiBelekirode kann rauch kann lhre Gesundheit
tédlich sein! i gefdhrden!
SchweiBfunken kénnen eine Lichtbogenstrahlen kénnen
Explosion oder einen Brand =/ die Augen schadigen und
verursachen! P die Haut verletzen!

Elektromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren!

AC - Netzanschluss

H

Isolationsklasse

Schneiden mit dem
Plasmaschneider

Kontrollleuchte -
Thermowdchter

Anschluss -
Masseklemme-Stecker

Kontrollleuchte -
Netzanschluss.

Anschluss -
Plasmabrenner-Stecker
Plasmabrenner-Stromstecker

IP21S

Schutzart

1 eff

Effektivwert des grofiten
Netzstroms

Genormte Arbeitsspannung

X %

Einschaltdauer

M 94 | DE/AT/CH

/il PARKSIDE




| GrofBter Bemessungswert
1 max des Netzstroms.

| Bemessungswert des
2 Schneidstroms.

Netzeingang;
DE|>= Anzahl der Phasen sowie

1 ~50 Hz | Wechselstromsymbol und

Statischer Frequenzumfor-
mer-Transformator-Gleich-

Bemessungswert der Fre- richter
quenz.
U Leerlaufspannungs- U Bemessungswert der Netz-
0 Bemessungswert ! spannung

Plasmaschneider mit
Kompressor PPSK 40 A1

e Einleitung

AH]:D]] Herzlichen Gliickwunsch! Sie

haben sich fir ein hochwertiges Produkt

entschieden. Machen Sie sich vor der ersten

Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut.

Lesen Sie hierzu aufmerksam die Sicherheits-

hinweise. Die Inbetriebnahme dieses
Produktes darf nur durch unterwiesene
Personen erfolgen.

Nicht in die Hande von Kindern
kommen lassen!

» Der im folgenden Text verwendete
Begriff ,Produkt”, oder ,Gerdt” bezieht
sich auf den in dieser Bedienungsan-
leitung genannten Plasmaschneider mit
Kompressor.
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e Bestimmungsgemafe
Verwendung

Das Gerdt ist zum Plasmaschneiden mit
Druckluft von allen elekirisch leitfahigen
Metallen geeignet. Bestandteil der bestim-
mungsgemdafen Verwendung ist auch die
Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der
Montageanleitung und der Betriebshinweise
in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
sind genauestens einzuhalten. Das Gerat
darf nicht verwendet werden:

in nicht ausreichend beliifteten Réumen,
in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgefdhrdeter Umgebung,
zum Auftauen von Rohren,

in der Ndhe von Menschen mit Herz-
schrittmachern und

B in der Néhe von leicht entflammbaren
Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrie-
ben und fir die angegebenen Einsatzberei-
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che. Bewahren Sie diese Anleitung gut auf.
Handigen Sie alle Unterlagen bei Weiterga-
be des Produkts an Dritte ebenfalls mit aus.
Jegliche Anwendung, die von der bestim-
mungsgemdBen Verwendung abweicht, ist
untersagt und potentiell gefdhrlich. Schaden
durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung
werden nicht von der Garantie abgedeckt
und fallen nicht in den Haftungsbereich des
Herstellers. Das Gerdét ist fir den professio-
nellen Einsatz bestimmt. Bei gewerblichem
Einsatz erlischt die Garantie.

RESTRISIKO

Auch wenn Sie das Gerdt vorschriftsméBig
bedienen, bleiben immer Restrisiken beste-
hen.

Folgende Gefahren kénnen im Zusammen-
hang mit der Bauweise und Ausfihrung
dieses Plasmaschneiders auftreten:

B Augenverletzungen durch Blendung,

B Berihren heifler Teile des Gerdtes oder
des Werkstiickes (Brandverletzungen),

B Bei unsachgemdafer Absicherung Unfall-
und Brandgefahr durch sprihende
Funken oder Schlacketeilchen,

B Gesundheitsschadliche Emissionen von
Rauch und Gasen, bei Luffmangel bzw.
ungeniigender Absaugung in geschlosse-
nen RGumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das
Gerdat sorgfdltig und vorschriftsmaBig benut-
zen und alle Anweisungen befolgen.

¢ Lieferumfang

1 Plasmaschneider mit Kompressor

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

3 Brennerhillen (1 vormontiert)
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1 Abnehmbare Rollenfihrung
1 Druckluftschlauch

e Teilebeschreibung

» Uberprifen Sie unmittelbar nach dem
Auspacken immer den Lieferumfang auf
Vollstandigkeit sowie den einwandfreien
Zustand des Gerdtes. Benutzen Sie das
Gerdt nicht, wenn dieses defekt ist.

B Plasmaschneider mit Kompressor

B Tragegriff

Bl Netzstecker
Masseklemme

Bl Masseklemme-Stecker

B Plasmabrenner-Stromstecker
Plasmabrenner-Stecker

B Plasmabrenner

B8 Plasmabrennertaste
Disenspannhilse

BE Brennerhille

Bd Elckirode

B¥ Diffusor

B Uberhitzungsschutz-Kontrollleuchte

@ Wahlschalter Druckluft-Versorgung
Plasmabrenner-Strombuchse

@ Masseklemme-Anschlussbuchse

B8 Plasmabrenner-Anschlussbuchse
Stromregler

E| Netzkontrolllampe

(g Ein / Aus-Schalter
| bedeutet eingeschaltet
O bedeutet ausgeschaltet

@ Externer Druckluft-Zugang
Umschalter externe Druckluft

@ Abnehmbare Rollenfihrung

B Feststellschrauben
Fixierschrauben

[ Fihrungsrollen

B Druckluftschlauch
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¢ Technische Daten

Leistung: 15-40 A

Eingang: 230V~ 50 Hz

Gewicht: ca. 11 kg

Abmessungen: 396 x 200 x 245 mm

Isolationsklasse:  H

Duty Cycle™: 35 % bei 40 A (25 °C)
20 % bei 40 A (40 °C)

,Echte”

0,1 mm-12mm
(je nach Material)

Schnittleistung:

Kupfer:1-4 mm
Edelstahl: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm
Eisen: 1-10 mm
Stahl: 1-12 mm
Arbeitsdruck: 4-4,5 bar
Technische und optische Verdnderungen
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne
Ankiindigung vorgenommen werden. Alle
Maf3e, Hinweise und Angaben dieser Be-
triebsanleitung sind deshalb ohne Gewdahr.
Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebs-
anleitung gestellt werden, kénnen daher
nicht geltend gemacht werden.
"Duty Cycle = ist der Prozentsatz der Be-
triebsdauer, in der die Maschine ununterbro-
chen bei Ublichen Temperaturbedingungen
genutzt werden kann. Bezogen auf eine 10
minitige Zeitspanne bedeutet beispielswei-
se eine Einschaltdauver von 20%, dass 2
Minuten gearbeitet werden kann und dann 8
Minuten Pause folgen sollen. Wenn Sie die
Einschaltdauerbewertungen iberschreiten,
wird dies den Uberhitzungsschutz auslésen,
der das Gerat, bis es auf die normale Ar-
beitstemperatur herabgekihlt ist, zum
Stoppen bringt. Ununterbrochenes Uber-
schreiten der Einschaltdauerbewertungen
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kann das Gerdt beschadigen.

¢ Sicherheitshinweise

A WARNUNG!

» Bitte lesen Sie vor dem Ge-
brauch die Bedienungsanlei-
tung sorgfdaltig durch. Ma-
chen Sie sich anhand dieser
Gebrauchsanweisung mit
dem Gerdt, dessen richtigem
Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Sie
ist Bestandteil des Gerdates
und muss jederzeit verfigbar
sein!

A WARNUNG!

> LEBENS- UND UNFALL-
GEFAHR FUR KLEIN-
KINDER UND KINDER!
Lassen Sie Kinder niemals
unbeaufsichtigt mit dem Ver-
packungsmaterial. Es besteht
Erstickungsgefahr.

® Dieses Gerat kann von Kin-
dern ab 16 Jahren und do-
riber sowie von Personen
mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen
Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen benutzt
werden, wenn sie beaufsichtigt
oder beziglich des sicheren
Gebrauchs des Gerates unter-
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wiesen wurden und die dar-
aus resultierenden Gefahren
verstehen. Kinder durfen nicht
mit dem Gerdt spielen. Reini-
gung und Benutzerwartung
dirfen nicht von Kindern ohne
Beaufsichtigung durchgefihrt
werden.

® Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraf-
ten durchfihren.

® Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
Schneidleitungen.

® Das Gerat sollte wahrend des
Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerdte
eingeklemmt werden, damit
immer genigend Luft durch die
Liftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das
Gerat an einem anderen Ort
aufstellen.

® Wenn das Gerdat nicht im Be-
trieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter
aus. Legen Sie den Elektro-
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denhalter auf einer isolierten
Unterlage ab und nehmen Sie
erst nach 15 Minuten Abkih-
lung die Elekiroden aus dem
Halter.
HeiBes Metall und Funken wer-
den vom Schneidebogen weg-
geblasen. Dieser Funkenflug,
heif3es Metall, sowie der heif3e
Arbeitsgegenstand und heif3e
Gerdateausstattung kénnen Feuer
oder Verbrennungen verursachen.
Uberprifen Sie die Arbeitsum-
gebung und versichern Sie sich
vor der Anwendung des Gerdtes,
dass diese als Arbeitsplatz geeig-
net ist.

B Entfernen Sie alles brennbare
Material innerhalb von 10 m
im Umkreis des Plasmaschnei-
ders. Wenn dies nicht moglich
ist, decken Sie die Gegenstan-
de penibel, mit geeigneten
Abdeckungen, ab.

® Schneiden Sie nicht an Orten,
wo Flugfunken brennbares
Material treffen kdnnten.

B Schitzen Sie sich selbst und
andere vor Flugfunken und
heiBem Metall.

® Seien Sie aufmerksam, da
Funken und heif3e Materialien
beim Schneiden leicht durch
kleine Spalten und Offnungen
auf anliegende Bereiche ge-
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langen kénnen.

m Seien Sie sich bewusst, dass
das Schneiden an einer De-
cke, am Boden oder einem
Teilbereich ein Feuer auf der
gegeniberliegenden, nicht
sichtbaren Seite, verursachen
kann.

® Verbinden Sie das Stromkabel,
auf kirzestem Wege, mit einer

in der Nahe des Arbeitsplat-
zes liegenden Steckdose, um

zu vermeiden, dass das Strom-
kabel im ganzen Raum ausge-

breitet ist und sich auf einem
Untergrund befinden konnte,

der einen elektrischen Schock,

Funken und Feuerausbruch
verursachen kann.

B Benutzen Sie den Plasmao-
schneider nicht, um gefrorene
Rohre aufzutauen.

Gefdhrdung durch
elektrischen Schlag:

A4 WARNUNG!

» Elektrischer Schlag von einer
Schneidelektrode kann tod-
lich sein.

® Nicht bei Regen oder Schnee
plasmaschneiden.

® Trockene Isolierhandschuhe
tragen.

® Die Elektrode nicht mit blof3en
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Handen anfassen.

m Keine nassen oder beschadig-
ten Handschuhe tragen.

® Schitzen Sie sich vor einem
elektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werk-
stuck.

® Das Gehduse des Gerdats nicht
offnen.

W Zusatzlicher Schutz gegen
einen Schlag durch Netzstrom
im Fehlerfall kann durch Ver-
wendung eines Fehlerstrom-
Schutzschalters vorgesehen
sein, der bei einem Ableitstrom
von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netz-
betriebenen Einrichtungen in
der Nahe versorgt. Der Fehler-
strom-Schutzschalter muss for
alle Stromarten geeignet sein.

® Es missen Mittel zum schnel-
len elektrischen Trennen der
Schneidstromquelle oder des
Schneidstromkreises (z.B.
Not-Aus-Einrichtung) leicht zu
erreichen sein.

Gefdhrdung durch Rauch-

entwicklung beim Plasma-

schneiden:

® Das Einatmen des beim Plas-
maschneiden entstehenden
Rauchs kann die Gesundheit
gefahrden.

® Den Kopf nicht in den Rauch
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halten.

B Gerdt in offenen Bereichen
verwenden.

m Gerdt nur in gut belifteten
Raumlichkeiten verwenden.

Gefdhrdung durch
Funkenflug beim Plasma-
schneiden:

m Schneidfunken kénnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

B Brennbare Stoffe vom Schnei-
den fernhalten.

® Nicht neben brennbaren Stof-
fen plasmaschneiden.

m Schneidfunken kénnen Brande
verursachen.

B Einen Feuerldscher in der
Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort
benutzen kann.

® Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen
Behdltern plasmaschneiden.

Gefdhrdung durch

Lichtbogenstrahlen:

® Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und die
Haut verletzen.

® Hut und Sicherheitsbrille tra-
gen.

B Gehdrschutz und hoch ge-
schlossenen Hemdkragen
tragen.
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m Schweif3erschutzhelm ver-
wenden und auf die korrekte
Filtereinstellung achten.

® Vollstandigen Korperschutz
tragen.

Gefdhrdung durch

elektromagnetische Felder:

® Schneidstrom erzeugt elekiro-
magnetische Felder.

® Nicht zusammen mit medizini-
schen Implantaten verwenden.

® Niemals die Schneidleitungen
um den Kérper wickeln.

® Schneidleitungen zusammen-
fGhren.

® Schwei3schirmspezifische
Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schneidarbeiten von der
ordnungsgemafien Funktion
des SchweifBschirmes.

® Durch Schneidspritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie bescha-
digte oder zerkratzte Schutz-
scheiben sofort aus.

® Ersetzen Sie beschadigte oder
stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten unver-
zuglich.

® Das Gerat darf nur von Perso-

/il PARKSIDE



nen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet ha-
ben.

B Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fir das
Plasmaschneiden vertraut.
Beachten Sie hierzu auch die
Sicherheitshinweise lhres Plas-
maschneiders.

B Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en und
Plasmaschneiden auf. Bei
Nichtverwendung kénnen Sie
sich schwere Netzhautverlet-
zungen zuziehen.

® Tragen Sie wahrend des
Schweif3ens und Plasmaschnei-
dens immer Schutzkleidung.

B Verwenden Sie den Schweif3-
schirm nie ohne Schutzschei-
be, da sonst die optische
Einheit beschadigt werden
kann. Gefahr von Augensché-
den besteht!

® Tauschen Sie fur gute Durch-
sicht und ermidungsfreies
Arbeiten die Schutzscheibe
rechtzeitig aus.

® Umgebung mit erhohter
elektrischer Gefahrdung

Umgebungen mit erhdhter elek-
trischer Gefahrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen
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der Bewegungsraum ein-
geschrankt ist, so dass der
Bediener in Zwangshaltung
(z.B.: kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elektrisch leitfahi-
ge Teile berihrt;

B An Arbeitspldtzen, die ganz
oder teilweise elektrisch leit-
fahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefahrdung
durch vermeidbares oder
zufalliges Berihren durch den
Bediener besteht;

B An nassen, feuchten oder hei-
Ben Arbeitsplatzen, an denen
Luftfeuchte oder Schweif3 den
Widerstand der menschlichen
Haut und die Isoliereigenschaf-
ten oder Schutzausristung
erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein
Gerist kénnen eine Umgebung
mit erhohter elektrischer Gefahr-
dung schaffen.

Bei der Verwendung von Plasma-
schneidern unter elektrisch ge-
fahrlichen Bedingungen, darf die
Ausgangsspannung des Plasma-
schneiders im Leerlauf nicht hoher
als 48V (Effektivwert) sein. Dieser
Plasmaschneider darf aufgrund
der Ausgangsspannung in diesen
Fallen nicht verwendet werden.
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® Plasmaschneiden in en-
gen Rdumen

Beim Schweif’en und Plasma-
schneiden in engen RGumen kann
es zu einer Gefdhrdung durch
toxische Gase (Erstickungsge-
fahr) kommen. In engen RGumen
darf das Gerét nur dann bedient
werden, wenn sich unterwiesene
Personen in unmittelbarer Ndhe
aufhalten, die notfalls eingreifen
kénnen. Hier ist vor Beginn der
Benutzung des Plasmaschneiders
eine Bewertung durch einen Ex-
perten vorzunehmen, um zu be-
stimmen, welche Schritte notwen-
dig sind, um die Sicherheit der
Arbeit sicherzustellen und welche
Vorsichtsmaf3nahmen wahrend
des eigentlichen Schneidvor-
gangs getroffen werden sollten.

® Summierung der Leer-
laufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastrom-
quelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspan-
nungen summieren und zu einer
erhdhten elektrischen Gefahrdung
fGhren. Die Plasmastromquellen
mit ihren seperaten Steuerungen
und Anschlissen missen deut-
lich gekennzeichnet werden,

um erkennen zu lassen, was zu
welchem Stromkreis gehért.
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® Verwendung von Schul-
terschlingen

Der Plasmaschneider darf nicht
benutzt werden, wenn das Ge-
rat getragen wird, z.B. mit einer
Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:

® Das Risiko, das Gleichgewicht
zu verlieren, wenn angeschlos-
sene Leitungen oder Schlguche
gezogen werden.

® Die erhdhte Gefahrdung eines
elektrischen Schlages, da der
Bediener mit Erde in Berihrung
kommt, wenn er einen Plasma-
schneider der Klasse | verwen-
det, dessen Gehause durch
seinen Schutzleiter geerdet ist.

® Schutzkleidung

® Wahrend der Arbeit muss der

Bediener an seinem ganzen

Korper durch entsprechende

Kleidung und Gesichtsschutz

gegen Strahlung und Verbren-

nungen geschitzt sein. Fol-

gende Schritte sollen beachtet

werden:

— Vor der Schneidarbeit die
Schutzkleidung anziehen.

- Handschuhe anziehen.

— Fenster offnen, um die Luftzu-
fuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.
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® An beiden Handen sind Stul-
penhandschuhe aus einem
geeigneten Stoff (Leder) zu
tragen. Sie missen sich in
einem einwandfreien Zustand
befinden.

B Zum Schutz der Kleidung

gegen Funkenflug und Verbren-

nungen sind geeignete Schir-
zen zu tragen. Wenn die Art
der Arbeiten, z. B. das Uber-
kopfschneiden, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
ndtig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.

® Schutz gegen Strahlen
und Verbrennungen

B An der Arbeitsstelle durch ei-
nen Aushang ,Vorsicht! Nicht
in die Flammen sehen!” auf
die Gefahrdung der Augen
hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind moglichst so abzuschir-
men, dass in der Ndhe be-
findliche Personen geschitzt
sind. Unbefugte sind von den
Schneidarbeiten fernzuhalten.

B |n unmittelbarer Nahe orts-
fester Arbeitsstellen sollen
die Wande weder hellfarbig
noch glanzend sein. Fenster
sind mindestens bis Kopfho-
he gegen Transmission oder
Reflexion von Strahlung zu
sichern, z.B. durch geeigneten
Anstrich.
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® EMV-Gerateklassifizierung

Gemaf der Norm IEC 6097 4-
10 handelt es sich hier um einen
Plasmaschneider mit der elekt-
romagnetischen Vertraglichkeit
der Klasse A. Gerdte der Klasse
A sind Gerdgte, die sich fir den
Gebrauch in allen anderen Be-
reichen auBBer dem Wohnbereich
und solchen Bereichen eignen,
die direkt an ein Niederspan-
nungs-Versorgungsnetz ange-
schlossen sind, das (auch) Wohn-
gebdude versorgt. Gerdte der
Klasse A missen die Grenzwerte
der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerate der
Klasse A sind fir den Betrieb in
einer industriellen Umgebung
vorgesehen. Wegen der auftre-
tenden leistungsgebundenen als
auch gestrahlten StorgréfBen kann
es moglicherweise Schwierigkei-
ten geben, die elektromagneti-
sche Vertraglichkeit in anderen
Umgebungen sicherzustellen.
Auch wenn das Gerét die Emis-
sionsgrenzwerte gemaf} Norm
einhalt, kénnen entsprechende
Gerdte dennoch zu elektroma-
gnetischen Stérungen in emp-
findlichen Anlagen und Geréten
fihren. Fur Stérungen, die beim
Arbeiten durch den Lichtbogen
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entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender
muss geeignete SchutzmafBnah-
men treffen. Hierbei muss der
Anwender besonders beriicksich-
tigen:

® Netz-, Stever-, Signal und
Telekommunikationsleitungen

® Computer und andere mikro-
prozessorgesteuerte Gerdte

B Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerate

m elektronische und elekirische
Sicherheitseinrichtungen

® Personen mit Herzschrittma-
chern oder Horgeréten

B Mess- und Kalibriereinrichtun-
gen

m Storfestigkeit sonstiger Einrich-
tungen in der Néhe

® die Tageszeit, zu der die
Schneidarbeiten durchgefihrt
werden.

Um mégliche Stérstrahlungen zu

verringern, wird empfohlen:

® den Plasmaschneider
regelmaflig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu
halten.

® Schneidleitungen sollten voll-
standig abgewickelt werden
und mdglichst parallel auf dem
Boden verlaufen

® durch Stérstrahlung gefahrdete
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Gerate und Anlagen sollten
moglichst aus dem Schneid-
bereich entfernt werden oder
abgeschirmt werden.

Das Produkt ist lediglich fur
den professionellen Gebrauch
bestimmt.

Das Gerdat entspricht IEC
61000-3-12, sofern die Kurz-
schlussleistung ,Ssc” am Mess-
stellenpunkt zwischen dem
Netz des Betreibers und dem
offentlichen Netz Gber oder
bei 3708,75 kW liegt. Es liegt
in der Verantwortung des Ins-
tallateurs oder Betreibers des
Gerdtes sicherzustellen, bei
Bedarf durch Ricksprache mit
dem Versorgungsnetzwerkbe-
treiber, dass das Gerdt nur an
eine Versorgung angeschlos-
sen wird, deren Kurzschluss-
leistung ,Ssc” Uber oder bei
2466,7 kW liegt.

Das Gerat ist nur fir den Ein-
satz mit einer Stromversorgung
geeignet, deren zulassige
Netzimpedanz bei 0,2801 Q
oder darunter liegt.

Falls Sie Zweifel haben,
konsultieren Sie einen Elekt-
ro-Fachmann.
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e Aligemeine Plasma-Erléute-
rungen

Plasmaschneider funktionieren,
indem sie unter Druck gesetztes
Gas, wie z.B. Luft, durch eine
kleine Rohre pressen. In der Mitte
dieser Rahre befindet sich eine
negativ aufgeladene Elektrode
direkt oberhalb der Dise. Der
Wirbelring bringt das Plasma
dazu, sich schnell zu drehen.
Wenn Sie die negative Elekiro-
de mit Strom versorgen und die
Spitze der Dise mit dem Metall
in BerGhrung bringen, erzeugt
diese Verbindung einen geschlos-
senen, elekirischen Kreislauf. Ein
kraftvoller Zindfunke entsteht nun
zwischen der Elektrode und dem
Metall. Wéahrend das einstromen-
de Gas durch die Réhre flief3t,
erhitzt der Ziindfunke das Gas,
bis dieses den Plasma-Zustand
erreicht hat. Diese Reaktion verur-
sacht einen Strom von gelenktem
Plasma, mit einer Temperatur von
16.649 °C, oder mehr, der sich
mit 6,096 m/sek fortbewegt und
Metall zu Dampf und geschmol-
zenen Absonderungen verwan-
delt. Das Plasma selbst leitet
elektrischen Strom. Der Arbeits-
kreislauf, der den Bogen entste-
hen lasst, bleibt so lange beste-
hen, wie der Strom zur Elektrode

gefthrt wird und das Plasma mit
{l/ PARKSIDE

dem zu bearbeitenden Metall in
Kontakt bleibt.

Die Schneiddiise hat eine Reihe
weiterer Kandle. Diese Kandle
erzeugen einen konstanten Fluss
an Schutzgas um den Schneide-
bereich herum. Der Druck dieses
Gasflusses kontrolliert den Radius
des Plasmastrahls.

» Diese Maschine ist nur dazu konzipiert,
Druckluft als ,Gas” einzusetzen.

¢ Vor der Inbetriebnahme
e Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich
ausreichend beliftet ist. Wenn das Gerét
ohne ausreichende Kihlung bedient wird,
verringert sich die Einschaltdauer und es
kann zu Uberhitzungen kommen.

Hierzu kénnen zusétzliche Schutzvorkehrun-
gen erforderlich werden:

B Das Gerdt muss frei aufgestellt werden,
mit einem Abstand rundum von mind.
0,5 m.

B Liftungsschlitze dirfen nicht zugestellt
oder abgedeckt werden.

B Das Gerdt darf nicht als Ablage genutzt
werden, bzw. darf auf das Gerdt kein
Werkzeug oder sonstiges abgelegt
werden.

B Der Betrieb muss in trockenen und gut
belifteten Arbeitsumgebungen erfolgen.
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e Auswahl Druckluftversor-

gung

Betdtigen Sie den Wahlschalter Druckluftver-

sorgung 19 um die Druckluftquelle zu

wadhlen.

B Auf Position INT (Abbildung J) erfolgt
die Druckluftversorgung durch den
integrierten Kompressor. Auf Position
EXT (Abbildung K) durch einen externen
Kompressor.

B Bei Verwendung des integrierten

Kompressors stellen Sie den Umschalter
externe Druckluft B8 auf Position ,Zu”

(Abbildung L).

e Vorgehen bei Verwendung
eines externen Kompressors

» Zum Plasmaschneiden wird ein Druck
von 4-4,5 Bar empfohlen. Stellen Sie
dies an ihrem Kompressor entsprechend
ein. Bedenken Sie bitte, dass der Druck
beim Einstellen des Luftdrucks absinken
kann. So sinkt er bei einer Schlauchlan-
ge von 10 m und einem Innendurchmes-
ser von 9 mm um ca. 0,6 Bar ab.

Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte
Druckluft.

®  SchlieBen Sie den Druckluftschlauch B8
auf der Riickseite des Plasmaschneiders
B an den Druckluftanschluss B an.
Stecken Sie dazu die Seite des Druckluft-
schlauchs ohne Schnellanschluss in den
Druckluftanschluss B des Plasmaschnei-
ders (sieche Abb. ).

m Uber den Druckregler Ihres Kompressors
konnen Sie den Druck einstellen. Es ist
ein Druck von 4 - 4,5 Bar zu wdéhlen.

® Um den Druckluftschlauch B8 wieder zu
[6sen, missen Sie die Arretierung des
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Druckluftanschlusses B driicken und
gleichzeitig den Druckluftschlauch kd
herausziehen (sieche Abb. |).

m  Stellen Sie den Umschalter externe
Druckluft I8 quf Position ,offen” (Abbil-
dung M).

¢ Anschluss des
Schneidbrenners

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Stecker
& in die Plasmabrenner-Anschlussbuch-
se 8 und ziehen Sie die den Plasmab-
renner-Stecker handfest an [Z1 (siehe
Abb. A+B).

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Stromste-
cker B in die Plasmabrenner-Strombuch-
se B und ziehen Sie die Uberwurfmutter
handfest an (siehe Abb. A+B).

e Massekabel anschlief3en

Verbinden Sie den Masseklemme-Stecker Bl
mit der Masseklemme-Anschlussbuchse 2.
Achten Sie darauf, dass der Anschlussdorn
zuerst gesteckt und dann gedreht werden
muss. Der Anschlussdorn muss beim
Einstecken des Massekabel-Steckers B nach
oben zeigen. Nach dem Einstecken muss der
Anschlussdorn im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag gedreht werden, um zu verriegeln
(siehe Abb A+B). Hierfir ist keine Gewalt
notwendig!

e Montage der abnehmbaren
Rollenfihrung (optional)
Schieben Sie die abnehmbare Rollenfiihrung
¥ tber die Disenspannhiille -, bis sich die
Feststellschrauben ﬁ vollstandig Gber dem
schwarzen Bereich des Plasmabrenners [8]
hinter dem Spalt hinter der Disenspannhille
befinden (siehe Abb. A+B). Fixieren Sie
nun die Feststellschrauben B, Die Fihrungs-
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rollen B8 werden nun so positioniert, dass
die gewinschte Entfernung zwischen
Werkstiick und Brennerhiille [Ed eingestellt ist.
AnschlieBend wird die Rollenfihrung 12
durch Festziehen der Fixierschrauben
fixiert (siehe Abb. N). Es ist darauf zu
achten, dass die beiden Fihrungsrollen [ed
stets auf die gleiche Hohe eingestellt sind,
um einen geraden Schnitt zu ermdglichen.
Eine korrekt montierte Rollenfihrung ist in
Abb. N zu sehen.

¢ Inbetriebnahme
e Bedienung

1. Stellen Sie den Plasmaschneider Bl an
einem trockenen und gut belifteten Ort
auf.

2. Platzieren Sie die Maschine in der Nahe
des Werksticks.

3. Driicken Sie den Ein/ Aus-Schalter [d.

4. Klemmen Sie die Masseklemme [ an
das zu schneidende Werkstick und
stellen Sie sicher, dass ein guter elektri-
scher Kontakt besteht.

5. Stellen Sie am Stromregler 4 den
Schneidstrom ein. Wenn der Lichtbogen
unterbrochen wird, muss der Schneid-
strom ggf. hoher eingestellt werden.
Verbrennt die Elektrode oft, so muss der
Schneidstrom niedriger eingestellt
werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner Bl so am
Werkstiick an, dass die Brennerhiille [sd]
frei ist und so kein Rickschlag der
Metallschmelze erfolgen kann. Driicken
Sie die Plasmabrennertaste Bd. Der
Ubertragene Schneidbogen wird so am
Blechrand gezindet.

7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und
erhdhen Sie dann die Geschwindigkeit,
um die gewiinschte Schneidqualitat zu
erzielen.
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8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren,
dass eine gute Schneidleistung erzielt
wird. Der Plasmastrahl bildet einen gera-
den Bogen (Edelstahl, Aluminium) oder
einen 5°-Ansatzbogen (Weichstahl).

Zum Schneiden im Handschneidbe-
@ trieb leicht aufliegenden Brenner mit

konstanter Geschwindigkeit Gber
das Werkstiick ziehen. Um einen optimalen
Schnitt zu bekommen, ist es wichtig, dass
man der Materialdicke entsprechend die
richtige Schnittgeschwindigkeit einhdlt. Bei
einer zu kleinen Schnitigeschwindigkeit wird
die Schnittkante infolge zu starker Wérme-
einbringung unscharf. Die optimale Schnitt-
geschwindigkeit ist erreicht, wenn der
Schneidstrahl sich wahrend des Schneidens
leicht nach hinten neigt. Beim Loslassen des
Plasmabrennertasters [Bd erlischt der
Plasmastrahl und die Stromquelle schaltet
ab. Das Gas strémt ca. 5 Sekunden nach,
um den Brenner zu kihlen. Der gleiche
Vorgang lauft ab beim Herausfahren aus
dem Werkstiick mit gedriicktem Plasmabren-
nertaster [Bd. Der Plasmaschneider Bl darf
wdhrend der Gasnachstrémzeit nicht
ausgeschaltet werden, um Beschadigungen
durch Uberhitzung des Plasmabrenners [8]
zu vermeiden.

» Nach der Schneidarbeit das Gerdt noch
ca 2-3 Minuten eingeschaltet lassen! Der
Lifter kishlt die Elektronik.

¢ Plasma-Schneid-Arten

Drag-Schneiden

Halten Sie die Brennerhiille B seicht iber
den Arbeitsgegenstand und dricken Sie die
Plasmabrennertaste [B. Bewegen Sie nun
die Brennerhiille -, bis es zum Kontakt mit
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dem Arbeitsgegenstand kommt und der
Schneidebogen sich festgesetzt hat. Nach-
dem der Schneidebogen generiert wurde,
bewegen Sie nun den Plasmabrenner Bl in
die gewiinschte Richtung. Achten Sie darauf,
dass die Brennerhille ﬂ stets leicht ange-
winkelt ist und der Kontakt mit dem Arbeits-
gegenstand beibehalten wird. Diese
Arbeitsmethode wird Dragschneiden
genannt. Meiden Sie zu schnelle Bewegun-
gen. Ein Anzeichen dafir sind Funken, die
von der Oberseite des Arbeitsgegenstandes
absprihen. Bewegen Sie den Plasmabrenner
gerade so schnell, dass sich die Funken-
ansammlung an der Unterseite des Arbeits-
gegenstandes konzentriert. Vergewissern Sie
sich, dass das Material komplett durchtrennt
ist, bevor Sie fortfahren. Stellen Sie die
Drag-Geschwindigkeit wie erforderlich ein.

Distanzschneiden

In einigen Féllen ist es vorteilhaft, mit der
Brennerhiille B8 die ca. 1,5 mm bis 3 mm
Uber dem Arbeitsgegenstand gehalten wird,
zu schneiden. Dabei reduziert sich diejenige
Materialmenge, welche wieder zurick in die
Spitze geblasen wird. Dies ermdglicht die
Durchdringung von dickeren Materialstér-
ken. Distanzschneiden sollte eingesetzt
werden, wenn Durchdringungsschneiden,
oder Furchenarbeiten durchgefihrt werden.
Sie kdnnen auBerdem die “Distanz”-Ar-
beitstechnik anwenden, wenn Sie Blech
schneiden, um das Risiko von zuriickspritzen-
dem Material, welches die Spitze besch&di-
gen kénnte, zu minimieren.

Durchbohren

Zum Durchbohren setzen Sie die Spitze

ca. 3,2 mm ber dem Arbeitsgegenstand
an. Halten Sie den Plasmabrenner B leicht
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angewinkelt, um die Funken von der
Brennerhiille B und von Ihnen weg zu
richten. Betdatigen Sie die Plasmabrennertas-
te B8 und senken Sie die Spitze des Plas-
mabrenners, bis der Hauptschneidebogen
entsteht und die Funkenbildung beginnt.
Testen Sie die Durchbohrung an einem nicht
mehr verwendbaren Versuchsgegenstand
und beginnen Sie, wenn dieses ohne
Probleme funktioniert, mit dem Durchbohren
an der vorher definierten Schneidelinie in
Ihrem Werkstiick. Uberprifen Sie den
Plasmabrenner B hinsichtlich Abnutzungs-
schaden, Rissen oder freigelegten Kabelsti-
cken. Ersetzen oder reparieren Sie jene vor
Gebrauch des Gerdtes. Eine stark abgenutz-
te Brennerhille [Bd tragt zur Verminderung
der Geschwindigkeit, Spannungsabfall und
unsauberen Durchtrennung bei. Ein Indiz fir
eine stark abgenutzte Brennerhille Bd ist
eine verldngerte oder ibergrofie Disendff-
nung. Das AuBere der Elektrode B darf
nicht mehr als 3,2 mm vertieft sein. Ersetzen
Sie diese, wenn sie abgenutzter ist als die
vorgegebene Abmessung angibt. Wenn die
Schutzkappe nicht einfach zu befestigen ist,
Uberprifen Sie die Gewinde.

e Fehlerbehebung

» Wenn der Abzug des Brenners gedriickt
wird, wird innerhalb des Plasma-
schneiders die zum Schneiden bens-
tigte Spannung aufgebaut. Wenn der
Stromkreis nun nicht geschlossen wird,
so wird die aufgebaute Spannung Gber
die eingebaute Funkenstrecke abgefihrt.
Die dabei entstehenden elekirischen
Entladungen innerhalb des Gerdts stellen
keine Fehlfunktion dar.
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Fehler

Fehlerursache

Fehlerbehebung

Kontrolllampe

Kein Stromanschluss.

® Uberprifen Sie, ob das Gerat

leuchtet nicht2 B AN/AUS Schalter steht auf an der Steckdose angeschlos-
Aus. sen ist.
Schalter auf ON/AN stellen.
Ventilator lGuft B Stromleitung unterbrochen. Uberpriifen Sie, ob das Gerat
nicht? B Stromleitung Ventilator defekt. an der Steckdose angeschlos-
B Ventilator defekt. sen ist.
Warnlampe ®  Uberhitzungsschutz einge- B Gerdt abkihlen lassen.
leuchtete schaltet. B Eingangsspannung laut Typen-
B Eingangsspannung zu hoch. schild.
Kein Ausgangs- B Maschine defekt. B Maschine reparieren lassen.
strom? m  Uberspannungsschutz aktiviert. | @ Gerat abkihlen lassen.
Ausgangsstrom ® Eingangsspannung zu niedrig. | ® Eingangsspannung laut Typen-
verringert sich? B AnschluBkabel Querschnitt zu schild beachten.
gering.
Bogen stoppt B Schneidegeschwindigkeit ist | ® Erhohen Sie die Schneidege-
wdhrend des zu gering. schwindigkeit bis das Problem
Schneidens? = Plasmabrenner B wird zu nicht mehr vorhanden ist.
hoch, und zu weit vom m  Senken Sie den Plasmabrenner
Material entfernt, gehalten. 8] bis zur empfohlenen Hohe.
B Abgenutzte Plasmabrennerein- | B Uberprifen und ersetzen Sie
zelteile B8, B2, B9 [ abgenutzte Teile.
B Arbeitsstiick ist nicht mehr mit | ®  Uberprifen Sie die Verbindun-
Erdungskabel verbunden. gen.
Unzureichende B Schneidegeschwindigkeit ist [ B Verlangsamen Sie die Arbeits-
Durchdringung? zu schnell. geschwindigkeit.
m Brennerhille B liegt zu schief | ® Justieren Sie die Neigung.
auf B Mehrere Durchlgufe sind
B Metall ist zu dick. notwendig.
®  Abgenutzte Plasmabrennerein- | ®  Uberprifen und ersetzen Sie
zelteile B8, [, [Ed, €9 abgenutzte Teile.
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Luftstrom kann
nicht reguliert
werden?

Druckluftleitung beschadigt
oder defekt.

Ventil/ Manometer féllt aus.

NeuanschluB der Leitung.

HF- Bogen wird
nicht erzeugte

Der Schalter des Brenners ist
defekt.

Lotstelle am Brennerschalter
oder Stecker gelost.
Ventil/Manometer féllt aus.

Elektrode erneuern.

Schlechte
Zindung?

Brenner VerschleiBBteile be-
schadigt bzw. verschlissen.

VerschleiBteile wechseln.

Plasmabrenner Bl
ist nicht
betriebsbereite

Stromschalter ist ausgeschaltet.
Luftibertragung ist beeintréch-
tigt.

Arbeitsgegenstand ist nicht mit
der Erdungsklemme verbun-
den.

Schalten Sie den Stromschal-

ter auf die Position ,on”.

Ein weiteres Indiz dessen,

ist eine eher griine Flamme.

Uberpriifen Sie die Luftversor-
ung.

Uberpriifen Sie die Verbindun-

gen.

Funken schie-
3en nach oben,
anstatt nach
unten durch das
Material?

Brennerhlle B8 durchbohrt
nicht das Material.
Brennerhille B8 zu weit
entfernt vom Material.
Material wurde vermutlich
nicht korrekt geerdet.
Hubgeschwindigkeit ist zu
schnell.

Erhdhen Sie die Stromstarke.
Verringern Sie den Abstand
von der Brennerhille B8 zum
Material.

Uberpriifen Sie die Verbin-
dungen hinsichtlich korrekter
Erdung.

Reduzieren Sie die Geschwin-
digkeit.

Anfanglicher
Schnitt, aber nicht
komplett durch-
bohrte

Mégliches Verbindungspro-
blem.

Uberprifen Sie alle Verbin-
dungen.

Schlackebildung
an Schnittstellen?

Werkzeug/Material baut
Hitze auf.
Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering oder Stromstarke zu
hoch.

Abgenutzte Plasmabrennerein-

zelteile ., -, -, [8el.

Lassen Sie das Material
abkihlen und fahren Sie dann
mit dem Schneiden fort.
VergréBern Sie die Geschwin-
digkeit und/oder reduzieren
Sie die Stromstdrke, bis die
Schlacke auf ein Minimum
herabgemindert wird.
Uberpriifen und ersetzen Sie
abgenutzte Teile.

M 110 DE/AT/CH

/il PARKSIDE




Verbrauchssticke Leistungsfahigkeit wurde Gber- Zu dickes Material, vergrofiern
nutzen schnell strapaziert. Sie den Winkel, um zu verhin-
ab? Uberschreitung der Bogensteu- dern das das Material in die

erungszeit. Spitze zuriick geblasen wird.
Inkorrekter Plasmabrennerzu- Stevern Sie den Bogen nicht
sammenbau. langer als 5 Sekunden. Sie

Unzureichende Luftversor-
gung, Druck zu gering.
Defekter Luftkompressor.

kénnen auch mit Berihrung von
Brennerhiille B8 und Metall
beginnen oder mit 3,2 mm

Abstand zum Meall.

m  Uberprifen Sie den Lufffilter,
vergréBern Sie den Luftdruck.

m  Uberpriifen Sie die Leistung des
externen Luftkompressors und

stellen Sie sicher, dass der Druck
4 - 4,5 Bar betragt.

e Wartung und Pflege spdt ausgetauscht, fihrt dies zu einer
Uberhitzung der Teile. Dies fihrt zu einer

Minderunider Lebensdauer des

Diffusors

e Wartung des Brenners

u Die in Abbildung F gezeigten Verbrauch-
steile sind die Elektrode 18d, der Diffusor
BE und die Brennerhiille BE. Sie ksnnen
ersetzt werden, nachdem die Di-
senspannhilse fel abgeschraubt wurde.

Nach dem Austausch ist sicherzustel-
len, dass die Diisenspannhilse 6]
ausreichend angezogen ist.

» Die Disenspannhiilse BBl darf erst auf
den Brenner 8] geschraubt werden,
nachdem sie mit der Elektrode B4, dem
Diffusor B8 und der Brennerhiille -
bestickt wurde.

» Wenn diese Teile fehlen, kann es
zu Fehlfunktionen des Gerdts und

® Die Elekirode B ist auszutauschen, wenn
sie in der Mitte einen Krater von rund
1,5 mm Tiefe aufweist.

» Zum Herausziehen der Elektrode die
Kraft nicht ruckweise aufwenden,

sondern allmahlich erhhen, bis sich die
Elektrode |6st. Die neue Elektrode wird
nun in ihre Aufnahme gesteckt.

Die Brennerhille B ist auszutauschen,
wenn die Mittelbohrung beschadigt ist
oder sich im Vergleich zur Bohrung einer
neuen Dise erweitert hat. Werden die
Elektrode B8 oder die Brennerhille B8 2y
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insbesondere zu einer Gefdahr-
dung des Bedienungspersonals
kommen.
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e Wartung e Umwelthinweise und
Hinweist [
» Der Plasmaschneider muss fiir eine Rohstoffrickgewinnung statt Millent-
einwandfreie Funktion sowie fir die sorgung

Einhaltung der Sicherheitsanforderungen ™=

regelmafBig gewartet werden. Unsach- 8 Gerdt, Zubehsr und Verpackung
gemdBer und falscher Betrieb kénnen % sollten einer umweligerechten

zu Ausfdllen und Schaden am Gerét . ,
- . Wiederverwertung zugefihrt werden.
fihren. Lassen Sie Reparaturen nur von

lifizierten Fachkrdften durchfihren.
qualifizierien Fachiratien durchtunren Gemaf Europdischer Richtlinie 2012/19/

EU missen verbrauchte Elektrogerdte ge-
Schalten Sie die Hauptstromversorgung trennt gesammelt und einer umweltgerechten
sowie den Hauptschalter des Gerdts aus, be-
vor Sie Wartungsarbeiten oder Reparaturen ~ Wiederverwertung zugefihrt werden.

an dem Plasmaschneider durchfihren. Entsorgen Sie das Gerat Uber einen zu-

B Saubern Sie den Plasmaschneider und gelassenen Entsorgungsbetrieb oder Gber
dessen Zubehdr regelmaBig von auBen.  lhre kommunale Entsorgungseinrichtung.
Enffernen Sie Schmutz und Staub mit Hil-  Beachten Sie die aktuell geltenden Vorschrif-
fe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste. ten. Setzen Sie sich im Zweifelsfall mit lhrer

B Im Falle eines Defektes oder erforderli- Entsorgungseinrichtung in Verbindung.

chem Austauschs von Gerdteteilen wen-
den Sie sich bitte an das entsprechende
Fachpersonal.

¢ Lagerung
Wenn das Gerdt nicht genutzt wird, sollten

Sie es vor Staub geschitzt an einem saube-
ren und trockenen Ort lagern.
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e EU-Konformitatserklarung

Wir, die

C.M.C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Deutschland

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
das Produkt

Plasmaschneider
mit Kompressor PPSK 40 A1

IAN: 360432_2010

Herstellungsjahr: 34/21

Art.-Nr.: 2340

Modell: PPSK 40 A1

den wesentlichen Schutzanforderungen ge-
nigt, die in den Europdischen Richtlinien

EG-Richtlinie Elektromagnetische
Vertraglichkeit

2014 /30 / EU

RoHS-Richtlinie

2011 /65 /EU

EU - Niederspannungsrichtlinie
2014 /35 /EU

und deren Anderungen festgelegt sind.
Die alleinige Verantwortung fir die Erstel-

lung der Konformitétserkldrung tréigt der
Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der Er-

klarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie
2011/65/EU des Europaischen Parla-

ments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschréinkung der Verwendung bestimmter

gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronik-

gerdten.
/If PARKSIDE

Fir die Konformitgtsbewertung wurden fol-
gende harmonisierte Normen herangezogen:

EN IEC 60974-1:2018 + A1:2019
EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

EN 60974-10:2014 + A1:2015

St. Ingbert, 01.04.2021
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i. A. Dr. Christian Weyler
- Qualitatssicherung -

¢ Hinweise zu Garantie und
Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sie erhalten auf dieses Gerdt 3 Jahre Ga-
rantie ab Kaufdatum. Im Falle von Méngeln
dieses Produkts stehen lhnen gegen den
Verkéufer des Produkts gesetzliche Rechte
zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch
unsere im Folgenden dargestellte Garantie
nicht eingeschrankt.

e Garantiebedingungen
Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufda-
tum. Bitte bewahren Sie den Original-Kas-

senbon gut auf. Diese Unterlage wird als
Nachweis fir den Kauf benétigt.
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Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem Kauf-
datum dieses Produkts ein Material- oder
Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von
uns — nach unserer Wahl - fir Sie kostenlos
repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jahres-
Frist das defekte Gerdt und der Kaufbeleg
(Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz
beschrieben wird, worin der Mangel besteht
und wann er aufgetreten ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder
ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur
oder Austausch des Produkts beginnt kein
never Garantiezeitraum.

e Garantiezeit und gesetzliche
Mangelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhr-
leistung nicht verldngert. Dies gilt auch fir
ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schaden und Méngel
missen sofort nach dem Auspacken gemel-
det werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

e Garantieumfang

Das Gerat wurde nach strengen Qualitctsricht-
linien sorgféltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft geprift.

Die Garantieleistung gilt fir Material- oder
Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung

ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile an-

gesehen werden kdnnen oder Beschadigungen
an zerbrechlichen Teilen, z.B. Schalter, Akkus
oder solchen, die aus Glas gefertigt sind.
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Diese Garantie verfdllt, wenn das Produkt be-
schadigt, nicht sachgemdaf benutzt oder gewar-
tet wurde. Fir eine sachgeméBe Benutzung des
Produkts sind alle in der Bedienungsanleitung
aufgefihrten Anweisungen genau einzuhalten.
Verwendungszwecke und Handlungen, von
denen in der Bedienungsanleitung abgeraten
oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt
zu vermeiden.

Das Produkt ist lediglich fir den professionellen
und nicht fir den gewerblichen Gebrauch
bestimmt. Bei missbréuchlicher und unsachge-
méfer Behandlung, Gewaltanwendung und bei
Eingriffen, die nicht von unserer autorisierten
Service-Niederlassung vorgenommen wurden,
erlischt die Garantie.

e Abwicklung im
Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anlie-
gens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den
folgenden Hinweisen: Bitte halten Sie fiir alle
Anfragen den Kassenbon und die Artikel-
nummer (z.B. IAN) als Nachweis fir den
Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem
Typenschild, einer Gravur oder dem Titelblatt
lhrer Anleitung (unten links) oder dem Auf-
kleber auf der Rick- oder Unterseite. Sollten
Funktionsfehler oder sonstige Méngel auftre-
ten, kontaktieren Sie zundchst die nachfol-
gend benannte Serviceabteilung telefonisch
oder per E-Mail. Ein als defekt erfasstes
Produkt kénnen Sie dann unter Beifigung
des Kaufbelegs (Kassenbon) und der Ango-
be, worin der Mangel besteht und wann er
aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die lhnen
mitgeteilte Serviceanschrift ibersenden.
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Hinweis:
Auf www.lidl-service.com kdnnen Sie

diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herunter-
laden.

Mit diesem QR-Code gelangen sie direkt
auf die Lidl-Service-Seite (www.lidl-service.
com) und kénnen mittels der Eingabe der
Artikelnummer (IAN) 360432 Ihre
Bedienungsanleitung 6ffnen.

=] %%, 4: =]

o
PDF ONLINE
www.lidI-service.com

So erreichen Sie uns:

DE/AT/CH

Name: C.M.C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
Normaltarif aus dem dt.
Festnetz

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland

IAN 360432 2010
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Bitte beachten Sie, dass die folgende An-
schrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren
Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY
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