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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all
functions of the device.

G

Avaa kuvia siséltava sivu ennen lukemista ja tutustu sitten kaikkiin laitteen toimintoihin.

G

Innan du laser, fall ut sidan med illustrationerna och bekanta dig med alla funktioner pa
enheten.

Przed przeczytaniem prosze roztozy¢ strone z ilustracjami, a nastepnie prosze zapoznaé sie
z wszystkimi funkcjami urzqdzenia.

@

Pried skaitydami idlankstykite lapg su paveiksléliais ir susipazinkite su visomis prietaiso
funkcijomis.

@

Pirms lasisanas atveriet lapu ar attéliem un uzreiz iepazistieties ar visam $is ierices funkcijam.

&

Enne lugemist klappige lahti joonistega lehekiljed ja seejdrel tutvuge seadme kaikide
funktsioonidega.

@D @D @D

Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie sich
anschlieBend mit allen Funktionen des Gerdtes vertraut.
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® Table of pictograms used

A

Attention!
Read the operating instructions!

.
.
S,

v_)

Never use the device in the
open air or when it's raining!

Attention: possible risks!

The adjacent symbol of a
crossed-out dustbin on the
wheels indicates that this
device is subject to the
2012/19/EU directive.

Caution! Risk of electric shock!

Made from recycled material.

Important note!

Dispose of the device and
packaging in an environmen-
tally friendly manner!

yep B

Electric shock from the welding
electrode can be fatal!

Static frequency converter-
transformer-commutator

5]

Inhalation of welding fumes can

Mains input; number of
phases and alternating current

=. endanger your health. symbol and rated value of the
—_ 1~ 50 Hz frequency.
A=
(== Welding sparks can cause an Greq.teﬁ f‘“eq volue.oF the
) ) o= welding time in continuous
explosion or fire. de
MOAE€ oy (max)
Arc beams can damage your eyes 4} . .
qﬁ' and injure your skin. ; Cutting with the plasma cutter
Electromagnetic fields can
— disrupt the function of cardiac PN ITZXDIE] | Risk of serious injury or death.
2 pacemakers.
Greatest rated value of the
H Insulation class C L X welding time in intermittent
mode X'
IP21S Proection fype U Rated value of the mains
1 voltage
@: 6 |HRD gverheo’rmg protection and HRD U Nodoad voltage rated value
isplay 0
Indicator lamp — | Rated value of the cutting
mains connection. 2 current

AC - mains connection

1 max

Greatest rated value of the
mains current.
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Plasma cutter with integrated compressor PPSK 40 A2
® Introduction

Congratulations! You have purchased one of our high-quality devices. Please familiarise

AI]]:D]] yourself with the product before using it for the first time. To do this, please read through
the following operating and safety instructions carefully. This tool must be set up or used
only by people who have been trained to do so.

KEEP OUT OF THE REACH OF CHILDREN!

@ PLEASE NOTE: The use of the ferm ‘product’ or ‘device’ in the following text refers to the plasma
cutter with integrated compressor named in these operating instructions.

® Intended use

The device is intended for compressed-air plasma cutting of all electrically conductive metals. Observing
the safety instructions and assembly instructions and operating information in the instructions for use is
also a component of the intended use.

It is imperative to adhere fo the applicable accident prevention regulations. The device must not be used:
= in insufficiently ventilated rooms,

in moist or wet environments,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in close proximity to people with cardiac pacemakers and

in close proximity to easily flammable materials.

Use the product only as described and only for the specific applications as stated. Keep these instruc-
tions in a safe place. Ensure you hand over all documentation when passing the product on to anyone
else. Any use that differs to the infended use as stated above is prohibited and potentially dangerous.
Damage or injury caused by misuse or disregarding the above warning is not covered by the warranty
or any liability on the part of the manufacturer. Commercial use will void the warranty.

Residual risk
Even if you operate the device as intended, there will be residual risks.

The following hazards may occur in conjunction with the construction and design of this plasma cutter:

B Eye injuries due fo glare,

B Touching hot parts of the device or workpiece (burn injury),

B In case of improper protection, risk of accident and fire through sparks and slag particles,

®  Harmful emissions from smoke and gases if there is a lack of air or if closed rooms are insufficiently
extracted.

Reduce the residual risk by carefully using the device as intended and observing all instruction.
® Scope of delivery

1 plasma cutter with infegrated compressor
1 earthing cable with terminal

1 cutting cable incl. cutting burner

3 electrodes (1 pre-assembled)
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1 set of operating instructions

3 burner sleeves (1 pre-mounted)
1 removable roller guide

1 compressed air hose

1 spare hose clamp

® Parts description

@ PLEASE NOTE: After unpacking the product, please check that all of the package contents are
present and that the device is in perfect condition. Do not use the device if it is defective.

Plasma cutter with integrated com-

=]

Selector switch for compressed

pressor air supply
Handle Plasma burner control socket
Mains plug Earthing ferminal connection socket

Earthing cable

Plasma burner connection socket

Earthing terminal plug

HIFHIINERE

Current controller

] | |[&] ][] | ]

Plasma burner control plug

Mains indicator lamp

(N

Plasma burner plug

B | &

On/Off switch
| means switched on.
O means switched off.

Plasma burner

External compressed air access

Plasma burner button

Toggle switch for external compressed air

Nozzle clamping sleeve

Removable roller guide

Burner sleeve

Locking screws

Electrode

Fixing screws

Diffuser

Guide rollers

Interlock switch

=] ]| &[] [ & [

Compressed air hose

Overheating protection
and HRD display

[]

HSHEHERENENEIS

Protective cap
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® Technical Specifications

Output: 15-40 A

Input: 230V~ 50 Hz

Weight (with accessories): approx. 11 kg

Dimensions: 396 x 200 x 245 cm

Insulation class: H

Cutting performance: 0.1 mm - 12 mm (depending on the material)
Copper: 1-4 mm

Stainless steel: 1-8 mm
Aluminium: 1-8 mm
Iron: 1-10 mm

Steel: 1-12 mm

Working pressure: 4-4.5 bar

Pressure of the integrated compressor: 2.5-4 bar

Airborne noise from the compressor in accord- Under load:

ance with 1SO 3744:2010: Lpm (medium sound pressure level) 81.00 dB(A)
Lw (sound power level) 88.98 dB (A)
Without load:

Lpm (medium sound pressure level) 81.67 dB(A)
Lw (sound power level) 89.65 dB (A)

Measuring uncertainty: 1 dB(A)

Changes to technical and visual aspects of the product may be made as part of future developments
without notice. Accordingly, no warranty is offered for the physical dimensions, information and
specifications in these operating instructions. The operating instructions cannot therefore be used as the
basis for asserting a legal claim.

® Safety instructions

Please read through the operating instructions
carefully before use. Familiarise yourself with the device, its proper
use onglthe safety instructions based on these operating instructions.
These form part of the product and must be available at all times.

PN IZXTIYIE RISK OF SERIOUS INJURY OR DEATH FOR
INFANTS AND CHILDREN!

Never leave children unsupervised near packaging material. There is
a risk of suffocation.

= This device may be used by children aged 16 years and older,
and by persons with reduced physical, sensory or mental capaci-
ties, or a lack of experience and knowledge, if they are supervised
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or have been instructed in how to use the device safely and
understand the dangers that may arise when using it. Do not allow
children to play wi’rﬁ the device. Cleaning and day-to-day mainte-
nance must not be performed by children without supervision.

= Repairs and/or maintenance work must only be carried out by

ualified electricians.

= Only use the cu’r’rin?1 cable provided in the scope of delivery.

= During operation, the device should not be positioned directly
against the wall, covered or jammed between other devices so
that sufficient air can always be absorbed through the ventilation
slats. Make sure that the device is correctly connected to the supply
voltage. Avoid any form of tensile stress of the power cable.
Disconnect the mains plug from the socket prior to setting up the
device in another location.

= If the device is not in operation, always switch it off by pressing
the ON/OFF switch and lock the interlock switch. Place the burner
on an insulated surface and only carry out maintenance work after
allowing it to cool down for 15 minutes.

Hot metal and sparks are blown off from the cutting arc. The flying
sparks, hot metal as well as hot objects and hot device equipment
can cause fires or burns. Check the working environment and make
sure the workplace is suitable prior to using the device.

= Remove all flammable material within 10 m of the plasma cutter. If this
is not possible, cover the objects meticulously using suitable covers.

= Do not make cuts in places where flying sparks could come into
contact with flammable material.

= Protect yourself and others from flying sparks and hot metal.

= Please ge careful because sparks and hot materials can easily
fall through small gaps and openings while cutting and land on
adjacent areas.

= Please be aware that cutting on a ceiling, floor or a partition can
cause a fire on the opposite side that is not visible.

= Connect the power cable using the shortest route with a socket
situated close to the workplace to prevent the power cable from
being spread across the whole room and located on a surface
which could cause an electric shock, sparks or fire outbreak.

= Do not use the plasma cutter to defrost frozen tubes.

RISK OF ELECTRIC SHOCK:

PN IZXIT ELECTRIC SHOCK FROM THE CUTTING
ELECTRODE CAN BE FATAL.
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Do not use the plasma cutter when it is raining or snowing.
Wear dry insulating gloves.

Do not touch the electrodes with bare hands.

Do not wear wet or damaged gloves.

Protect yourself from electric shock with insulation against the
workpiece.

Do not open the device housing.

Additional protection against a shock from the mains power in
the event a fault can be provided by using a fault-circuit inter-
rupter, which is opero’redpwith a leakage current of no more than
30 mA and covers all mains-powered devices in close proximity.
The fault-circuit interrupter must be suitable for all r%/pes of current.
There must be means of rapid electrical isolation of the cutting
power source or the cutting circuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible.

DANGER FROM SMOKE EMISSION WHEN PLASMA
CUTTING:

Inhalation of fumes which result from plasma cutting can endanger
health.

Do not keep your head in the fumes.

Use the device in open areas.

Only use the device in well-ventilated spaces.

DANGER FROM FLYING SPARKS WHEN PLASMA CUTTING:

Cutting sparks can cause an explosion or fire.

Keep flammable substances away from the cutting location.
Do not use the plasma cutter near flammable substances.
Cutting sparks can cause fires.

Keep a fire extinguisher close by and an observer should be
present to be able to use it immediately.

Do not carry out plasma cutting on drums or any other closed
containers.

DANGER FROM ARC BEAMS:

Arc beams can damage your eyes and injure your skin.

Wear a hat and safety goggles.

Wear hearing protection and high, closed shirt collars.

Use a welding safety helmet and make sure that the filter setting
is correct.

Wear complete body protection.
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DANGER FROM ELECTROMAGNETIC FIELDS:

Cutting current generates electromagnetic fields.
Do not use if you have a medical implant.
Never wrap tKe cutting cable around your body.
Guide cutting cables together.

Welding mask-specific safety instructions

= With the help of a bright light source (e.g. lighter) examine the
proper functioning of the welding shield prior to starting with any
cutting work.

= Cut spatters can damage the protective screen. Immediately
replace damaged or scratched protective screens.

= Immediately replace damaged or highly contaminated or splat-
tered components.

= The device must only be operated by people aged 16 or over.

= Please familiarise yourself with the cutting safety instructions.
To that end, you must also observe the safety instructions of your
plasma cutter.

= Always wear a welding helmet while welding and plasma cutting.
If it is not used, you could sustain severe lesions to the retfina.

= Always wear protective clothing during welding and plasma
cutting operations.

= Never use the welding shield without the protective screen because
this could damage the optical unit. There is a risk of damage to the
eyes!

B Rggularly replace the protective screen to ensure good visibility
and fatigue-proof worE.

® Environment with increased electrical hazard

Environments with increased electrical hazard may be encountered,
for example:

= In workplaces where the space for movement is restricted, such
that the operator is working in a forced position (e.g. kneeling,
sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

= In workplaces which are resfricted completely or in part in terms
of electrical conductivity and where there is a high risk through
avoidable or accidental touching by the welder;

= In wet, humid or hot workplaces where the air humidity or sweat
significantly reduces the resistance of human skin and the insulat-
ing properties or effect of protective equipment.
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= Even a metal conductor or scaffolding can create an environment
with increased electrical hazard.

When using plasma cutters under electrically dangerous conditions,
the output voﬁo e of the plasma cutter must not be greater than

113 V when idling (peak value). The plasma cutter may not be used
in these cases due to the output voltage.

® Plasma cutting in tight spaces

When welding and plasma cutting in tight spaces this may pose

a hazard through toxic gases (risk of sutfocation). In tight spaces
the device may only be operated if there are trained individuals in
the immediate vicinity who can intervene if necessary. In this case,
before starting to use the plasma cutter, an expert must carry out an
assessment in order to determine what steps are necessary, in order
to guarantee safety at work and which precautionary measures
should be taken during the actual cutting procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one plasma power source is operated at the same
time, their no-load voltages may add up and lead to an increased
electrical hazard. The plasma power sources must be clearly marked
with their individual control units and connections, in order to be able
to identify which device belongs to which circuit.

® Using shoulder straps

The plasma cutter must not be used if the device is being carried e.g.
with a shoulder strap or handle. This is intended to prevent:

= The risk of losing your balance if the lines or hoses which are
connected are pulled.

= The increased risk of an electric shock as the operator comes into
contact with the earth if he/she is using a Class | plasma cutter,
the housing of which is earthed ’rhroug?\ its conductor.

® Protective clothing

At work, the operator must protect his/her whole body by using
appropriate clothing and face protection against radiations and
burns. The following steps must be observed:

— Wear protective clothing prior to cutting work.

— Wear gloves.
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— Open windows to guarantee air supply.
— Wear protective goggles.
= Gauntlet gloves mcge of a suitable material (leather) must be worn
on both hands. They must be in perfect condition.
= A suitable apron must be worn to protect clothing from flying
sparks and burns. When specific work, e.g. overhead cutting,
is required, a protective suit must be worn and, if necessary,
even head protection.

® Protection against rays and burns

= Warn of the danger to the eyes by hanging up a sign saying
“Caution! Do not look into flames!” in the work area. The work-
places must be shielded so that the persons in the vicinity are
pro’rEcted. Unauthorised persons must be kept away from cutting
work.

= The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or shiny. Windows up to head height
must be protected to prevent rays being transmitted or reflecting
through them, e.g. by using suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard IEC 60974-10, this is a plasma cutter in
electromagnetic compatibility Class A. Class A devices are devices
that are suitable for use in all other areas except living areas and
areas that are directly connected to a low-voltage supply mains that
(also) supplies residential buildings. Class A devices must adhere to
the Class A limit values.

PN IZETTI] Class A devices are intended for use in an indus-
trial environment. Due to the power-related as well as the radiated
interference variables, difficulties might arise in ensuring electromag-
netic compatibility in other environments. Even if the device complies
with the emission limit values in accordance with the standard, such
devices can still cause electromagnetic interference in sensitive sys-
tems and devices. The user is responsible for faults caused by the arc
while working, and the user must take suitable protective measures.
In doing so, the user must consider the following:

- power cables, control, signal and telecommunication lines
- computer and other microprocessor controlled devices.

- television, radio and other playback devices

- electronic and electrical soﬁaty equipment

14 GB



- persons with cardiac pacemakers or hearing aids

- measurement and calibration devices

- noise immunity of other devices in the vicinity

- the time of day at which the cutting work is performed.

The following is recommended to reduce possible interference radiation:

- the plasma cutter must be regularly maintained and kept in
good condition

- cuttinf; cables should be completely unwound and installed
parallel on the floor, if possible

- devices and systems at risk of interference radiation must be
removed from the cutting area if possible, or shielded.

® General plasma explanations

Plasma cutters are operated by pushing pressurised gas, e.g. air, through a small pipe. In the centre

of the pipe, there is a negatively charged electrode that is directly above the nozzle. The vortex ring
causes the plasma to rotate quickly. If you supply the negative electrode with current and make the

tip of the nozzle touch the metal, this connection creates a closed, electrical circuit. A powerful spark
occurs between the electrode and the metal. While the gas flows into the pipe, the spark heats up the
gas until it has reached the plasma condition. This reaction causes a current from the controlled plasma
with a temperature of 16,649 °C or more that moves at speed of 6.096 m/sec and the metal transforms
info steam and molten discharge. The plasma itself conducts electrical current. The working circuit that
allows the arc to occur remains as long as current is supplied to the electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be processed.

@ PLEASE NOTE: This machine is only designed to use compressed air as “gas”.

® Before use

@ Installation environment

Make sure that the working area is sufficiently ventilated. If the device is used without sufficient cooling,

the power-on fime reduces and it can result in overheating.

Additional protection can be required for this purpose:

B The device must be free-standing with a gap of at least 0.5 m all around.

B Ventilation slots must not be blocked or covered.

B The device must not be used as a storage place and tools or other items must not be placed on the
device.

B It must be operated in a dry and well-ventilated working environment.

® Selecting compressed air supply

Press the selector switch for the compressed air supply 19 in order to select the compressed air source.
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B In INT position (Figure J) the compressed air supply is provided by the integrated compressor.
In EXT position (Figure K) by an external compressor.

B When using the infegrated compressor, switch the toggle switch for external compressed air 18 to
the “closed” position (Figure L).

® Procedure when using an external compressor

@ PLEASE NOTE: For plasma cutting, a pressure of 4-4.5 bar is recommended. Adjust this accord-
ingly on your compressor. Please bear in mind that the pressure can lower while setting the air pressure.
Thus, in a hose length measuring 10 m and an internal diameter of 9 mm it drops by approx. 0.6 bar.

The compressed air source must have a filter and regulator.

®  Connect the compressed air hose 29 on the back of the plasma cutter [1] to the compressed air
connection 17]. To do so, insert the side of the compressed air hose into the compressed air
connection 17 of the plasma cutter [1] without a quick connector (see Fig. ).

B The pressure can be adjusted using the pressure regulator on your compressor. Select a pressure of
4-4.5 bar.

B In order to release the compressed air hose 29 again, you must press the locking mechanism of the
compressed air connection 7] and pull out the compressed air hose 29 at the same time (see Fig. ).

B Switch the toggle switch for external compressed air 18/ to the “open” position (Figure M).

® Connecting the cutting burner

B Remove the cover 21 of the connection socket 3.

B Insert the plasma burner plug [Z] into the plasma burner connection socket 13/ and tighten the plasma
burner plug hand-ight (see Fig. A+B).

B Plug the plasma burnercontrol plug [é] info the plasma burner control socket 11 and tighten the union
nut hand-tight (see Fig. A+B).

® Connecting the earthing cable

Connect the earthing terminal plug [5] with the earthing terminal connection socket 12,

Make sure that the connecting shaft is first connected and then turned. The connecting shaft must face
upwards when plugging in the earthing cable plug [5]. After plugging in, the connecting shaft must be
rotated in a clockwise direction until it reaches the stop, in order to lock it in place (see Fig. A+B).
This does not require forcel!

® Fitting the removable roller guide (optional)

Push the removable roller guide 19 over the nozzle clamping sleeve B8], until the locking screws 194 are
completely above the black area of the plasma burner [8] (behind the gap at the back of the nozzle
clamping sleeve B) (see Fig. N). Now fix the locking screws [19a]. The guide rollers 19 are now
positioned such that the required distance between the workpiece and burner sleeve [8¢ is set. The roller
guide is then fixed in place 19 by tightening the fixing screws 198l (see Fig. N). Make sure that both
guide rollers 19¢ are always set to the same height, in order to enable straight cutting. You can see a
correctly fitted roller guide in Fig. N.

® Using the device
® Operation

1. Setthe plasma cutter 1] up in a dry and well ventilated area.
2. Position the machine in the vicinity of the workpiece.
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3. Clamp the earthing terminal [4] onto the workpiece to be cut and make sure that there is a good

electrical contact.

Press the on/off switch 14,

Set the cutting current on the current controller (14l If the arc beam is interrupted the cutting current

must be set higher if necessary. If the electrode burns through frequently, then the cutting current

must be set lower.

6. Position the plasma cutter [8] on the workpiece so that the burner sleeve (&<l is free and that @
blowback of the molten metal is not possible. Push the interlocking switch (& forwards to lock the
plasma burner button Bd in place. Press the plasma burner button [Bdl. The transmitted cutting arc is
ignited on the edge of the sheet in this manner.

7. Start cutting slowly and then increase the speed in order to achieve the desired cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a good cutting capacity can be achieved.

9. When the cutting work is complete push the interlocking switch 8 backwards again.

o s

@ PLEASE NOTE: To cut in manual cutting mode, pull the overlying burner across the workpiece
while maintaining a constant speed. To achieve the perfect cut, it is important for the material thickness
to comply with the correct cutting speed. If the cutting speed is too low, the cutting edge will be blunt
due to the severe heat input. The optimal cutting speed is achieved once the cutting jet is slightly inclined
towards the rear while cutting. If the plasma burner button is released Bd, the plasma jet goes out and
the power supply switches off. The gas continues to flow for approx. 5 seconds in order to cool the
burner. During the gas postflow time, the plasma cutter 1 must not be switched off to avoid damaging
the plasma burner 8] as a result of overheating.

A ATTENTION: The device must be left on for approx. 2-3 minutes once the cutting work has been
completed. The cooler cools the electronics.

® Overheating protection and HRD display

If the device overheats, the overheating protection and HRD display [2] lights up yellow.
The output voltage will be lowered to zero.
After the device has cooled down (approx. 10 minutes) you can resume work.

If you press the burner button and the electrical contact is not good, the hazard reduction device (HRD)
will inhibit the voltage output. The overheating protection and HRD display [2] lights up blue.

® Types of plasma cutting

Drag cutting

Hold the tip of the burner sleeve [ low over the workpiece and press the plasma burner button Bd,
Now move the burner sleeve until [8d there is contact with the workpiece and the cutting arc is fixed.
Once the cutting arc has been generated, move the plasma burner 8] in the desired direction.

Makes sure that burner sleeve is slightly [8< angled and that contact with the workpiece is maintained.
This working method is called drag cutting. Avoid quick movements. A sign of quick movements is
sparks that fall off the top of the workpiece. Move the plasma burner [8] at a speed in which the spark
accumulation is concentrated on the bottom side of the workpiece. Ensure the material is completely
separated prior fo continuing with this process. Set the necessary drag speed.

Distance cutting

In some case, it is beneficial cut while holding the burner sleeve (8¢ at a height of 1.5 mm to 3 mm
above the workpiece. This reduces the quantity of material that is blown back into the tip. This makes it
possible fo penetrate thicker material thicknesses. Distance cutting should be used if penetration or
furrow work is carried out. Furthermore, the “distance” working technique can be used when you need
to cut sheet metal to minimise the risk of material splashing back which could damage the tip.
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Perforation

To drill through place the tip approx. 3 mm above the workpiece. Hold the plasma burner [8] at a slight
angle to guide the sparks away from the burner sleeve (8 and your body. Press the plasma burner
button 84l and lower the tip of the plasma burner until there is a main cutting arc and sparks begin to
form. Test the perforation on a test object that is no longer needed and once there are no problems start
drilling through at the previously defined cutting line on your workpiece. Check the plasma burner
for wear and tear, cracks or exposed cable pieces. Replace or repair them prior to using the device.

A badly worn burner sleeve 8¢ contributes to the reduction of speed, voltage and unclean separation.
An indication of a badly worn burner sleeve 8 is an extended or oversized nozzle opening. The
external electrode [8d must not be recessed by more than 3.2 mm. Replace it if it is more worn than the

specified dimension.

® Troubleshooting

parts are worn , , ,

Faults Cause of fault Troubleshooting
Indicator lamp does not B No electrical connection. B Check whether the device is
light up? B ON/OFF switch set to off. connected to the socket.
B Set switch to ON.
Ventilator does not work? B Power line interrupted. B Check whether the device is
B Ventilator power line faulty. connected to the socket.
B Ventilator faulty.
Warning lamp switches on? B Overheating protection u  Allow device to cool down.
switched on. B Input voltage according to
B Input voltage too high. type plate.
No output current? B Machine faulty. B Machine must be repaired.
u  Overvoltage protection u  Allow device to cool down.
activated.
Output current does not ®  Input voltage too low. u  Observe input voltage
decrease? B Connection cable according to type plate.
cross-section too small.
Arc stops during cutting? m  Cutting speed too low. B Increase the cutting speed
B Plasma burner [l s held too until the problem no longer
high and too far away from exists.
the material. ®  Lower the plasma burner
B Plasma burner component to the recommended height.
oarts are worn [88], (84, [8d, B Check and replace worn
. parts.
B Workpiece no longer B Check the connections.
connected to the earthing
cable.
Insufficient penetration? m  Cutting speed too fast. B Slow down the working
B Burner sleeve 8 is not speed
straight B Adjust the inclination.
B Mefal is too thick. B Several cycles necessary.
B Plasma burner component B Check and replace worn

parts.
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Air flow cannot be regulated?

Compressed air hose
damaged or faulty.
Valve/manometer fails.

New connection of the line.

HF-arc is not created?

The burner switch is faulty.
Soldering point on the burner
switch or plug loosened.
Valve/manometer fails.

Replace electrode.

Bad ignition?

Burner wear parts damaged
or worn.

Change wear parts.

Plasma burner [81is not ready
for operation?

Current switch is

switched off.

Air transmission is restricted.
Workpiece is not connected
to the earthing terminal.

Switch the current switch

to “on”.

Another indication of this is
a green flame. Check the
air supply.

Check the connections.

Sparks fly upwards, instead of
down through the material2

The plasma beam does not
penetrate the material.
Burner sleeve (8 is too far
away from the material.
Material was probably not
earthed properly.

Lifting speed is too quick.

Increase the current.

Reduce the gap between the
burner sleeve (84 and
material.

Check the connection for
correct earthing.

Reduce the speed.

Initial cut but not completely
drilled through?

Potential connection
problem.

Check all connections.

Slag formation on interfaces?

Tool/material creates heat.
Cutting speed too low or
current too high.

Plasma burner component

rts are worn , , ,
8¢,

Allow the material to cool
down and then continue
cutting.

Increase the speed and/or
reduce the current until the
slag has been reduced to a
minimum.

Check and replace worn
parts.

Consumables wear quickly?

Performance was
overstretched.

Avrc control time exceeded.
Incorrect plasma burner
assembly.

Insufficient air supply,
pressure too low.

Faulty air compressor.

Material too thick, increase
the angle to avoid material
from being blown back into
the tip.

Do not control the arc for
more than 5 seconds. You
can also start with contact
between the burner sleeve
and metal or with a

3 mm distance to the metal.
Check the performance of
the external air compressor
and make sure the pressure
is 4-4.5 bar.

1l PARKSIDE
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® Maintenance and cleaning

® Maintaining the burner

Switch off the main power supply and the main switch of the device prior to carrying out maintenance or
repair work on the plasma cutter.

B The consumables displayed in Figure F are the electrode Bd], diffuser el and the burner sleeve (8.
They can be replaced once the nozzle clamping sleeve B has been unscrewed.
B The electrode B4 must be replaced if there is a crater of approximately 1.5 mm depth in the centre.

A ATTENTION: To pull the electrode out, do not apply irregular pressure, gradually increase pressure
until the electrode comes out. Then insert the new electrode into the holder.

The burner sleeve [8¢ must be replaced if the central bore is damaged or if it has expanded in compari-
son to the bore of a new nozzle. If the electrode 8d or the burner sleeve [8d are replaced too late,
this can result in the parts overheating. This can reduce the lift cycle of the diffuser Bel.

Once replaced, make sure the nozzle clamping sleeve 8 is tightened sufficiently.

A ATTENTION: The nozzle clamp sleeve B8 must only be screwed on to the burner [8] once it has
been equipped with the electrode B4, diffuser Bel and burner sleeve (8.

If these parts are missing, the device may malfunction and it may create a hazard for
the operating personnel.

® Maintenance

@ PLEASE NOTE: The plasma cutter must be regularly maintained for perfect function and to comply
with the safety requirements. Improper and wrong operation may cause failures and damage to the
device. Repairs must only be carried out by qualified specialists.

Switch off the main power supply and the main switch of the device prior o carrying out maintenance or
repair work on the plasma cutter.

® Cleaning

B Regularly clean the outside of the plasma cutter and its accessories. Use compressed air, cotton
waste or a brush to remove dirt and dust.

B In case of a defect or a necessary replacement of equipment parts, please contact the appropriate

qualified personnel.

® Storage

If you will not be using the device for a while, protect it from dust by storing it in a clean and dry place.
® Information about recycling and disposal

= DO NOT DISPOSE OF ELECTRICAL TOOLS IN HOUSEHOLD WASTE! DON'T
Ei THROW AWAY - RECYCLE!

According to European Directive 2012/19/EU, used electrical devices must be collected

separately for environmentally compatible recycling or recovery. Electrical and electronic
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devices which have become waste are called old devices. Owners of old devices are obliged
to place them in a collection which is separate from unsorted municipal waste.

Owners of old devices have old batteries and old rechargeable battery packs, which are not
enclosed by the old device, as well as bulbs which must be separated from the device before
it is handed in at a collection point. This does not apply if the old devices are handed in to
public waste disposal authorities and they are separated from other old devices there for

the purposes of preparation for recycling. If you are unsure, please contact an independent
specialist. Owners of old devices from private households can hand these in to collection
points for public waste disposal authorities or collection points which have been set up by
manufacturers or distributors in line with the ElektroG (German disposal of electrical equipment
act). The disposal of defective devices which you have sent in will be carried out free of
charge. You can also return the old device to your Lidl branch, free of charge. As the end user,
it is your responsibility to delete any personal information on the old devices to be disposed of.

3 Please return this device, accessories and packaging to your local recycling depot. Do not
%Th dispose of electrical appliances in household waste! This satisfies your legal obligations while
also making an important contribution to protecting the environment.

Please note the marking on the different packaging materials and separate them as necessary.
The packaging materials are marked with abbreviations (a) and digits (b) with the following
a definitions: 1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite materials.

® EC Declaration of Conformity

We,

C. M. C. GmbH

Responsible for documentation:

Dr. Christian Weyler

Katharina-loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

GERMANY

hereby take sole responsibility for declaring that the product

Plasma cutter with integrated compressor PPSK 40 A2

IAN: 383214_2110
Art. no.: 2509

Year of manufacture: 2022/34
Model: PPSK 40 A2

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic Compatibility
2014/ 30/EU

RoHS Directive

2011 /65/EU

EC low-voltage directive (voltage supply only)
2014 /35 /EU

Machinery Directive (compressor only)

2006 / 42 / EC

and the amendments to these Directives.
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The object of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011/65/EU of

the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain
hazardous substances in electrical and electronic equipment. This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 04.04.2022

~ AN~ e
C.M.C.Gm

Dr. Christian Weyler
- Quality Assurance -

® Warranty and service information
Warranty from Creative Marketing & Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 5 years from the date of purchase. In the event of product defects, you
have legal rights against the retailer of this product. Your statutory rights are not affected in any way by
our warranty conditions, which are described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt.
This document is required as your proof of purchase.

Should this product show any defect in materials or manufacture within 5 years from the date of
purchase, we will repair or replace it — at our discretion — free of charge. This warranty service requires
that you refain proof of purchase (sales receipt) for the defective device for the five year period and that
you briefly explain in writing what the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product or send you a replace-
ment. The original warranty period is not extended when a device is repair or replaced.

® Warranty period and statutory claims for defects
The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired parts.

Any damages or defects detected at the time of purchase must be reported immediately after unpacking.
Any incidental repairs after the warranty period are subject to a fee.

® Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected before
delivery.
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The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does not extend to
product parts, which are subject to normal wear and tear and can thus be regarded as consumable
parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches, rechargeable batteries or parts made from glass.

This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained. For
proper use of the product, all of the instructions given in the operating instructions must be followed
precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these must
be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty
becomes void in the event of misuse and improper use, use of force, and any work on the device that has
not been carried out by our authorised service branch.

® Processing of warranty claims
To ensure prompt processing of your claim, please follow the instructions given below.

Please retain proof of purchase and the article number (e.g. IAN) for all inquiries.

The product number can be found on the type plate, an engraving, the cover page of your instructions
(bottom left), or the sticker on the back or underside of the device.

In the event of malfunctions or other defects, please first contact our service department below by phone
or email. If your product is found to be defective, you can then send your product with proof of purchase
(till receipt) and a statement describing what the fault involves and when it occurred free of charge to the
service address given.

@ PLEASE NOTE: You can download this handbook and many more, as well as product videos and
software at www.lidl-service.com.
With this QR code you

can gain immediate access

to the Lidl Service page
(www.lidl-service.com) and
you can open your operating
instructions by entering the
article number (IAN) 383214.

W33
n
www.lidl-service.com

® Service

How to contact us:

GB

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652
Registered office: ~ Germany

IAN 383214 2110
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Please note that the following address is not a service address.

Please first contact the service point given above.

Address:

C. M. C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

Ordering spare parts:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Kaytettyjen kuvakkeiden taulukko

A

Huomio! Lue kaytdohjeet!

.
.
<l

v_’

Laitetta ei saa kayttad ulkona
eika sateessal

Huomioi mahdolliset vaarat!

Viereinen yliviivattu pydrilla
varustetun roskakorin symboli
osoittaa, eftd téhdn laittee-
seen sovelletaan direktiivia

2012/19/EU.

Varo! Sahksiskun vaaral

Valmistettu
kierratysmateriaalista.

Tarked huomautus!

Havita pakkaus ja laite ympa-
ristdystavallisestil

Hitsauselekirodin aiheuttama
sahkaisku voi olla hengenvaa-
rallinen!

Staattinen taajuusmuutta-
ja-muuntaja-tasasuuntaaja

AV oD >

Hitsaushéyryjen hengittdminen
voi olla terveydelle vaarallista.

Verkkotulo; vaiheiden lukumda-
r& sekd vaihtovirtasymboli ja

. 1 ~ 50 Hz nimellistaajuus.
4= | Hitsauskipindt voivat aiheutt
(=0 isauskipinat vorvar aineuiaa Suurin sallittu hitsausaika jatku-
rajahdyksen tai tulipalon. - e
vassa kaytossa toy e
. . L Leikkaaminen
ﬁ Valokaarisateet voivat vahingoit-
L taa silmid ja ih
AR ja ihoa. F I
—_ plasmaleikkurilla
Sahkdmagneettiset kentat . .
# voivat hairita AT WARNUNG! Vakavat tai kuolemaan |oh—. .
=. .. - - tavat vammat ovat mahdollisia.
2 sydamentahdistajien toimintaa.
H Eristysluokka oo e §uur|n sglhttu h'IfSOUSGIIfG
jaksottaisessa tilassa =
IP21S Suojausluokka U] Verkkojd@nnitteen nimellisarvo
@5 6 |HRD Ylikuumenemissuoja ja U Tyhjakayntijannitteen
HRD-naytté 0 mittausarvo
Merkkivalot - | Leikkausvirran nimellisarvo
Verkkoliitantd. 2 :
DED= AC - verkkoliitanta | Verkkovirran suurin nimellis-
1 max arvo.

Plasmaleikkuri kompressorilla PPSK 40 A2
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o Johdanto

Onnittelut! Olet p&attanyt hankkia meiltd erittéin laadukkaan laitteen. Tutustu tuotteeseen
ennen ensimmdista kayttokertaa. Lue seuraavat kéyttdohjeet ja turvallisuusohjeet huolelli-
sesti. Tydkalun saa oftaa k&yttédn vain siihen perehdytetty henkil®.

PIDA LAITE LASTEN ULOTTUMATTOMISSA!

@ HUOMAA: Seuraavassa tekstissa kaytetty termi "tuote” tai "laite" viittaa tassa kayttdohjeessa
mainittuun kompressorilla varustettuun plasmaleikkuriin.

e Kayttotarkoitus

Laite soveltuu kaikkien sahkéa johtavien metallien plasmaleikkaukseen paineilmalla. Kayttétarkoitukseen
kuuluu myds turvallisuusohjeiden sekd kayttdohjeen kokoonpano- ja kéyttdohjeiden noudattaminen.

Voimassa olevia onnettomuuksien ehkaisyd koskevia maarayksia on noudatettava tarkasti. Laitetta ei saa
kaytad seuraavasti:

B riittdmattémasti tuuletetuissa tiloissa,

kosteassa tai mardssd ympdristdssa,

rajahdysherkassa ymparistdssa,

putkien sulattamiseen,

sellaisten henkildiden lahelld, joilla on sydémentahdistin seka

helposti syttyvien materiaalien Ghella.

Kayta tuotetta vain kuvatulla tavalla ja madritellyilla kayttdalueilla. Sailyté néamé ohjeet huolellisesti.
Jos tuote luovutetaan kolmansille osapuolille, luovuta myds kaikki asiakirjat. Kaikki kéyttétarkoituksesta
poikkeava kaytté on kiellettyd ja mahdollisesti vaarallista. Takuu ei kata vaurioita, jotka johtuvat siitd,
eftd laitetta ei ole noudatettu tai sitd on kaytetty vadrin, eivatkd ne kuulu valmistajan vastuun piiriin.
Kaupallinen kaytté mitatsi takuun.

Jadnnésriskit
Vaikka kéyttaisit laitetta ohjeiden mukaisesti

siihen liittyy aina jGannésriskeja.

Taman plasmaleikkurin suunnitteluun ja rakenteeseen saattaa liittyd seuraavia vaaroja:

B Haikaisystd johtuvat silmévammat,

u  Laitteen tai tydkappaleen kuumien osien koskettaminen (palovammat),

B Onneftomuus- ja tulipalon vaara kipindiden tai kuonahiukkasten roiskumisen vuoksi, jos laitetta ei ole
kiinnitetty asianmukaisesti,

B Haitalliset savu- ja kaasupddstdt, jos suljetuissa tiloissa ei ole riittdvasti ilmaa tai poisto on riittdma-
ton.

Vahennd jadnnésriskia kayttamalla laitetta huolellisesti ja madrdysten mukaisesti seké noudattamalla
kaikkia ohijeita.

® Toimituslaajuus
1 plasmaleikkuri kompressorilla

1 maadoituskaapeli kiinnittimell&
1 leikkauskaapeli sis. leikkuripolttimen
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3 elektrodia (1 esikiinnitetty)
1 kayttdohje

3 politimen tuppea (1 valmiiksi koottu)

1 irrotettava rullachjain
1 paineilmaletku
1 varaletkunpidin

® Osien kuvaus

@ HUOMAA: Tarkista aina heti pakkauksen purkamisen jdlkeen, ettd kaikki osat ovat mukana ja etfta
laite on moitteetfomassa kunnossa. Laitetta ei saa kayttad, jos se on viallinen.

Plasmaleikkuri kompressorilla

Paineilman systdn valintakytkin

Maadoitusliitin - pistoke

Virran sadadin

Kantokahva 1] | Plasmapoltin - ohjausliiténté
Verkkopistoke [12] | Maadoitusliitin - Liiténtépistorasia
Maakaapeli (13 | Plasmapoltin - liitantapistoke

] | | B | k] |

Plasmapoltin - ohjauspistoke

Verkkovalvontalamppu

(]

Plasmapoltin-pistoke

G| @&

Padlle/pois-kytkin
| tarkoittaa padlle kytkettyd
O tarkoittaa sammutettua

Plasmapoltin

Ulkoinen paineilmakayttd

Plasmapoltinpainike

Ulkoisen paineilman kytkin

Suuttimen kiristysholkki

Irrotettava rullaohjain

Polttimen tuppi

Kiinnitysruuvit

=] | ]| &]|[5]| 8] | ]

Elektrodi Kiinnitysruuvit
Diffuusori Ohjainrullat
Lukituskytkin Paineilmaletku

Ylikuumenemissuoja ja

HSHEHENENENEIRS

(o] | iRpnayts Suojatulppa
® Tekniset tiedot

Teho 15-40 A

Tulo 230V~ 50 Hz
Paino (tarvikkeineen) n. 11 kg
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Mitat: 396 x 200 x 245 mm

Eristysluokka: H
Leikkausteho: 0,1 mm- 12 mm (materiaalista riippuen)
Kupari: 1-4 mm

Terds: 1-8 mm
alumiini: 1-8 mm
Rauta: 1-10 mm
Teras: 1-12 mm

Tydpaine: 4-4,5 baaria
Paineintegroitu kompressori: 2,5 - 4 baaria
Kompressorin ilmadanipadstot Kuormitettuna:
ISO 3744:2010 mukaisesti: Lpm (keskitaso @&nenpainetaso) 81,00 dB(a)

Lw (6&nenpainetaso) 88,98 dB (a)

lIman kuormaa:
Lpm (keskitaso @&nenpainetaso) 81,67 dB(a)
Lw (G&nenpainetaso) 89,65 dB (a)

Mittaustarkkuus: 1 dB(A)

Teknisi@ ja optisia muutoksia voidaan tehdd laitteen jatkokehityksen aikana ilman ennakkoilmoitusta.
Kaikki tassa kayttdohjeessa olevat mitat, huomautukset ja tiedot annetaan siis ilman takuuta. Nain ollen
kéyttdohjeiden perusteella ei voida esittad oikeudellisia vaatimuksia.

® Turvallisuusohjeet
AJ WARNUNG! IS kayttoohjeet huolellisesti ennen kaytoa. Tutustu

taman kayttdohjeen avulla laitteeseen, sen oikeaan kayttodn ja turval-
lisuusohijeisiin. Ohjeet ovat osa laitetta ja niiden taytyy olla aina
saatavilla!

VN DZETIIYT] HENGENVAARA JA VAMMAN VAARA
PIKKULAPSILLE JA LAPSILLE!

Ala koskaan jaté lapsia ilman valvontaa pakkausmateriaalin kanssa.
Ne aiheuttavat tukeﬁ’rumisvooron.

= Tata laitetta voivat kayttaa vahintaan 16-vuotiaat lapset ja henkildt,
joilla on heikentyneet fyysiset, sensoriset tai henkiset kyvyt tai joil-
|o ei ole riittavasti kokemusta tai tietoa, mikdli heitd valvotaan tai
opastetaan laitteen turvallisessa kaytdssa ja he ymmartavat siihen
liittyvat vaarat. Lapset eivat saa leikkia laitteella. Lapset eivat saa
suorittaa puhdistus- ja huoltotéitd ilman valvontaa.

= Anna korjaukset ja/tai huoltotyét vain patevien sahkdasentajien
tehtavaksi.

= Kayta vain toimitukseen sisdltyvia leikkauskaapeleita.

= Laitetta ei saa sijoittaa suoraan seindd vasten, peittad tai sulkea
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muiden laitteiden valiin kdytén aikana, jotta ilmanvaihtoaukkojen
kautta padsee aina riittavasti ilmaa sisdan. Varmista, ettd laite on
kytketty oikein verkkojannitteeseen. Valta verkkokaapelin vetojan-
nitystd. Irrota verkkopistoke pistorasiasta ennen laitteen siirtamista
toiseen paikkaan.

= Kun laitetta ei kaytetd, sammuta se aina ON/OFF-kytkimell& ja lu-
kitse lukituskytkin. Aseta poltin eristetylle alustalle ja tee huoltotsitd
vasta, kun se on saanut jadhtyd 15 minuutin ajan.

Kuumaa metallia ja kipinditd puhaltuu leikkauskaaresta. Kipingt,
kuuma metalli seké kuuma r¥6kohde ja kuuma laite voivat aiheuttaa
tulipalon tai palovammoja. Tarkista tydymparistd ja varmista, ettd se
soveltuu tydskentelyyn ennen laitteen kayttoa.

= Poista kaikki palava materiaali 10 metrin sateellé plasmaleikkuris-
ta. Jos se ei ole mahdollista, suojaa esineet huolellisesti sopivilla
suojuksilla.

= Al leikkaa paikoissa, joissa lentavat kipinat voivat osua syttyvadn
materiaaliin.
= Suojaa itsedsi ja muita kipindiltd ja kuumalta metallilta.
= Ole tarkkana, silla kipindt ja kuumat materiaalit voivat helposti
Gasta viereisiin tiloihin pienten aukkojen ja rakojen kautta leik-
aamisen aikana.
= Huomioi, ettd kattoon, lattiaan tai osa-alueeseen leikkaaminen voi
aiheuttaa tulipalon vastakkaiselle, ei-nakyvalle puolelle.
= Kytke virtajohto tydalueen lahellé olevaan pistorasiaan mahdolli-
simman lyhyttd reitti@, jotta virtajohto ei olisi levittyneend koko ti-
laan ja oYisi pinnalla, joka voi aiheuttaa sahkéiskun, kipindintia ja
tulipalon.
= Ala kayta plasmaleikkuria jaatyneiden putkien sulattamiseen.

SAHKOISKUN VAARA:

LEIKKAUSELEKTRODIN AIHEUTTAMA
SAHKOISKU VOI OLLA HENGENVAARALLINEN.

Alé plasmaleikkaa sateessa tai lumessa.

Kayta kuivia ja eristavia kasineitd.

Ala koske elektrodiin marilla kasilla.

Markié tai vahingoittuneita kasineita ei saa kayttaa.
Suojaa itsesi sdhﬁéiskulto eristamalla tyckappale.
Laitteen koteloa ei saa avata.

W 30 Fl



= Lisdsuojaa verkkovirran aiheuttamaa sahkdiskua vastaan vikatilan-
teessa voidaan antaa kayttamalla vikavirtasuojakatkaisijaa, joka

toimii enintdén 30 mA:n vuotovirralla ja joka syéttad virtaa kaik-
kiin lahistolla oleviin verkkokéayttoisiin ,oi’r’reisiin. Vikavirtalaitteen
on sovelluttava kaikentyyppisille virroille.

= Leikkausvirtalahteen tai leikkausvirtapiirin nopean sahkaisen kat-

kaisun (esim. hatapysaytyslaite) on oltava helposti saatavilla.

PLASMALEIKKAUKSESSA KEHITTYVAN SAVUN AIHEUTTA-
MA VAARA:

Plasmaleikkauksen aikana syntyvén savun hengittéminen voi olla
terveydelle vaarallista.

Ala pida paatasi savussa.

Kayta laitetta avoimilla alueilla.

Kayta laitetta vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

EII\PINC.)IDEN AIHEUTTAMA VAARA PLASMALEIKKAUKSES-

Leikkauskipinat voivat aiheuttaa rajahdyksen tai tulipalon.

Pida palavat aineet poissa leikkausalueelta.

Alé plasmaleikkaa palavien aineiden lghella.

Leikkauskipinat voivat aiheuttaa tulipalon.

Pida sammutin Ighella ja toinen henkilé valmiina kayttamaan sita
valittomasti.

= Ala plasmaleikkaa tynnyreita tai suljettuja sailisita.

VALOKAARISATEIDEN AIHEUTTAMAT VAARAT:

Valokaarisateet voivat vahingoittaa silmia ja ihoa.

Kayta kyparad ja suojalaseja.

Kayta korvasuojaimia ja korkeaa suljettua kauluksellista paitaa.
Kayta hitsauskypdrad ja varmista, ettd suodatin on asetettu oikein.
Kayta kokovartalosuojaa.

SAHKOMAGNEETTISTEN KENTTIEN AIHEUTTAMA VAARA:

= Leikkausvirta synnyttaa sahkomagneettisia kenttia.
= Ei saa kayttad yhdessa laaketieteellisten implanttien kanssa.
= Ala koskaan kiedo leikkausjohtoja kehon ympadrille.
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= Kokoa leikkauskaapelit.
® Hitsauskilpeda koskevat erityiset turvallisuusohjeet

= Varmista aina ennen Ieikkousrﬁén aloittamista kirkkaalla valonlah-
teelld (esim. sytyttimelld), etta hitsauslasi toimii kunnolla.

= Leikkausroiskeet voivat vaurioittaa suojalasia. Vaihda vahingoittu-
neet tai naarmuuntuneet suojakilvet valittémasti.

= Vaihda vaurioituneet tai voimakkaasti likaantuneet tai roiskeiden
vaurioittamat osat valittomasti.
Laitetta saavat kéyttad vain 16 vuotta tayttaneet henkilst.

= Tutustu plasmaleikkurin turvallisuusohjeisiin. Noudata myds plas-
maleikkurin turvallisuusohjeita.

= Kaytd aina hitsausmaskia hitsauksen ja plasmaleikkauksen aikana.
Jos ohjeita ei noudateta, siitd voi aiheutua vakavia verkkokalvon
vammoja.

= Kayta aina suojavaatetusta hitsauksen ja plasmaleikkauksen aika-

na.

= Alg koskaan kayta plasmaleikkurin ilman suojalasia, muuten opti-
nen yksikkd voi vaurioitua. Silmdvamman vaaral

= Vaihda hitsauslasi hyvissa ajoin hyvén nakyvyyden ja vasymatto-
man hitsauslasin varmistamiseksi.

® Ympadristot, joissa on kohonnut sdhkévaara
Ymparistoissa voi olla esimerkiksi lisaantyneita sahksisia vaaroja:

= Tydpaikoilla, joissa liikkumismahdollisuuksia on rajoitetty siten, etta
kayttaja tyoskentelee hankalassa asennossa (esim. polvillaan, is-
tuen taj makuulla) ja koskettaa séhkéd johtavia osia;

= Tyopaikoilla, jotka ovat kokonaan tai osittain sahkéa johtavia ja
joissa hitsaajan vdltettdvissé olevan tai vahingossa tapahtuvan kos-
etuksen riski on suuri;

= Mdrissd, kosteissa tai kuumissa tydskentelypaikoissa, joissa kosteus
tai hikj vahentad merkittavasti ihmisen ihon kestavyytta ja suojava-
rusteiden eristysominaisuuksia.

= Metallitikkaat tai telineet voivat myds luoda ympéristén, jossa sdh-
kévaarat lisaantyvat.

Kun plasmaleikkuria kaytetaén sahkaisesti vaarallisissa olosuhteissa,
plasmaleikkurin 1Ghtdjannite ei saa ylittad 113 V (huippuarvo) kuor-
mittamattomana. Tata plasmaleikkuria ei saa kayttaa naissa tapauk-
sissa lahtdjannitteen vuoksi.
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® Plasmaleikkaus ahtaissa tiloissa

Kun hitsaat ja plasmaleikkaat ahtaissa tiloissa, sithen voi liittyd myr-
kyllisten kaasujen vaara (tukehtumisvaara). Suljetuissa tiloissa laitetta
saa kayttad vain, jos sen valitdmassa laheisyydessa on opastettuja
henkiloita, jotka voivat toimia hatatilanteessa. Ennen plasmaleikkurin
kayton aloittamista asiantuntijan on arvioitava, mitka toimenpiteet
ovat tarpeen tydn turvallisuuden varmistamiseksi ja mitd varotoimen-
piteitd on noudatettava varsinaisen leikkausprosessin aikana.

® Tyhjakdyntijannitteen summaus

Jos useampi kuin yksi plasmavirtaléhde on toiminnassa samanai-
kaisesti, niiden avoimen piirin jannitteet voivat kasvaa ja aiheuttaa
suuremman sahkdisen vaaran. Plasmavirtaldhteet ja niiden erilliset
saatimet ja liitdnnat on merkittava selvasti, jotta voidaan osoittaa,
mik& kuuluu mihinkin virtapiiriin.

® Olkalenkkien kaytto

Plasmaleikkuria ei saa kayttaa, kun laitetta kannetaan esim. olkavyén
tai kahvan avulla.
Taman tarkoituksena on estaa:

= Tasapainon menettdmisen vaara, kun vedetadn kytkettyja kaapelei-
ta tai letkuja.

= Kohonnut sahksiskun vaara, kun kayttaja joutuu kosketuksiin maa-
doituksen kanssa kaytettdessa luokan | plasmaleikkuria, jonka kote-
lo on maadoitettu suojamaadoitusjohtimella.

® Suojavaatetus

Tyén aikana kdzﬂd]dn koko keho on suojattava sateilylta ja palovam-
moilta asianmukaisella vaatetuksella ja kasvonsuojaimilla. Huomioi
seuraavat:

— Pue suojavaatteet padllesi ennen leikkaustsita.

— Kayta suojakasineitd.

— Avaa ikkuna ilmanvaihdon varmistamiseksi.

— Kayta suojalaseja.

= Molemmissa kasissa on kaytettdva sopivasta kankaasta (nahasta)
valmistettuja suojakasineita. Niiden on oltava ehjat.
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= Vaatteiden suojaamiseksi kipindiltd ja palovammoilta on kaytettava
sopivia esiliinoja. Jos tydn luonne, esim. yldpuolella tapahtuva leik-
kaaminen, sitd edellyttad, on kaytettdva suojapukua ja tarvittaessa
suojakyparad.

® Suojaus sdteilyltd ja palovammoilta

= Tyémaalla kiinnittamalla ilmoitus "Varoitus! Ala katso liekkiin!"
huomauttaa silmille aiheutuvasta vaarasta. Tydskentelypaikat olisi
mahdollisuuksien mukaan suojattava siten, ettd lahistolla olevat
henkilét ovat suojassa. Luvattomat henkilét on pidettava kaukana
leikkaustydsta.

= Kiinteiden tydpisteiden valittémassa laheisyydessa seindt eivat saa
olla kirkkaan varisia eivatka kiiltavia. lkkunat on suojattava satei-
lyn lapaisyd tai heijastumista vastaan vahintaéan paan korkeudelle
asti, esimerkiksi sopivalla maalauksella.

® EMC-laitteiden luokitus

Standardin [EC 60974-10 mukaan kyseessa on

Luokan A sahkémagneettisen yhteensopivuuden plasmaleikkurit.

Luokan A laitteet ovat laitteita, jotka soveltuvat kaytettaviksi kaikilla

muilla alueilla kuin kotitalouksissa ja alueilla, jotka on liitetty suoraan
ienj@nniteverkkoon, joka syottad (myos) asuinrakennuksia. A-luokan
aitteiden on taytettava a-luokan raja-arvot.

PN ZXXITER Alyokan laitteet on tarkoitettu kaytettavaksi teolli-
suusympdristossa. Sahkémagneettisen yhteensopivuuden varmistami-
sessa muissa ympdristdissd voi esiintyd vaikeuksia seka tehoon sidot-
tujen etta sateilevien hairididen vuoksi. Vaikka laite noudattaisi
standardin mukaisia p&astérajoja, vastaavat laitteet voivat silti aiheut-
taa sahkdmagneettisia hdiridita herkissa asennuksissa ja laitteissa.
Kayttaja on vastuussa valokaaren aiheuttamista toimintahdiridista
tydén aikana, ja kayttdjan on ryhdyttava asianmukaisiin suojatoimen-
piteisiin. Kayttajan on kiinnitettava erityistd huomiota seuraaviin:

- verkko-, ohjaus-, signaali- ja televiestintajohdot.

- tietokoneet ja muut mikroprosessoriohjatut laitteet
— Televisio-, radio- ja muut toistolaitteet

- elektroniset ja sahkaiset turvalaitteet

- henkilét, ]oilllo on syddmentahdistin tai kuulolaite
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- mittaus- ja kalibrointilaitteet
- muiden lahistolla olevien laitteiden hairionkesto
- kellonaika, jolloin leikkaustyd suoritetaan.

Mahdollisten hairididen vahentamiseksi suositellaan:

- Huolla plasmaleikkuri saannéllisesti ja pida se hyvéssa kunnos-
sa.

- Leikkauskaapelit on kelattava kokonaan irti ja vedettéva mah-
dollisimman Fitkélle maanpinnan suuntaisesti.

- hairissateilylle alttiit laitteet ja laitteistot on mahdollisuuksien mu-
kaan poistettava leikkausalueelta tai suojattava.

® Yleistd plasmasta

Plasmaleikkurit toimivat pakottamalla paineistettua kaasua, kuten ilmaa, pienen putken lépi. Témén
putken keskelld on negatiivisesti varautunut elektrodi

juuri suuttimen ylapuolelella Pydrrerengas saa plasman pydrimaan nopeasti. Kun sydtat virtaa nega-
tiiviseen elektrodiin ja saat suuttimen karjen kosketukseen metallin kanssa, tadma yhteys luo suljetun
virtapiirin. Elektrodin ja metallin vélille syntyy nyt voimakas kipiné. Kun tuleva kaasu virtaa putken

l&pi, sytytyskiping kuumentaa kaasua, kunnes se muuttuu plasmaksi. Témé reaktio saa aikaan sen, ettd
suunnattu plasmavirta, jonka lampétila on vahintaan 16 649 °C ja jonka nopeus on 6,096 m/s, kulkee
6,096 m/s ja muuttaa metallin hdyryksi ja sulaksi saostumaksi. Itse plasma johtaa sahkévirtaa. Valo-
kaaren synnyttava virtapiiri pysyy niin kauan kuin virta johdetaan elekirodiin ja plasma on kosketuksissa
tyostettavaan metalliin.

@ HUOMAA: Tamé laite on suunniteltu kéyttémaan "kaasuna" vain paineilmaa.

oo o0

® Ennen kaytté6nottoa
® Asennusympdristo

Varmista, ettd tydskentelyalue on riittévasti tuuletettu. Jos laitetta kéytetadn ilman riittavad jaahdytystd,
kéyttdjakso lyhenee ja voi ilmetd ylikuumenemista.
Muita suojatoimenpiteitd saatetaan tarvita:

Laite on sijoitettava vapaasti siten, eftd sen ympdrilld on véhintaén 0,5 metrin efdisyys
lImanvaihtoaukkoja ei saa tukkia tai peittad.

Laitetta ei saa kéyttad alustana, eikd siihen saa sijoittaa tydkaluja tai muita esineitd.
Laitetta saa kayttad vain kuivassa ja hyvin ilmastoidussa tydympéristdssa.

® Paineilmansy6tén valinta
Kayta paineilman sydtdn valintakytkintd 190 paineilmaldhteen valitsemiseksi.

B [NTasennossa (kuva J) paineilmaa sydtetddn integroidusta kompressorista. EXT-asennossa (kuva K)
paineilmaa sydtetadn ulkoisesta kompressorista.
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B Kun kaytat sisddnrakennettua kompressoria, aseta ulkoisen paineilman 118 kytkin asentoon "suljeftu"
(kuva L).

® Ulkoista kompressoria kaytettaessé

(D HUOMAA: Plasmaleikkaukseen suositellaan 4-4,5 baarin painetta. Aseta tdma kompressorissa
vastaavasti. Huomioi, ettd paine voi laskea, kun saadat ilmanpainetta. Kun letkun pituus on 10 m ja sisa-
halkaisija 9 mm, se laskee noin 0,6 baaria.

Kaytd vain toimitettua ja saddettévad paineilmaa.

B Liitg paineilmaletku 29 plasmaleikkurin takana [1] paineilmaliiténtaan 07 . Aseta paineilmaletkun se
puoli, jossa ei ole pikaliitintd, plasmaleikkurin paineilmaliitantaan (ks. kuva 1) 17 des [1]

B Voit saataa painetta kompressorin paineensadtimelld. Valitse paineeksi 4 - 4,5 baaria.

H  Vapauta paineilmaletku @ainamo”o paineilmaliiténnan lukituslaitetta ja vetdmalla paineilmaletku

samanaikaisesti (ks. kuva 1).
B Aseta ulkoisen paineilman kytkimen [18 vaihtokytkin asentoon "auki" (kuva M)..

® Leikkauspolttimen kytkeminen

B Veda kansi RV irti liitantapistorasiasta 03,

B Tydnna plasmapoltimen pistoke [ZJplasmapolttimen liiténtépistorasiaan ja kirista plasmapolttimen
pistoke 13 kasin tiukosfi (katso kuvat A+B)

B Aseta plasmapolttimen ohjauspistoke 11 [6] plasmapolitimen ohjauspistorasiaan ja kiristd litosmutteri
kasin tivkasti (ks. kuvat A+B).

® Maadoituskaapelin liittdminen

Kytke maadoituspistoke [5lmaadoituspistokepistorasiaan (12

Varmista, eftd liitantatappi on ensin kytketty ja sitten kddnnetty. Liitdntétapin [Slon osoitettava ylospéin,
kun maadoituskaapelin pistoke tydnnetadan paikalleen. Kun liitantatappi on aseteftu paikalleen, sité on
kéannettava mydtapdivaan niin pitkalle kuin se lukittuu (ks. kuva A+B). Tahén ei tarvita voimaal

® Irrotettavan rullachjaimen asentaminen (valinnainen)

Liv'uta irrotettava rullaohjain 0%suuttimen kiinnityshylsyn Beloddlle, kunnes lukitusruuvit [19dovat kokonaan
plasmapolttimen [Blmustan alueen paalla (suuttimen kiinnityshylsyn takana olevan raon takand®E) (katso
kuva N). Kiinnita nyt lukitusruuvit . Ohijainrullat 19¢ asetetaan nyt siten, ettd tydkappaleen ja
polttimen tupin (8 valinen haluttu etdisyys on asetettu. Kiinnitd sitten rullooh]oin kiristamalla kiinnitys-
ruuvit 198(ks. kuva N). Varmista, etté molemmat ohjauinrullat 19 on aina asetettu samalle korkeudelle,
jotta leikkaus olisi suora. Oikein asennettu rullachjain nakyy kuvassa N.

oo o0

® Kayttoonotto
o Kaytto

Sijoita plasmaleikkuri (1] kuivaan ja hyvin ilmastoituun paikkaan.

Aseta kone lahelle tydkappaletta.

Kiinnita maadoituspuristinl4] leikattavaan tyékappaleeseen ja varmista, etté sahkskontakti on hyva.
Paina on/offkytkinté 16,

Aseta leikkausvirta virtasaatimelle 14 Jos valokaari katkeaa, leikkausvirta on ehké asetettava
suuremmaksi. Jos elekirodi palaa usein, leikkausvirta taytyy asettaa pienemmdksi.

ORhON =
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6. Aseta plasmapoltin [8] tydkappaleen padlle siten, eftd polttimen tuppi 8¢ on vapaa ja ettd sulan
metallin leimahdusta ei padse tapahtumaan. Tyénnd lukituskytkintd i eteenpdin avataksesi
plasmapolttimen painikkeen Bd lukituksen. Paina plasmapolttimen painiketta Bd. Taméa sytyttad
siirretyn leikkauskaaren levyn reunassa.

7. Aloita leikkaus hitaasti ja liséé sitten nopeutta, jotta saavutat halutun leikkauslaadun.

8. Nopeutta saadelladn siten, ettd saadaan hyva leikkausteho.

9. Kun olet lopettanut leikkaamisen, paina lukituskytkin (8 takaisin.

@ HUOMAA: Kun leikataan manuaalisessa leikkaustilassa, veda poltinta kevyesti tydkappaleen yli
tasaisella nopeudella. Parhaan leikkaustuloksen saamiseksi on térkedd sdilyttaa oikea leikkausnopeus
materiaalin paksuuden mukaan. Paras leikkausnopeus saavutetaan, kun leikkaussade kallistuu hieman
taaksepdin leikkauksen aikana. Kun plasmapolttimen painike vapautetaan, plasmasdde sammuu ja
virtalghde kytkeytyvét pois padlta. Kun plasmapolttimen painike Bavapautetaan, plasmaséde sammuu ja
virtalghde kytkey@/ pois paalta. Kaasun virtaus jatkuu noin 5 sekunnin ajan polttimen jaahdyttamiseksi.
Plasmaleikkuria L1 ei saa kytked pois paalta kaasun jalkivirtauksen aikana, jotta valtetéan plasmapoltti-
men [8lylikuumenemisesta johtuvat vahingot.

A HUOMIO: Leikkaamisen jélkeen jatd laite padlle noin 2-3 minuutiksi! Tuuletin jaahdyttaa elekt-
roniikkaa.

® Ylikuumenemissuoja ja HRD-néytto

Jos laite ylikuumenee, ylikuumenemissuoja ja HRD-ilmaisin syttyvét (2] keltaisina.
Lahtsjannite pienenee nollaan.
Kun laite on jG&htynyt (noin 10 minuuttia), voit jatkaa tydskentelyd.

Jos painat polttimen painiketta ilman hyvad sahkokontaktia, vaaran véhentémislaite (HRD) pyséyttad
j@nnitteen ulostulon. Ylikuumenemissuoja ja HRD-ndytté [2] palaa sinisend.

® Plasmaleikkaus - Tyypit

Vetoleikkaus

Pidé polttimen tuppia [8d varovasti leikattavan kohteen pééllé ja paina plasmapolttimen painiketta. Bd.
Siirré polttimen tuppia (8¢, kunnes se koskettaa tyskohdetta ja leikkauskaari on asettunut. Kun leikkaus-
kaari on luoty, siirrg plasmapoltinta [8lhaluttuun suuntaan. Varmista, ettd polttimen tuppi [8d on aina
hieman kallistettu ja eftd kosketus tydkohteeseen sdilyy. Tatd tydmenetelmad kutsutaan vetoleikkaukseksi.
Valté liian nopeaa liikettd. Merkking tasté on kipindiden roiskuminen tydkohteen padlta. Liikuta
plasmapoltinta L8] juuri niin nopeasti, ettd kipindt kerdéntyvét tydkappaleen pohjalle. Varmista, etté
materiaali on leikattu kokonaan, ennen kuin jatkat. Aseta vetonopeus tarpeen mukaan.
Etdisyysleikkaus

Joissakin tapauksissa on edullista leikata polttimen tupen (8¢ ollessa noin 1,5-3 mm tydkohteen yldpuolel-
la. Téma vahentdd karkeen takaisin puhallettavan materiaalin maérad. Tama mahdollistaa paksumman
materiaalin leikkaamisen. Etdisyysleikkaus olisi kéytettava, kun tehdaan lapileikkausta tai vurtamista.
Voit myds kayttad "etdisyys"-tekniikkaa leikatessasi metallilevyjd, jotta minimoidaan riski, etté karki voi
vahingoittua, kun materiaalia roiskuu takaisin.

Lapileikkaus

Aseta karki noin 3 mm tydkohteen yldpuolelle. Pida plasmapoltinta L8] hieman vinossa, jotta kipinat
suuntautuvat poispdin polttimen tupesta 8¢ ja poispdin sinusta. Paina plasmapolttimen painiketta 84 ja
laske plasmapolttimen karked, kunnes padleikkauskaari syntyy ja kipinéitd alkaa muodostua. Testaa
lavistystd testikappaleeseen, jota ei endd voi kayttad, ja jos se toimii ongelmitta, aloita lavistys
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tydkappaleen aiemmin madritellylle leikkauslinjalle. Tarkista plasmapoltin [8] kulumisvaurioiden,
halkeamien tai paljaiden kaapelinosien varalta. Vaihda tai korjaa néma ennen laitteen kayttda.
Voimakkaasti kulunut polttimen tuppi (8 vahentdd nopeutta, aiheuttaa j@nnitteen laskua ja epdpuhdasta
leikkausta. Merkking voimakkaasti kuluneesta polttimen tupista [Bdon pitkénomainen tai ylimitoitettu
suuttimen aukko. Elektrodin ulkopuoli Bdei saa olla syvemmallé kuin 3,2 mm. Vaihda se, jos se on
kuluneempi kuin ilmoitettu mitta osoittaa.

® Virheenkorjaus

Kuluneequmoolﬁimen
osat [88, (84, [ed) [ge].

Virhe Virheen syy Virheenkorjaus
Kontrollivalo ei syty? B Ei virtaliitantad. B Tarkasta, onko laite liitefty
B ON/OFF-kytkin on pistorasiaan.
OFF-asennossa. B Aseta kytkin asentoon ON/
PAALLE.
Puhallin ei kay? B Virtajohto on rikkoutunut. B Tarkasta, onko laite liitefty
B Puhaltimen virtajohto on pistorasiaan.
rikki.
B Puhallin viallinen.
Varoituslamppu palaa? #  Ylikuumenemissuoja padllad. | ®  Anna laitteen jadhtya.
B Liian korkea tulojannite. u  Tulojénnite tyyppikilven
mukaan.
Ei lghtdvirtaa? u  Kone on viallinen. u  Korjauta kone.
H  Ylijannitesuoja on aktivoi- B Anna laitteen jadhtya.
tunut.
Lahtévirta pienenee? B Liian pieni tulojannite. B Huomioi tulojdnnite tyyppi-
u  liitdntakaapelin poikkileik- kilven mukaan.
kaus liian pieni.
Kaari pysahtyy leikkauksen u  Leikkausnopeus on liian al- | ®  Lisad leikkausnopeutta,
aikana? hainen. kunnes ongelma ei endd
u  Plasmapoltin 8] on liian iimene.
korkealla ja liian kaukana B laske plasmapoltin
materiaalista. suositellulle korkeudelle.
B Kuluneet plasmapolttimen B Tarkista ja vaihda kuluneet
osat , , , , osat.
u  Tydkappaletta ei ole endd ®  Tarkista liitokset.
kytketty maadoituskaapeliin.
Riittamaton lapdisy? u  leikkausnopeus on liian B Hidasta tydskentelynope-
nopea. utta.
B Polttimen tuppi 8 on liian B S&ada kallistusta.
vinossa B Tarvitaan useita leikkaus-
B Mefalli on liian paksua. kertoja.
u B Tarkista ja vaihda kuluneet

osat.
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lImavirtaa ei voi saddella2

Paineilmajohto on vaurioitu-
nut ja viallinen.

Venttiili/ painemittari pet-
taa.

Kytke johto uudelleen.

HF-kaarta ei synny?

Polttimen kytkin on viallinen.
Polttimen kytkimen tai pistok-
keen juotosliitos |dystynyt.
Venttiili/manometri peftad.

Vaihda elektrodit.

Huono sytytys?

Polttimen kulutusosat vaurioi-
tuneet tai kuluneet.

Vaihda kulutusosat.

Plasmapoltin [8] ei ole
kéyttovalmise

Virtakytkin on kytketty pois
paadlta.

lImansiirto on heikentynyt.
Tydkohdetta ei ole kytketty

maadoitusliittimeen.

Kaanna virtakytkin asentoon
"On".

Toinen merkki tdstd on mel-
ko vihred liekki. Tarkista
iimansyotts.

Tarkista liitokset.

Kipinat ampuvat yléspdin eika
alaspéin materiaalin l&pi?

Plasmasdde ei lapdise ma-
teriaalia.

Polttimen tuppi (&< on liian
kaukana materiaalista.
Materiaalia ei todenndkai-
sesti ole maadoitettu oikein.
Iskunopeus on liian nopea.

Lisad virtaa.

Lyhenné polttimen tupin
efdisyyttd materiaalista.
Tarkista, eftd liitanndt on
maadoiteftu oikein.
Véhenna nopeutta.

Alkuperdinen leikkaus, mutta ei
ole mennyt taysin lapi2

Mahdollinen liitosongelma.

Tarkista kaikki liitokset.

Kuonan muodostuminen leikka-
uskohtiin

Tydkalu/materiaali lémpe-
nee.

Leikkausnopeus on liian al-
hainen tai ampeeriluku liian
korkea.

Kuluneet plasmapolttimen

osat , , , lee.

Anna materiaalin jaahtyd ja
jatka sitten leikkaamista.
LisGd nopeutta ja/tai véhen-
nd virtaa, kunnes kuona on
vahentynyt minimiin.
Tarkista ja vaihda kuluneet
osat.

Kulutusosat
kuluvat nopeasti2

Suorituskyky oli ylimitoiteftu.
Valokaaren valvonta-ajan
ylittdminen.

Vaara plasmapolttimen ko-
koonpano.

Riittamaton ilmansystts,
liian alhainen paine.
Viallinen ilmakompressori.

Jos materiaali on liian pak-
sua, kasvata kulmaa, jotta
materiaali ei puhallu takai-
sin karkeen.

Alg ohjaa kaarta yli 5
sekuntia. Voit myds aloittaa
politimen tupen [
koskettaessa metallia tai
polttimen tuppea.

3 mm etdisyys metalliin.
Tarkista ulkoisen ilmakomp-
ressorin ulostulo ja varmis-
ta, ettd paine on 4 - 4,5
baaria.

® Huolto ja puhdistus
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® Polttimen huolto
Kytke laitteen padvirransystto ja padkytkin pois padlta ennen plasmaleikkurin huolto- tai korjaustsita.

B Kuvassa F esitetyt kuluvat osat ovat elektrodi Bd, diffuusori Belja polttimen tuppi (<. Ne voidaan

vaihtaa sen ﬁlkeen, kun suuttimen kiristysholkki 85 on irrotettu.
®  Elektrodi on Bd vaihdettava, jos sen keskelld on noin 1,5 mm syvé kraatteri.

A HUOMIO: Kun haluat vetdd elektrodin ulos, élé kaytd voimaa nykéisevasti vaan lisaa sitd vahitel-
len, kunnes elektrodi irtoaa. Uusi elektrodi asetetaan nyt pidikkeeseensa.

Polttimen tuppi [B<on vaihdettava, jos keskireikd on vaurioitunut tai laajentunut uuden suuttimen reikadn
verrattuna. Jos elekirodi [8d tai polttimen iui vaihdetaan liian mydhadn, se aiheuttaa osien
ylikuumenemisen. Tamd johtaa diffuusorin [8e] kéyttsicn lyhenemiseen.

Varmista vaihdon jélkeen, ettd suuttimen kiristysholkki 8t on kiristetty riittévasti.

A HUOMIO: Suuttimen kiinnitysholkki 88l voidaan ruuvata polttimeen L8] vasta sen jdlkeen, kun siihen
on asennettu elekirodil8d, dBeiffuusori ja polttimen tuppi (8¢ .

Jos nédmé osat puuttuvat, laitteessa voi esiintya toimintahdairisité ja erityisesti kaytta-
ja@ voi joutua vaaraan.

® Huolto

@ HUOMAA: Plasmaleikkuri on huollettava saannéllisesti, jotta se toimii oikein ja tayttaa turvallisuus-
vaatimukset. Véaranlainen ja virheellinen kéyttd voi johtaa vikoihin ja laitteen vaurioitumiseen. Anna
korjaukset vain ammattilaisten tehtévaksi.

Kytke laitteen paavirransydttd ja padkytkin pois paalta ennen plasmaleikkurin huolto- tai korjaustdita.

® Puhdistus

B Puhdista plasmaleikkurin ja sen lisavarusteiden ulkopuoli saé@nnéllisesti. Poista lika ja pdly ilmalla,
puhdistusvillalla tai harjalla.

B Jos laitteessa on vikaa tai jos sen osia on vaihdettava, ofa yhteys asianmukaiseen asiantuntijahenki-
[8st66n.

® Varastointi

Kun laitetta ei kaytetd, sdilytd sitd puhtaassa ja kuivassa paikassa, jossa ei ole pdlya.
® Ympadristotiedot ja havittadmisohjeet

KOTITALOUSJATTEESEEN! OTA RAAKA-AINEET TALTEEN

ﬁ ALA HEITA SAHKOTYOKALUJA
HAVITTAMISEN SIJAAN!

EU:n direktiivin 2012/19/EU mukaan kéytetyt séhks- ja elekironiikkalaitteet on kerattava
erikseen ja kierrdtettavé ympdaristod sadstavalla tavalla. Sahks- ja elektroniikkalaitteita, joista
on tullut jatettd, kutsutaan séhké- ja elektroniikkalaiteromuksi. Sahks- ja elekironiikkalaiteromun
haltijat ovat velvollisia kerdéamadn sen erillaan lajittelemattomasta yhdyskuntajétteesta.
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Sahks- ja elektroniikkalaiteromun omistajien on erotettava kéytetyt paristot ja akut, jotka eivat
ole séhké- ja elektroniikkalaiteromun sisélla, seké lamput séhké- ja elektroniikkalaiteromusta
ennen niiden luovuttamista kerdyspisteeseen. Tatd ei sovelleta, jos sahkd- ja elekironiikkalai-
teromu luovutetaan julkisille jGtehuoltoviranomaisille, ja

erofetaan muusta séhkd- ja elektroniikkalaiteromusta uudelleenkayttda varten. Jos olet epavar-
ma, ota yhteyttd riippumattomaan

asiantuntijaan. Kotitalouksien sahks- ja elekironiikkalaiteromun omistajat voivat luovuttaa sen
julkisten jatehuoltoviranomaisten kerdyspisteisiin tai valmistajien tai jakelijoiden perustamiin
ElekiroG:n mukaisiin kergyspisteisiin.

Havitamme vialliset, palautetut laitteesi veloituksetta. Voit palauttaa vanhan laitteen myds
ilmaiseksi Lidl-myymalaan. Loppukayttajand olet vastuussa siitd, ettd poistat henkildtiedot
vanhoista hévitettdvistd laitteista.

3 Laite, lisGvarusteet ja pakkaukset on kierratettava ympdaristoystavallisesti. Sahkélaitteita ei saa
ﬁ heittaa kotitalousjctteeseen! Nain taytat lakisGdteiset velvoitteet ja annat merkittévan panoksen

ympdristdnsuojeluun.
Huomioi eri pakkausmateriaalien merkinndt ja erottele ne tarvittaessa erikseen. Pakkausmateri-
aalit on merkitty lyhenteilla (a) ja numeroilla (b), joilla on seuraava merkitys: 1-7: Muovit,

a 20-22: Paperi ja pahvi, 80-98: Komposiittimateriaalit.

® EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Me

C. M. C. GmbH

Asiakirjavastaava:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

SAKSA

ilmoitamme yksinomaisella vastuullaan, ettd tuote

Plasmaleikkuri kompressorilla PPSK 40 A2

IAN: 383214_2110
Tuotenro: 2509
Valmistusvuosi: 2022/34
Mallli: PPSK 40 A2

tayttaa eurooppalaisissa direktiiveissa saddetyt olennaiset suojeluvaatimukset.
EU-direktiivi Sathkémagneettinen

yhteensopivuus

2014/ 30/ EU

RoHS-direktiivi

2011 /65 /EU

EU - Pienjannitedirektiivi (vain janniteldhde)
2014 /35 /EU

Konedirektiivi (vain kompressori)

2006 / 42 / EY
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ja niiden muutokset.

Edella kuvattu ilmoitus on tiettyjen vaarallisten aineiden kéytdn rajoittamisesta sahké- ja elektroniik-
kalaitteissa 8. kesdékuuta 2011 annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2011/65/EU
sddnndsten mukainen. Vaatimustenmukaisuuden arvioinnissa kdytettiin seuraavia yhdenmukaistettuja
standardeja:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 04.04.2022

Dr. Christian Weyler
- Laadunvarmistus -

® Ohjeita takuu- ja huoltoasioiden hoitamiseen
Creative Marketing & Consulting GmbH:n takuu

Arvoisa asiakas,

tallg laitteella on 3 vuoden takuu ostopdivésta |&htien.

Jos tassd tuotteessa on puutteita, teilld on lakisadteisia oikeuksia myyjéan nahden. Seuraavassa esitetty
takuumme ei rajoita lakisGateisia oikeuksia.

® Takuuehdot

Takuuaika alkaa ostopdivastd. Sailyta alkuperdinen ostokuitti huolellisesti. Sité tarvitaan todisteeksi ost-
osta. Jos tdssa tuotteessa ilmenee materiaali- tai valmistusvika 3 vuoden kuluessa sen ostopdivastd, kor-
jaamme tuotteen tai vaihdamme sen uuteen teille maksuttomasti — valintamme mukaan. Témé takuusuori-
tus edellyttad, ettd 3 vuoden madrdajan kuluessa esitetaén viallinen laite ja ostotosite (kassakuitti) seké
kuvataan lyhyesti vika ja sen ilmenemisajankohta. Jos takuumme kattaa vian, saatte laitteen korjattuna
takaisin tai uuden laitteen. Tuotteen korjaaminen tai vaihtaminen ei aloita uutta takuuaikaa.

® Takuuaika ja lakisadteiset puutteita koskevat oikeudet

Lakisaateinen vastuu ei pidennd takuuaikaa. Téma koskee myds vaihdettuja ja korjattuja osia. Mahdol-
lisista jo ostettaessa olleista vaurioista ja puutteista on ilmoitettava heti kun laite on purettu pakkaukses-
taan. Takuuajan padttymisen jalkeen suoritettavat korjaukset ovat maksullisia.

® Takuun laajuus

Laite on tuotettu huolellisesti tiukkojen laatumaardysten mukaisesti ja tarkastettu tunnollisesti ennen
toimitusta. Takuu koskee materiaali- ja valmistusvikoja. Tama takuu ei kata tuotteen osia, joihin kohdistuu
normaalia kulutusta ja joita pidetddn sen vuoksi kuluvina osina, eiké rikkoutuvien osien, kuten kytkinten
tai akkujen eika lasista valmistettujen osien vaurioita. Tama takuu raukeaa, jos tuotetta on vahingoitettu
tai sita ei ole kaytetty tai huollettu asianmukaisesti. Asianmukaiseen kayttddn on sovellettava tarkasti vain
alkuperdisessa kayttoohjeessa esitettyja ohjeita. On ehdottomasti valtettéva kayttdtarkoituksia ja foimia,
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joita alkuperdisessd kayttdohjeessa neuvotaan vélttémaan tai joista siing varoitetaan. Tuote on tarkoitettu
vain yksityiskayttédn, ei ammattikéyttdsn. Vaarinkaytd ja epaasianmukainen kasittely, vakivallan kaytd
ja toimet, jotka eivat ole valtuutetun huoltotoimipisteemme tekemid, aiheuttavat takuun raukeamisen.

® Toiminta takuutapauksessa

Pyyddmme noudattamaan seuraavia ohjeita asianne nopean késittelyn varmistamiseksi: Ottaessasi
yhteyttd ota valmiiksi esille ostokuitti ja tuotenumero (esim. IAN) osoituksena ostosta. Néet tuotenumerot
tyyppikilvestd, kaiverruksesta, ohjeesi kansilehdeltd (vasemmasta alakulmasta) tai taka- tai alapuolella
olevasta tarrasta. Jos ilmenee toimintavirheitd tai muita puutteita, ota ensiksi puhelimitse tai sahkdpostitse
yhteyttd seuraavassa mainittuun huolto-osastoon.

Voit sen jdlkeen lahettad viallisena pitdmdsi tuotteen ilman postimaksua sinulle ilmoitettuun huolto-oso-
itteeseen. Liitd mukaan ostotosite (kassakuitti) ja ilmoitus siitd, miké puute on kyseessd ja milloin se on

ilmennyt.
® wuomaurus:
Voit ladata osoitteesta www.lidl-service.com t&mén ja monia muita ohjekirjoja, tuotevideoita ja ohjelmis-
toja.
Talla QRkoodilla padset suoraan
E |E Lidlin huollon sivulle (www.lidl-ser-
vice.com) ja voit avata kayttdop-

.-lI paan sydttémalla artikkelinumeron
h IAN) 383214,

[=]

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Néin otat meihin yhteytta:

Fl

Yrityksen nimi: C. M. C. GmbH

Internet-osoitteemme on: www.cme-creative.de

Sahksposti: service.fi@cmc-creative.de

Puhelin: +49 (0) 6894 9989750
(Saksan lankaverkosto, normaalihinta)

Paapaikka: Saksa

IAN 383214 2110

Huomaa, ettd seuraava osoite ei ole huolto-osoite. Ota ensin yhteyttd ylld mainittuun huoltokeskukseen.

Osoite:
C. M. C. GmbH
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Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
SAKSA

Varaosien tilaus:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabell 6ver anvéinda symboler

A

Observeral
Las bruksanvisningen!

Anvénd infe utrustningen
utomhus och aldrig i regn!

Obs, méjliga faror!

Symbolen med Sverstruken
soptunna anger att direktivet
2012/19/EU géller for en har

utrustningen.

Varning! Risk fér elektrisk stot!

28

(P

Tillverkat av
atervinningsmaterial.

Viktigt!

0
=2

n

EHo

Atervinn férpackningar och
utrustningen pé ett miljdvanligt
sattl

Elektrisk stot fran svetselektroden
kan vara dédlig!

RGO

Statisk frekvensomformar-
transformator-likriktare

Inandning av svetsrok kan
dventyra din hdlsa.

D>

Natingang: Antal faser
och véxelstrémssymbol och

1~ 50Hz | nominellt vérde for frekvensen.
/3?5 . . Maximalt nominellt varde for
~ Svetsgnistor kan orsaka explosion . . W
o= svetstiden vid anvéndningsti-
eller brand. d
€N toy max
Ljusbagsstralar kan skada égonen 4} . .
:Tﬁ’ och huden. ; Skara med plasmaskéararen
é Elektromognehsko falt kan stéra a] VARNING Risk for allvarliga eller dadliga
=. funktionen hos pacemakrar. skador.
Isolationsklass oo e MOXIWOH r.1(?m|ne|!f vord“e for
svetstiden i intermittent lageS®.
. Nominellt varde for
IP21S Kapslingsklass U] nafspanning
= Indikering fér éverhettningsskydd Nominellt vérde fér
HRD u . e
och HRD 0 tomgdngsspdnning
.. . Nominellt vérde for
Kontrollampa - nétanslutning. | I
2 skarstrémmen.

AC - nétanslutning

1 max

Max. nominellt varde for
natstrom.
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Plasmaskédrare med kompressor PPSK 40 A2
® Inledning

Grattis! Du har valt en hégkvalitativ enhet fran vért féretag. Lar kénna produkten innan du
bérjar anvénda den. Fér detta 1ds noga igenom bruksanvisningen och sakerhetsanvisning-
arna. Idrifttagning av detta verktyg far endast genomféras av utbildade personer.

HALL BORTA FRAN BARN!

@ OBS! Uttrycket “produkt” eller “enhet” som anvénds i féljande text refererar till den plasmaskérare
med kompressor som ndmns i denna bruksanvisning.

® Avsedd anvéandning

Utrustningen &r avsedd fér plasmaskarning med tryckluft i alla elekiriskt ledande metaller. En del av den
avsedda anvéndningen &r ocksé att sikerhetsanvisningarna féljs samt installationsanvisningarna och
driftsanvisningarna i bruksanvisningen.

Gdllande arbetarskyddsféreskrifter méste noggrant iakttas. Utrustningen fér inte anvéndas:
i lokaler utan ftillracklig ventilation

i fuktig eller vat miljo

i explosionsfarlig miljé

for avfrostning av rér

i narheten av manniskor med pacemaker och

i narheten av lattantandliga material.

Anvénd endast produkten enligt beskrivningen och endast till angivna syften. Spara bruksanvisningen.
Lamna Sver alla dokument som galler den har produkten om den sdls eller dverléts till nagon annan.
All anvéndning som avviker frén den avsedda anvéndningen ér férbjuden och kan vara farlig. Skador
som orsakats av bristande eller felaktig anvandning omfattas inte av garantin och omfattas inte av
tillverkarens ansvar. Vid yrkesmassigt bruk upphér garantin att gélla.

Restrisker
Aven om du anvénder utrustningen korrekt kvarstar alltid restrisker.

Féliande risker kan uppst& p& grund av denna plasmaskarares konstruktion och utférande:

B 3gonskador pé grund av blandning

B beréring av heta delar pd utrustningen eller arbetsstycket (brandskador)

u  vid felaktigt skydd, risk fér olyckor och brand som orsakas av sprutande gnistor eller slaggpartiklar
B skadliga utslapp av rék och gaser i hdndelse av luftbrist eller ofillracklig sugning i slutna utrymmen

Undvik restrisker genom att anvéinda utrustningen noggrant och enligt instruktionerna samt genom att
félja alla anvisningar.

® Leveransomfattning

1 plasmaskérare med kompressor
1 jordkabel med klédmma

1 skérkabel inklusive skarbrénnare
3 elektroder (1 férmonterad)

1 bruksanvisning
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3 brannarhélien (1 férmonterad)
1 avtagbar rullstyrning

1 tryckluftsslang

1 slangklamma

® Beskrivning av delar

@ OBS! Kontrollera omedelbart efter uppackning att leveransen &r komplett och att utrustningen

&r i felfritt skick. Anvénd inte utrustningen om den &r defekt.

Plasmaskérare med kompressor

Omkopplare till tryckluftsférsérining

Bérhandtag [11] | Plasmabrénnarens styruttag
Natkontakt 12 | Jordkldmmans uttag
Jordkabel [13] | Plasmabrénnarensuttag

Jordklédmmans hankontakt

Strédmregulator

o] | | &) | [ | M| [

Plasmabrdnnarens kontrollkontakt

Natkontrollampa

(N]

Plasmabrannarens hankontakt

G | &

Till-/frén-brytare
| betyder paslagen
O betyder avstangd

Plasmabrdnnare

Extern tryckluftsingéng

Plasmabrénnarknapp

Omkopplare extern tryckluft

Spannhylsa till munstycke

Avtagbar rullstyrning

=] |[8]| & | [&]| 8] | [&] | [=]

Brannarhdlje L&sskruvar
Elektrod Fixeringsskruvar
Diffusor Styrrullar
Sparrkontakt Tryckluftsslang
Indikering fér éverhettingsskydd e
(o] och HRD [21] | Skyddshslie
® Tekniska data
Prestanda: 15-40 A
Ingéng: 230V~ 50 Hz
Vikt (med tillbehar) ca 11 kg
Matt: 396 x 200 x 245 mm

Isolationsklass:
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Skarkapacitet:

0,1 mm - 12 mm (beroende p& material)

Koppar: 1-4 mm
Rostfritt stal: 1-8 mm
Aluminium: 1-8 mm
Jarn: 1-10 mm

Stal: 1-12 mm
Arbetstryck: 4-4,5 bar
Tryckintegrerad kompressor: 2,5-4 bar

Kompressorns ljudtrycksemission enligt
ISO 3744:2010:

Under belastning:
Lpm (medelhdg ljudtrycksniva) 81,00 dB(A)
Lw (ljudeffektsniva) 88,98 dB (A)

Utan belastning:
Lpm (medelhdg ljudtrycksnivé) 81,67 dB(A)
Lw (ljudeffektsniva) 89,65 dB (A)

Matosdkerhet: 1 dB(A)

Den tekniska utvecklingen kan leda fill tekniska och visuella féréndringar utan att detta meddelas

i forvéig. Alla métt, anvisningar och uppgifter i denna bruksanvisning lémnas dérfér utan garanti.

Det &r alltsé inte majligt att géra rattsliga ansprék grundat pa bruksanvisningen.

® Sakerhetsforeskrifter

Al VARNING JFR noggrant igenom bruksanvisningen innan du
anvander utrustningen. Gor dig fortrogen med svetsen, hur den ska

anvandas och sakerhetsféreskrifterna 1 den har bruksanvisningen.

Den &r en del av utrustningen och ska alltid finnas till hands.

LIVSFARA OCH OLYCKSFALLSRISK FOR

SMABARN OCH BARN!

Lamna aldrig barn utan uppsikt med férpackningsmaterialet.

Kvavningsrisk finns.

B Aggregctet kan anvandas av barn dver 16 &r, samt av personer
me

nedsatt fysisk, sensorisk eller mental férméga, eller brist p&

erfarenhet och kunskap nar de 6vervakas eller instrueras med
avseende pé sdker anvandning av aggregatet och har forstatt
resulterande faror. Barn fér inte leka med utrustningen. Rengdring
och underhdll fér inte utforas av barn utan tillsyn.

= L&t endast kvalificerade elekiriker genomfora reparationer och/

eller underhdllsarbeten.

= Anvand endast skarledningar som finns med i leveransomfatt-

ningen.

= Utrustningen fdr inte sta direkt mot véggen, inte tackas over eller
klammas in mellan andra enheter under drift, sa att tillrackligt med

1l PARKSIDE
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luft alltid kan tas emot genom ventilationséppningarna. Se till att
utrustningen ar korrekt anslutet till elnatet. Belasta inte stromkabeln
(t.ex. genom att dra i den). Dra ur stickkontakten ur végguttaget
innan du placerar utrustningen Eé en annan plats.

= Nar utrustningen inte dr i chrif'r ska den alltid stdngas av med
strombrytaren och spéarrkontakten ska lésas. Placera brannaren
pa ett isolerat underlag och utfér underhdllsarbetet tidigast efter
15 minuters kylning.

Skarbagen blaser bort het metall och gnistor. Dessa flygande gnistor, het
metall, samt det heta arbetsstycket och het arbetsutrustning kan orsaka
brand eller brannskador. Kontrollera arbetsmiljon och férsakra dig om
att den ar lamplig som arbetsplats innan du anvénder utrustningen.

= Ta bort allt brannbart material inom 10 m diameter runt plasma-
skararen. Ar det inte moijligt ska foremdlen tackas dver mycket
omsorgsfullt med lampliga skydd.

= Skar aldrig i en omgivning dar flygande gnistor kan traffa brann-
bart material.

= Skydda dig sjalv och andra mot flygande gnistor och het metall.

= Var mycket forsiktig eftersom gnistor och hett material latt hamnar
pd angransande stallen eftersom de tar sig in genom smé& springor
och &ppningar.

= Tank pa att du kan orsaka en brand p& den motsatta, icke synliga
sidan om du skar i ett tak, i golvet elrér ett delomréde.

= Anslut stromkabeln s& praktiskt som méijligt till ett vagguttag som
befinner sig i narheten av arbetsplatsen for att Undvﬁ]@ 0tt?<obe|n
brer ut sig 1 hela rummet och darmed kan befinna sig pé ett okant
underlag som kan orsaka elektrisk stét, gnistor eller Ercnd.

= Anvand inte plasmaskararen till att tina upp frusna ror.

FARA PA GRUND AV ELEKTRISK STOT:

N RZXIYIIE EN ELEKTRISK STOT FRAN EN SKARELEK-
TROD KAN VARA DODLIG.

Anvand inte plasmaskararen vid regn eller snd.

Anvand torra isoleringshandskar.

Rér inte elektroden med bara handerna.

Anvéand inga vata eller skadade handskar.

Skydda dig mot elektrisk stot genom att isolera arbetsstycket.
Oppna inte utrustningens hélje.

Ytterligare skydd mot elstétar vid ett fel kan erhdllas genom att
anvanda en jordfelsbrytare som drivs vid en lackstrém p& maxi-
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malt 30 mA och forsérjer all utrustning i narheten. Jordfelsbrytaren
mdste passa for alla strémtyper.

= Det méste finnas lattatkomlig mojlighet att snabbt bryta strommen till
skarstromkallan eller skarstromkretsen (t.ex. NODSTOPP-anordning).

FARA PA GRUND AV ROKUTVECKLING VID PLASMASKAR-
NING:

= Att andas in den rék som uppstdr vid plasmaskarning kan dventyra
halsan.

= Hall inte huvudet i roken.

= Anvand utrustningen i dppna omréden.

= Anvand bara utrustningen i val ventilerade lokaler.

FARA PA GRUND AV FLYGANDE GNISTOR VID PLASMA-
SKARNING:

Skargnistor kan orsaka explosion eller brand.

Hall brannbart material borta frén skarningen.

Anvand inte plasmaskararen i narheten av brénnbart material.
Skargnistor kan orsaka brénder.

Ha en brandslackare i narheten och en person som kan anvanda
den omedelbart.

= Anvand inte plasmaskéraren pa trummor eller slutna behdllare.

FAROR PA GRUND AV LJUSBAGSSTRALNING:

= Ljusbagsstralar kan skada 6gonen och huden.

= Anvand hatt och skyddsglasogon.

= Anvand hérselskydd och héghalsade skjortkragar.

® ﬁ\nvdlgd svetsskyddshjalmar och kontrollera att filterinstallningen ar
orrekt.

= Anvand fullstandigt kroppsskydd.
FARA PA GRUND AV ELEKTROMAGNETISKA FALT:

Svetsstrom genererar elektiromagnetiska falt.

Anvand inte utrustningen om du har medicinska implantat.
Linda aldrig skarledningar runt kroppen.

Sl& ihop skarledningar.

® Svetsskarmspecifika sdkerhetsforeskrifter

= Anvand alltid en ljus ljuskalla (t.ex. tandare) for att kontrollera att
svetsskarmen fungerar korrekt innan du bérjar skararbetet.
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= Svetsstank kan skada skyddsrutan. Byt omedelbart ut skadade eller
repade skyddsrutor.

= Byt omedelbart ut skadade eller kraftigt nedsmutsade resp. ned-
sprutade komponenter.

= Utrustningen f&r endast anvandas av personer som fyllt 16 ér.

= Gor dig fértrogen med sékerhe’rsféresEriHerno for plasmaskarning.
Beakta aven sakerhetsanvisningarna till din plasmaskarare.

= Satt alltid p& svetsskarmen vid plasmaskarning. Anvander du den
inte kan du fa allvarliga skador p& din néthinna.

= Anvand alltid skyddsklader vid svetsning och plasmaskarning.

= Anvand aldrig svetsskarmen utan skyddsruta effersom det kan
skada den optiska enheten. Det finns risk fér 6gonskador!

= Byt ut skyddsrutan i god tid sé att du ser bra och inte blir trott.

® Omgivning med hog elektrisk risk

Omgivningar med hdg elekirisk risk ar exempelvis:

= Arbetsplatser dar rorelseomrédet @r begransat, sa att anvéndaren
mdste arbeta i en onaturlig stallning (t.ex. p& kng, sittande,
|iggcmde) och ror vid elekfriskt ledande delar;

= Arbetsplatser som ar helt eller delvis begrénsade av ledande
element i vilka det finns en stor risk att svetsaren inte kan undvika
att vidrora eller av misstag vidror den elektriska ledningen;

= Véta, fuktiga eller varma orbetslolotser dar fuktig luft el?er svett kan
reducera isoleregenskaperna eller skyddsutrustningens funktion.

= Lledare av metalleller blyigncdsstdllningcr kan ocksd skapa en

e

omgivning med 6kad elektrisk risk.

Nar plasmaskarare anvands vid férhallanden dar det finns risk for
elektriska stotar far plasmaskdararens utgadngsspdnning vid tomgéng
inte vara hogre an ?] 3V (effekivarde). Denna plasmaskarare far inte
anvéndas i 3esso fall p& grund av utspanningen.

® Plasmaskaérning i tranga utrymmen

Vid svetsning och plasmaskarning i trdnga utrymmen kan faror
uppstd pa grund av giftiga gaser (kvdvnin?srisk). Utrustningen far
bara anvandas i frdnga utrymmen om det finns undervisade personer
i direkt narhet som kan ingripa vid en nddsituation. | de har situatio-
nerna mdste en utvardering goéras av en expert innan plasmaskéraren
far anvandas, for att faststalla vilka atgarder som méste vidtas for att
siikerstalla arbetssékerheten och vilko%6rsik’righetsétg<’jrder som ska

vidtas under det faktiska skararbetet.
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® Kombination av tomgangsspdnningar

Om fler an en plasmastrémkalla ar i drift samtidigt kan deras tomgéngs-
spanningar kombineras och leda till en 6kad elekirisk fara. Plasma-
stromkallorna med sina separata srrrningdr och anslutningar méste vara
tydligt markta sa att vad som hér till vilken stromkrets kan identifieras.

® Anvédndning av axelremmar

Plasmaskararen far inte anvéndas nér den bars, till exempel med en
axelrem eller i handtaget.
P& s& satt férhindras:

= Risken att tappa balansen nar anslutna ledningar eller slangar
stracks.
= Okad risk for elstétar nar anvandaren kommer i kontakt med jord
om en |p|<:|smo|skéiro|re av klass | anvénds, vars hélje ar jordat med
e

skyddsledaren.
o Skyddskldader

Under arbetet méste anvandaren skyddas mot strélninE och brann-
skador pé hela kroppen med lamplig kladsel och ansiktsskydd.
Observera féljande:

— Ta pé dig skyddskladerna fére skararbetet.

— Ta pé dig handskar.

— Oppna [%ns’rret for att sakerstalla lufttillforsel.

— Anvand skyddsglaségon.

= Anvand handskar med handskaft av Iampligt material (lader) p&
bada handerna. Dessa maste vara i felfritt skick.

= Anvand lampliga forkladen for att skydda klédder mot gnistor och
brannskador. Nar typen av arbete sa kraver, t.ex. skarning ovanfér
huvudet, ér det nédvandigt att anvénda skyddsoverall och vid
behov aven ett huvudskydd.

® Skydd mot stralning och brannskador

= Varna pd arbetsplatsen med en skylt “Varning! Titta inte in i
ldgornal” som anger faran fér dgonen. Arbetsplatserna ska om
mojligt avskarmas for att skydda personer som finns i narheten.
Obehériga personer ska héllas borta fran skararbeten.

w omedel%ar ndrhet av fasta arbetsplatser ska vaggarna varken
vara ljusa eller glansande. Fonster ska skyddas atminstone il
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huvudhéjd mot genomslapp eller aterspeglande stralning, t.ex.
genom lamplig malning.

® EMC-utrustningsklassificering

Enligt standarden IEC 60974-10 ror det sig har om en plasmaskarare
mefden elektromagnetiska kompatibilitetsklassen A. Enheter i klass
A lampar sig fér anvandning inom alla omréden utom bostader och
sédana omraden, dar anslutningen sker direkt till samma lagspan-
ningsnat som forsorjer flerbostogshuse’r. Utrustning i klass A méste
klara gransvardena for klass A.

VN RZLITIE Utrusining i klass A ér avsedd for drift i en indu-
striell miljs. P& grund av effekirelaterade men aven stralade stornings-
storheter kan det eventuellt finnas svarigheter med att sakerstdlla en
elektromagnetisk kompatibilitet i andra miljéer. Aven om utrustningen
uppfyller emissionsgransvérdena enligt standarden, kan utrustningen
anda skapa en elektromagnetisk storning i kansliga anlaggningar
och enheter. Anvandaren ansvarar fér fg som uppkommer genom
ljusbagen vid arbeten och anvéndaren maste vidta lampliga skyddsét-
gdrder. Anvandaren maste dgna sarskild uppmarksamhet at féljande:

- ndt, styr, signal- och telekommunikationsledningar
- datorer och andra mikroprocessors?./rdo enheter

- TV, radio och andra atergivningsenheter

- elektroniska och elektriska sékerhetsanordningar

- personer med pacemaker eller hérapparater

- mat- och kalibreringsutrustning

- stdrningsokdanslighet hos annan utrustning i narheten
- tid pé gogen da skararbeten ska genomféras.

For att minska risken for stérande strélning rekommenderas féljande:

- qli’r rlt(egelbundet underhélla plasmaskararen och hélla den i gott
sKick.

- skarledningar ska vara helt utlindade och 16pa sé& parallellt som
mojligt p& golvet

- enheter och utrustning som hotas av stérande strélning bér om
mojligt avlagsnas eller avskdrmas fran skaromradet.
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® Allméant om plasma

Plasmaskérare fungerar pa s sétt att de pressar trycksatt gas, t.ex. luft, genom ett litet rér. | mitten av
detta ror sitter en negativt laddad elekirod direkt ovanfér munstycket. Virvelringen far plasman att rotera
snabbt. N&r du matar den negativa elekiroden med strdm och fér munstyckets spets s& att den berdr
metallen genererar denna kontakt en sluten elektrisk krets. D& uppstér en kraftfull téndgnista mellan
elektroden och metallen. Medan den instrommande gasen strdmmar genom réret varmer tandgnistan upp
gasen fills den nér plasmatillstand. Denna reaktion medfér en strém av styrd plasma, med en temperatur
p& 16 649 °C eller mer, som forflyttar sig med 6,096 m/s och férvandlar metall till &nga och smdlta
avsondringar. Sjdlva plasman leder elekirisk strom. Arbetscykeln, som gér att b&dgen uppstér, fortgdr sé
lénge elekiroden matas med el och plasman fortfarande har kontakt med metallen som ska bearbetas.

(D OBS! Denna utrustning &r endast konstruerad fér att anvénda tryckluft som “gas”.

® Innan du bérjar
® Uppstallningsmiljo

Se till aft det &r tillréckligt god ventilation i arbetsomrédet. Anvands utrustningen utan tillrécklig kylning
minskar aktiveringstiden och utrustningen kan dverhettas.
Det kan bli néddvandigt med exira skyddsanordningar:

m  Utrustningen méste placeras fritt stdende, med minst 0,5 m avsténd runt omkring.
Ventilationséppningarna fér inte vara igentéppta eller évertackta.

Utrustningen fér inte anvéindas som férvaringsplats, t.ex. far verktyg eller nédgot annat inte placeras
pé den.

m  Drift fdr endast ske i torra och val ventilerade arbetsmiljser.

® Vilja tryckluftsforsérjning

Anvand omkopplaren for tryckluftsférsdriningen 19 for att valja tryckluftskalla.

m | laget INT (bild J) sker tryckluftsférsdriningen med den integrerade kompressorn, i léget EXT (bild K)
med en extern kompressor.

®m  Om den integrerade kompressorn anvénds ska omkopplaren fér extern tryckluft 18 stéllas i lage
“stangd” (bild L).

® Gor sa har for att anvédnda en extern kompressor

@ OBS! For plasmaskarning rekommenderas ett tryck av 4-4,5 bar. Stdll in detta p& kompressorn.
Observera att trycket kan sjunka vid instélining av lufttrycket. Vid 10 m slangléngd och 9 mm inre
diameter sjunker det med ca. 0,6 bar.

Anvand endast filtrerad och reglerad tryckluft.

B Anslut frycklufisslangen 9 p& baksidan av plasmaskéararen [ ill tryckluftsanslutningenliZl. Stick in
tryclg|r(§iss|ongens sida utan snabbkoppling i tryckluftsanslutningen %7] pé plasmaskdraren [1]
se bild I).

[ '(I'ryckei k)cm stallas in med tryckregleringen pé& din kompressor. Valj ett tryck p& 4-4,5 bar.

B For att lossa tryckluftsslangen 29 igen maste du trycka pa tryckluftsanslutningens spérr och 7]
samtidigt dra ur tryckluftsslangen %’] (se bild I).

m  Stall omkopplaren fér extern tryckluft 18/ i lage “dppen” (bild M).
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® Anslutning av skéarbréannaren

B Dra av képan 1 frén uttaget 13

B Stick in plasmabrénnarens hankontakt [Z] i plasmabrénnarens uttag 13l och dra &t plasmabrénnarens
hankontakt fér hand L7 (se bild A+B).

B Satt in plasmabrénnarens kontrollkontakt [6] i plasmabrénnarens styruttag 11 och dra &t kopplings-
muttern fér hand (se bild A+B).

® Anslutning av jordkabel

Anslut jordklammans hankontakt [51 till jordklammans uttag 02,

Observera att anslutningsstiftet frst méste stickas in och sedan vridas. Anslutningsstiftet ska peka uppat
nér jordkabelns kontakt [5] ansluts. Nér kontakten har satts i méste anslutningsstiftet vridas medurs fill
anslag fér aft lasas (se bild A+B). Ta inte till vald for att géra det!

® Montering av den avtagbara rullstyrningen (tillval)

Skjut den avtagbara rullstyrningen 19 ver spannhylsan till munstycket 8! tills l&sskruvarna befinner
sig helt ver det svarta omrédet pd plasmabrénnaren (8] (bakom spalten bakom spénnhylsan il
munstycket ) (se bild N). Fixera nu lasskruvarna 19¢l. Styrrullarna 196 ska nu placeras sé att det
dnskade avst&ndet mellan arbetsstycket och brannarhéliet 8¢l stélls in. Dérefter fixeras rullstyrningen
genom att lasskruvarna 198 dras &t (se bild N). Var noggrann med att de béda styrrullarna 19¢ alltid &r
installd p& samma hajd for att maéjliggora eft rakt snitt. P& bild N finns en korrekt monterad rullstyrning.

Idrifttagning
® Anvand utrustningen

1. Stall plasmaskararen (1] pa en torr och vél ventilerad plats.

2. Placera utrustningen i nérheten av arbetsstycket.

3. Klam fast jordklamman [8] i arbetsstycket som ska skéras och férsakra dig om att god elektrisk

kontakt réder.

Tryck pa strémbrytaren 16,

Stall in skarstrommen pd stromregulatorn 14, Nar ljusbégen avbryts méste skarstrommen ev. stéllas

in hégre. Om elektroden ofta bréinns av maste skdrstrdmmen stdllas in légre.

6. Hall plasmabrénnaren [8] mot arbetsstycket och se till att brannarhéliet (8¢ &r fritt och det dérmed inte
kan bli ndgot bakslag av metallsméltan. Skjut fram l&sbrytaren [8f fr att l&sa upp plasmabrannark-
nappen Bel. Tryck pé plasmabrénnarknappen Bal. Den éverférda skarbagen tands dé i plétkanten.

7. Borja med att skdra ldngsamt och 8ka sedan hastigheten fér att uppnd dnskad skarkvalitet.

8. Hastigheten ska regleras s& att god skarprestanda uppnés.

9. Skjut tillbaka l&sbrytaren [8fl igen nar skararbetet &r klart.

oM

@ OBS! Fér manuell skarning skall brénnaren ligga ltt p& och dras med konstant hastighet éver
arbetsstycket. For att f& ett optimalt snitt &r det viktigt att hélla sig till rétt skarhastighet fdr materialtjockle-
ken ifréga. For lag skarhastighet ger en oskarp skérkant pé& grund av fér stark vérmetillférsel. Optimal
skarhastighet &r uppnadd nar skarstrélen lutar lite bakét under skérning. Nér du slépper plasmabrén-
narknappen 84 slocknar plasmastrélen och strémtillférseln stéings av. Gasen strdmmar till i ytterligare ca
5 sekunder for att kyla brénnaren. Plasmaskéararen [1 far inte stdngas medan gas fortfarande strsmmar
till for att undvika skador p& grund av att plasmabrannaren (8] verhettas.

A OBSERVERA! Lt utrustningen vara p& ca 2-3 minuter till efter skérarbetet! Flakten kyler elektroniken.
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® Indikering for 6verhettningsskydd och HRD

Om enheten &verhettas lyser indikeringen fér éverhetiningsskydd och HRD [2] gult.

Utspanningen sanks till noll.

Nér enheten har svalnat (ca 10 minuter) kan arbetet aterupptas.

Om bréannarknappen trycks ner utan att det finns bra elektrisk kontakt férhindrar riskreduceringsanord-
ningen (HRD) spanningsutmatningen. Indikeringen fér éverhettningsskydd och HRD [9] lyser blétt

® Typer av plasmaskérning

Dragskdérning

Hall brannarhéliet Bd latt dver arbetsstycket och tryck p& plasmabrénnarknappen Bd. Rér nu pa
brénnarhéljet 8¢l tills det kommer i kontakt med arbetsstycket och skarbégen har fasinat. Nér skarbagen
genererats forflyttar du plasmabrénnaren (8] &nskad riktning. Se till att brénnarhéliet B¢l hela tiden &r
lite vinklat och kontakten med arbetsstycket bibehdlls. Denna arbetsmetod kallas dragskérning. Undvik
for snabba rorelser. Ett tecken p& det ar att det sprutar gnistor frén arbetsstyckets Sversida. Forflytta inte
plasmabrénnaren (8] snabbare @n att anhopningen av gnistor koncentreras p& undersidan av arbetss-
tycket. Férvissa dig om att materialet &r komplett genomskuret innan du fortsatter. Stéll in den draghastig-
het som kravs.

Distansskérning

| vissa fall lémpar det sig att skdra genom att hélla brénnarhéliet B ca 1,5 mm fill 3 mm &ver arbetss-
tycket. Darigenom reduceras den materialméngd som bléses tillbaka in i spetsen igen. Det gor det
méjligt att trénga igenom tjockare materialkvaliteter. Distansskarning bér anvéndas nér genomskarning
eller arbeten med féror utférs. Det gar Gven att anvanda “distans”-arbetstekniken till att skara plat, for att
minimera risken att material sprutar tillbaka och kan skada spetsen.

Borra igenom

For att borra igenom satter du spetsen ca 3 mm Sver arbetsstycket. Hall plasmabrannaren 8] lite vinklad
for att rikta gnistorna som kommer frén brannarhéljet (8 bort frén dig. Tryck p& plasmabrénnarknappen
och sank spetsen pa plasmabrannaren tills huvudskarbégen bildas och gnistbildningen bérjar. Testa
genomborrningen p& ett testfdremal som inte ér anvéndbart léngre och om det fungerar utan problem
p&bdriar du genomborrningen i den tidigare definierade skérlinjen i ditt arbetsstycke. Kontrollera
plasmabrannaren (8] med avseende pa slitskador, sprickor eller frilagda kabeldelar. Ersatt eller reparera
dem innan enheten anvands. Starkt slitage pa brannarhéljet 8¢l bidrar till reducerad hastighet, spén-
ningsfall och inkorrekt genomskarning. Ett tecken pa starkt slitage p& brannarhéliet 8 ér en férléngd
eller extra stor munstycksdppning. Elekirodens B4l ytre fdr inte vara djupare én 3,2 mm. Ersatt den om
den uppvisar mer slitage &n angivna métt.

® Felavhijdlpning

Fel Orsak till felet Felavhiélpning
Kontrollampan lyser inte? B Ingen elanslutning. B Kontrollera att utrustningen
B Strdmbrytaren &r avstangd. ar ansluten till véagguttaget.
B Satt pd strombrytaren.
Ar flékten inte p&? B Avbrott i elledningen. u  Kontrollera att utrustningen
m  Flaktens elledning ér defekt. ar ansluten till végguttaget.

®  Flakten ar defekt.
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Lyser varningslampan? m  Overhettningsskyddet ér L&t utrustningen svalna.
aktivt. Inspdnningen maste
B For hog inspanning. motsvara typskylten.
Ingen utgdngsstrém? m  Utrustningen &r defekt. L&mna in utrustningen for
m  Overspanningsskydd reparation.
aktiverat. L&t utrustningen svalna.
Utgangsstrdmmen minskar? B For l&g inspanning. Inspanningen ska motsvara
B Anslutningskabeln har fér typskylten.
liten area.
B&gen stannar under m  Skéarhastigheten ér for lag. Oka skérhastigheten tills
skarningen? B Plasmabrdnnaren L8] halls problemet &r borta.
for hogt och for langt bort Sénk plasmabrénnaren
fré&n materialet. till rekommenderad hajd.
u  Slitna komponenter p& Kontrollera och byt ut slitna
olasmabrénnaren [88], &, delar.
l8d), [8e], Kontrollera anslutningarna.
B Arbetsstycket ar inte kopplat
till jordkabeln langre.
Ar genomskdrningen B Fér snabb skarhastighet. Sank arbetshastigheten.
ofillrécklig? B Brannarholjet 8 ligger for Justera lutningen.
snett Flera kérningar/férsok
B Mefallen &r for tjock. krdvs.
u  Slitna komponenter pa Kontrollera och byt ut slitna
plasmabrénnaren [, (8, delar.
led,
Kan lufiflédet inte regleras? B Tryckluftsledningen &r Anslut ledningen pé& nytt.
skadad eller defekt.
| Venﬁlen/monometern
fungerar inte.
Genereras ingen HF-bége? B Brannarens omkopplare Byt elektrod.
ar defekt.
H  Lodstdlle p& brénnarom-
kopplaren eller kontakten
[&st.
B Ventilen/manometern fung-
erar inte.
Ar tandningen délig u  Slitdelar p& brannaren ar Byt ut slitdelarna.
skadade eller utslitna.
Ar plasmabrénnaren [8] inte B Strémbrytaren &r avstangd. Stall strombrytaren p& ON.
drifiklare B Forsamrad luftéverforing. Ytterligare eft tecken p& det
B Arbetsstycket &r inte kopplat &r att lagan &r grénaktig.

till jordklédmman.

Kontrollera lufttillférseln.
Kontrollera anslutningarna.
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Slér gnistor uppat istdllet for
neddt genom materialet?

Plasmastrdlen trénger inte
igenom materialet.
Plasmasprutan 8¢ &r for
l&ngt bort fran materialet.
Materialet ar férmodligen
inte korrekt jordat.

For snabb lyfthastighet.

Oka strémstyrkan.

Minska avsténdet frén
plasmasprutan 8¢/ till
materialet.

Kontrollera att anslutningarna
ar korrekt jordade.

Sank hastigheten.

Inledande skarning, men inte
komplett genomborrate

Kan vara ett
anslutningsproblem.

Kontrollera alla
anslutningar.

Slaggbildning i skérstallena?

Verktyget/materialet blir
varmt.

Skarhastigheten ar for l&g
eller stromstyrkan fér hég.
Slitna komponenter pé

olasmabrannaren B8, [8d,
8], [ee].

L&t materialet svalna och
fortsatt sedan skéra.

Hoj hastigheten och/eller
minska strémstyrkan tills
slaggen minskar fill ett
minimum.

Kontrollera och byt ut slitna
delar.

Slits férbrukningsdelar snabbte

Kapaciteten dverbelastas.
Bagens styrtid har
dverskridits.

Felaktig hopsattning av
plasmabrénnaren.
Ofillracklig lufttillfsrsel,
for lagt tryck.

Defekt luftkompressor.

For tjockt material, 6ka
vinkeln for att hindra aft
materialet blases tillbaka in
i spetsen.

Styr inte b&gen léngre an
5 sekunder. Du kan ocksé&
borja med att brénnarhélie
och metall vidrér
varandra eller med 3 mm
avstand till metallen.
Kontrollera den externa
luftkompressorns prestanda
och sdkerstdll att trycket
uppgér till minst 4-4,5 bar.

® Underhall och rengéring

® Underhall av brdnnaren

Stang av enhetens huvudstromférsérining samt huvudbrytaren innan du utfér underhéll eller reparationer

pé plasmaskararen.

m  Slitagedelarna som visas p& bild F &r elekiroden Bd|, diffusorn el och brannarhéliet Bel. De kan bytas
ut n@r spannhylsan till munstycket B8 skruvats av.
m  Elektroden [8d ska bytas ut nér det finns en krater som &r ungefér 1,5 mm djup i mitten av den.

A OBS! Ta inte till kraft ryckvis fér att dra ur elekiroden utan 8ka kraften efter hand tills elekiroden
lossar. Den nya elekiroden placeras nu i sin héllare.

Plasmasprutan 8¢l ska bytas ut nér hélet i mitten &r skadat eller har utvidgats jamfért med hélet pa ett
nytt munstycke. Byts elekiroden B4l eller plasmasprutan (8¢ ut fér sent leder det till aft delarna Sverhettas.
Det leder till minskad livslangd for diffusorn [gel.
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Se efter bytet till att spannhylsan till munstycket b &r tillréckligt atdragen.

A OBS! Spannhylsan till munstycket B8l far inte skruvas fast pa brannaren [8] forran elekiroden [d,
diffusorn 18 och brénnarhéljet 8¢ satts in i den.

Saknas dessa delar kan det leda till felfunktioner i enheten och i synnerhet till fara
for manéverpersonalen.

® Underhall

@ OBS! Plasmaskararen maste underhallas regelbundet for att garantera felfri funktion samt fér att
uppfylla sékerhetskraven. Felaktig anvandning kan leda fill att utrustningen slutar fungera och skador.
Lat endast specialister genomféra reparationer.

Stang av enhetens huvudstromférsérining samt huvudbrytaren innan du utfér underhéll eller reparationer
pé plasmaskararen.

® Rengoring

B Rengér regelbundet plasmaskéraren och dess tillbehér utifrén. Ta bort smuts och damm med hijdlp av
luft, polertrassel eller en borste.
Vid eventuell defekt eller vid nddvéndigt utbyte av delar till utrustningen, kontakta lémplig yrkespersonal.

® Forvaring
Nar utrustningen inte anvénds ska den férvaras p& en ren och torr plats dér den &r skyddad mot damm.

® Miljsinformation och uppgifter om avfallshantering

SLANG INTE ELVERKTYG | HUSHALLSSOPORNA! KALLSORTERA ISTALLET FOR
ATT KASSERA!

Enligt europeiska direktivet 2012/19/EU ska férbrukade elverktyg kallsorteras och lamnas in
for miligvénlig étervinning. Elektrisk och elektronisk utrustning som ska kasseras betecknas som
avfall. Enligt lag ar man skyldig att kéllsortera sédant avfall.

Alla typer av batterier som infe &r inbyggda i utrustningen sant lampor méste tas ut och
kéllsorteras och sléangas separat. Detta gdller inte om utrustningen ldmnas in till kommunens
atervinning och de sorteras ut i syfte att Gteranvénda den. Kontakta en expert om du &r osdker
pé vad som gdller. Privatpersoner kan |&dmna in utrustningen till kommunens &tervinningscen-
tral, il tillverkaren eller aterférséljaren om de hanterar sédant avfall. Det &r gratis att ldmna

in defekt utrustning for avfallshantering. Du kan ldmna in din uttjénta utrustning till en Lidl-butik
utan extra kostnad. Du som anvdndare ansvarar fér att radera personlig information frén
utrustning som ldmnas in fér avfallshantering.

3 Utrustningen, tillbehdr och férpackningen ska dtervinnas pé eft miljvanligt satt. Slang inte
%Th elektrisk utrustning i hushdllssoporna. Du uppfyller dérmed de lagstadgade skyldigheterna och
ladmnar eft viktigt bidrag fill miljéskyddet.

2 Se markningen pé& de olika férpackningsmaterialen och sortera dessa separat vid behov.

Férpackningsmaterialen &r markta med férkortningar (a) och siffror (b) som har féljande
a innebdrd: 1-7 plast, 20-22: papper och papp, 80-98: kompositmaterial.
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® EU-forsdkran om overensstidmmelse

Vi

C. M. C. GmbH
Dokumentansvarig:
Dr. Christian Weyler
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
TYSKLAND

forsakrar pa eget ansvar att produkten

Plasmaské&rare med kompressor PPSK 40 A2

IAN: 383214 2110
Art.nr: 2509
Tillverkningsar: 2022/34
Modell: PPSK 40 A2

uppfyller véasentliga skyddskrav som anges i de europeiska direktiven

EU-direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet
2014/30/EU

RoHS-direktivet

2011/65/EU

EU-lagspédnningsdirektivet (endast spénningskaélla)
2014/35/EU

Maskindirektivet (endast kompressor)
2006/42/EG

och dess andringar.

Ovanstdende beskriven utrustning i deklarationen uppfyller bestémmelserna i Europaparlamentets och
r&dets direktiv 2011/65 / EU av den 8 juni 2011 om begrdnsning av anvdndningen av vissa farliga
dmnen i elekirisk och elektronisk utrustning. Fér beddmning av dverensstdmmelse har féljande harmoni-
serade standarder tillampats.

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert 2022-04-04

Dr. Christia
- Kvalitetsansvarig -
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® Information om garanti och service

Garanti fran Creative Marketing & Consulting GmbH

Béasta kund!

Du har 5 é&rs garanti p& denna maskin fran och med inkdpsdatum. Om denna produkt uppvisar négra
brister har du gentemot férséljaren av produkten lagstadgade réttigheter. Dessa lagstadgade réttigheter
begrdnsas inte av vér garanti enligt féljande.

® Garantivillkor

Garantifristen bérjar med inkdpsdatum. Férvara noggrant original kassakvittot. Du behéver kvittot fér aft
bevisa kdpet.

Intréffar det inom fem @r fran inkdpet av denna produkt ett material- eller tillverkningsfel, ersétts eller
repareras produkten utan kostnad av oss — enligt vért val. Detta garantidtagande férutsétter att den
defekta maskinen och kassakvittot visas upp inom femérsfristen tillsammans med en kort skriftlig beskriv-
ning av felet och nér det intréffade.

Onm felet tacks av var garanti, far du en reparerad eller en ny produkt tillbaka. Med reparation eller
utbyte av produkten bérjar ingen ny garantiperiod.

® Garantitid och lagstadgade ansprak vid brister

Garantitiden férléings inte om garantin tas i ansprék. Detta géller dven fér delar som bytts ut eller repa-
rerats. Om skador eller brister féreligger redan nar produkten har kdpts ska detta anmélas direkt efter att
produkten har packats upp. Reparationer som utférs efter att garantitiden har gétt ut debiteras.

® Garantiomfattning

Denna produkt har tillverkats med omsorg enligt strénga kvalitetskrav och kontrollerats noggrant fére
leverans.

Garantidtagandet géller fdr material- och tillverkningsfel. Denna garanti géller inte fér produktdelar
som dr utsatta fér normal férslitning och dérfér kan anses vara slitagedelar eller for skador p& émtéliga
delar, t.ex. omkopplare, batterier eller for delar som &r tillverkade av glas.

Denna garanti upphdr att gélla om produkten blir skadad, anvénds eller underhélls pa ett icke
sakkunnigt sétt. Fér en sakkunnig anvdndning av produkten skall alla specificerade anvisningar

i bruksanvisningen noga iakttas. Anvéndningsandamal och dtgérder som det avrads eller varnas for

i bruksanvisningen skall ovillkorligen undvikas.

Produkten &r endast avsedd fér privat och inte fér industriell anvéndning. Vid missbruklig och felaktig
behandling, valdsanvéndning eller vid ingrepp, som har utférts av en servicefilial som inte &r godkénd
av oss, upphdr garantin att galla.

® Avveckling vid garantifall
Vanligen félj instruktionerna nedan fér en snabbt hantering av ditt Grende:

Ha alltid kassakvittot och artikelnumret (t.ex. IAN] till hands som intyg fér ditt kép vid alla frégor.
Artikelnumret finns p& typskylten, en gravyr, titelsidan fér dina instruktioner (léngst ner till vanster) eller
etiketten pa baksidan eller undersidan.

Om funktionsfel eller andra fel intréffar ber vi dig i férsta hand att kontakta nedan angivna serviceav-
delning per telefon eller per e-post. En produkt som har faststéllts vara defekt skickar du sedan portofritt
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tillsammans med bifogat kdpkvitto och information om felet och hur det har uppstétt till den serviceadress
du fér dig angiven.

@ OBS! Pa www.lidl-service.com kan du ladda ned dessa och manga ytterligare handbécker,
produktvideor och program.

Med den har QR-koden kommer
du direkt till Lidls servicesida
(www.lidl-service.com) och kan
dppna din bruksanvisning genom
att ange artikelnumret (IAN)

W33
n
www.lidl-service.com

383214.

® Service
Sa kontaktar du oss:
SE
Namn: C. M. C. GmbH
Internetadress: www.cmc-creative.de
E-post: service.se@cmc-creative.de
Telefon: +49 (0) 6894 9989750

(normaltaxa tyska telefonnétet)
Sate: Tyskland

IAN 383214 2110

Observera att adressen nedan inte &r ndgon serviceadress.
Kontakta i férsta hand ovanst&ende servicestdlle.

Adress:

C. M. C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
TYSKLAND

Bestdllning av reservdelar:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabela uzytych piktogramow

A

Uwagal! Przeczytaé instrukcje
obstugil

.
Ry

Nie nalezy eksploatowaé

urzqdzenia na zewnqtrz,

a przede wszystkim nigdy
podczas deszczu!

Uwaga, mozliwe zagrozenial!

154

Znajdujqcy sie obok symbol
przekreslonego kosza na
kétkach wskazuje, ze urzg-
dzenie to podlega dyrektywie
2012/19/UE.

Uwaga! Niebezpieczenstwo
porazenia prgdem elekirycznym!

Wykonano z materiatu
pochodzgcego z recyklingu.

Wazna wskazéwkal

Opakowanie i urzqgdzenie
nalezy utylizowaé zgodnie
z przepisami o ochronie
$rodowiska naturalnego!

u e b

Porazenie prgdem elekirycznym
przez elekirody spawalnicze
moze by¢ émiertelne!

Statyczna przetwornica
czestotliwosci-transformator-
-prostownik

i
e

Wdychanie dymu

spawalniczego moze zagrazad

Weijscie sieciowe; Liczba faz
oraz symbol prqgdu zmiennego
i wartosé¢ pomiarowa

Twojemu zdrowiu. 1~ 50 Hz czestotliwosci.
’\,?/:« . . I3
(== Iskry spawalnicze mogq NGIW.YZSZG wartosc .
) . e | znamionowa czasu spawania
spowodowaé wybuch lub pozar. o
w trybie ciggtym t, mo)
Promienie tuku $wietlnego mogg é} . .
ﬁ_é»’ uszkodzi¢ wzrok lub zranié skére. _F Ciecie przecinarkq plazmowg
Pola elektromagnetyczne mogag Istnieje zagrozenie powaz-
— zaktécaé dziatanie stymulatoréw | PN EREFFETH | nych, a nawet $miertelnych
) pracy serca. obrazen.
Najwyzsza warto$é
H Klasa izolacji C L X znamionowa czasu spawania
w trybie przerywanym =*_
Warto$é znamionowa
R j och Lo
IP21S odzaij ochrony U, napiecia sieciowego
@5 6 |HRD Zabezpieczenie przed U Warto$é¢ pomiarowa napiecia
przegrzaniem i wskaznik HRD 0 jatowego

»

Lampka kontrolna -
zasilanie sieciowe.

Warto$¢ pomiarowa prqgdu
ciecia.

BED

Zasilanie sieciowe AC

1 max

Najwigksza warto$é
znamionowa prqdu
sieciowego.
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Przecinarka plazmowa z kompresorem PPSK 40 A2
® Wprowadzenie

Gratulacje! Zdecydowali sie Paristwo na zakup wysokiej jakosci produkiu naszej firmy.

A Przed pierwszym uruchomieniem nalezy zapoznaé sig z produktem. W tym celu nalezy
uwaznie przeczytaé niniejszq instrukcje obstugi i wskazéwki dotyczqgee bezpieczeristwa.
Z tego narzedzia mogq korzystaé wytqcznie odpowiednio przeszkolone osoby.

PRZECHOWYWAC POZA ZASIEGIEM DZIECI!

@ WSKAZOWKA: Pojecie ,produkt” lub ,urzqdzenie” stosowane w dalszej czesci tekstu dotyczy
przecinarki plazmowej z kompresorem wymienionej w niniejszej instrukcji obstugi.

® Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzqdzenie jest przeznaczone do ciecia plazmg za pomocq sprezonego powietrza wszystkich
elekirycznie przewodzqcych metali. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem to réwniez przestrzeganie
wskazéwek dotyczqgeych bezpieczenstwa oraz instrukcji montazu i wskazéwek eksploatacyjnych
zamieszczonych w instrukeii obstugi.

Nalezy doktadnie przestrzegaé obowigzujqcych przepiséw zapobiegania wypadkom. Urzqdzenia nie
wolno stosowaé:

w niedostatecznie przewietrzonych pomieszczeniach;

w wilgotnym lub mokrym $rodowisku;

w $rodowisku zagrozonym wybuchem;

do odmrazania rur;

w poblizu 0séb posiadajqgcych rozruszniki serca oraz

w poblizu tatwopalnych materiatéw.

Produkt nalezy uzywaé wytqcznie zgodnie z opisem i okre$lonymi obszarami zastosowania. Prze-
chowywa¢ niniejszq instrukcje w bezpiecznym miejscu. W przypadku przekazania produktu osobom
trzecim nalezy przekaza¢ réwniez wszystkie dokumenty. Wszelkie uzycie niezgodne z przeznaczeniem
jest zabronione i potencjalnie niebezpieczne. Szkody spowodowane nieprzestrzeganiem instrukciji lub
uzyciem niezgodnym z przeznaczeniem nie sq objete gwarancjq i nie nalezq do zakresu odpowiedzial-
nosci producenta. W przypadku uzytku komercyjnego gwarancja wygasa.

Ryzyko resztkowe

Nawet w przypadku obstugiwania urzqdzenia zgodnie z przepisami wystepuje ryzyko resztkowe.

Nastepujgce zagrozenia mogq wystepowaé w zwigzku z konstrukcjq i wykonaniem tej przecinarki

plazmowei:

B obrazenia oczu na skutek oélepienia;

m  dotkniecie gorgcych czeéci urzqdzenia lub obrabianego przedmiotu (oparzenial);

B w razie nieprawidlowego zabezpieczenia niebezpieczeristwo wypadku lub pozaru na skutek
odskakujgeych iskier lub czgsteczek szlaki;

B szkodliwe dla zdrowia emisje dymu i gazéw, w przypadku braku powietrza lub niewystarczajg-
cego odsysania w zamknietych pomieszczeniach.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowaé, uzywajqc urzqdzenia starannie i zgodnie z przepisami oraz
stosujqc sie do wszystkich instrukcii.
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® Zakres dostawy

1 przecinarka plazmowa z kompresorem

1 kabel masy z zaciskiem

1 kabel cigcia z palnikiem cigcia

3 elektrody (1 zamontowana wstepnie)

1 instrukcja obstugi

3 ostony palnika (1 zamontowana wstepnie)
1 zdejmowana prowadnica rolkowa

1 wqz sprezonego powietrza

1 zapasowy zacisk do weza

® Opis elementéw

@ WSKAZOWKA: Bezposrednio po otwarciu opakowania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy zakres
dostawy jest kompletny i czy urzqdzenie jest w nienagannym stanie. Nie uzywaé urzqdzenia, jesli jest

ono uszkodzone.

Przecinarka plazmowa
z kompresorem

=]

Przetqcznik zasilania sprezonym powietrzem

Uchwyt do przenoszenia

Gniazdo sterujgce palnika
plazmowego

Wiyczka zasilania

Gniazdo potgczeniowe zacisku masy

Kabel masy

Gniazdo potqgczeniowe palnika plazmowego

Wihyczka zacisku masy

B & | & E

Regulator prqdu

Whyczka kontrolna palnika
plazmowego

o] |l | [a] | [e] | ]

Lampka kontrolka zasilania

(N]

Wityczka palnika plazmowego

B | &

Przetqcznik wt/wyt
| oznacza wigczony
O oznacza wylgczony

Palnik plazmowy

Zewnetrzne dojécie sprezonego powietrza

Przycisk palnika plazmowego

Przetqcznik zewnetrznego sprezonego
powietrza

Tuleja mocujgca dyszy

Zdejmowana prowadnica rolkowa

Ostona palnika

Sruby ustalajgce

Elektroda

Sruby mocujqgce

Dyfuzor

Rolki prowadzgce

=] | ]| ]| [*] | (&

Przetqcznik ryglujacy

Waz sprezonego powietrza

Zabezpieczenie przed przegrzaniem
i wskaznik HRD

[]

HSHEHERENEIRERE

Ostona
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® Dane techniczne

Moc: 15-40 A

Weiscie: 230V~ 50 Hz

Waga (z wyposazeniem): ok. 11 kg

Wymiary 396 x 200 x 245 mm

Klasa izolacii: H

Moc ciecia: 0,1 mm - 12 mm (zaleznie od materiatu)

Miedz: 1-4 mm

Stal nierdzewna: 1-8 mm
Aluminium: 1-8 mm
Zelazo: 1-10 mm

Stal: 1-12 mm
Ciénienie robocze: 4-4,5 bar
Sprezarka zintegrowana z ciénieniem: 2,5-4 bar

Poziom emitowanego hatasu kompresora

zgodnie z ISO 3744:2010:

Przy obcigzeniu:
Lpm ($redni poziom cisnienia akustycznego)

81,00 dB(A)
Lw (poziom ciénienia akustycznego)
88,98 dB (A)

Bez obcigzenia:

Lpm ($redni poziom ciénienia akustycznego)
81,67 dB(A)

Lw (poziom cisnienia akustycznego)

89,65 dB (A)

Niepewno$¢ pomiaru: 1 dB(A)

Zastrzega sie prawo do wprowadzania zmian technicznych i wizualnych w ramach dalszego rozwoju
produktu bez uprzedzenia. Wszelkie wymiary, wskazéwki oraz informacje zawarte w niniejszej
instrukeji sq podane bez gwaranciji. W zwigzku z tym nie mozna dochodzi¢ roszczeri na podstawie
informacii zawartych w niniejszej instrukciji obstugi.

® Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

LA OSTRZEZENIE Q98 uzyciem nalezy starannie przeczytaé

instrukcje obstugi. Na podstawie niniejszej instrukeji uzytkowania
nalezy zapoznaé sie z urzqdzeniem, jego wtasciwym uzytkowaniem
oraz wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa. Jest ona czescig
sktadowq urzgdzenia i musi by¢ dostepna w kazdej chwilil

A ZAGROZENIE ZYCIA | ZDROWIA
NIEMOWLAT | DZIECI!

Nigdy nie pozostawiaé dzieci bez nadzoru z materiatami opakowa-
niowymi. Niebezpieczenstwo uduszenia.
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Dzieci w wieku powyzej 16 lat oraz osoby o ograniczonych mozli-
wofdciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub niemajqgce
odpowiedniego Joéwicdczenio i wiedzy mogq korzystad z tego
urzgdzenia, o ile bedg nadzorowane |u{> zostaty przeszkolone
w zakresie Eezpiecznego korzystania z urzgdzenia i rozumiejq wyni-
kajgce z tego zagrozenia. Urzqdzenie nie moze stuzyé dzieciom
do zabawy. Czyszczenie i konserwacja przeprowadzane przez
Wtkownikc nie mogq byé wykonywane przez dzieci bez nadzoru.
ykonywanie napraw 1/lub prac konserwacyjnych nalezy zlecaé
wylgcznie wykwalifikowanym elektrykom.
Nalezy uzywaé wytqcznie przewodéw do ciecia dostarczonych
z urzqgdzeniem.
W trakcie eksploatacii urzqdzenie nie powinno staé bezpo$red-
nio przy $cianie, byé przykryte lub ustawione migdzy innymi
urzqdzeniami, aby przez caty czas przez szczeliny wentylacyjne
mogta byé pobierana wystarczajgca iloéé powietrza. Nalezy sie
upewnié, ze urzqdzenie jest poprawnie podtgczone do napiecia
sieciowego. Nalezy unikaé naprezenia rozciggajgcego przewodu
sieciowego. Przed ustawieniem urzgdzenia w innym miejscu
najpierw nalezy wyjqé wtyczke z gniazda sieciowego.
Jezeli urzqdzenie nie jest uz'tlwcne, zawsze nalezy je wytqgczaé
za pomocq przetgcznika Wt./WYt. i przetqcznika ryglujgcego.
Palnik nalezy odtozy¢ na izolowane podtoze, a prace konserwa-
cyjne przeprowadzaé dopiero po ostygnieciu przez 15 minut.

Gorgcy metal i iskry sq zdmuchiwane przez tuk thqgcy. Odskakujgce
iskry, gorgcy metal i gorgcy obrabiany przedmiot oraz gorgce
wyposazenie urzqgdzenia mogq spowodowaé pozar lub oparzenia.
Nalezy sprawdzié otoczenie stanowiska pracy i przed uzyciem
urzqdzenia upewnié sie, ze sq one odpowiednie.

Usunqé wszystkie materiaty palne w promieniu 10 m od przeci-
narki plazmowej. Jedli jest to niemozliwe, nalezy starannie przy-
kryé przedmioty za pomocg odpowiednich pokryw.

Nie wykonywaé ciecia w miejscach, w ktérych iskry mogq padaé
na materiaf palny.

Nalezy zabezpieczy¢ siebie oraz inne osoby przed odskakujg-
cymi iskrami i gorgcym metalem.

Nalezy zachowaé ostrozno$é, poniewaz iskry i gorgce materiaty
podczas ciecia mogq z tatwodcig przedostaé sie przez mate
szczeliny i otwory do przylegajqcych obszaréw.

Nalezy pamigtad, ze ciecie na suficie, na podtodze lub w obsza-
rze czeéci moze prowadzié do powstania ognia po przeciwnej,
niewidocznej stronie.
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= Potqczyé kabel elekiryczny na najkrétszym odcinku z gniazdem
znajdujgcym sie w poblizu miejsca pracy, aby unikngé sytuacii,
w ktdrej kabel elekiryczny zostanie roztozony w catym pomiesz-
czeniu | moze sie znalez¢ na podtozu, co mogtoby spowodowaé
Eoroz’enie elektryczne, powstanie iskier i pozaru.

= Przecinarki plazmowej nie wolno stosowaé do rozmrazania
zamarznietych rur.

ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM:

VN BH¥F1H PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM
PRZEZ ELEKTRODE DO CIECIA MOZE BYC SMIERTELNE.

= Nie nalezy wykonywaé ciecia plazmowego podczas opadéw

deszczu lub $niegu.

Nalezy nosié¢ suche izolowane rekawice.

Nie dotykaé elektrody gotymi rekoma.

Nie nalezy nosié moﬁlrych lub uszkodzonych rekawic.

Nalezy chroni¢ sie przed porazeniem prqdem elektrycznym,

izolujqc obrabiany przedmiot.

Nie nalezy otwieraé obudowy urzgdzenia.

= Dodatkowa ochrona przed porazeniem przez prqd sieciowy
w razie btedu moze zostaé zapewniona przez zastosowanie
wytqcznika réznicowoprgdowego, ktéry jest uzytkowany przy prg-
dzie uptywu nie wigkszym niz 30 mA i zasila wszystkie urzqgdze-
nia zasilane sieciowo w poblizu. Wytgcznik réznicowoprgdowy
musi byé przystosowany do wszystkich rodzajéw prgdu.

= Srodki do szybkiego odtqczenia elektrycznego Zrédta pradu
ciecia lub obwodu prqdu ciecia (np. wytqcznik awaryjny) muszg
by¢ tatwo dostepne.

ZAGROZENIE PRZEZ ZADYMIENIE PODCZAS CIECIA
PLAZMOWEGO:

= Wdychanie dymu powstajgcego podczas ciecia plazmowego
moze zagrozié¢ zdrowiu.

= Nie trzymad gtowy w dymie.

= Urzqdzenie nalezy eksploatowaé na otwartych przestrzeniach.

= Urchdzenie stosowad tylko w dobrze wentylowanych pomieszcze-
niach.
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ZAGROZENIE PRZEZ WIRUJACE ISKRY PODCZAS CIECIA
PLAZMOWEGO:

Iskry z ciecia mogq spowodowaé wybuch lub pozar.

Palne materiaty nalezy trzymaé z dala od miejsca ciecia.

Nie wykonywaé ciecia plazmowego obok palnych materiatéw.
Iskry z ciecia mogg powodowad pozary.

W poblizu powinien znajdowaé sie obserwator, kiéry moze
natychmiast uzyé przygotowanej gasnicy.

= Nie nalezy cigé plazmowo na begnoch lub innych zamknietych
pojemnikach.

ZAGROZENIE SPOWODOWANE PROMIENIAMI tUKU
ELEKTRYCZNEGO:

Promienie fuku $wietlnego mogq uszkodzié wzrok lub zranié skére.
Nalezy nosi¢ czapke i okulary ochronne.
Nalezy nosi¢ ochrone stuchu i wysoko zapinany kotnierz.
Stosowaé ochronny kask spawalniczy i zwracaé uwage na
rawidtowe ustawienie filtra.
alezy stosowaé catkowitq ochrone ciata.

ZAGROZENIE SPOWODOWANE POLEM ELEKTROMAGNE-
TYCZNYM:

Prad ciecia wytwarza pola elekiromagnetyczne.

Nie nalezy stosowad z medycznymi implantami.

Nigdy nie nalezy owijaé przewoddéw do ciecia wokét ciata.
Przewody do ciecia nalezy potgczyé.

Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa stosowania
maski spawalnicze|

= Przed rozpoczeciem ciecia nalezy zawsze sprawdzi¢ za pomocg
jasnego Zrédta $wiatta (np. zopoTniczki), czy maska spawalnicza
prawidtowo funkcjonuije.

= Odpryski z cigcia mogg uszkodzié szybke ochronng.
Uszkodzone lub porysowane szybki ochronne nalezy natychmiast
wymienic.

= Bezzwtocznie nalezy wymienié uszkodzone, bardzo zabrudzone
lub wyszczerbione komponenty.

= Urzgdzenie moze byé obstugiwane wytqczne przez osoby, ktére
ukonczyly 16 lat.
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= Nalezy zapoznad sie z przepisami dotyczqcymi bezpieczerstwa
ciecia plazmowego. Nalezy uwzglednié réwniez wskazdwki
doc?/czqce bezpieczeristwa przecinarki plazmowe;j.

= Podczas spawania i ciecia plazmowego zawsze nalezy zaktadad
maske spawalniczq. Brak maski spawalniczej moze skutkowad
ciezkimi obrazeniami siatkéwki.

= Podczas spawania i ciecia plazmowego zawsze nalezy zaktadad
odziez ocﬁronnq.

= Maski spawalniczej nigdy nie nalezy stosowaé bez szybki
ochronnej, poniewaz moze doj$¢ do uszkodzenia gatki oczne;.
Istnieje ryzyko uszkodzenia wzrokul!

= W pore nalezy wymienié szybke ochronng, aby mie¢ dobrg
widoczno$é i pracowaé bez zmeczenia.

® Srodowisko o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym

Srodowiska o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym wystepujg na
przyktad:

= w miejscach pracy, w ktérych przestrzen ruchu jest ograniczona,
w zwigzku z czym operator pracuje w pozycji wymuszone;j
(np. kleczqcej, siedzqcej lub lezgcej) i dotyka czeéci przewodzg-
cych energie elekiryczng;

= W miejscach Erocy, ktére sq catkowicie lub czesciowo ogra-
niczone pod kgtem przewodzenia elekirycznego i w kté(zch .
wzs’repwe duze zagrozenie z powodu mozliwego do unikniecia
lub przypadkowego dotkniecia przez spawacza;

= w mokrych, wilgotnych lub gorgcych miejscach pracy, w ktérych
wilgotnosé powietrza lub pot znacznie obnizajg opér ludzkiej
skéry i whasciwosci izolacyjne wyposazenia ochronnego.

= Metalowa drabina lub rusztowanie mogq réwniez tworzy¢
$rodowisko o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym.

Podczas stosowania przecinarek plazmowych w niebezpiecznych
warunkach elekirycznych napiecie wyjiciowe przecinarki plazmo-
weLno biegu jatowym nie moze by¢ wyzsze niz 113 V (warto$é
maksymalna). Ze wz%ledu na napiecie wyijéciowe ta przecinarka
plazmowa nie moze byé uzytkowana w takich warunkach.

® Ciecie plazmowe w waskich przestrzeniach

Podczas spawania i cigcia plazmowego w wgskich przestrzeniach
moze dojsé do zagrozenia z powodu trujgcych gazow (niebezpie-
czenstwo uduszenia). W wagskich przestrzeniach urzqdzenie mozna
obstugiwaé tylko wtedy, gdy bezposrednio w poblizu przebywaijq
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poinstruowane osoby, ktére mogq interweniowaé w sytuacii kry-
tycznej. Przed rozpoczeciem korzystania z przecinarki plazmowej
ekspert musi dokonaé oceny i okresli¢, jakie kroki s%(konieczne do
zapewnienia bezpieczenstwa pracy oraz jakie $rodki ostroznosci
powinny zostaé podjete podczas wlasciwego procesu ciecia.

® Sumowanie napiec¢ biegu jatowego

Jesdli jednoczesnie uzytkowane jest wiecej niz jedno zrédio prgdu
plazmy, ich napiecia biegu jatowego mogq sie zsumowaé | spo-
wodowaé wieksze zagrozenie elekiryczne. Zrédta prqdu plazmy

z oddzielnymi uktadami sterowania i Frzy’chzami muszq Eyc'
jednoznacznie oznaczone, aby umozliwié okreélenie, ktdre elementy
nalezq do poszczegdlnych obwodéw elekirycznych.

® Stosowanie paséw naramiennych

Przecinarki plazmowej nie wolno uzywaé, jesli urzgdzenie jest
noszone, np. na pasie naramiennym lub za uchwyt.
W ten sposéb unika sie:

= ryzyka utraty rbwnowagi w razie pociggniecia za podtgczone
przewody lub weze;

= zwiekszonego zagrozenia porazeniem elekirycznym, poniewaz
operator styka sie z ziemiq, jesli korzysta z przecinarki plazmowej
klasy 1, ktérej obudowa jest uziemiona przewodem ochronnym.

® Odziez ochronna

Podczas pracy operator musi byé chroniony na catym ciele
odpowiedniq odziezq i ostonq twarzy przed promieniowaniem
i oparzeniami. Nalezy wzigé pod uwage nastepujgce kroki:

— Przed pracami zwigzanymi z cieciem nalezy zatozyé odziez
ochronng.
— Zatozyé rekawice ochronne.
— Otworzy¢ okno, aby zapewni¢ doptyw powietrza.
— Nosi¢ okulary ochronne.
= Na obu doniach nalezy nosié rekawice z mankietami z odpowied-
niego materiatu (skéra). Muszg one byé w nienagannym stanie.
= W celu ochrony odziezy przed iskrami i przypaleniem nalezy
zaktadaé odpowiednie fartuchy. Jesdli rodzaj pracy tego wymaga,
np. ciecie nad gtowq, nalezy zatozyé kombinezon ochronny i,
iesli jest to konieczne, réwniez ostone gtowy.
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® Ochrona przeciw promieniowaniu i oparzeniom

= Nalezy wywiesié w miejscu pracy szyld ,Uwagal Nie patrzeé
w ptomien!”, aby wskazaé zagrozenie uszkodzenia wzroku.
Miejsca pracy nalezy w miare mozliwosci ostonié w taki sposéb,
aby znajdujgce sie w poblizu osoby byly zabezpieczone. Osoby
nieupowaznione nie mogq zblizaé sie do obszaru prac zwigza-
nych z cieciem.

= Sciany znajdujgce sie w bezposrednim sgsiedztwie statych miejsc
pracy nie powinny by¢ jasne ani btyszczqce. Okna nalezy zabez-
pieczyé co najmniej do wysokosci gtowy przeciw przesytaniu lub
odbijaniu promieniowania, np. przez odpowiednie pomalowanie.

o Klasyfikacja urzgdzen KEM

Zgodnie z normg I[EC 60974 -10 jest to przecinarka plazmowa
o%dosie kompotyqbilnos'ci elekiromagnetycznej A. Urzgdzenia klasy A
to urzqdzenia, ktére nadajq sie do uzytku we wszystkich innych
obszarach z wyjgtkiem obszaréw mieszkalnych i obszaréw bezpo-
$rednio podtgczonych do sieci niskonapieciowei, ktéra (réwniez)
zasila budynki mieszkalne. Urzgdzenia klasy A muszqg spetniad
wartoéci graniczne klasy A.

LA ] OSTRZEZENIE urz?dzenic klasy A 53 przeznaczone do uzytku
e

w $rodowisku przemystowym. Ze wzgledu na zmienne zaktécajgce
zwiqzane z mocq i promieniowaniem mogq wystgpié trudnosci

w zapewnieniu kompatybilnosci elekiromagnetycznej w innych
srodowiskach. Nawet jesli urzadzenie spefnia wartosci graniczne
emisji zgodnie z normq, takie urzqdzenia mogq nadal prowadzi¢ do
zaktocen elekiromagnetycznych we wrazliwych systemach i urzgdze-
niach. Za zaktécenia spowodowane dziataniem tuku podczas pracy
odpowiada uzytkownik i musi on zastosowaé odpowiednie $rodki
ochrony. Uzytkownik musi przy tym w szczegdlnosci uwzglednié:

rzewody zasilania, sterujgce, sygnatowe i telekomunikacyjne;

Eomputer i inne urzgdzenia sterowane mikroprocesorowo;

- urzgdzenia radiowe, telewizyjne i inne urzqdzenia odtwarza-
jace;

- elektroniczne i elekiryczne urzgdzenia zabezpieczajqgce;

- osoby z rozrusznikami serca lub aparatami stuchowymi;

- urzqdzenia pomiarowe i kalibracyjne;

- odporno$é na zaktécenia innych urzqgdzeri w poblizu;

- pore dnia, w ktérej prowadzone sq prace zwigzane z cieciem.
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W celu ograniczenia ewentualnego promieniowania zaktécajgcego
zaleca sie:

- Regularne konserwowanie przecinarki plazmowej i utrzymywa-
nie jej w dobrym stanie.

- Przewody do cigcia powinny by¢ catkowicie rozwiniete i muszq
przebiegaé po podtodze mozliwie réwnolegle.

- Urzqdzenia narazone na zaktécenia nalezy w miare mozliwo-
$ci usungé z obszaru ciecia lub ekranowad.

® Ogolne objasnienia dotyczgce plazmy

Dziatanie przecinarki plazmowej polega na przettaczaniu gazu, np. powietrza, pod ciénieniem przez
matq rurke. We wnetrzu rurki, bezpoérednio nad dyszq, znajduje sie elektroda natadowana ujemnie.
Pierécien wirowy nadaje plazmie szybki ruch obrotowy. Po zasileniu elektrody ujemnej pradem i po
zetknigciu koricéwki dyszy z metalem potgczenie to wytwarza zamkniety obieg elekiryczny. Powstaje
wéwczas silna iskra zaptonowa miedzy elekirodg a metalem. Podczas gdy wptywajqcy gaz przeptywa
przez rurke, iskra zaptonowa podgrzewa gaz do momentu uzyskania przez niego stanu plazmy.

Ta reakcja powoduje powstanie strumienia kierowanej plazmy o temperaturze 16 649°C lub wiece;j,
poruszajqcego sie z predkosciq 6,096 m/s, ktéry przeksztatca metal w pare i w stopione odpady.
Sama plazma przewodzi prad elekiryczny. Obieg roboczy, ktéry pozwala utworzy¢ tuk, pozostaje
aktywny tak diugo, jak prad jest doprowadzany do elekirody, a plazma pozostaje w kontakcie

z obrabianym metalem.

@ WSKAZOWKA: Ta maszyna zostata zaprojekiowana do wykorzystywania sprezonego
powietrza jako ,gazu”.
® Przed uruchomieniem

® Otoczenie ustawienia

Nalezy sie upewnié, ze obszar roboczy jest wystarczajgco wentylowany. Gdy urzqdzenie jest eksplo-
atowane bez wystarczajgcego chtodzenia, skraca sie czas wigczania i moze doj$é do przegrzania.
W tym celu mogq byé wymagane dodatkowe dziatania ochronne:

B Urzqdzenie musi byé ustawione jako wolno stojqce, z wolng przestrzenig 0,5 m dookota.

B Szczeliny wentylacyjne nie mogq by¢ zastawiane ani przykrywane.

B Nie wolno uzywa¢ urzqdzenia jako pétki ani odktadaé na nie zadnych narzedzi i innych przedmiotéw.
B Eksploatacja musi odbywaé sie w suchym i dobrze wentylowanym otoczeniu roboczym.

® Wybor zasilania sprezonym powietrzem

Uruchomié przetgcznik zasilania sprezonym powietrzem 19, aby wybra¢ zrédto sprezonego powietrza.

B Na pozycji INT (rysunek J) zasilanie sprezonym powietrzem odbywa sie przez kompresor zintegro-
wany. Na pozycji EXT (rysunek K) przez kompresor zewnetrzny.

B Wybierajgc kompresor zintegrowany, nalezy ustawié przetqcznik zewnetrznego sprezonego
powietrza 18 na pozycje ,zu” (zamkniety) (rysunek L).
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® Postepowanie przy stosowaniu kompresora zewnetrznego

@ WSKAZOWKA: Do ciecia plazmowego zaleca sie stosowanie ciénienia o wysokosci 4-4,5 bara.
Nalezy ustawié odpowiedniq warto$¢ na kompresorze. Nalezy pamigtaé, ze ci$nienie podczas
ustawiania sprezonego powietrza moze spadaé. Spada ono przy dtugosci weza 10 m oraz $rednicy
wewnetrznej 9 mm o mniej wiecej 0,6 bara.

Stosowaé wylqgcznie filtrowane i regulowane sprezone powietrze.

B Podtgczyé waz sprezonego powietrza 29 z tyty przecinarki plazmowej [1] do przytgcza sprezonego
powietrza 7. W tym celu nalezy podigczy¢ strone weza sprezonego powietrza bez szybkoztqczki
do przytgcza sprezonego powietrza 7] przecinarki plazmowej (1] (patrz rys. ).

B Za pomocq regulatora ci$nienia na kompresorze mozna ustawi¢ cisnienie. Nalezy wybra¢ cisnienie
4-4,5 bara.

B Aby ponownie odfgczyé wqz sprezonego powietrza 29, nalezy nacisngé blokade przytgcza sprezo-
nego powietrza [17 i jednoczesnie wyjgé wqz sprezonego powietrza 29 (patrz rys. I).

B Ustawié przetqcznik zewnetrznego sprezonego powietrza [18 na pozyciji ,otwarty” (rysunek M).

® Podtgczanie palnika tngcego

B Nalezy zdjg¢ ostone 1 gniazda przylgczeniowego 13,

B Podtqczyé wiyczke palnika plazmowego [Z] do gniazda przytgczeniowego palnika plazmowego 13
i mocno dokrecié rekq whyczke palnika plazmowego L7 (patrz rys. A+B).

B Podigczyé wiyczke kontrolng palnika plazmowego (6] do gniazda sterujgcego palnika plazmowego
(1] i mocno dokrecié rekq nakretke kotpakowq (patrz rys. A+B).

® Podigczanie kabla masy

Potqczyé whyczke zacisku masy [5] z gniazdem potgczeniowym zacisku masy 012,

Nalezy pamietaé, ze trzpieri potqczeniowy trzeba najpierw wlozy¢, a dopiero potem obréci¢. Trzpien
potgczeniowy podczas wktadania whyczki kabla masy [5] musi by¢ skierowany do géry. Po wlozeniu
trzpier potqczeniowy nalezy obréci¢ do oporu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby go
zablokowaé (patrz rys. A+B). Nie trzeba w tym celu uzywaé sity!

® Montaz zdejmowanej prowadnicy rolkowej (opcjonalnie)

Nasungé zdejmowanq prowadnice rolkowg 19 na tuleje mocujqcg dyszy BB, az éruby ustalajace
znajdq sie catkowicie nad czarnym obszarem palnika plazmowego 8] (za szczeling za tulejg mocujgcq
dyszy 88) (patrz rys. N). Zamocowaé teraz $ruby ustalajgce 19, Rolki prowadzgce [19¢ sq pozycjono-
wane tak, aby ustawi¢ zqgdang odlegtos¢ miedzy detalem a ostong palnika [8d. Nastepnie prowadnica
rolkowa 19 zostaje zamocowana przez dokrecenie $rub mocujqeych 198 (patrz rys. N). Nalezy zadba¢
o fo, by obie rolki prowadzqce [19¢ byty zawsze ustawione na réwnej wysokosci, aby umozliwi¢ proste
ciecie. Prawidfowo zamontowanq prowadnice rolkowq przedstawiono na rys. N.

® Uruchamianie

® Obstuga

1. Ustawi¢ przecinarke plazmowg [1] w suchym i dobrze wentylowanym miejscu.

2. Umiesci¢ maszyne w poblizu obrabianego przedmiotu.

3. Podigczy¢ zacisk masy [4] do obcinanego elementu i upewni¢ sig, ze wystepuje dobry kontakt

elekiryczny.
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Nacisngé whgcznik/wytqcznik 16,

Ustawi¢ prad ciecia na regulatorze prqdu [14. Jesli tuk elektryczny zostanie przerwany, nalezy

w razie potrzeby ustawi¢ wiekszy prqd ciecia. Jesli elekiroda czesto sie przepala, nalezy ustawié
nizszy prad ciecia.

6. Przytozyé palnik plazmowy (8] do obrabianego elementu w taki sposéb, aby ostona palnika
pozostawata wolna i aby nie mogto nastqpié odbicie stopionego metalu. Przesungé przefqcznik
blokujgcy (8l do przodu, aby odblokowaé przycisk palnika plazmowego Bd. Nacisngé przycisk
palnika plazmy . Przenoszony tuk tnqcy jest zapalany na krawedzi blachy.

Rozpoczqgé powolne ciecie, a nastepnie zwigkszyé predko$¢, aby uzyskaé zqdang jako$é ciecia.
Predko$¢ nalezy wyregulowaé w taki sposéb, aby uzyskaé dobrg wydajno$é ciecia.

Po zakorczeniu ciecia przesunqgé przetqeznik blokujgcy [8fl ponownie do tytu.

oM

0 ® N

@ WSKAZOWKA: W celu wykonania cigcia w trybie cigcia recznego lekko przylegajacy palnik
przeciggnqé ze statq predkoéciq przez obrabiany element. Aby uzyskaé optymalne ciecie, wazne jest
zachowanie predkosci cigcia odpowiadajqgcej grubosci materiatu. W przypadku zbyt matej predkosci
cigcia krawedz cigcia staje sie nieostra na skutek zbyt duzego wprowadzania ciepta. Optymalng
predko$é ciecia uzyskuje sie¢ wéwczas, gdy promien ciecia odchyla sie lekko do tytu podczas ciecia.
Po zwolnieniu przycisku palnika plazmowego B4 nastepuje zgasniecie strumienia plazmy i wytqczenie
doptywu prqdu. Gaz przeptywa jeszcze przez mniej wigcej 5 sekund w celu ochfodzenia palnika.
Przecinarka plazmowa [1] nie moze zostaé wytqczona w czasie dodatkowego przeptywu gazu.
Pozwala to unikngé uszkodzen na skutek przegrzania palnika plazmowego .

A UWAGA: Po cieciu nalezy pozostawié urzqdzenie wiqczone jeszcze przez mniej wiecej
2-3 minuty! Wentylator chtodzi elektronike.

® Zabezpieczenie przed przegrzaniem i wskaznik HRD

Jedli urzqdzenie sie przegrzeje, zabezpieczenie przed przegrzaniem i wskaznik HRD zaswiecq sie [9]
na zétto.

Napiecie wyjsciowe zostaje obnizone do zera.

Po ostygnieciu urzqdzenia (ok. 10 minut) mozna wznowié prace.

Jedli przycisk palnika zostanie naciséniety bez dobrego kontaktu elekirycznego, urzqdzenie zmniejsza-
jgce zagrozenie (HRD) zatrzyma wyjécie napiecia. Zabezpieczenie przed przegrzaniem i wskaznik
HRD [2] zaéwieci sie na niebiesko.

® Rodzaje ciecia plazmg

Ciecie drag

Trzymaé ostone palnika [8<] powierzchniowo nad obrabianym przedmiotem i wcisngé przycisk palnika
plazmowego Bd. Przesungé ostone palnika Bd do momentu uzyskania kontaktu z obrabianym przedmio-
tem i ustalenia fuku tngcego. Po wygenerowaniu tuku tnqcego przesungé palnik spalinowy (8l w zqda-
nym kierunku. Zwraca¢ uwage, aby ostona palnika [8d byta zawsze lekko zakrzywiona pod kgtem i aby
byt zachowany kontakt z obrabianym przedmiotem. Ta metoda pracy jest okreslana jako cigcie typu
drag. Unikaé zbyt szybkich ruchéw. Ich skutkiem sq iskry odskakujgce od gérnej strony obrabianego
przedmiotu. Przesuwad palnik plazmowy (8] na tyle szybko, aby nagromadzenie iskier koncentrowato
sie na spodniej stronie obrabianego przedmiotu. Przed kontynuacjq nalezy sie upewni¢, ze materiat
zostat catkowicie przeciety. Ustawié predko$é ciecia drag na zqdang warto$é.

Ciecie dystansowe

W niektérych przypadkach zaleca sie ciecie z ostong palnika B¢ utrzymywang w odlegtosci ok.
od 1,5 do 3 mm nad obrabianym przedmiotem. Nastepuje wéwczas zmniejszenie iloéci materiatu
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zdmuchiwanego ponownie do koriicédwki. Umozliwia to przecinanie materiatéw o wiekszej grubosci.
Ciecie dystansowe nalezy stosowaé wéwczas, gdy przeprowadzono cigcie przenikajgce lub wykony-
wanie bruzd. Oprécz tego technike ,dystansowq” mozna stosowaé podczas cigcia blachy, aby
zminimalizowaé ryzyko odskakiwania materiatu, ktéry mégtby spowodowaé uszkodzenie koricowki.

Wiercenie

Do wiercenia ustawi¢ koricéwke ok. 3 mm nad obrabianym przedmiotem. Palnik plazmowy [8] nalezy
trzymadé lekko pod kgtem, aby iskry znajdowaly sie z dala od ostony palnika [8¢ i od uzytkownika.
Nacisngé przycisk palnika plazmowego B4 i opusci¢ koncdwke palnika plazmowego do momentu
powstania gtéwnego tuku tngcego i rozpoczecia wytwarzania iskier. Przetestowaé wiercenie na
nieuzywanym juz przedmiocie prébnym i, jeéli nie ma probleméw, rozpoczqé wiercenie na zdefiniowa-
nej uprzednio linii ciecia w obrabianym przedmiocie. Sprawdzi¢ palnik plazmowy L8] pod kgtem
uszkodzen spowodowanych zuzyciem, peknieé lub odstonietych kabli. Przed rozpoczeciem uzytkowa-
nia urzqdzenia nalezy go wymieni¢ lub naprawié. Mocno zuzyta ostona palnika 8¢ przyczynia sie do
zmniejszenia predkosci, spadku napiecia i nieczystego ciecia. Oznakq mocno zuzytej ostony palnika
jest wydtuzony lub zbyt duzy otwér dyszy. Zewnetrzna czeéé elektrody Bd nie moze byé zagtebiona
bardziej niz 3,2 mm. Nalezy jg wymieni¢, gdy jest zuzyta bardziej, niz okresla to podany wymiar.

® Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna usterki Usuwanie usterek
Lampka kontrolna nie $wieci? B Brak przytqgcza pradu. B Sprawdzié, czy urzqdze-
B Wigceznik/wytgeznik nie jest podigczone do
ustawiony na wytqczony. gniazdka.
B Przetqcznik ustawié na
ON/WHt.
Wentylator sie nie wigcza? B Przerwany przewéd B Sprawdzi¢, czy urzqdze-
pradowy. nie jest podigczone do
B Uszkodzony przewdd gniazdka.
pradowy wentylatora.
B Uszkodzony wentylator.
Lampka ostrzegawcza $wieci? | B Wigczona ochrona przed B Schtodzi¢ urzqdzenie.
przegrzaniem. B Napigcie wejéciowe zgod-
B Napiecie wejiciowe zbyt ne z tabliczkqg znamionowgq.
wysokie.
Brak pradu wyijsciowego? B Maszyna uszkodzona. B Zlecié¢ naprawe maszyny.
B Ochrona przed przepigciem | B Schfodzi¢ urzqdzenie.
aktywowana.
Prad wyijsciowy sie zmniejsza? | ® Napiecie wejéciowe za H  Napiecie wejéciowe
niskie. musi byé zgodne
B Przekrdj kabla potgczenio- z tabliczkg znamionowq.

wego zbyt maty.
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tuk zatrzymuje sie podczas
ciecia?

Za mata predko$é ciecia.
Palnik plazmowy (8] jest
trzymany za wysoko i za
daleko od materiatu.

Zuzyte pojedyncze elementy
palnika plazmowego [H,
Obrabiany przedmiot nie
jest juz potgczony z kablem
uziemienia.

Zwigkszy¢ predko$¢ cigcia
do momentu wyeliminowa-
nia problemu.

Obnizy¢ palnik plazmowy
do zalecanej wysokosci.
Sprawdzi¢ i wymienié
zuzyte czesci.

Sprawdzi¢ potgczenia.

Niewystarczajqgce przenikanie?

Za duza predko$é cigcia.
Ostona palnika 8¢ przylega
krzywo

Metal jest za gruby.

Zuzyte pojedyncze elementy
palnika plazmowego B4,

Zmniejszy¢ predkosé
roboczq.

Wyregulowaé nachylenie.
Wymaganych jest wiele
przebiegéw.

Sprawdzié i wymienié
zuzyte czesci.

Nie mozna wyregulowad
strumienia powietrza?

Przewdd sprezonego
powietrza uszkodzony lub
wadliwy.
Zawér/manometr
uszkodzony.

Ponowne podtqczenie
przewodu.

tuk HF nie jest wytwarzany?

Przetqcznik palnika jest
uszkodzony.

Miejsce lutowania na
wigezniku palnika lub
wtyczce poluzowane.
Zawér/manometr
uszkodzony.

Wymieni¢ elekirode.

Nieprawidtowy zapton?

Czesci ulegajgce zuzyciu
palnika uszkodzone lub
zuzyte.

Wymieni¢ czedci ulegajqce
zuzyciu.

Palnik plazmowy (8] nie jest
gotowy do pracy?

Wigceznik prgdu jest
wyltqczony.

Uszkodzony system
transportu powietrza.
Obrabiany przedmiot nie
jest potgczony z zaciskiem
uziemienia.

Ustawié wiqcznik pradu

w potozenie ,on".

Kolejng oznakgq jest zielony
ptomien. Sprawdzi¢ zasila-
nie powietrzem.

Sprawdzi¢ potqczenia.

Iskry wystrzeliwujq w gére
zamiast w dét przez materiate

Wigzka plazmowa nie
przenika przez materiat.
Ostona palnika
odsunieta za daleko od
materiatu.
Przypuszczalnie materiat
nie zostat prawidtowo
uziemiony.

Predko$¢ podnoszenia
zbyt duza.

Zwiekszyé natezenie prgdu.
Zmniejszy¢ odlegtos¢ od
ostony palnika 8¢ do
materiatu.

Sprawdzi¢ potgczenia

pod wzgledem wiasciwego
uziemienia.

Zmniejszy¢ predkosé.

1l PARKSIDE
e
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Poczgtkowe cigcie, ale bez B Mozliwe problemy B Sprawdzi¢ wszystkie
catkowitego przewiercenia? z pofgczeniem. potgczenia.
Tworzenie sie zuzlu na ®  Narzedzie/materiat ®  Ochtodzi¢ materiat
potqgczeniach? generuje ciepto. i kontynuowaé cigcie.

B Predko$é cigcia jest zbyt B Zwigkszyé predkos¢ i/lub
mata lub natezenie prqdu zmniejszy¢ natezenie prqdu
za wysokie. az do zredukowania zuzlu

B Zuzyte pojedyncze elementy do minimum.
oalnika plazmowego 8, B Sprawdzié i wymienié
, fed, [8e]. zuzyte czesci.

Elementy ulegajqgce zuzyciu B Przekroczono poziom B Za gruby materiat, zwigk-
za szybko sie zuzywajq? wydajnosci. szy¢ kat, aby zapobiec

B Przekroczenie czasu ponownemu wdmuchiwaniu
sterowania tukiem. materiatu do koricédwki.

B Nieprawidtowo zmonfowa- | B Nie sterowaé tukiem dtuzej
ny palnik plazmowy. niz 5 sekund. Mozna

B Niewystarczajqce zasilanie réwniez rozpoczqé od
powiefrzem, za mate dotknigcia ostony palnika
cidnienie. i metalu lub w odlegtosci

B Uszkodzona sprezarka 3 mm od mefalu.
powietrza. B Sprawdzi¢ wydajnosé

zewnetrznej sprezarki
powietrza i upewni¢ sie,
Ze ci$nienie wynosi co naj-
mniej 4-4,5 bara.

® Konserwacja i czyszczenie

® Konserwacja palnika

Wytgczy¢ zasilanie gtéwne oraz wytqeznik gtéwny urzqdzenia przed przeprowadzeniem prac
zwiqzanych z konserwacjq lub naprawq na przecinarce plazmowe;.

B Czesci ulegajqce zuzyciu pokazane na ilustracji F to elekiroda Bd, dyfuzor Bel i ostona palnika [Bel.
Mozna je wymienié po odkreceniu tulei mocujqcej dyszy 8.
u  Elektrode B4 nalezy wymieni¢, gdy na $rodku ma ona krater o gtebokosci okoto 1,5 mm.

A UWAGA: Podczas wyjmowania elekirody nie stosowad sity w sposéb skokowy, lecz zwiekszad jq
stopniowo az do odfqczenia elektrody. Nowa elekiroda zostanie wlozona w uchwyt.

Ostong palnika 8¢l nalezy wymienié¢, gdy srodkowy otwér jest uszkodzony lub rozszerzyt sie w poréw-
naniu z otworem nowej dyszy. W przypadku gdy elekiroda 8d lub ostona palnika (8¢ zostang wymie-
nione zbyt pézno, moze dojé¢ do przegrzania czesci. To prowadzi do skrécenia trwatosci dyfuzora [el.

Po dokonaniu wymiany nalezy zadba¢ o to, aby tuleja mocujgca dyszy 84 byta
odpowiednio dokrecona.

A UWAGA: Tuleja mocujgca dyszy Bb moze zostaé przykrecona doclniko dopiero wéwczas,
gdy zostanie wyposazona w elekirode Bd, dyfuzor [ i ostone palnika [8¢]
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Jesli nie bedzie tych czesci, moze dojs¢ do nieprawidlowego dziatania urzgdzenia,
a w szczegolnosci do zagrozenia dla uzytkownikéw.

e Konserwacja

@ WSKAZOWKA: Przecinarka plazmowa musi byé regularnie konserwowana, by zapewni¢ jej
prawidtowe dziatanie oraz spetnié wymagania dotyczqce bezpieczerstwa. Nieprawidtowa i niewta-
$ciwa eksploatacja mogq doprowadzié¢ do awarii i uszkodzeri urzgdzenia. Przeprowadzenie napraw
powierzaé tylko wykwalifikowanym specjalistom.

Wylqczyé zasilanie gtéwne oraz wytqeznik gtéwny urzqdzenia przed przeprowadzeniem prac
zwiqzanych z konserwacjq lub naprawg na przecinarce plazmowe;.

® Czyszczenie

B Nalezy regularnie czysci¢ przecinarke plazmowq i jej akcesoria z zewnagtrz. Zabrudzenia i pyt
nalezy usuwaé za pomocq powietrza, czyéciwa lub szczotki.

B W przypadku uszkodzenia lub koniecznoéci wymiany elementéw urzqdzenia nalezy zwréci¢ sie
do odpowiedniego fachowca.

® Przechowywanie

Gdy urzqdzenie nie jest uzywane, nalezy je przechowywad zabezpieczone przed pytem w czystym
i suchym miejscu.

® Wskazowki dotyczgce ochrony srodowiska i informacje na temat
utylizacji

= NIE WYRZUCAC NARZEDZI ELEKTRYCZNYCH Z ODPADAMI DOMOWYMI!
E RECYKLING ZAMIAST UTYLIZACJI!

Zgodnie z dyrektywq europejskq 2012/19/UE zuzyty sprzet elekiryczny nalezy zbiera¢

oddzielnie i poddawaé recyklingowi zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska natural-
nego. Nienadajqce sie do uzycia urzqdzenia elekiryczne i elekironiczne okreéla sie mianem
zuzytego sprzetu. Posiadacze zuzytego sprzetu sq zobowigzani do zbierania go oddzielnie
od niesortowanych odpadéw komunalnych.

Posiadacze zuzytego sprzetu przed oddaniem go do punkiu zbiérki sq zobowigzani do
oddzielenia od niego zuzytych baterii i akumulatoréw, ktére nie sq wbudowane na state oraz
lamp. Nie dotyczy to sytuacji, w przypadku gdy zuzyty sprzet jest oddawany do publicznych
zaktadéw gospodarki odpadami i tam jest segregowany w celu przygotowania do recyklingu.
W razie watpliwosci nalezy zwréci¢ sie do niezaleznego eksperta. Posiadacze zuzytego
sprzetu pochodzqcego z prywatnych gospodarstw domowych mogq oddawaé go do punktéw
zbiérki organizowanych przez publiczne zaktady gospodarki odpadami, producentéw lub
sprzedawcéw (w rozumieniu ElekiroG). Przesytane przez Paristwa zepsute urzqdzenia sq
przez nas bezptatnie utylizowane. Mogq réwniez Paristwo zwrécié bezptatnie zuzyty sprzet
w najblizszym sklepie Lidl. Jako uzytkownik koficowy ponoszq Parstwo wytqczng odpowie-
dzialnoéé za usuniecie z utylizowanego zuzytego sprzetu swoich danych osobowych.

e Urzadzenie, akcesoria i opakowanie nalezy przekaza¢ do ponownego przetworzenia
= zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska naturalnego. Nie wyrzucaé urzqdzen
%Th elekirycznych do odpadéw z gospodarstw domowych! W ten sposéb wypetniajq Paristwo
zobowiqgzania ustawowe i wnoszq wazny wktad w ochrone $rodowiska naturalnego.
Powinni Paistwo przestrzega¢ oznaczen na réznych materiatach opakowaniowych
& i w razie potrzeby oddzieli¢ je od siebie. Materiaty opakowaniowe oznaczone sq skrétami
a
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(a) i cyframi (b) o nastepujgcym znaczeniu: 1-7: tworzywa sztuczne, 20-22: papier i tektura, 80-98:
materiaty kompozytowe.

® Deklaracja zgodnosci UE

My,

C. M. C. GmbH

Osoba odpowiedzialna za dokument:
Dr. Christian Weyler
Katharina-loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NIEMCY

oéwiadczamy na naszq wtasng odpowiedzialno$¢, ze produkt

Przecinarka plazmowa z kompresorem PPSK 40 A2

IAN: 383214_2110
nrart.: 2509

rok produkcii: 2022/34
model: PPSK 40 A2

spetnia zasadnicze wymagania bezpieczerstwa zawarte w dyrektywach europeiskich

Dyrektywa UE dotyczagca kompatybilnosci elektromagnetycznej
2014/30/UE

Dyrektywa RoHS

2011/65/UE

Dyrektywa niskonapieciowa UE (tylko zrédio napiecia)
2014/35/UE

Dyrektywa Maszynowa (tylko kompresor)

2006/42/WE

wraz z pdzniejszymi zmianami.

Wyzej opisany przedmiot deklaracji spetnia wymagania dyrektywy Parlamentu Europejskiego

i Rady 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektérych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elekirycznym i elekironicznym. W celu dokonania oceny
zgodnosci postuzono sie nastepujgcymi normami zharmonizowanymi:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 2022-04-04

TH,

- Dziat zapewniania jakoéci —
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® Wskazowki dotyczgce gwarancji i serwisu

Gwarancja firmy Creative Marketing & Consulting GmbH

Szanowni Klienci,

na urzqdzenie to udzielamy gwarancji na okres 5 lat od daty zakupu. W przypadku wad tego produktu
przystugujq Paristwu uprawnienia ustawowe w stosunku do jego sprzedawcy. Nasza gwarancja przed-
stawiona w dalszej czesci tekstu nie ogranicza tych uprawnien ustawowych.

® Warunki gwarancji

Okres gwarancji biegnie od daty zakupu. Prosze zachowaé oryginalny paragon. Stanowi on dowéd
zakupu.

Jezeli w ciqgu pieciu lat od daty zakupu tego produktu wystgpi wada materiatu lub produkeyjna, wéw-
czas — wedtug naszego uznania - nieodptatie naprawimy lub wymienimy produkt. Warunkiem $wiad-
czenia gwarancyjnego jest przedtozenie w okresie piecioletnim niesprawnego urzqdzenia i dowodu
zakupu (paragonu) wraz z krétkim opisem, na czym polega wada badz usterka i kiedy ona wystgpita.
Jezeli nasza gwarancja obejmuje dang wade, otrzymajq Paristwo naprawiony lub nowy produkt.
Naprawa lub wymiana produktu nie rozpoczyna biegu nowego okresu gwarancyjnego.

® Okres gwarancji i ustawowe roszczenia z tytutu brakéow

Okres gwarancyijny nie jest przedtuzany przez rekojmie. Dotyczy to réwniez czeéci zamiennych
i naprawianych. Ewentualnie juz przy zakupie nalezy natychmiast zgtosi¢ po rozpakowaniu istniejgce
uszkodzenia i braki. Po uptywie okresu gwarancji wystepujqce przypadki naprawy objete sq kosztami.

® Zakres gwarancji

Urzqdzenie zostato starannie wyprodukowane zgodnie z surowymi wytycznymi jakosciowymi i skrupu-
latnie sprawdzone przed dostawg.

Gwarancja obejmuje wady materiatu lub produkeyjne. Niniejsza gwarancja nie obejmuje elementéw
produktéw, ktére ulegajg normalnemu zuzyciu i kiére mozna uznaé za czegéci zuzywalne ani uszkodzen
delikatnych czesci, np. wigeznika, akumulatora lub czeéci szklanych.

Niniejsza gwarancja wygasa, jeéli produkt zostanie uszkodzony, bedzie nieprawidtowo uzytkowany
lub konserwowany. Prawidtowe uzytkowanie produktu oznacza stosowanie sie do wszystkich zalecen
zawartych w instrukeji obstugi. Nalezy bezwzglednie unika¢ zastosowan i dziatan, ktére sq odradzane
w instrukcji obstugi lub przed ktérymi ona ostrzega.

Produkt przeznaczony jest wytqcznie do uzytku prywatnego, niekomercyjnego. W przypadku niewtasci-
wego i nieprawidfowego obchodzenia sig z urzqdzeniem, stosowania sity oraz w przypadku ingerencii

dokonanych nie przez nasz autoryzowany serwis gwarancja wygasa.

® Przebieg zgtoszenia gwarancyjnego

Dla zapewnienia szybkiego przetworzenia zgtoszenia gwarancyjnego prosimy o zastosowanie si¢ do
nastepujgcych wskazéwek:

Prosimy mieé pod rekq paragon i numer artykutu (np. IAN) jako dowdd zakupu.
Numer artykutu podany jest na tabliczce znamionowej, jest wygrawerowany, znajduje sie na stronie
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tytutowej instrukeji (w lewym dolnym rogu) lub na naklejce na tylnej $cianie lub na spodzie urzqdzenia.
Gdyby wystqpity btedy w dziataniu lub inne wady badz usterki, prosze najpierw skontaktowaé sie
telefonicznie lub pocztq elektroniczng z nizej wymienionym dziatem serwisu. Produkt zarejestrowany
jako uszkodzony mozna nastepnie przesta¢ na nasz koszt na podany adres serwisu, dotqczajgc dowdd
zakupu (paragon) oraz podajgc, na czym polega wada bqdz usterka i kiedy ona wystgpita.

@ WSKAZOWKA: Na stronie www.lidl-service.com mozna pobraé ten i wiele innych dokumentéw,
filméw o produktach oraz oprogramowanie.

Ten kod QR prowadzi bezpo-
$rednio do strony serwisu Lidl
(www.lidl-service.com), gdzie
mozna otworzy¢ instrukcje
obstugi, wprowadzajqc numer
artykutu (IAN) 383214.

W33
n
www.lidl-service.com

® Serwis

Jestesmy do Panstwa dyspozycji:

PL

Nazwa: GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
Strona www: www.gtxservice.pl

Adres e-Mail: bok@gtxservice.com

Numer telefonu: 0048 22 364 53 50

IAN 383214 2110

Ponizszy adres nie jest adresem serwisu.
Naijpierw nalezy skontaktowaé sie z punktem serwisowym wymienionym powyzej.

Adres:

C. M. C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NIEMCY

Zamawianie czesci zamiennych:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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Naudojamy piktogramuy lentelé ... Puslapis

IVAAS oo Puslapis
Naudojimas pagal Paskirtj .........couiiiiiiiiii e Puslapis
Tiekimo komplektas .. Puslapis
Daliyg GPFOSYMAS. ...ttt Puslapis
Techniniai dUOMENYS ..ot Puslapis

.. Puslapis
.. Puslapis

Saugos nurodymai
Bendri paaiskinimai apie plazminiy prietaisy nuudopmq.

Pries pradedant eksploatuoti ..........................ooo ... Puslapis
Naudojimo aplinka..........ccoiiiiiiiii .. Puslapis
Suslégtojo oro tiekimo pasirinkimas ...........cccoceiiiieniienn. .. Puslapis
Veiksmai naudojant i30rinj KOMPresoriy «........coveeiiieiiiiiie e Puslapis
Pjovimo degiklio prijungimas ..........coooiiiiiiiii Puslapis
|Zzeminimo kabelio prijungimas..........c.coooiiviiiiii ... Puslapis
Nuimamo ritinéliy kreiptuvo (tiekiamo pasirinktinai) montavimas. ... Puslapis

Eksploatavimo pradZia ....................cccooiiiiiii ... Puslapis
ValdyMas. ....oeoiiiii e ... Puslapis
Apsaugos nuo perkaitimo ir HRD indikatorius..................... .. Puslapis
Pjovimo plazma bTdai .....cc.eiiiiiii e Puslapis

Trik€iy Salinimas ... Puslapis

Techniné prieziura ir valymas .. Puslapis
Degiklio techning prieZitra ..........cccoevviivieiiiieeieceen ... Puslapis
Techning PrieZiira .........coviiirieiiie e ... Puslapis
VaIYMAS ot ... Puslapis
LAikymas ..o ... Puslapis

Nurodymai dél aplinkos apsaugos ir utilizavimo ..................................... Puslapis

ES atitikties deklaracija ... Puslapis

Nurodymai dél garantijos ir paslaugy teikimo ......... ... Puslapis
Garantijos sQlygos........ccuiiiiieiiieii it ... Puslapis
Garantijos laikotarpis ir garantinés teisés pagal jstatymq .. Puslapis
Garantijos apPimis .......ooueiviiiiieiriiie e ... Puslapis
Veiksmai norint pasinaudoti garantija............cccceeveeenne.. ... Puslapis

Techning PrieZilra.................ocooiiiiii e Puslapis

T

85



® Naudojamy piktogramy lentelé

A

Démesio! Perskaitykite naudojimo
instrukcijq!

.
.
S,

v_)

Niekada nenaudokite prietaiso
lauke ir lyjant!

Démesio! Galimi pavojai

Greta esantis perbraukto
konteinerio ant ratuky sim-
bolis rodo, kad 3is jrenginys
reglamentuojamas direktyva
2012/19/EB.

Atsargiail Elektros smigio
pavojus!

Pagaminta i§ perdirbamos
medziagos.

Svarbus nurodymas!

Pakuote ir prietaisq utilizuokite
nekenkdami aplinkail

Suvirinimo elektrodo sukeltas
elekiros smugis gali buti mirtinas!

Statinis daznio keitiklis,
transformatorius, lygintuvas

4AVv oD >

|kvepiami suvirinimo dimai gali
kelti pavojy jusy sveikatai.

Tinklo jvestis; faziy skaicius ir
kintamosios srovés simbolis ir

AR 1~ 50 Hz | vardiné daznio verté.
= DidZiausia suvirinimo trukmé
(s Suvirinimo kibirktys gali sukelti aziausia suvirnimo frukmes
) ’ o= vardiné verté naudojant
sprogimq arba gaisrq. . <
nepertraukiamu rezimu FON (maks
Elektros lanko spindulivoté gali & Pjovimas plazminio pjovimo
?_,/é*' pazeisti akis ir odg. F aparatu

Elekiromagnetiniai laukai gali

Galima sunkiai arba mirtinai

?é trikdyti 3irdies stimuliatoriy veikimg. A} ISPEJIMAS susizaloti
Didziausia suvirinimo trukmés
H Izoliacijos klasé C L X vardiné verté naudojant
protarpiniu rezimu X'
IP21S Apsaugos tipas U] Tinklo jtampos vardiné verté
= Apsaugos nuo perkaitimo ir HRD Tudcios eigos jtampos vardiné
HRD | T P>HP9 u -
indikatorius 0 verté
é Kontrolinis Zibintas — tinklo jungtis l, Pjovimo srovés vardiné verté
DD AC — tinklo jungfis | DIdZ.IOUSICI tinklo srovés vardiné
1 maks. verte
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Plazminio pjovimo aparatas su kompresoriumi PPSK 40 A2

® |vadas

NuosirdZiai sveikiname! Jsigijote aukstos kokybés prietaisq, kuris gaminamas masy

AI]]:D]] gamykloje. Prie$ pradédami naudoti pirmq kartq susipazinkite su misy gaminiu.
Atidziai perskaitykite 3iq naudojimo instrukcijq ir saugos nurodymus. Sj jrank; pradéti
eksploatuoti gali fik instruktazq isklause asmenys.

NEDUOKITE ZAISTI VAIKAMS!

@ NURODYMAS: Toliau tekste vartojama sqvoka ,gaminys” arba ,prietaisas” reiskia 3ioje
naudojimo instrukcijoje nurodytq plazminio pjovimo aparatq su kompresoriumi.

® Naudojimas pagal paskirtj

Prietaisas skirtas visy elektrai laidZiy metaly plazminiam pjovimui naudojant suslégtqjj org.
Norint naudoti tinkamai, taip pat privaloma laikytis saugos nurodymy bei naudojimo instrukcijoje
pateikty montavimo ir eksploatavimo nurodymy.

Batina tiksliai laikytis reikalavimy dél nelaimingy atsitikimy prevencijos. Prietaiso negalima naudoti:
nepakankamai védinamose patalpose,

3lapioje arba drégnoje aplinkoje,

potencialiai sprogioje aplinkoje,

vamzdziams atitirpinti,

greta zmoniy, turingiy Sirdies stimuliatoriy,

greta lengvai uzsiliepsnojanciy medziagy.

Naudokite gaminj tik taip, kaip apradyta, ir tik nurodytose naudojimo srityse. 18saugokite 3iq instrukcijq.
Perduodami gamin; kitiems asmenims, kartu perduokite ir visus jo dokumentus. Draudziama gaminj
naudoti bet kokiu paskirties neatitinkanciu badu, nes tai gali buti pavojinga. Garantija netaikoma pazei-
dimams, kurie buvo padaryti nepaisant nurodymy arba gaminj netinkamai naudojant, todél gamintojas
vz tokius pazeidimus atsakomybés neprisiima. Jei jrenginys naudojamas komerciniais tikslais, garantija
nebegalioja.

Liekamoiji rizika
Net jei jrenginys naudojamas pagal nurodymus, visada yra liekamoiji rizika.

Naudojant $io modelio ir konstrukcijos plazminio pjovimo aparatq gali kilti toliau nurodyti pavojai:

m  akiy suzalojimas dél akinimo,

m  prisilietimas prie kar3ty jrenginio ar ruosinio daliy (suzalojimai nusideginus),

B nefinkamai apsaugojus dél skriejanciy kibirk3&iy ar 3lako daleliy, gali jvykti nelaimingas atsitikimas
ir kilti gaisras,

B sveikatai pavojingos dumy ir dujy emisijos, esant oro trukumui arba nepakankamam i3traukimui
vzdarose patalpose.

Sios liekamosios rizikos pavojy sumaZinsite jrenginj naudodami pagal taisykles ir paisydami visy
instrukcijy.
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® Tiekimo komplektas

1 plazminio pjovimo aparatas su kompresoriumi
1 jzeminimo kabelis su gnybtu

1 pjovimo kabelis su pjovimo degikliu

3 elektrodai (1 sumontuotas i§ anksto)

1 naudojimo instrukeija

3 degiklio antgaliai (1 sumontuotas i3 anksto)

1 nuimamas ritinéliy kreiptuvas

1 suslégtojo oro zarna

1 atsarginé zarnos apkaba

® Daliy aprasymas

@ NURODYMAS: i3pakave visada i$ karto patikrinkite, ar pristatytame komplekte yra visos dalys,
ar prietaisas yra tinkamos buklés. Nenaudokite jrenginio, jei jis sugedes.

Plazminio pjovimo aparatas su
kompresoriumi

=]

Suslégtojo oro tiekimo parinkgiy jungiklis

Nesimo rankena

Plazminio degiklio valdiklio lizdas

Elektros laido kistukas

|zeminimo gnybto prijungimo lizdas

|zeminimo kabelis

Plazminio degiklio prijungimo lizdas

|Zeminimo gnybto kistukas

HIFHIINEE

Srovés reguliatorius

] | |[&] ][] | ]

Plazminio degiklio kontrolinis kistukas

Tinklo kontroliné lemputeé

(N

Plazminio degiklio kistukas

B | &

Jiungimo / i§jungimo mygtukas
| reidkia ,jjungtas (-a)”
O reidkia ,ijungtas (-a)”

Plazminis degiklis

I3oriné suslégtojo oro prieiga

Plazminio degiklio mygtukas

I3orinio suslégtojo oro perjungiklis

Antgalio jverziamoiji jvoré

Nuimamas ritinéliy kreiptuvas

Degiklio antgalis

Nustatymo varztai

Elektrodai

Fiksavimo varztai

Difuzorius

Kreipiamieji ritinéliai

=] ]| &[] [ & [

Blokavimo jungiklis

Suslégtojo oro zarna

Apsaugos nuo perkaitimo ir HRD

[]

HSHEHERENENEIS

Apsauginis gaubtas

indikatorius
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® Techniniai duomenys

Galia: 15-40 A

|éjimo srové: 230V~ 50 Hz

Svoris (su priedais): apie 11 kg

Matmenys: 396 x 200 x 245 mm

Izoliacijos klasé: H

Pjovimo galia: 0,1-12 mm (priklausomai nuo medziagos)
Varis: 1-4 mm

Nerddijantis plienas: 1-8 mm
Aliuminis: 1-8 mm
Gelezis: 1-10 mm
Plienas: 1-12 mm

Darbinis slégis: 4-4,5 bar

Integruotojo kompresoriaus slégis: 2,5-4 bar

Kompresoriaus akustinio triukmo lygis pagal Veikiant apkrovai:

ISO 3744:2010: Lpm (vidutinis triuksmo slégio lygis) 81,00 dB(A)

Lw (garso galios lygis) 88,98 dB (A)

Neveikiant apkrovai:
Lpm (vidutinis triuk$mo slégio lygis) 81,67 dB(A)
Lw (garso galios lygis) 89,65 dB (A)

Matavimo neapibréztis: 1 dB(A)

Tobulinant gaminj, be jspéjimo gali buti atlikta techniniy ir optiniy pakeitimy. Taigi visi matmenys,
nurodymai ir informacija 3ioje naudojimo instrukcijoje gali keistis. Todél teisiniy pretenzijy, pagristy
naudojimo instrukcijomis, negalima reiksti.

® Saugos nurodymai
PN THIFMEH Pries naudodami atidiai perskaitykite naudojimo

instrukcijg. Skaitydami naudojimo instrukcijq susipaZinkite su jrenginiu,
tinkamu jo naudojimu ir saugos nurodymais. Ji yra prietaiso dalis,
todél ja turi buti galima bet kada pasinaudoti!

VN THZIMTE pAavosus KUDIKIU IR VAIKY GYVYBEI IR
NELAIMINGU ATSITIKIMU PAVOJUS!

Niekada nepalikite vaiky be prieZitros 3alia pakuotés medziagy.
Kyla uzdusimo pavojus.

= Vyresni nei 16 mety vaikai ir asmenys, kuriy fiziniai, sensoriniai ar
protiniai gebéjimai riboti, arba turintieji mazai patirties ir Ziniy §j
jrenginj naudoti gali tik jei yra priZitrimi arba isklausé instruktazq
apie saugy jrenginio naudojimq ir supranta galimus pavojus.
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Vaikams su jrenginiu Zaisti draudZiama. Vaikams draudziama be
Erieiiﬂros valyti ir atlikti naudotojo vykdomq technine prieziurq.
emonto ir (arba) techninés priezitros darbus leidziama atlikti tik

kvalifikuotiems elektrikams.

= Naudokite tik tiekiamame komplekte esancius pjovimo laidus.

= Nestatykite veikiancio jrenginio prie pat sienos, neuzdenkite ir
neprispauskite torE kity jrenginiy, kad Eer jo ventiliacijos angas
visada Ectek’ru pakankamai oro. Jsitikinkite, kad jrenginys prijungtas
prie tinkamos jtampos tinklo. PasirGpinkite, kad elektros laidas
nebUty jtemptas. Prie$ perkeldami jrenginj j kitg vietq, istraukite
elektros laido kistukg is kistukinio lizdo.

= Jei jrenginio nenaudojate, visada jj i$junkite jjungimo / i$jungimo
jungikliu ir uzfiksuokite blokavimo jungiklj. Padékite de ik\j ant
izolivoto pagrindo ir pradékite techninés priezitros darbus tik
palauke 15 minuciy, Eol jrenginys atvés.

Kar$tas metalas ir kibirk3tys yra nupuéiamos nuo pjovimo lanko.

Sios kibirkstys, kar$tas metalas bei kar$tas ruosinys ir karstos prietaiso
dalys gali sukelti gaisrg ir nudegimus. Prie$ pradedami naudoti
jrel?ginj patikrinkite darbo aplin?(q ir jsitikinkite, kad darbo vieta yra
tinkama.

= Pasalinkite visas degias medziagas 10 m spinduliu aplink plazminio
pjovimo aparatq. Jei nejmanoma, kruopsciai uzdenkite degius
daiktus tinkamais uzdangalais.

= Nepjaukite vietose, kuriose lakstanéios kibirkstys gali pasiekti
degias medziagas.

= Saugokite save ir kitus nuo kibirk¢iy ir kar$to metalo.

= Bukite atidUs, nes kibirkstys ir karstas metalas gali lengvai patekti
j gretimas zonas net per mazus plysius.

= Atminkite, kad, pjaunant ant luby, ant grindy arba besiribojanciose
zonose, gali kilti gaisras kitoje, pasléptoje puséje.

= Maitinimo kabelj jkiskite j netoli darbo vietos esantj kistukinj lizdg
trumpiausiu budu, kad nereikty iskloti jo visoje patalpoje ir jis
nebuty ant pagrindo, kuris goFétg sukelti elekiros smugj, kibirkstis ir
gaisrg.

= Nenaudokite plazminio pjovimo aparato norédami atitirpinti
sulalusius vamzdZius.

ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS:

VN TSI PJOVIMO ELEKTRODO SUKELIAMAS
ELEKTROS SMUGIS GALI BUTI MIRTINAS.
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Neatlikite plazminio pjovimo darby lyjant ar sningant.

Mavékite sausas izoliuojamgsias pirstines.

Nelieskite elektrodo plikomis rankomis.

Nemuveékite drégny ar suplyusiy pirstiniy.

Saugokités elektros smugio izolivodamiesi nuo ruosinio.
Neatidarykite prietaiso Eorpuso.

Papildoma apsauga nuo tinklo srovés smigio gedimo atveju gali
buti numatoma naudojant liekamosios sroves pertraukiklj, kuris
veikia esant ne didesnei kaip 30 mA nuotékio srovei ir yra skirtas
visiems netoli j tinklg jungiamiems jtaisams. Liekamosios sroves
pertraukiklis turi bt tinkamas visy rGdiy srovei.

= Turi buti lengvai prieinamos priemoneés, skirtos greitam elektriniam
pjovimo srovés Saltinio arba pjovimo srovés grandinés nutraukimui
(pvz., avarinio isjungimo jtaisas).

PAZEIDIMAI SUSIDARIUS DUMAMS PLAZMINIO PJOVIMO
METU:

= jkvépus plazminio pjovimo metu susidariusiy dumy galima
akenkti sveikatai.

= Nelaikykite galvos sklindanéivose dumuose.

= Prietaisq naudokite atvirose erdvése.

= Prietaisq naudokite tik gerai védinamose patalpose.

‘F\”I‘-\E?I_E}DIMAI SUSIDARIUS KIBIRKSTIMS PLAZMINIO PJOVIMO

pjovimo kibirkstys gali sukelti sprogimq arba gaisrg.

Pjovimo metu degias medZiagas laikykite kuo atokiau.

Neatlikite plazminio pjovimo darby 3alia degiy medzZiagy.
Pjovimo kiEirkEtys gori) sukelti gaisrq.

Pasirupinkite, kad $alia suvirinimo vietos buty gesintuvas ir asmuo,
kuris galéty nedelsdamas jj panaudoti.

= Plazminio pjovimo darby neatlikite ant bugny arba kity uZdary indy.

ELEKTROS LANKO SPINDULIUOTES KELIAMAS PAVOJUS:

= elektros lanko spindulivoté gali pazeisti akis ir odg.

= UzZsidékite tinkamq kepure ir apsauginius akinius.

B Naukdcl>(||<i’re klausos apsaugos priemones ir vilkékite drabuzj auksta
apykakle.

= Naudokite apsauginj suvirintojo 3almq ir teisingai nustatykite filtrg.

= Naudokite viso kuno saugos priemones.
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ELEKTROMAGNETINIO LAUKO KELIAMI PAVOJAI:

= pjovimo srové sukuria elektromagnetinius laukus.
B Rlenaudoki’re, jei turite medicininiy implanty.

= Niekada nevyniokite pjovimo laidy ant kino.

= Sujunkite pjovimo laidus.

® Suvirintojo skydelio naudojimo saugos nurodymai

= Prie$ pradédami pjovimo darbus, naudodami ryskios 3viesos
Saltinj (pvz., ziebtuvélj) butinai patikrinkite, ar suvirintojo skydelis
tinkamai veikia.

= Dél pjovimo metu susidarandiy pursly gali biti paZeistas apsau-
ginis stiklas. Nedelsdami pakeiskite pazeistq arba subraizytq
apsauginj stiklg.

= Nedelsdami pakeiskite paZeistus, stipriai suteptus ar aptaskytus
komponentus.

= Jrenginj leidZiama naudoti tik vyresniems nei 16 mety asmenims.

= Susipazinkite su plazminio pjovimo saugos nurodymais. Laikykités
Sio plazminio pjovimo aparato naudojimo saugos nurodymy.

= Suvirinimo ir plazminio pjovimo metu visada naudokite suvirintojo
skydelj. Nenaudojant suvirintojo skydelio, gali buti sunkiai
pazeista akiy tinklainé.

= Suvirinimo ir plazminio pjovimo metu dévékite apsauginius rubus.
Niekada nenaudokite suvirintojo skydelio be apsauginio stiklo, nes
kitaip gali buti apgadintas optinis jtaisas. Pavojus paZeisti akis!

= Dél gero matomumo ir nevarginanéio darbo laiku pakeiskite
apsauginj stiklg.

® Aplinka, kurioje elektros keliamas pavojus yra didesnis
Aplinka, kurioje elektros keliamas pavojus yra didesnis, yra, pavyzdziui:

= darbo vietose, kuriose ribota judéjimo erdvé, taigi suvirintojas
dirba nepatogioje padétyje (pvz., klipédamas, sedédamas, gule-
damas) ir liecia elekirai laidzias dalis;

= darbo vietose, kuriose laidumas elektrai yra visiskai ar i§ dalies
apribotas ir kuriose didelis pavojus kyla dél isvengiamo arba
atsitiktinio suvirintojo prisilietimo;

= Slapiose, drégnose arba karstose darbo vietose, kuriose dél oro dre-
gmés arba prakaito reikimingai sumazéja zmogaus odos pasipriedini-
mas ir izoliacinés savybés arba apsauginés jrangos veiksmingumas;

= aplinka, kurioje elekfros keliamas pavojus yra didesnis, gali buti
taip pat ir metalinés kopééios arba pastoliai.
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Plazminio pjovimo aparatq naudojant elekiros keliamo pavojaus
sqlygomis, plazminio pjovimo aparato i$éjimo jtampa tuiciosios
eigos rezimu negali virsyti 113 V (pikinés vertés). Atsizvelgiant j iséjimo
jtampq, Sio plazminio pjovimo aparato tokiomis sglygomis naudoti
negalima.

® Plazminis pjovimas ankstose erdvése

Atliekant suvirinimo ir plazminio pjovimo darbus ankstose erdvése
galimas toksiniy dujy povo]usd[pdvoius uzdusti). Ankstose erdvése
aparatq galima naudoti tik tada, kai netoli yra instruktazq isklausiusiy
asmeny, kurie prireikus galéty padéti. Pries pradédami naudoti

lazminio pjovimo aparatq, ekspertai privalo jvertinti, kokie Zingsniai
Eﬂtini, siekiant uZtikrinti saugy darbg ir kokios atsargos priemones
bitinos pjovimo metu.

® Tusciosios eigos jtampy sumavimas

Jeigu tuo paciu metu naudojamas daugiau nei vienas plazminés
srovés Saltinis, jo tuiciosios eigos jtampa gali sumuotis ir kelti didesn;j
elektros pavojy. Plazminés srovés $altiniai su atskiru valdymu ir
jungtimis turi L)Uti aiskiai pazyméti, siekiant atpazinti, kuriai srovés
grandinei jie priklauso.

® Per petj juosiamos kilpos naudojimas

Plazminio pjovimo aparato negalima naudoti, jeigu jj reikia neti,
vz., naudojant per petj juosiamq kilpg arba paémus vz rankenos.
aip siekiama i$vengti:

= rizikos prarasti pusiausvyrq, jeigu bus patempti prijungti laidai
arba Zarnos;

= padidintos elektros smugio rizikos, nes naudotojas turi sqlytj su
Zeme, jeigu jis naudoja | klasés prozminio pjovimo aparatq, kurio
korpusas jzemintas jzeminimo laidu.

® Apsauginiai drabuziai

Dirbant visas naudotojo kinas turi biti apsaugotas nuo spinduliy bei
nudegimy atitinkamais drabuZiais ir veido apsaugos priemonémis.
BUtina laikytis $iy nurodymy:

— apsirenkite apsauginius drabuzius prie pradédami pjauti;

— uzsimaukite pirstines;

— atidarykite langus, kad buty tiekiamas reikiamas oro srautas;
— dévékite apsauginius akinius.
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= Ant abiejy ranky movékite pirdtines su ilgais rankogaliais, paga-
mintas i§ tinkamos medZiagos (odos). Jos turi buti geros bukles.

= Drabuziams nuo kibirks¢iy ir nudegimy apsaugoti naudokite
tinkamas prijuostes. Jei reikia pagal darbo pobudj, pvz., pjaunant
aukséiau galvos lygio, naudokite specialy kostiumq i, jei reikia,
galvos apsaugos priemones.

® Apsauga nuo spindulivotés ir nudegimy

= Pazenklinkite darbo vietq Zenklu ,Atsargiail NezZiuréti j liepsnqg!”,
taip jspédami apie akims keliamq pavojy. Jei jimanoma, darbo
vietas apsaugokite uZtvaromis, kodpnetoli iy esantiems asmenims
nekilty pavojus. PasirUpinkite, kad pasaliniai asmenys negaléty

atekti j pjovimo darby vietq.

= Netoli éorLo viety esancios sienos neturi biti $viesiy spalvy arba
blizgios. Langus iki galvos aukicio bitina apsaugoti nuo spindulivo-
tes transmisijos arba refleksijos, pavyzdziui, atitinkamai nudazius.

® EMS prietaisy klasifikacija

Remiantis [EC 60974-10 standarty, tai yra A klasés elektiromagnetinio
suderinamumo plazminio pjovimo aparatas. A klasés prietaisai yra
tinkami naudoti visose kitose srityse, isskyrus gyvenamgsias patalpas
ir teritorijas, tiesiogiai sujungtas su Zemos jtampos tiekimo tinkly,
kuris (taip pat) tiekia elektros energijq | gyvenamuosius pastatus.

A klasés prietaisai turi atitikti A klasei taikomas ribines vertes.

PN THIIMEE A klases prietaisai skirti naudoti pramoninéje
aplinkoje. Dél kintanéiy veiksniy, susijusiy su galia ir spindulivojamais
trikdZiais, gali buti sudetinga uztikrinti elektromagnetinj suderinamumg
kitose aplinkose. Net jei prietaiso spindulivotés ribinés vertés atitinka
standartq, tokie jrenginiai jautriose sistemose ir jrenginiuose vis tiek
gali sukelti elekiromagnetiniy trikdZiy. Naudotojas yra atsakingas

uZ darbo metu elektros lanko sukeltus trikdZius ir turi imtis tinkamy
apsaugos priemoniy. Naudotojas labiausiai turi atkreipti démesj j:

- tinklo, valdymo, signalo perdavimo ir telekomunikacijos laidus,
- kompiuterius ir kitus mikroprocesoriumi valdomus prietaisus,

- televizorius, radijo imtuvus ir kitus vaizdo atkGrimo jrenginius,
- elektroninius ir elektrinius saugos jrenginius,

- asmenis, turindius $irdies stimuliatoriy ar klausos aparatq,

- matavimo ir kalibravimo prietaisus,

- netoli esanciy jrenginiy atsparumgq trikdZiams,

- dienos laikg, kai vykdomi pjovimo darbai.
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Norint sumazinti trukdine spindulivote, rekomenduojama:

- reguliariai techniskai prizigréti plazminio pjovimo aparatq ir
uztikrinti gerq jo bukle.

- Pjovimo laidai turi bti visiskai suvynioti ir jie turi buti tiesiami
zeme kuo paraleliau.

- Nenaudingosios spindulivotés paZeistus prietaisus ir jrenginius
butina pasalinti i§ pjovimo zonos arba uzdengti.

® Bendri paaiskinimai apie plazminiy prietaisy naudojimag

Plazminio pjovimo aparatai veikia naudodami suslégtgsias dujas, pvz., orq, slegiamq per mazq
vamzdel;. Sio vamzdelio viduryje, tiesiai virs antgalio, yra neigiamai jkrautas elekirodas. Stkuriavimo
Ziedas privercia plazmg greiciau suktis. Kai elekirodu pradeda tekéti elektros srové, o antgalio galas
prisiliedia prie metalo, sukuriama uzdara elekiriné grandiné. Tada tarp elektrodo ir metalo susidaro stipri
vzdegimo kibirkstis. Paduodamoms dujoms tekant per vamzdelj, kibirkstis Sildo dujas, kol jos tampa
plazma. Si reakeija sukelia valdomos plazmos srautq, kurio temperatira siekia 16 649 °C ar daugiau

ir kuris juda 6,096 m/s greiciu bei paver&ia metalg garais ir islydytomis dalelémis. Pati plazma yra
elektros laidininkas. Darbo ciklas, kurio metu susidaro lankas, trunka tol, kol elektrodu teka srove ir
plazma lieciasi prie apdirbamo metalo.

@ NURODYMAS: Sis prietaisas kaip dujas naudoja tik suslégtaii org.

® Pries pradedant eksploatuoti

® Naudojimo aplinka

PasirUpinkite, kad darbo zona buty pakankamai védinama. Jei prietaisas naudojamas neuztikrinant
pakankamo auiinimo, sumazéja prietaiso veikimo trukmé ir jis gali perkaisti.
Dél to gali prireikti imtis papildomy apsaugos priemoniy:

B prietaisas turi biti pastatytas taip, kad aplink jj likty maZiausiai 0,5 m laisvos erdves.

Ventiliacijos angos neturi buti uzblokuotos arba uzdengtos.

B Prietaisas negali biti naudojamas daiktams padéti, t. y. ant prietaiso neturi biti dedami jokie
jrankiai ar pan.

= Jis turi bdti naudojamas sausoje ir gerai védinamoje darbo aplinkoje.

® Suslégtojo oro tiekimo pasirinkimas

Norédami pasirinkti suslégtojo oro 3altinj, spauskite suslégtojo oro tiekimo 19 parinkéiy jungiklj.

H  Padétyje INT (J pav.) suslégtasis oras tiekiamas integruotu kompresoriumi.
Padétyje EXT (K pav.) — i$oriniu kompresoriumi.

= Naudojant integruotqjj kompresoriy, nustatykite i3orinio suslégtojo oro perjungiklj 18 j padétj
Juzdaryta” (L pav.).
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® Veiksmai naudojant isorinj kompresoriy

@ NURODYMAS: plazminiam pjovimui rekomenduojamas 4-4,5 bar slégis. Nustatykite jj pagal
savo kompresoriy. Nepamirskite, kad slégis regulivojant oro slégj gali sumaZzéti. Esant 10 m ilgio ir
9 mm vidinio skersmens Zarnai, jis sumazéja mazdaug 0,6 bar.

Naudokite tik filtruotq ir suregulivotq suslégtaijj org.

B Prijunkite suslégtojo oro zarng 29 prie plazminio pjovimo aparato galinéje puséje esanéios [1]
suslégtojo oro jungties (7] Jkiskite suslégtojo oro Zarnos puse be greitosios jungties j 17 plazminio
pjovimo aparato suslégtojo oro jungtj (1] (zr. | pav.).

B Savo kompresoriaus slégio reguliatoriumi galite nustatyti slégj. Pasirinkite 4-4,5 bar slég;.

B Norédami vél atjungti suslégtojo oro zarng 9, turite paspausti suslégtojo oro jungties 07 fiksavimo
jtaisq ir tuo paciv metu idtraukti suslégtojo oro Zzarng 29 (Zr. | pav.).

B Nustatykite i3orinio suslégtojo oro perjungiklj 18] padétj ,atidaryta” (M pav.).

® Pjovimo degiklio prijungimas

B Dangtelj 21 traukite nuo prijungimo lizdo 13,

B Jkiskite plazminio degiklio kistukq [Z] j plazminio degiklio prijungimo lizdg 13 ir ranka tvirtai
priverzkite plazminio degiklio kidtukqg 7] (zr. A+B pav.).

B Plazminio degiklio kontrolinj kistukq [é] jkiskite j plazminio degiklio valdiklio lizdg 1] ir rankomis
tvirtai priverzkite dantytqjq verzle (zr. A+B pav.).

® ]Jzeminimo kabelio prijungimas

Jjunkite jzeminimo gnybto kistukq [5] j jzeminimo gnybto prijungimo lizdg [12.

Atkreipkite démesj, kad visy pirma reikia jkisti, o po fo pasukti jungties kistukg. kiant jzeminimo kabelio
kistukq, (5] jungties kistukas turi bati nukreiptas j virdy. |ki3us jungties kistukg, reikia pasukti jj pagal
laikrodZio rodykle iki galo ir uZfiksuoti (Zr. A+B pav.). Tai darydami nenaudokite jégos!

® Nuimamo ritinéliy kreiptuvo (tiekiamo pasirinktinai) montavimas

Stumkite nuimamg ritinéliy kreiptuvg 09 per jtempiamq purkstuky antgal; B8], kol nustatymo varztai
atsidurs vir§ juodos plazminio degiklio [8] zonos (uZ jtempiamo purkstuky antgalio 188l tarpo; Zr. N pav.).
Uzfiksuokite nustatymo varztus 194, Kreipiamieii ritinéliai 19d nustatomi taip, kad bty pasiektas
pageidaujamas atstumas tarp ruoinio ir degiklio antgalio . Po to ritinéliy kreiptuvas 191 uzfiksuojamas
priverziant fiksavimo varztus 198 (Zr. N pav.). Bitina atkreipti démes;j | tai, kad abu kreipiamieji ritinéliai
visada turi buti nustatyti tame paciame aukstyje, siekiant uztikrinti tiesy pjovj. Teisingai sumontuotas
ritinéliy kreiptuvas parodytas N pav.

® Eksploatavimo pradzia

® Valdymas

Pastatykite plazminio pjovimo aparatq (1] sausoje ir gerai védinamoije vietoje.

2.  Pastatykite prietaisq 3alia ruosinio.

3. Prikabinkite jzeminimo gnybtq [4] prie pjaustyti skirto ruosinio ir jsitikinkite, kad yra geras elekiros
kontaktas.

Paspauskite jjungimo /isjungimo mygtukq [16].

Srovés reguliatoriumi 14 nustatykite pjovimo srove. Jeigu pertraukiamas elekiros lankas, bitina
nustatyti didesne pjovimo srove. Jeigu elekirodas daznai perdega, bitina nustatyti mazesne
pjovimo srove.

oM
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6. Uzdékite plazminj degiklj [8] ant ruodinio taip, kad degiklio antgalis (8¢ prie jo nesiliesty ir negaléty
taskytis i3lydytas metalas. Pastumkite blokavimo jungiklj 8] j priekj tam, kad atblokuotuméte
plazminio degiklio Bal mygtukq. Paspauskite plazminio degiklio mygtukg Bdl. Susidares pjovimo
lankas uZzsidega skardos lapo kraste.

7. Pradékite pjauti létai ir tada padidinkite greitj, kad bty pasiekta pageidaujama pjovimo kokybeé.

8.  Greitis turi biti suregulivotas taip, kad buty pasiekti geri pjovimo rezultatai.

9.  Baige pjovimo darbus, blokavimo jungiklj vél pastumkite (8 i atgal.

@ NURODYMAS: Jei norite pjaustyti rankiniu pjovimo rezimu, po truputj pastoviu greiciu traukite
degiklj vir§ ruosinio. Siekiant uztikrinti optimaly pjovimg, svarbu nustatyti medziagos storiui tinkamg
pjovimo greitj. Jeigu pjovimo greitis per mazas, pjaunamas krastas dél per didelés Silumos lieka
neastrus. Optimalus pjovimo greitis pasiekiamas tada, kai pjaustant pjovimo lankas Siek tiek palinksta
atgal. Atleidus plazminio degiklio mygtukq Bd], plazmos srautas isnyksta ir maitinimo 3altinis i3sijungia.
Dujos dar teka apie 5 sekundes, vesindamas degiklj. Plazminio pjovimo aparatas [1] tolesnio dujy srauto
tekéjimo metu neturi bati iSjungtas, kad boty isvengta Zalos dél plazminio degiklio [8] perkaitimo.

A DEMESIO! Po pjovimo darby palikite prietaisq jjungtq dar mazdaug 2-3 minutes! Ventiliatorius
atvésina elektronine jrangq.

® Apsaugos nuo perkaitimo ir HRD indikatorius

Kai priefaisas perkaista, apsaugos nuo perkaitimo ir HRD indikatorius [9] jsiziebia geltona spalva.
I3éjimo jtampa nukrenta iki nulio.
Po to, kai prietaisas atvésta (mazdaug po 10 minuciy), galima vél pradéti dirbti.

Jeigu paspaudziate degiklio mygtukq, o gero elekiros kontakto néra, pcvo'g}us mazinimo jtaisas (HRD)
blokuoja jtampos isleidimg. Apsaugos nuo perkaitimo ir HRD indikatorius [2] 3viedia mélyna spalva.

® Pjovimo plazma budai

Traukiamasis pjovimas

Laikykite degiklio antgal; [Bd siek tiek pakéle vir ruoinio, paspauskite plazminio degiklio mygtukq Bdl.
Perkelkite degiklio antgalj (B iki pat ruosinio, kol jie susilies ir susidarys pjovimo lankas. Kai susidarys
pjovimo lankas, traukite plazminj degiklj (8] norima kryptimi. Zitrekite, kad degiklio antgalis e bty siek
tiek pakreiptas ir visq laikq liestysi su ruosiniu. Toks darbo metodas vadinamas traukiamuoju pjovimu.
Stenkités idvengti greity judesiy. Antraip susidarys kibirktys, skriejancios nuo ruosinio virsaus.

Plazminj degiklj L8] stumkite tiesiai tokiu greigiu, kad kibirks&iy sankaupa susirinkty ruosinio apatinéje
puséje. Pried tesdami darbgq jsitikinkite, kad medZiaga yra visiskai perpjauta. Nustatykite reikiamg
traukimo greitj.

Pjovimas per atstumqg

Kai kuriais atvejais gali bti tikslinga pjauti, kai degiklio antgalis (8¢ laikomas mazdaug 1,5-3 mm
atstumu nuo ruodinio. Taip sumazinamas medziagos kiekis, kuris prapuéiamas atgal j galivkg. Tai leidzZia
prapjauti storesnius medZiagos gabalus. Pjovimas per atstumq turéty buti naudojamas, kai atliekamas
skverbiamasis pjovimas arba daromi grioveliai. Be to, galite naudoti ,nuotolinio” darbo technikg, jeigu
pjaunate skardg, kad sumazintuméte atgal tykstanéios medziagos, kuri galéty pazeisti galivkg, rizikg.

Grezimas

Grezimo metu laikykite galivkg mazdaug 3 mm atstumu vir3 ruosinio. Laikykite plazminj degiklj L8] 3iek
tiek palenktq, kad nuo degiklio antgalio [8¢] ir nuo saves nukreiptuméte kibirkstis. Nuspauskite plazminio
degiklio mygtukg B4 ir nuleiskite plazminio degiklio galiukg, kol susidarys pagrindinis pjovimo lankas ir
pradés susidaryti kibirk3tys. Grezimg isbandykite ant nebereikalingo bandomojo ruosinio ir, jei procesas
vyksta be problemy, pradékite grezti per anksciau nustatytq jUsy ruosinio pjovimo linijg. Patikrinkite, ar
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plazminis degiklis [8] nesusidévéjes, nejtrikes arba néra laisvy kabeliy daliy. Prie3 naudodami prietaisq,
pazeistas dalis pakeiskite arba pataisykite. Stipriai susidévéjes degiklio antgalis (8¢ turi jtakos greicio
mazéjimui, jtampos kritimui ir nedvariam atskyrimui. Vienas i3 labai nusidévéjusio degiklio antgalio
pozymiy yra pailgéjusi arba per didelé antgalio anga. Elektrodo 84 iZoriné dalis turi bati pagilinta ne
daugiau kaip 3,2 mm. Pakeiskite, jei jis yra nusidévéjes daugiau ir nebeatitinka nurodyto matmens.

® Trikéiy salinimas

Triktis

Trikties priezastis

Trikéiy Salinimas

manometras.

Nesviecia kontroliné lemputé? B Neéra srovés jungties. B Patikrinkite, ar prietaisas
B Jjungimo / i3jungimo jjungtas j kistukinj lizdq.
jungiklis nustatytas j isjungimo | ®  Nustatykite jungiklj j jjungimo
padét]. padét].
Neveikia ventiliatorius? B Nutrauktas maitinimo laidas. | ®  Patikrinkite, ar prietaisas
®  Ventiliatoriaus maitinimo jjungtas j kistukinj lizdq.
laido defektas.
B Ventiliatorius sugedes.
Sviedia jspéjamoiji lemputé? B Jjungta perkaitimo apsauga. | ®  Palikite prietaisq atvésti.
B Per auksta jéjimo jtampa. B |éjimo jtampa pagal
specifikacijy lentele.
Neéra iéjimo srovés? B Prietaisas sugedes. B Prietaisq bitina suremontuoti.
B Suveiké perkaitimo apsauga. | ®  Palikite prietaisq atvésti.
Mazéja iéjimo srové? B Per maza jéjimo jtampa. u  Atsizvelkite j specifikacijy
B Per maZas jungiamojo laido lenteléje nurodytq jéjimo
skersmuo. jtampaq.
Lankas sustoja pjovimo metu? B Per mazas pjovimo greitis. | ®  Didinkite pjovimo greitj, kol
B Plazminis degiklis problemos nebeliks.
laikomas per aukstai ir per | B Nuleiskite plazminj degiklj
toli nuo medziagos. iki rekomenduojamo
B Susidévéjusios plazminio aukigio.
degiklio dalys B8], [8d], [Bd, [8el. [ m  Patikrinkite ir pakeiskite
B Ruosinys nebeprijungtas nusidévéjusias dalis.
prie jzeminimo kabelio. H  Patikrinkite jungtis.
Nepakankamas prasiskverbimas? | ®  Per didelis pjovimo greitis. | @ Sumazinkite darbinj greitj.
B Degiklio antgalis B Pakoreguokite pokrypj.
pakreiptas per daug jstrizai. | ®  Reikalingi keli bandymai.
B Per storas metfalas. H  Patikrinkite ir pakeiskite
B Susidévéjusios plazminio susidévéjusias dalis.
degiklio dalys B, [8d, 8d, [ge].
Negali buti regulivojama oro B Pazeista arba sugedusi ®  Naujai prijungta linija.
srové? suslégtojo oro linija.
®  Neveikia voztuvas /
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Nesusidaro auksto daznio B Sugedes degiklio jungiklis. Pakeisti elektrodq.
lankas? B Prie degiklio jungiklio arba
kistuko atsilaisvino sulituota
dalis.
®  Neveikia voztuvas /
manometras.
Blogas uzdegimas? B Pazeistos arba susidévéjusios Pakeiskite susidévinéias
degiklio susidévincios dalys. dalis.
Plazminis degiklis (8] neparuostas | ®  I3jungtas srovés jungiklis. Nustatykite elekiros srovés
naudoti? B Sutrikes oro perdavimas. jungiklj j jjungimo padétj.
B Ruosinys nebeprijungtas Kita indikacija yra Zzalia
prie izeminimo gnybto. liepsna. Patikrinkite oro
tiekimg.
Patikrinkite jungtis.
Kibirkstys skrieja aukstyn, one | ®  Plazmos lankas prasiskver- Padidinkite sroves stiprumq.
per medziagq zemyn? bia pro medziagq. Sumazinkite atstumgq tarp
B Degiklio antgalis 8 per toli degiklio antgalio 8 ir
nuo medziagos. medziagos.
®  Veikiausiai netinkamai Patikrinkite, ar tinkamai
jzeminta medZiaga. jZemintos jungtys.
B Per didelis kélimo greitis. Sumazinkite greitj.
Atliktas pradinis pjuvis, bet B Galimos jungties problemos. Patikrinkite visas jungtis.
neperpjaunama iki galo?
Slaky susidarymas sqsajose? B |rankis / medZiaga kaista. Palaukite, kol medziaga
B Per mazas pjovimo greitis atveés, ir pjaukite toliau.
arba per stipri srové. Padidinkite greitj ir (arba)
B Susidévéjusios plazminio sumazinkite srovés stiprumg,
degiklio dalys 8], [8d], [ed] [ge]. kol 3lako kuo labiau sumazeés.
Patikrinkite ir pakeiskite
susidévéjusias dalis.
Susidévincios dalys greitai B Priefaisas naudotas pernelyg Per stora medZiaga,
susidévi? didele galia padidinkite kampg, kad
B Virdytas lanko valdymo medziaga nebity puéiama
laikas. atgal j galivkg.
B Neteisinga plazminio Nevaldykite lanko ilgiau nei
degiklio konstrukcija. 5 sekundes. Galite pradéti
B Nepakankamas oro tiekimas, pridédami degiklio antgalj
per mazas slégis. prie mefalo arba
B Sugedes oro kompresorius. laikydami jj nuo metalo

3 mm atstumu.

Patikrinkite iSorinio oro
kompresoriaus galiq ir
uztikrinkite, kad slégis bty
4-4,5 bar.
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® Techniné prieziura ir valymas
® Degiklio techniné prieziura

Prie3 atlikdami plazminio pjovimo aparato techninés prieziuros arba remonto darbus isjunkite elektros
srovés tiekimg i§ pagrindinio 3altinio, taip pat pagrindinj prietaiso jungiklj.

B F paveikslélyje parodytos susidévincios dalys yra elektrodai Bd, difuzorius Bel ir degiklio antgalis [8l.
Jas galima pakeisti atsukus antgalio jverziamajq jvore B8,
u  Elekirodas B4 turéty biti pakeistas, jei jo viduryje yra mazdaug 1,5 mm gylio jdubimas.

A DEMESIO: Norédami istraukti elekirodq, nenaudokite jégos staigiais judesiais — didinkite g
pamazu, kol elektrodas atsilaisvins. Dabar j lizdg jdékite naujq elekirodq.

Degiklio antgalj 8 reikéty pakeisti, jei centre esanti anga yra paZeista arba i3siplétusi, palyginti su
naujo purkstuko anga. Jei elektrodai [Bd arba degiklio antgalis (8¢ pakeigiami per vélai, Sios dalys
perkaista. Tokiu atveju sumazéja ir difuzoriaus 8¢l tinkamumo naudoti trukmé.

Po pakeitimo jsitikinkite, kad antgalio jverziamoiji jvoré 8t yra pakankamai priverita.

A DEMESIO! Antgalio jverziamgjq jvore [BH galima uzsukti ant degiklio [8] tik po to, kai sumontuojamas
elekirodas d, difuzorius [ ir degiklio antgalis [8d.

Jei Siy daliy troksta, prietaisas gali sugesti ir gali kilti didelis pavojus ji naudojantiems
asmenims.

® Techniné prieziura

@ NURODYMAS: kad plazminio pjovimo aparatas nepriekaistingai veikty ir atitikty saugos reika-
lavimus, turi buti reguliariai atliekama jo techniné priezitra. Netinkamai ir nekvalifikuotai naudojamas
jrenginys gali sugesti ir nebeveikti. Remonto darbus leidziama atlikti tik kvalifikuotiems specialistams.
Pries atlikdami plazminio pjovimo aparato techninés prieZitros ir remonto darbus isjunkite elektros
srovés tiekimgq i¥ pagrindinio 3altinio, taip pat pagrindinj prietaiso jungikl;.

® Valymas
B Reguliariai valykite plazminio pjovimo aparato ir jo priedy iore. Purvg ir dulkes valykite oru, $luoste
arba 3epetéliv.

m  Defekto arba prietaisy daliy keitimo atveju kreipkités j atitinkamus kvalifikuotus specialistus.

® Laikymas
Kai prietaisas nenaudojamas, laikykite jj apsaugotoje nuo dulkiy, 3varioje ir sausoje vietoje.

® Nurodymai dél aplinkos apsaugos ir utilizavimo

= NEISMESKITE ELEKTRINIY IRANKIY SU BUITINEMIS ATLIEKOMIS! GERIAU
ATIDUOKITE JAS PERDIRBTI KAIP ZALIAVAS!

Remiantis Europos Sqjungos direktyva 2012/19/ES, nebenaudojamus elekiros jrenginius
reikia surinkti atskirai ir grqzinti ekologiskai perdirbti. Atitarnave elekiros ir elektroniniai
prietaisai vadinami senas prietaisais. Seny prietaisy savininkai privalo juos 3alinti atskirai nuo
nerdsivoty komunaliniy atlieky.
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Seny prietaisy savininkai, prie$ atiduodami j surinkimo punktq, turi atskirti senas baterijas

ir akumuliatorius, taip pat lempas. Sio reikalavimo nebitina laikytis, jei seni prietaisai
perduodami vie3osioms atlieky tvarkymo jstaigoms ir ten yra atskiriami nuo kity seny prietaisy,
siekiant juos paruosti pakartotiniam naudojimui. Jei nesate tikri, kreipkités j nepriklausomus
specialistus. Senus priefaisus i$ privaciy namy Gkiy savininkai gali atiduoti j viedyjy atlieky 3ali-
nimo jstaigy surinkimo punktus arba j gamintojy ar platintojy jrengtus surinkimo punktus, kaip
apibrézta jstatyme ,Dél elektros ir elekironikos prietaisy teikimo j rinkg grgzinimo ir utilizavimo
nekenkiant aplinkai” (vok. Santrumpa - ElekiroG). Atsiystus sugedusius prietaisus utilizuosime
nemokamai. Taip pat senq prietaisq galite nemokamai grazinti j ,Lidl” filialg. Jus kaip galutinis
vartotojas esate atsakingas uz asmeniniy duomeny idtrynimg senuose prietaisuose, kurivos
norite utilizuoti.

S Prietaisas, priedai ir pakuoté turi biti grgZinami ekologiskai perdirbti. Neismeskite elekiriniy
ﬁ prietaisy su buitinémis atliekomis! Taip jvykdysite teisés aktais nustatytq pareigq ir svariai

prisidésite prie aplinkos apsaugos.

Atkreipkite démesj | skirtingy pakuotés medziagy Zenklinimq ir prireikus jas rdsivokite.

Pakavimo medziagos pazymétos santrumpomis (a) ir skaiciais (b), turiniais tokiq reiksme:
a 1-7: plastikas, 20-22: popierius ir kartonas, 80-98: kompozicinés medZiagos.

® ES atitikties deklaracija

Mes,

C. M. C. GmbH

vz dokumenty rengimg atsakingas asmuo:
Dr. Christian Weyler

Katharina-loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

VOKIETIJA

atsakingai pareikiame, kad gaminys

Plazminio pjovimo aparatas su kompresoriumi PPSK 40 A2

IAN: 383214 2110
Gam. Nr.: 2509
Pagaminimo metai: 2022/34
Modelis: PPSK 40 A2

atitinka esminius toliau nurodyty Europos Sqgjungos direktyvy reikalavimus dél saugumo

ES elektromagnetinio suderinamumo direktyva

2014/30/ES

Direktyva dél tam tikry pavojingy medziagy naudojimo elektros ir elektroninéje
jrangoje apribojimo

2011/65/ES

ES Zemosios jtampos direktyva (tik jfampos Saltinis)

2014/35/ES

Masiny direktyva (tik dél kompresoriaus)

2006/42/EB

ir jy pakeitimuose nurodytus reikalavimus.
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Pirmiau nurodytas deklaracijos objektas atitinka 2011 m. birzelio 8 d. Europos Parlamento ir Tarybos
direktyvos 2011/65/ES dél tam tikry pavojingy medziagy naudojimo elekiros ir elektroninivose
jrenginivose apribojimo reikalavimus. Atitiktis buvo jvertinta remiantis Siais darniaisiais standartais:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 2022-04-04

~ AA 7 -
C.MC. Gmi

Dr. Christian Weyler
- Kokybés uztikrinimas -

® Nurodymai dél garantijos ir paslaugy teikimo
~Creative Marketing & Consulting GmbH” garantija

Gerb. klientai,

Siam gaminiui suteikiama garantija, kuri galioja 5 metus nuo jsigijimo datos. Aptike gaminio defektq,
kreipkités j gaminio pardavéjq ir pasinaudokite jstatymuose nurodytomis teisémis. Misy suteikiamos
toliau apradytos garantijos sqlygos 3iy jstatymais reglamentuojamy teisiy neapriboja.

® Garantijos sqlygos

Garantijos teikimo laikotarpis pradedamas skaiivoti nuo pirkimo datos. 13saugokite originaly pirkimo
Cekj. Tai yra pirkimg patvirtinantis dokumentas.

Jei per penkerius metus nuo gaminio pirkimo datos rasite gaminio medziagos arba gamybos trokumy,
mes savo nuozitra gaminj nemokamai suremontuosime arba pakeisime. Si garantija galioja tik tuomet,
jei per penkerius mefus mums pristatomas sugedes prietaisas, pirkimo dokumentas (kasos &ekis), tfrumpas
defekto apradymas ir jo aptikimo data.

Jei diam defektui misy garantija galioja, grazinsime jums suremontuotq arba naujg gamin;.
Suremontavus arba pakeitus gaminj, garantijos suteikimo laikotarpis i§ naujo skaicivoti nepradedamas.

® Garantijos laikotarpis ir garantinés teisés pagal jstatyma

Pasinaudojus garantija, garantijos trukmé nepailgéja. Si nuostata taip pat taikoma pakeistoms ir
suremontuotoms dalims. Apie dar perkant pastebétus pazeidimus ir trikumus privaloma pranesti iskart
i3pakavus. Pasibaigus garantijos laikotarpiui, remontas yra mokamas.

® Garantijos apimtis

Sis prietaisas buvo kruop3ciai pagamintas laikantis griezty kokybés reikalavimy ir pries tiekiant sqziningai
patikrintas.

Garantija suteikiama medziagos arba gamybos defektams. Si garantija netaikoma gaminio dalims,

kurios jprastai susidévi, todél gali buti priskiriamos nusidévincioms dalims, arba loztangiy daliy, pvz.,
jungikliy, akumuliatoriy arba pagaminty i§ stiklo, pazeidimams.
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Si garantija netenka galios, jei gaminys pazeidziamas, netinkamai naudojamas arba netinkamai
atliekama jo techniné priezitra. Kad gaminys bty naudojamas tinkamai, batina tiksliai laikytis visy
naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy. Atsisakykite naudojimo paskirties ir veiksmy, kurie nereko-
menduojami naudojimo instrukcijoje ir kuriy jspéjama nesiimti.

Sis gaminys skirtas asmeninéms reikméms ir nepritaikytas naudoti komerciniais tikslais. Garantija
netenka galios gaminiu pikinaudZiaujant ir ji naudojant netinkamai, taikant jégq ir tam tikrus darbus
atlikus ne misy jgalioto filialo techninés priezitros tarnybai.

® Veiksmai norint pasinaudoti garantija
Kad galétume greiciau isspresti kilusig problemq, laikykités toliau pateikty nurodymy.

Norédami pateikti uzklausas, i¥saugokite kasos &ekj ir gaminio numerj (pvz., IAN), kad galétuméte
patvirtinti jsigijimq.

Gaminio numerj rasite gaminio tipo lenteléje, i3graviruotg, savo instrukcijos antradtiniame lape
(apacioje, kairéje puséje) arba ant antroje arba priekinéje puséje priklijuoto lipduko.

Atsiradus veikimo trikéiy ar kitokiy trikumy, pirmiausia telefonu arba el. pastu susisiekite su toliau nuro-
dytu techninés prieziuros skyriumi. UZregistruotq sugedusj gaminj kartu su pirkimo dokumentu (pirkimo
¢ekiu), defekto aprasymu bei nurodyta defekto aptikimo data galite nemokamai i3siysti nurodytu adresu.

@ NURODYMAS: Puslapyje www.lidl-service.com galite parsisiysti 3ig instrukcijq ir daug kity
Zinyny, gaminiy vaizdo pristatymy ir programinés jrangos.

Nuskenave 3j QR kodq pateksite

E IE tiesiai j ,Lidl” techninés prieZitros

puslapj (www.lidl-service.com),
kur jvede gaminio numerj
(IAN) 383214 galésite perzivréfi

i

E naudojimo instrukcijq.
PDF ONLINE
www.lidl-service.com

® Techniné prieziura

Musy kontaktiniai duomenys:

LT

Pavadinimas: C. M. C. GmbH

Inferneto svetainé:  www.cmc-creative.de

E. p. adresas: service.|lt@cmc-creative.de
Telefonas: +49 (0) 6894 9989750

(taikomas standartinis Vokietijos
fiksuotojo tel. rysio mokestis)
Gamintojo 3alis:  Vokietija

IAN 383214 2110
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Atkreipkite démesj j tai, kad toliau nurodytas adresas néra techninés priezitros tarnybos adresas.
1§ pradziy susisiekite su pirmiau nurodyta techninés priezitros tarnyba.

Adresas:

C. M. C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
VOKIETUA

Atsarginiy daliy uzsakymas
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Izmantoto piktogrammu tabula

A

Uzmanibu!
Izlasiet lietodanas pamacibul!

.
.
<l

Nelietojiet ierici arpus
telpam un nekad nelietojiet
to lietus laikal

Uzmanibu,
iespéjams apdraudgjums!

Blakus redzamais nosvitrota
atkritumu konteinera simbols
nozimé, ka uz 3o ierici aftiecas

Direkfiva 2012/19/ES.

Uzmanibu! Stravas trieciena risks!

RazZots no parstradatiem
materidliem.

Svarigs noradijums!

lepakojumu un iekartu
utilizéjiet atbilstosi
apkartejas vides
aizsardzibas prasibam!

v e D>

Meting3anas elektroda raditais
stravas trieciens var bit navejoss!

Statiskais frekvences parveido-
tajs-transformators-taisngriezis.

i
Be

Metina3anas izgarojumu
ieelpodana var kaitét jusu

Tikla ieeja; fazu skaits,
ka arf mainstravas simbols un

veselibai. 1~ 50 Hz | frekvences nominala vérfiba.
A= MetinG3anas dzirksteles Lielaka metinasanas laika
var izraisit eksploziju vai o nominala vérfiba nepartrauktas
aizdegsanos. darbibas reZima ty .,
/ﬁ Elektriska loka starojums var radit é} Grie$ana ar plazmas
:?/52 acu bojaj inot ad ies ieka
AR iGjumus un savainot adu. _P griesanas iekartu
Elektromagnétiskie lauki var lespEiamas Smaqas Un navaio
fraucét elektrokardiostimulatory | VN EERINAINE] | = °P¢! 9 I
== _ sas traumas.
2 darbibu.
Lielaka metina3anas laika
H Izolacijas klase oo nominala vérfiba intermitéjosa
rezima Z‘ON
. - Tikla sprieguma nominala
IP21S Aizsardzibas klase U _
1 vértiba
= Aizsardzibas pret parkarsanu un Sprieguma nominala vertiba
HRD g U o
HRD radijums 0 tuksgaita
Tikla piesleguma kontrollampina | Griesanas stravas nomingla
piesieg piha- 2 vértiba.
Lo s Tikla stravas lielaka nominala
D Mainstravas tikla pieslegums o
’ 1 max vértiba.
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Plazmas griesanas iekdrta ar kompresoru PPSK 40 A2
® levads

Apsveicam! Esat izvélgjies augstverfigu iekartu, ko piedava musu uznémums. Pirms

A[l]:ﬂ]] ekspluatacijas uzsak3anas iepazistieties ar 3o izstradajumu. Ripigi izlasiet 3o lieto3anas
pamécibu un noradijumus par drosibu. $a instrumenta ekspluatdciju drikst sakt tikai
instruétas personas.

SARGAUJIET NO BERNIEM!

@ NORADIJUMS: Talak teksta izmantotais jeédziens “izstradajums” vai “ierice” attiecas uz 3aja
lietfosanas pamaciba noradito plazmas griesanas iekartu ar gaisa kompresoru.

® Izmantosana paredzétaja noluka

lerice ir paredzeta visu elekiribu vaditspgjigo metalu plazmas griesanai, izmantojot saspiestu gaisu.
Pie noteikumiem atbilstosas izmantoSanas pieder ari drosibas noradijumu, ka ari montazas instrukcijas
un lieto3anas pamaciba doto noradijumu ievéroana.

Precizi jGievéro speka esosie negadijumu novérdanas noteikumi. lerici nedrikst izmantot:
nepietiekami védinatas telpas,

mitra vai slapja vide,

spradzienbistama vide,

caurulu atkausésanai,

cilvéku ar kardiostimulatoriem tuvuma un

viegli uzliesmojo3u materiglu tuvuma.

Izmantojiet produktu tikai saskana ar aprakstu un paredzétajiem mérkiem. Rupigi ievérojiet 3o pama-
cibu. Nododot izstrad@jumu tresajam personam, izsniedziet ari visus dokumentus. Jebkads pielietojums,
kas at3kiras no noteikumiem atbilstosas izmanto3anas, ir aizliegts un potenciali bistams. Garantija
nesedz bojajumus, kas radudies noradijumu neievérodanas vai nepareizas lietodanas gadijuma, un
razotdjs par tiem neuznemas atbildibu. RUpnieciskas izmantosanas gadijuma garantija vairs nav speka.

Nenoverstie riski
Ari tad, ja ierici lietojat atbilstosi noteikumiem, vienmér pastav nenoveérstie riski.

No 3is plazmas grie3anas iekartas konstrukcijas un izpildijuma var izrietet $adi apdraudéjumi:

B acu bojajumi apzilbsanas rezultata,

B pieskar3ands karstam ierices dalam vai apstradajamai detalai (apdegumi),

B nenodroiinot atbilstodu aizsardzibu, pastav negadijumu risks un ugunsbistamiba, ko rada dzirksteles
vai izdedzu dalinas,

B veselibai kaitiga dimu un gazu emisija, ja slégtas telpds trokst gaisa vai nav nodrosinata
pietiekama dumu nostksana.

Noveérsiet atlikusos riskus, lietojot ierici ripigi un atbilstosi noteikumiem un ievérojot visus noradijumus.
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® Piegades komplekts

1 plazmas griesanas iekarta ar gaisa kompresoru
1 masas kabelis ar spaili

1 grie3anas kabelis ar grie3anas degli
3 elektrodi (1 iemontets)

1 lieto3anas pamaciba

3 degla uzgali (1 uzmontéts)

1 nopemama rullisu vadikla

1 pneimatiska §Gtene

1 rezerves 3|utenes spaile

® Detalu apraksts

@ NORADIJUMS: Vienmér uzreiz péc izsainosanas parbaudiet, vai piegades komplekis ir pilnigs,
ka ari to, vai ierice ir nevainojama stavokli. Neizmantfojiet ierici, ja ta ir bojata.

=]

Plazmas grie3anas iekarta ar gaisa
kompresoru

Saspiesta gaisa padeves izvéles sledzis

Rokturis parnésasanai

Plazmas deglis - vadibas ligzda

Tikla kontaktdaksa

Masas spailes piesléguma ligzda

Masas kabelis

Plazmas degla piesleguma ligzda

Masas spailes spraudnis

HIFHINEE

Stravas regulafors

Plazmas deglis - kontrolspraudnis

Tikla kontrollampina

Plazmas degla spraudnis

G | &

leslégdanas/izslegianas sledzis
| nozimé “jeslégts”
O nozimé “izslegts”

Plazmas deglis

Aréja saspiestd gaisa padeve

Plazmas degla poga

Aréja saspiesta gaisa parsledzéjs

Sprauslas spilpatrona

Nonemama rullisu vadikla

Degla uzgalis Sprostskrives
Elektrods Fiksacijas skroves
Difuzors Vadrullisi

& | B &&= MR (e B

Blok&3anas slédzis

Pneimatiska 3|utene

[]

Aizsardzibas pret parkarianu
un HRD radijums

HESHEHERENENEIS

Aizsargvacing
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® Tehniskie dati

Jauda: 15-40 A

leeja: 230V~ 50 Hz

Svars (ar piederumiem): apm. 11 kg

|zmérs: 396 x 200 x 245 mm

Izolacijas klase: H

Grie3anas jauda: 0,1 mm - 12 mm (atkaribd no materidla)

Vars: 1-4 mm

Neriséjosais terauds: 1-8 mm
Aluminijs: 1-8 mm

Dzelzs: 1-10 mm

Terauds: 1-12 mm

Darba spiediens: 4-4,5 bar

Integréta kompresora spiediens: 2,5-4 bar

Kompresora trok$na emisija saskana Ar slodzi:

ar ISO 3744:2010: Lpm (vid&js skanas spiediena l[imenis)
81,00 dB(A)

Lw (akustiskas jaudas limenis) 88,98 dB (A)

Bez slodzes:

Lpm (vidéjs skanas spiediena limenis)
81,67 dB(A)

Lw (akustiskas jaudas limenis) 89,65 dB (A)

Mérijumu neprecizitate: 1 dB(A)

Tehniskas un vizualas izmainas uzlabosanas noltka var ikt ieviestas bez bridingjuma. Tapéc visi 3aja
lieto3anas instrukcija noraditie izméri, noradijumi un dati nav saistosi. Tade| juridiskas prasibas, kas tiek
iesniegtas saistiba ar 3o lieto3anas pamacibu, nav spéka.

® Noradijumi par drosibu
PN ERRIIIE Pirms lietosanas, lidzu, ripigi izlasiet 3o lietoda-

nas pamacibu. Izmantojot 3o lietoSanas instrukciju, iepazistieties ar
ierici, pareizu fas lietoSanu, ka ari drosibas noradijumiem. Ta ir §is
ierices sastavdala, un tai jebkura laika jabit pieejamail

PN [LDIIIH] BRIESMAS DZIVIBAI UN NEGADIJUMU
RISKS BERNIEM!

Nekad nepielaujiet, ka ar iepakojuma materialiem rotalajas bérni.
Pastav nosmaksanas risks.

= So ierici var lietot bérni no 16 gadu vecuma un personas ar
ierobeZotam fiziskam, sensoram vai mentalam spé&jam vai tadas,
kam nav pieredzes un zina3anu, ja tas tiek uzraudzitas vai saistiba
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ar drodu ierices lietoSanu instrugtas un izprot ierices lietoSanas
radito apdraudgjumu. Bérni nedrikst spéléties ar 3o ierici. Berni
bez uzraudzibas nedrikst veikt firisanu vai apkopi, kas ir lietotaja
kompetence.

B lIzemontu vai/un apkopes darbus uzticiet tikai kvalificgtiem elektri-

iem.

= [zmantojiet tikai piegades komplekta ieklautos griesanas vadus.

= lerice darbibas laika nedrikst staveét tiedi pie sienas, nedrikst bot
apsegta vai iespiesta starp citam iericeém, lai caur ventilacijas
spraugam vienmér bitu nodrosinata pietiekama gaisa plusma.
Parliecinieties, ka ierice ir pareizi pieslégta pie elekiriska fikla.
Nepielaujiet, ka fikla kabelis ir GE!GUTS |ebkada veida stiepes
spriegumam. Pirms ierici uzstadit cita vietd, izraujiet no kontakt-
ligzdas tikla kontaktdaksu.

= Kad iekarta netiek lietota, vienmér izsledziet to ar ieslegdanas/
izslegdanas sledzi un blokéjiet ar blokésanas sledzi. Novietojiet
degli vz izoletas pamatnes un apkopes darbus veiciet tikai pec
15 mint3u ilgas atdzisanas.

GrieSanas procesa karstais metals un dzirksteles tiek aizpUsti prom.
Lidojo3as dzirksteles, karstais metals, ka art karsta detala un karstais
ierices aprikojums var izraisit aizdeg$anos vai radit apdegumus.
Parbaudiet darba apstaklus un pirms ierices lietosanas parliecinieties,
ka konkreta vieta ir piemerota Aocrbam.

= Aizvaciet visus dego$os materialus 10 m radiusa ap plazmas
griedanas iekartu. Ja tas nav iespéjams, rupigi apsedziet priekime-
tus ar piemérotiem parklajiem.

= Negrieziet vietas, kur lidojo3as dzirksteles var trapit degosiem
materialiem.

= Sargiet sevi un citus no lidojo$am dzirkstelem un karsta metala.

= leverojiet piesardzibu, jo grieSanas laika dzirksteles un karsti
materidli caur stkam spraugam un atverém var nok|ut blakus eso$a-
[as zonas.

= Apzinieties, ka grieSana pie griestiem, uz gridas vai pie atdalosas
sienas var izraisit aizdegsanos pretéja, t.i., neredzamaja puse.

= Elektribas vadu, izvietojot to pa iespejami isako celu, savienojiet
ar darba vietas tuvuma eso$u kontaktligzdu ta, lai novérstu,
ka elektribas vads stiepjas pa visu telpu un varétu atrasties uz
pamatnes, kura var izraisit elektro$oku, radit dzirksteles un izraisit
aizdeg$anos.

= Neizmantojiet plazmas grie$anas iekartu sasaludu caurulu atkauseé-
sanai.
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STRAVAS TRIECIENA RADITS APDRAUDEJUMS

VN [DIIITH] GRIESANAS ELEKTRODA RADITAIS
STRAVAS TRIECIENS VAR BUT NAVEJOSS.

Neveiciet plazmas grieSanu lietus vai snigdanas laika.

Valkajiet sausus elektroizolacijas cimdus.

Nepieskarieties elektrodam ar kailam rokam.

Nevalkajiet mitrus vai bojatus cimdus.

Sargiet sevi no stravas trieciena, nodrosinot izolaciju ar apstrada-
jamo detalu.

}\leotverief ierices korpusu.

Papildu aizsardzibu pret stravas triecienu klodas gadijuma var
nodro$inat, izmantojot noplides automatu, kur§ darbojas pie
maksimali 30 mA noplides stravas un apgada ar stravu visas
elektrotiklam pieslégtas ierices. Nopludes automatam ir jabut
piemérotam visiem stravas veidiem.

Aprikojumam atrai grieSanas stravas avota atvieno3anai vai
grie$anas stravas kedes partrauksanai (piem., avarijas izslegsanas

iericei) jabut érti aizsniedzamam.

APDRAUDEJUMS, KO PLAZMAS GRIESANAS LAIKA RADA
DUMI

leelpojot plazmas grie3anas laika radusos dumus, var tikt apdrau-
deta veseliba.

Neturiet galvu dumos.

|zmantojiet ierici atklatas vietas.

|zmantojiet ierici tikai labi vedinatas telpas.

APDRAUDEJUMS, KO PLAZMAS GRIESANAS LAIKA RADA
DZIRKSTELES

Grie$anas procesa raditas dzirksteles var izraisit spradzienu vai
ugunsgreku.

Grie3anas laika sargiet degosus materialus.

Neveiciet plazmas grieSanu dego$u materialu tuvuma.

Griesanas procesa raditas dzirksteles var izraisit ugunsgrekus.
Sagatavojiet un turiet tuvuma ugunsdzé$amo aparatu un norikojiet
noverotdju, kur§ to uzreiz var izmantot.

Neveiciet plazmas grieSanu uz cisternam vai citam slégtam tvertném.

ELEKTRISKA LOKA STARU RADITS APDRAUDEJUMS

Elektriska loka starojums var radit acu bojajumus un savainot adu.
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= Valkajiet cepuri un aizsargbrilles.

= |zmantojiet dzirdes aizsarglidzek|us un nésajiet apgérbu ar augstu
apkakli.

= |zmantojiet metina3anas kiveri un ieverojiet pareizu filtra
iestafijumu.

= Valkajiet visu kermeni nosedzo$u aizsargapgerbu.

ELEKTROMAGNETISKO LAUKU RADITS APDRAUDEJUMS

GrieSanas strava rada elektromagnétiskos laukus.
Nelietojiet reizé ar mediciniskiem implantiem.
Nekad netiniet griesanas vadus ap kermeni.
|zvietojiet grieSanas vadus vienkopus.

Uz metinasanas masku attiecinami drosibas noradijumi

= |zmantojot spilgtu gaismas avotu (piem., skiltavas), pirms grie-
$anas darbu saksanas vienmer parliecinieties, vai metinasanas
maska darbojas pareizi.

= Grie$anas procesa raduias skembas var sabojat aizsargstiklu.
Bojatu vai saskrapétu aizsargstiklu nekavéjoties nomainiet.

= Bojatus vai loti nefirus, resp., notraipitus elementus nekavéjoties
nomainiet.

= lerici drikst lietot tikai personas, kas sasniegudas 16 gadu vecumu.

= lepazistieties ar drosibas noradijumiem, kas jaievéro, veicot
plazmas grieSanu. Tapat ievérojiet jUsu plazmas griesanas iekartai
pievienotos dro§ibas noradijumus.

= Veicot metina$anu un plazmas grie$anu, vienmér uzlieciet meti-
na$anas masku. To neizmantojot, var gut nopietnas acs fiklenes
traumas.

= Metina3anas un plazmas grie$anas laika vienmer valkajiet aizsar-
gapgérbu.

= Nekad neizmantojiet metina3anas masku bez aizsargstikla, citadi
var tikt bojata optika. Pastav acu bojajumu risks!

= Lai saglabatu labu caurredzamibu un lai darba laika nenogurtu,
savlaicigi nomainiet aizsargstiklu.

® Vide ar paaugstinatu elektrisko apdraudéejumu
Vide ar paaugstinatu elekirisko apdraudgjumu ir sastopama, pieméram:
= Darbavietas ar ierobezotu kustibas amplitadu, kur lietotajs strada

piespiedu poza (piem., uz celiem, sédus, gulus) un pieskaras
stravu vadosiem priek§metiem.
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= Darbavietas, ko Filnibd vai dalgji ieskauj stravu vadosi priek$§meti
un kur pastav liels risks, ka mefinatajs var nevajadzigi vai nejausi

ieskarties Siem priekSmetiem.

R/\i’rrds, slapjas vai karstas darbavietas, kur gaisa mitrums vai
sviedri ieverojami samazina cilvéka adas, izolacijas un aizsargap-
rikojuma izturibu.

= Ari metala kdpnes vai sastatnes var radit paaugstinatas elektrobis-

tamibas vidi.

|zmantojot plazmas grie$anas iekartas elektriski bistamos apstak|os,
plazmas grieSanas iekartas izejas spriegums tukigaita nedrikst
parsniegt 113 V (galotnes vérfiba). So plazmas griedanas iekartu ta
izejas sprieguma dé| $ados gadijumos nedrikst izmantot.

H

® Plazmas griesana mazas telpas

Veicot metina3anu un plazmas grieSanu mazas telpas, apdraudéjumu
var radit toksiskas gazes (nosmak3anas risks). Mazas telpas ierici
drikst izmantot tikai tad, ja tie$d tuvuma gtrodas instruétas personas,
kuras var iesaistities arkartas gadijuma. Sada gadijuma pirms plaz-
mas grie$anas iekartas izmantosanas, ekspertam javeic novertejums,
lai noteiktu, kadi pasakumi javeic, lai garantetu drosibu darba vieta,
Iunkkélcli piesordzTEcs pasakumi jaievéro pasa grie$anas procesa
aika.

e Tuksgaitas spriegumu summa

Ja vienlaikus darbojas vairaki plazmas stravas avoti, to tuk$gaitas
spriegums var summéties un radit paaugstinatu elektrisko apdraudeé-
jumu. Plazmas stravas avoti ar to vadibas iericém un pieslegumiem
ir sléoidri jamarke, lai varétu atpazit, kas pie kuras elekiriskas kedes
pieder.

® Pleca siksnu izmantosana

Plazmas grie$anas iekartu nedrikst izmantot nesot, piem., aiz plecu
siksnas vai roktura.
Mérkis ir noverst:

= risku zaudét lidzsvaru, velkot pieslégtus vadus vai §|ttenes;

= paaugstinatu stravas trieciena risku, jo, izmantojot [ klases plaz-
mas grie$anas iekartu, kuras korpuss ir sazeméts ar zeméjuma
vadu, lietotajs ir saskaré ar zemi.

v 113 ®



® Aizsargapgerbs

Darba laika lietotajam, izmantojot atbilstodu apgerbu un sejas
aizsargu, viss kermenis jGaizsarga pret starojumu un apdegumiem.
Javeic sadi pasakumi:

— Pirms grieSanas darbiem jauzvelk aizsargapgeérbs.

— Jauzvelk cimdi.

— Jaatver logi, lai garantétu gaisa padevi.

— Javalka aizsargbrilles.

= Abas rokas uzvelciet piemérota materidla (Gdas) cimdus ar
atlokiem. Jums ir jabUt nevainojamai veselibai.

= Lai pasargatu apgérbu no dzirkstelem un apdegumiem, valkajiet
piemérotu prieksautu. Ja to paredz veicamo darbu veids,
piem., grie$ana virs galvas, javalka aizsargkombinezons un,
|a nepiecieSams, ari oizsorglldvere.

’

® Aizsardziba pret starojumu un apdegumiem

= |zkarot darba vieta zimi “Uzmanibu! Neskatities liesma!l”, noradiet
uz pastavoso acu apdraudéjumu. Cik vien iesp&jams, darba
vietas janorobeZo ta, lai bitu pasargatas tuvuma esosas personas.
Nepiedero$am personam jaliedz piekluve griesanas vietai.

= Staciondru darba vietu tiesa tuvuma sienas nedrikst bUt ne gaisa
krasa, ne spidigas. Logi vismaz lidz galvas augstumam jaaizsarga
pret starojuma caurlaidibu vai atstaro$anu, piem., aizkrasojot tos
atbilsto3a krasa.

® EMS iericu klasifikacija

Saskana ar standartu IEC 60974-10 3i instrukcija attiecas uz plaz-
mas griesanas iekartu ar A klases elektromagnétisko savietojamibu.
A klases ierices ir tadas ierices, kas ir piemerotas lieto§anai visas
zonas, atskaitot dzivojamo zonu un tadas zonas, kas ir tiedi piesleg-
tas zemsprieguma elektroapgadei, kas nodrosina stravu LGI’T) dzivojo-
mai ekai. A l?loses iericem ir jaatbilst A klases robezvertibam.

PN ERRINIIE A klases ierices ir paredzétas lietosanai ripniecis-

kos apstaklos. Pastavo3o ar jaudu saisfito, ka art izstaroto traucgjoso
lielumu dél, iespejams, var rasties grutibas nodrosinat elektromagné-
tisko savietojamibu citos apstaklos. Lai gan ierices emisiju robezver-
fibas atbilst normai, attiecigas ierices var izraisit elekiromagnétiskos
traucéjumus jutigds iekartas un iericés. Par traucéjumiem, kurus darba
laika rada elektriskais loks, ir atbildigs lietotajs, un vinam ir jGveic
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atbilstodi aizsardzibas pasakumi. Saja sakara lietotajam ipasa uzmao-
niba japievers:

- elektriska fikla, vadibas, signalu un telekomunikaciju vadiem,
- datoriem un citam iericem ar mikroprocesoru,

- televizoriem, radio un citam atskanoSanas iericem,

- elektroniskajam un elekiriskajam drosibas aprikojumam,

- persondm ar kardiostimulatoriem vai dzirdes aparatiem,

~ mérisanas un kalibrédanas iericem,

- citu tuvuma esoso iericu traucéjumnoturibai,

- diennakts laikam, kura tiek veikti grie$anas darbi.

Lai samazinatu iespéjamo traucéjumu starojumu, tiek ieteikts:

- veikt regularu plazmas griesanas iekartas apkopi un uzturét to
vienmér laba stavokli.

- izfit grie$anas vadus pilniba un izvietot tos uz gridas péc
iespejas paraléli,

- ja vien iesp&jams, aizvakt trauc&jumu starojuma apdraudétas
ierices un iekartas no zonas, kura paredzéts veikt grieanas
darbus, vai veikt to ekranésanu.

® Visparigi skaidrojumi par plazmu

Plazmas grie3anas iekartu darbibas princips ir 3ads: zem spiediena eso$a gaze, piem., gaiss, tiek
spiesta caur sikam caurulitém. So caurulisu vidu tiesi virs sprauslas atrodas negativi uzladats elektrods.
Ar virpulgredzenu tiek pandkta Gtra plazmas griesands. Apgadajot negafivo elekirodu ar stravu un
pieskaroties ar sprauslas galu metalam, is savienojums veido slégtu elekirisko konturu. Tadéjadi starp
elekirodu un metalu rodas spéciga aizdedzes dzirkstele. Kamér ieplistosa gaze plust pa cauruleém,
aizdedzes dzirkstele gazi uzsilda, lidz ta sasniedz plazmas stavokli. Si reakcija rada vadamu plazmas
struklu, kuras temperatira sasniedz 16 649 °C vai vairak un kura parvietojas ar atrumu 6,096 m/
sekundé un parvers metalu tvaika un izkususas dalinas. Pati plazma vada elektribu. Darba konturs,
kurs rada elektrisko loku, pastav tik ilgi, kamér ar stravu tiek apgadats elektrods un plazma ir saskaré
ar apstradajamo metalu.

@ NORADIUMS: Said iericé ka “gazi” ir paredzéts izmantot tikai saspiestu gaisu.
® Pirms ekspluatacijas uzsaksanas
o Apstakli uzstadisanas vieta

Nodrosiniet, lai darba vieta bitu pietiekami védinata. Ja ierici lieto, nenodrosinot pietiekamu
dzes&3anu, saisinas darbibas laiks un ir iespéjama ierices parkariana.
Lai to pandktu, var bit nepiecieami papildu drosibas pasakumi:
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ierice jauzstada brivi vismaz 0,5 m attaluma no citiem priekimetiem;

nedrikst aizkraut vai aizsegt ventilacijas spraugas;

ierici nedrikst izmantot ka plauktu, respekfivi, uz ierices nedrikst novietot instrumentus vai citus priekSmetus.
Ekspluatdcijai janotiek sausos darba apstaklos ar pietiekamu ventilaciju.

® Saspiesta gaisa padeves izvele
Nospiediet saspiestd gaisa padeves izvéles slédzi 19, lai izvéletos saspiestd gaisa avotu.

B Pozicija INT (J attéls) saspiesto gaisu padod integrétais kompresors. Pozicija EXT (K attéls) saspiesto
gaisu padod aréjais kompresors.

B |zmantojot integréto kompresoru, aréja saspiesta gaisa parsledzgju 18 novietojiet pozicija “ciet”
(L attels).

® Riciba, izmantojot arejo kompresoru

@ NORADIJUMS: Plazmas griesanai ieteicams spiediens, kas sasniedz 4-4,5 bar. leregulgjiet to
pie kompresora. Nemiet véra, ka, iestatot gaisa spiedienu, spiediens var samazinaties. Ta, pieméram,
izmantojot 10 m garu 3lteni ar iek3gjo diametru 9 mm, tas samazings par apm. 0,6 bar.

Izmantojiet tikai filtrétu un regulétu saspiesto gaisu.

B Pievienojiet pneimatisko 3|Gteni 29 plazmas griesanas iekartas (1] aizmuguré pie saspiestd gaisa
piesleguma Eﬁ Sim noltkam pneimatiskds lGtenes galu bez Gird savienojuma iespraudiet saspiesta
gaisa piesléguma 17 pie plazmas grie3anas iekartas (1 (skatit | att.).

B Ar kompresora spiediena regulatoru var iestatit spiedienu. Spiediens jaizvélas robezas no 4 lidz
4,5 bar.

B Lai pneimatisko 3|dteni 29 atkal atvienotu, jGnospiez saspiestd gaisa piesléguma 07 fiksators un
vienlaicigi jaizvelk pneimatiska 3|otene 29 (skatfit | att.).

B Parsledziet aréja saspiestd gaisa parslédzéju 18 pozicija “vala” (M attéls).

® Griesanas degla pieslegsana

B Novelciet parsegu 1 no piesléguma ligzdas 13

B lespraudiet plazmas degla spraudni [Z] plazmas degla piesléguma ligzda 13 un ar roku pievelciet
uzmavuzgriezni [Z] (skafit A+B att.).

B lespraudiet plazmas degla kontrolspraudni [6] plazmas degla vadibas ligzda 1] un ar roku
pievelciet uzmavuzgriezni (skafit A+B at.).

® Masas kabela pieslegsana

Savienojiet masas spailes spraudni [5] ar masas spailes piesléguma ligzdu (2.

Nemiet véra, ka kontakttapa vispirms ir jaiesprauz un tad japagriez. lesprauzot masas kabela spraudni
, kontakttapai jabit pavérstai uz augsu. Péc iesprausanas kontakttapa, lai to nofiksétu, jGpagriez lidz

galam pulkstepraditaju virziena (skafit A+B att.). Tas jadara uzmanigi, nepielietojot speku!

® Nonemamadas rullisu vadiklas montaza (papildaprikojums)

Bidiet nonemamo rulli$u vadiklu 19 pari sprauslas spilpatronai B, kamér sprostskrives 194 atrodas
pilniba virs plazmas degla (8] melnas dalas (aiz spraugas sprauslas spilpatronas Bl aizmuguré ) (skafit
N att.). Tagad nofiks&jiet sprostskroves fied, Novietojiet vadrullidus téda pozicija, lai butu noreguléts
vajadzigais attlums starp apstradajamo detalu un degla uzgali [8d. Pac tam nofiksgjiet rullizu vadikly 09,
pievelkot fiksacijas skruves 198l (skafit N att.). Sekojiet, lai abi vadrullisi 19¢] vienmér butu noreguléti
vienada augstuma, lai pandktu taisnu griezumu. Pareizi uzmontéta rullisu vadikla ir redzama N attéla.
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® Ekspluatacijas uzsaksana
® Lietosana

1. Uzstadiet plazmas griesanas iekartu (1] sausa un labi védingta vietd.

2. Novietojiet ierici apstradajamas detalas tuvuma.

3. Savienojiet masas spaili i] ar griezamo detalu un parliecinieties, ka ir pietiekami labs elektriskais

kontakfs.

Nospiediet ieslégianas/izslégsanas slédzi 1€l

Ar stravas regulatoru 14 noregulgjiet grieanas stravu. Ja elektriskais loks ir partraukts, iesp&jams,

ka janoregulé lielaka grie3anas strava. Ja elekirods biezi sadeg, janoregulé zemaka grie3anas

strava.

6. Pielieciet plazmas degli L8] pie detalas 1, lai degla uzgalis 8 bty brivs un tade| nebttu iespéjama
metdla kusnu atlekiana. Pabidiet blokésanas slédzi 18l uz priek3u, lai atblokétu plazmas degla
pogu Bel. Nospiediet plazmas degla pogu Bel. Tadajadi uz metdla detalas virsmas tiek ierosinata
grie3anai nepiecie3ama lokizlade.

7.  Saciet griezt [enam un palieliniet Gtrumu tikai pamazam, lai sasniegtu vajadzigo griezuma
kvalitati.

8.  Atrums ir regulgjams 1a, lai tiktu pandkta atbilstosa griesanas jauda.

9.  Péc grieanas darbu beigam pabidiet blokésanas sledzi 8] atkal atpakal.

o~

(D NORADIJUMS: Lai grieztu manudlaja rezima, velciet pret virsmu viegli atbalstitu degli ar
nemainigu atrumu pari defalai. Lai iegitu optimalu griezumu, svarigi, lai butu izvéléts materiala
biezumam atbilsto$s griesanas atrums. Ja grieSanas atrums nav pietiekams, griezuma mala parak liela
siltuma ietekmé k|Gst nelidzena. Optimalais grie3anas atrums ir pandkts tad, ja griedanas iekartas strikla
griesanas laika nedaudz liecas atpakal. Atlaizot plazmas degla pogu Bd, plazmas strikla nodziest un
stravas padeve atslédzas. Gaze vél apméram 5 sekundes turpina plist, lai atdzesétu degli. Kamer péc
atslégiands turpina plist gaze, plazmas griesanas iekartu [1] nedrikst izslégt, lai novérstu bojajumus,
kuri var rasties plazmas degla L8] parkarsanas rezultata.

A UZMANIBU: Pac griesanas darbiem atstdjiet ierici ieslégtu vél apm. 2-3 mintes! Ventilators tad
atdzesé elektroniku.

® Aizsardzibas pret parkarsanu un HRD radijums

Ja ierice parkarst, aizsardzibas pret parkarianu un HRD radijums [2] deg dzeltend krasa.
Izejas spriegums tiek samazindts lidz nullei.
Péc tam, gad ierice ir atdzisusi (apm. 10 minates), darbu var atsakt.

Ja degla poga tiek nospiesta bez laba elektriska kontakta, apdraudgjuma samazinaianas ierice (HRD)
partrauc sprieguma padevi. Aizsardzibas pret parkarsanu un HRD radijums [2] deg zila krasa.

® Plazmas grieSanas panemieni

GrieSana velkot

Turiet degla uzgali B nedaudz virs apstradajama priekimeta un nospiediet plazmas degla pogu Bel. Tad
parvietojiet degla uzgali [8d, kamér tas saskaras ar apstraddjamo prieksmetu un ir izveidojies griesanai
nepiecieSamais elekiriskais loks. Péc tam, kad ir generéts elekiriskais loks, parvietojiet plazmas degli
vajadzigaja virziend. Sekojiet, lai degla uzgclis vienmer bitu novietots nedaudz lenki un atrastos
kontaktd ar apstradajamo priekimetu. So darba metodi dévé par griesanu velkot. Izvairieties no parak
atram kustibam. Par to liecina dzirksteles, kuras atlec no apstradajama priekimeta virsmas. Parvietojiet
plazmas degli 8] tikai ik atri, lai dzirksteles koncentrétos apstradajama priekimeta apaksa. Pirms turpingt,
parliecinieties, vai materials ir pilniba pargriezts. lestatiet vilkdanas atrumu péc nepieciedamibas.
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Griesana attalinati

Dazos gadijumos labak ir griezt, turot degla uzgali 84 apm. 1,5 mm lidz 3 mm attGluma no apstrada-
jama priek3meta. Ta samazinas tas materiala daudzums, kas tiek iepusts atpakal sprauslas gala.

Tadgjadi ir iesp&jams izk|Gt cauri biezakiem materialiem. Griesanu attalinat

i ieteicams izmantot, ja

javeic ieskel3ana vai rievosana. Bez tam “attdlingto” metodi var pielietot, griezot skardu, lai samazingtu

materidla atleksanas risku, ka rezultata var tikt sabojats sprauslas gals.

Caururbsana

Lai veiktu caururb3anu, pielieciet sprauslas galu apm. 3 mm attaluma no apstradajama prieksmeta.
Turiet plazmas degli L8] nedaudz lenki, lai dzirksteles pavérstu prom no degla uzgala 8 un jums.
Nospiediet plazmas degla pogu 84 un laidiet plazmas degla galu uz leju, kamér izveidojas galvenais
elekiriskais loks un sak veidoties dzirksteles. Izméginiet caurub3anu uz kada vairs nelietojama testa
priekdmeta un, ja viss norit bez problémam, saciet detalas caururb3anu pa ieprieks noteiktu griezuma
[iniju. Parbaudiet, vai plazmas deglim [8] nav nolietojuma, bojajumu, plaisu vai neizolétu kabela posmu.
Pirms ierices liefosanas bojatas detalas nomainiet vai salabojiet. Stipri nolietojies degla uzgalis
izraisa atruma samazinaianos, sprieguma kridanos un rada nelidzenu griezumu. Stipri nolietota degla
uzgala 8 pazime ir pagarindta vai parmérigi liela sprauslas atvere. Elekiroda [8d arpuse nedrikst but
padzilinata par vairak neka 3,2 mm. Ja nodilums ir lielaks par noradito izméru, elekirods j@nomaina.

® Kludu noversana

Kloda

Klodas célonis

Klodu novérsana

Vai nedeg kontrollampina?

®  Nav izveidots stravas
pieslégums.

B leslegdanas/izslegsanas
sledzis atrodas pozicija
“Izslegts”.

®  Parbaudiet, vai ierice ir
pieslégta kontaktligzdai.

B Parsledziet sledzi pozicija
“leslegts”.

Vai nedarbojas ventilatorse

B Elektribas vada parravums.

B Bojats ventilatora elektribas
vads.

H  Bojats ventilators.

®  Parbaudiet, vai ierice ir
pieslégta kontaktligzdai.

Vai deg bridingjuma lampina?

B leslegta aizsardziba pret
parkaranu.

m  Parak augsts ieejas
spriegums.

B Laujiet iericei atdzist.

B |eejas spriegums jano-
regulé, ka noradits datu
plaksnite.

Vai nav izejas stravas?

®  Bojata ierice.
m  Aktivizéta aizsardziba
pret parspriegumu.

®  Nododiet ierici remonta.
B Laujiet iericei atdzist.

Vai izejas strava samazinds?

B Parak zema ieejas strava.
B Parak mazs piesleguma
kabela skersgriezums.

B leejas spriegumam jaatbilst
datu plaksnité noraditajam.
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Vai griedanas laika partrokst ®  Pargk mazs griedanas ®  Palieliniet grie3anas atrumu,
elekiriskais loks? atrums. kamér problema vairs

B Plazmas deglis L8] tiek turéts nepastav.
pardk augstu un pardk talu | @ Nolaidiet plazmas degli
prom no materidla. [idz ieteiktajam augstumam.

B Nodilusas plazmas degla B Parbaudiet un nomainiet no-
detalas [88], 8, [8d], [ee], dilusas detalas.

B Apstradajoma detala vairs | ®  Parbaudiet savienojumus.
nav savienota ar zeméjuma
vadu.

Vai ir nepietiekams grie3anas ®  Parak liels griesanas atrums. | ®  Samaziniet darba atrumu.
dzilums? B Degla uzgalis & ir pielikts | ®  Pieregulgjiet slipumu.
parak slipi. m  GrieSanu nepiecieSams

B Pardk biezs metdls. atkartot vairakas reizes.

B Nodilusas plazmas degla ®  Parbaudiet un nomainiet
detalas [8, 8, [8d], [ee], nodilu3as detalas.

Vai nevar regulét gaisa plismu2 | @ Bojdta pneimatiska Slutene. | ®  Pieslédziet §[Gteni no jauna.
B Nedarbojas varsts/
manometrs.
Vai netiek izveidots elektriskais | @ Bojats degla slédzis. u  Nomainiet elektrodu.
loks? B Atvienojusies degla slédza

vai spraudna lodéjuma

vieta.

B Nedarbojas varsts/
manometrs.

Vai apgritinata aizdedze? B Bojatas vai nodiludas degla | ®  Nomainiet dilstosas detalas.
dilsto3as detalas.

Vai plazmas deglis [8] nav B Izslegts stravas sledzis. ®m  Parsledziet stravas sledzi

darba gataviba? B Traucéta gaisa plusma. pozicija “ieslegts”.

B Apstradajamais priek$mets | @ Par to liecina ari zalgana
nav savienofs ar zem&juma liesma. Parbaudiet gaisa
spaili. padevi.

B Parbaudiet savienojumus.
Vai dzirksteles lido uz augsv, B Plazmas stars neiziet caur u  Palieliniet stravas stiprumu.
nevis uz leju cauri materialam? materidlu. B Samaziniet degla uzgala

B Degla uzgalis 8 atrodas attalumu lidz materialam.
parak talu no materiala. B Parbaudiet, vai savienoju-

B lesp&jams, materials nav miem ir pareizs zemejums.
pareizi sazemeéts. ®  Samaziniet atrumu.

m  Parak liels gajiena atrums.

Vai griezums tiek iesakts, tacu B lespgjama savienojuma B Parbaudiet visus

neseko pilniga caururb3ana?

probléma.

savienojumus.

1l PARKSIDE
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Vai rodas izdedZu uzkra3andas | ®  Instruments/materidls B laujiet materiglam atdzist un

griezuma vietas? uzkarst. tikai tad turpiniet griesanu.
B Parak mazs griedanas ®m  Palieliniet Gtrumu un/vai
atrums vai parak liels samaziniet stravas stiprumu,
stravas stiprums. kamér izdedzu daudzums
B Nodilusas plazmas degla samazinds l[idz minimumam.
detalas [88], 8, [8d], [ee], ®  Parbaudiet un nomainiet
nodiludas detalas.
Vai dilsto3as detalas parak atri | @ lestafita parlieku liela jauda. | ®  Parak biezs materials;
nolietojas? B Parsniegts degla darbibas palieliniet lenki, lai nover-
laiks. stu, ka materidls tiek iepUsts
B Nepareizi samontéts atpakal sprauslas gala.
plazmas deglis. B Neradiet lokizladi ilgak
B Nepietiekama gaisa nekd 5 sekundes. Darbu jus
padeve, parak zems varat sakt ari, ar degla
spiediens. vzgali 8¢ pieskaroties
B Bojats gaisa kompresors. metdalam vai turot fo 3 mm

attaluma no mefdla.

B Parbaudiet aréja gai-
sa kompresora jaudu un
parliecinieties, ka spiediens
ir vismaz 4-4,5 bar.

® Apkope un firisana
® Degla apkope

Pirms veikt plazmas griesanas iekartas apkopes darbus vai remontdarbus, izsledziet galveno elektro-
apgadi un ierices galveno slédzi.

B F attela redzamas dilsto3as detalas ir elektrods Bd, difuzors Bel un degla uzgalis [8d. Tas var nomainit,
noskrivéjot sprauslas spilpatronu 8],
B Elektrods 8d janomaina, ja ta viduci ir izveidojies aptuvenil,5 mm dzil§ padzilingjums.

A UZMANIBU: Lai izvilktu elekirodu, nelietojiet spaku ravienveidigi, bet palieliniet to pakapeniski,
[idz elekirods atbrivojas. Péc tam stipringjuma ievietojiet jauno elektrodu.

Degla uzgalis 8 janomaina, ja centralais urbums ir bojats vai palielingjies, salidzinot ar jaunas
sprauslas urbumu. Ja elekirodu Bd vai degla uzgali 8 nomaina par vélu, tas izraisa dalu parkaranu.
Tas savukart saisina difuzora B¢l kalposanas laiku.

P&c nomainas japdrliecings, ka ir pietiekami pievilkta sprauslas spilpatrona bl
A UZMANIBU: Sprauslas spilpatronu B8 uz degla [8] drikst uzskravét tikai péc tam, kad ta ir
aprikota ar elektrodu [}, difuzoru Bel un degla uzgali [d.

Ja 5o detalu nav, iespejami ierices darbibas traucejumi un it ipasi apkalpojosa
personala apdraudejums.
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® Apkope

@ NORADIJUMS: Lai nodrosinatu nevainojamu darbibu un atbilsfibu drosibas prasibam, javeic

regulara plazmas grie$anas iekartas apkope. Neatbilstosa un nepareiza ekspluatacija var izraisit ierices

darbibas partraukumus un bojgjumus. Remontdarbus uzticiet tikai kvalificétiem specialistiem.
Pirms veikt plazmas grie3anas iekartas apkopes darbus vai remontdarbus, izsledziet galveno elekiro-
apgadi un ierices galveno slédzi.

® Tirisana

B Regulari nofiriet plazmas griesanas iekartas un ta piederumu aréjas virsmas. Nofiriet nefirumus un
puteklus, izmantojot gaisu, lupatinu vai suku.

B lerices dalu bojajuma vai nepieciesamas nomainas gadijuma, lidzu, vérsieties pie attieciga
specidlista.

® Glabasana

Ja ierice nefiek lietota, ta jauzglaba tird un sausa vietd, aizsargajot to no putekliem.

® Noradijumi par vides aizsardzibu un norades par utilizaciju

WEEE

&n
AN

a
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NEIZMETIET EI.E_KTRODARBARTKUS KOPA AR SADZIVES ATKRITUMIEM!
IZEJVIELU ATKARTOTA IZMANTOSANA, NEVIS ATKRITUMU UTILIZACIJA!

Saskana ar Eiropas Direkfivu 2012/19/ES noliefotas elekiroierices jasaskiro un janodod
videi draudzigai otrreizéjai parstradei. Par atkritumiem kluvudas ierices sauc par elekirisko un
elektronisko iekartu atkritumiem. lekartu atkritumu Tpasniekam ir pienakums tos nodot atseviski
no neskirotiem sadzives atkritumiem.

lekartu atkritumu Tpadniekam vecas baterijas un vecie akumulatori, kuri nav iebuvéti iekartu
atkritumos, ka ari lampas ir jGnodod 3kirosanas punkta. Tas neattiecas uz gadijumiem, kad
iekartu atkritumi tiek nodoti komunalajiem utilizacijas uznémumiem, kuri pasi veic iekartu
3kiro3anu un ofrreizéjo parstradi. Ja jums ir jaut@jumi, vérsieties pie neatkarigiem specialis-
tiem. Privatas majsaimniecibds radu3os iekartu atkritumu Tpasnieki var 3os atkritumus nodot
komunalo utilizacijas uzpémumu savaksanas punktos vai likuma noteiktajos un razotaju vai
izplatitaju noraditajos veco iericu un iekartu savaksanas punktos. Més bez maksas utilizésim
jUsu nodotds bojatas ierices. Vecas ierices jeb iericu atkritumus varat bez maksas nodot ari
jusu Lidl veikala. Ka gala lietotajam jums ir piendkums dzést jusu personas datus no utilizéja-
miem iekartu atkritumiem.

lerice, piederumi un iepakojums ir janodod vidi saudzgjo3ai atkartotai izmanto3anai.
Neizmetiet elekiroierices kopa ar sadzives atkritumiem! Tadgjadi jUs izpildat likuma noteiktos
pienakumus un sniedzat svarigu ieguldijumu apkartéjas vides aizsardziba.

levérojiet mark&jumu vz dazadajiem iepakojumu materidliem un, ja nepiecie$ams, saskirojiet

tos atseviski. lepakojuma materidli ir markéti ar saisinGjumiem (a) un cipariem (b) ar 3adu:
1-7 nozimi: plastmasa, 20-22: papirs un kartons, 80-98: kombinéti materiali.
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® ES atbilstibas deklaracija

Més, uznemums

C. M. C. GmbH

Atbildigais par dokumentiem:
Dr. Christian Weyler
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert

ar pilnu atbildibu apliecinam, ka izstradajums

Plazmas griesanas iekarta ar kompresoru PPSK 40 A2

IAN: 383214_2110
Preces Nr.: 2509
Razo3anas gads:  2022/34
Modelis: PPSK 40 A2

atbilst butiskajam drogibas prasibam, kas ir noraditas Eiropas direkfivas

ES direkfiva par elektromagnétisko savietojamibu
2014/30/ES

RoHS direkfiva

2011/65/ES

ES zemsprieguma direktiva (tikai sprieguma avots)
2014/35/ES

Direkfiva par masinam (tikai kompresoram)
2006/42/EK

un to grozijumos.

leprieks apraksfitais deklardcijas priekimets atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada
8. junija Direkfivas 2011/65/ES par noteiktu bistamu vielu lieto3anas ierobezo3anu elektroiericés un
elektroniskaijas iericés prasibam. Lai novértetu atbilsfibu, tika izmantoti 3adi saskanotie standarti:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 04.04.2022.

Dr. Christian Weyler

- Kvalitates apliecingjums -
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® Padomi par garantiju un tehniskas apkopes gaitu

Creative Marketing & Consulting GmbH garantija

Augsti godatie klientil Jus iegistat 5 gadu garantiju no 3is ierices iegades datuma. Ja $im izstrad@jumam
atklajas kadi trokumi, jums pret §i izstradajuma pardevéju ir likumigas tiesibas. Sis likumigas tiesibas
netiek ierobeZotas ar talak minéto garantiju.

® Garantijas nosacijumi

Garantijas laiks sdkas no iegades datuma. Lidzu, ripigi saglabaiiet pirkuma &eka originglu. Sis doku-
ments buUs nepiecieams ka pirkuma apliecingjums. Ja 5 gadu laika péc iegades datuma 3im izstrada-
jumam rodas materiala vai razo3anas defekts, més 3o izstradajumu (péc saviem ieskatiem) jums bez
maksas salabosim vai nomainisim. ST garantija tiek nodrosingta, ja 5 gadu laika tiek iesniegta defektiva
ierice un pirkuma dokuments (kases eks) un isuma tiek aprakstits, kur ir konstatéts defekts un kad tas

ir radies. Ja defektu sedz musu garantija, jUs sanemat atpakal vai nu salabotu, vai jaunu izstradajumu.
lidz ar izstradajuma remontu vai nomainu jauns garantijas laiks nesakas.

® Garantijas laiks un likumigas pretenzijas par kvalitati

Garantijas laiks ar galvojumu netiek pagarinats. Tas attiecas ari uz nomainitajam un salabotajam
dalam. Par pirkdanas bridi konstatétajiem bojajumiem ir jazino uzreiz péc izsainodanas. Péc garantijas
laika beigam nepieciesamie remontdarbi tiek veikti par maksu.

® Garantijas apjoms

Si ierice ir ripigi izgatavota saskand ar stingriem kvalitdtes prieksrakstiem un pirms piegades kartigi
parbaudita.

Garantija attiecas uz materidlu vai razosanas defektiem. ST garantija neietver tadu izstradajuma dalu,
kas parastas lietosanas gadijuma tiek nolietotas un tadé| var tikt uzskatitas par atri dilstosam detalam,
vai frauslu detalu, piem., sledzu, akumulatoru, vai tadu detalu, kas izgatavotas no stikla, bojajumus.

S7 garantija nav spéka, ja izstradajums ir bojdts, jo nav piendcigi izmantots vai apkopts. lzstraddjuma
piendcigai izmantodana nozimé origindlaja lieto3anas pamaciba minéto noradijumu ievérosanu. Ir no-
teikti jGizvairds no izmanto$anas tadiem mérkiem un ricibas, no kadas tiek ieteikts izvairities originalaja
lieto3anas pamaciba.

Sis izstraddjums ir paredzéts personiskai, nevis profesiondlai izmantosanai. Garantija nav spéka, ja iz-
stradajums tiek izmantots nepareizi un nepiendciga veida, ar speku vai taja notiek iejauksanas, ko nav
apstiprinGjusi musu autorizéta tehniskas apkopes nodala.

® Riciba garantijas gadijuma

Lai jOsu luguma apstrade notiktu atri, 1udzu, nemiet véra $adus noradijumus:

Jebkadu jautajumu gadijuma, 1Gdzu, parGpgjieties, lai jums pa rokai butu pirkuma dokuments un artikula
numurs (piem., IAN) ka pirkuma apliecinajums. Artikula numuru, lodzu, skatiet tipa plaksnite, grave-
juma, pamacibas titullapa (apaksa pa kreisi) vai uz aizmuguré vai apakia eso3as uzlimes. Ja rodas
darbibas traucgjumi vai lidzigi defekti, vispirms sazinieties ar talak minéto tehniskas apkopes nodalu pa
talruni vai e-pastu.

P&c tam defektivo izstradajumu varat kopa ar pirkuma dokumentu (pirkuma ceku) un iesniegumu, kur
minéts, kur ir defekts un kad tas radas, bez maksas nosifit uz jums noradito tehniskas apkopes adresi.

(D NORADIJUMS: Vietné www.lidl-service.com varat lejupieladét 30 un daudzas citas rokasgrama-
tas, video par izstrad@jumiem un programmaturu.

V123



Ar 30 QR kodu jus nok|ustat tiesi

E IE Lidl pakalpojumu snieg3anas lapa
n

(www.lidl-service.com) un, ievadot
artikula numuru (IAN) 383214,
varat atvért savu lieto3anas

E pamacibu.

PDF ONLINE

www.lidl-service.com
® Serviss
Varat ar mums sazinaties:
Lv
Nosaukums: C. M. C. GmbH
Interneta adrese: www.cmc-creative.de
E-pasts: service.lv@cmc-creative.de
Talrunis: +49 (0) 6894/ 9989750
Fakss: +49 (0) 6894/ 9989729
Atra3ands vieta: VACIJA

IAN 383214 2110

Ludzu, nemiet véra, ka 3i adrese nav servisa adrese.
Sazinieties vispirms ar iepriekd minéto servisa centru.

Adrese:

C. M. C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
VACIJA

Rezerves dalu pasutisana:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Kasutatud piktogrammide tabel

A

Téhelepanu!
Lugege kasutusjuhendit!

.
.
<l

Arge kasutage seadet
valitingimustes ja mitte
kunagi vihmagal

Tahelepanu, vaimalikud ohud!

Karvalolev mahatémmatud
prigikasti simbol naitab, et
seadmele kehtib 2012/19/EL
direktiiv.

Ettevaatust! Elektrildogi oht!

Valmistatud ringlussevéetud
materialist.

Tahtis markus!

Utiliseerige pakend ja seade
keskkonnasabralikult!

oD b

Elektrilook keevituselektroodist
voib olla surmav!

Staatiline sagedusmuundur-
trafo-alaldi

i
e

Keevitussuitsu sissehingamine vaib
teie tervist ohustada.

Faaside arv ning vahelduv-
voolu simbol ja sageduse

1~ 50 Hz normvddrtus.
/3?% Keevituse sédemed vaivad im keevitusai -
pdhjustada plahvatust vai - Suun.m eevitusaja normvaar-
tulekahiu. tus pidevreziimil t o)
Elektrikaare kiirgus vaib silmi & SO
ﬁ_é»’ kahjustada ja nahka vigastada. _F Plasmalikuriga [ikamine
Elekiromagnetvaljad vGivad Tosiste ja surmavate vigastuste
— pdhjustada sidameritmurite lA] HOIATUS oht I v 9
2 talitlushaireid. :
Suurim keevitusaja
H Isolatsiooniklass oo e normvaartus vahelduval
reziimil ='_
IP21S Kaitse liik U] Toitepinge nimiv&artus
@: 6 |HRD ilgeﬁ;UDngr}Z?ﬁlse kaitse U0 Tohikaigupinge nimivadrtus
é Margulamp - toiteihendus. |2 Laikevoolu nimivadrtus.

AC - toiteiihendus

1 max

Voolutoite suurim nimivool.
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Kompressoriga plasmaloikur PPSK 40 A2
® Sissejuhatus

Onnitleme! Olete ostnud kvaliteetse seadme meie firmalt. Enne esmakordset kasutamist
tutvuge tootega. Selleks lugege tahelepanelikult labi jargnev kasutusjuhend ja ohutusjuhi-
sed. Tooriista kasutuselevotmist tohivad |abi viia ainult instrueeritud isikud.

HOIDKE LASTE KAEULATUSEST EEMAL!

@ MARKUS: Jérgnevas tekstis kasutatud maiste ,toode” vdi ,seade” tdhendab k&esolevas kasutusju-
hendis nimetatud kompressoriga plasmalsikurit.

o Otstarbekohane kasutamine

Seade on méeldud kaikide voolujuhtivate metallide plasmaldikamiseks surushuga. Otstarbekohase
kasutamise juurde kuulub ka ohutusjuhiste ja paigaldusjuhendi jGrgmine ning kasutusjuhendi t33juhiste
jargimine.

Kehtivaid dnnetuste drahoidmise eeskirju tuleb tapselt jargida. Seadet ei tohi kasutada:
ebapiisava ventilatsiooniga ruumides,

niiskes v&i mérjas Umbruses,

plahvatusohtlikus tmbruses,

torude sulatamiseks,

sidameritmuriga inimeste ja

kergestisittivate materjalide |gheduses.

Kasutage toodet ainult kirjeldatud viisil ja nimetatud otstarvetel. Hoidke k&esolev juhend hoolikalt alles.
Toote edasiandmisel kolmandatele isikutele pange kaasa kaik dokumendid. Igasugune otstarbekohasest
kasutamisest erinev kasutamine on keelatud ja potentsiaalselt ohtlik. Juhiste mittejcérgimisest voi vaar-
kasutamisest tulenevad kahjustused ei ole kaetud garantiiga ega kuulu tootja vastutuse alla. Tédstusliku
kasutamise korral kaotab garantii kehtivuse.

Jadkoht

Isegi kui kasutate seadet vastavalt eeskirjadele, valitsevad sellegipoolest jadkohud.

Seoses antud plasmalsikuri ehituse ja mudeliga véivad esineda jérgmised ohud:

B silmavigastused pimestamise t3ttu,

m  tdddeldava detaili kuumade osade puudutamine (pdletused),

B kaitse korral dnnetus- ja tuleoht lenduvate sédemete vai $lakiosakeste tattu,

B tervist kahjustav suitsu ja gaasi emissioon dhupuuduse vai ebapiisava ventilatsiooni korral suletud
ruumides.

Valtige jadkohtusid, kasutades seadet ettevaatlikult ja vastaselt eeskirjadele ning jargides kaiki juhiseid.
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® Tarnekomplekt

1 kompressoriga plasmaldikur

1 klemmiga maandusjuhe

1 I5ikejuhe koos I5ikepdletiga

3 elektroodi (1 eelpaigaldatud)

1 kasutusjuhend

3 poleti tmbrist (1 eelpaigaldatud)
1 eemaldatav rullijuhik

1 suruhuvoolik

1 asendus-voolikuklamber

® Osade kirjeldus

@ MARKUS. Kontrollige kohe parast lahtipakkimist seadet alati terviklikkuse ning tarvikute laitmaty
seisukorra suhtes. Arge kasutage seadet, kui see on defekine.

Kompressoriga plasmaldikur

Surudhuvarustuse valikliliti

Kandekdepide

Plasmapaleti juhtpesa

Toitepistik

Maandusklemmi Ghenduspesa

Maandusjuhe

Plasmapaleti thenduspesa

Maandusklemmiga pistik

HIFHIINERE

Vooluregulaator

o] | | 8] | ]| ]| =]

Plasmapadleti kontrollpistik

Vaérgu margulamp

(N]

Plasmapaleti pistik

G | &

Sisse/valja luliti
| tdhendab sisseliilitatud
O tghendab véljalilitatud

Plasmapdleti

Valine surudhu-juurdepads

Plasmapadleti nupp

Valise surushu liliti

Diisi pingutushiilss

Eemaldatav rullijuhik

Poleti imbris Kinnituskruvi
Elektrood Fikseerimiskruvi
Difuusor Juhtrullikud

Lukustusliliti

Surudhuvoolik

[o] | [=] | 8] | [&] | [#] | 8] | [ | [=]

Ulekuumenemise kaitse ja HRD naidik

HEENEERENEHENE

Kaitsekork
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® Tehnilised andmed

V&imsus: 15-40 A

Sisend: 230V~ 50 Hz

Kaal (koos tarvikutega): ca 11 kg

Madtmed: 396 x 200 x 245 mm

Isolatsiooniklass: H

Loikevaimsus: 0,1 mm - 12 mm (olenevalt materjalist)
Vask: 1-4 mm

Roostevaba teras: 1-8 mm
Alumiinium: 1-8 mm

Raud: 1-10 mm
Teras: 1-12 mm
Toorohk: 4-4,5 bar
Integreeritud kompressori réhk: 2,5-4 bar
Kompressori dhumira vastavalt standardile Koormuse all:
ISO 3744:2010: Lpm (keskmine helirdhutase) 81,00 dB(A)

Lw (miravéimsustase) 88,98 dB (A)

llma koormuseta:
Lpm (keskmine helirdhutase) 81,67 dB(A)
Lw (miravéimsustase) 89,65 dB (A)

Maatmistapsus: 1 dB(A)

Toote edasiarenduse kaigus vdidakse teha tehnilisi ja visuaalseid muudatusi, ilma eelneva etteteatami-
seta. Seetdttu pole kdesolevas juhendis toodud méédud, juhised ja andmed siduvad. Seetdttu ei saa
esitada kasutusjuhendil pdhinevaid diguslikke néudeid.

® Ohutusjuhised
PN IEIENEYA Enne kasutamist lu .egf kasutusjuhend hoolikalt
i a

labi. Tutvuge kaesoleva kasutusjuhen il seodme%o selle dige
kasutamisega ning ohutusjuhistega. See on seadme ahutamatu osa
ja peab olema alati kdeparast!

A] HOIATUS
OHT VAIKELASTE JA LASTE ELULE JA TERVISELE!

Arge laske kunagi lastel jgrelevalveta pakkemateraliga mangida.
Valitseb lambumisoht.

= Ule 16-aastased lapsed ning piiratud fiiisiliste, sensoorsete voi

vaimsete véimetega isikud voi ebapiisavate kogemuste ja teadmis-
tega isikud tohivad seda seadet kasutada ainult jGrelevalve all véi
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kui neid on seadme ohutu kasutamise osas instrueeritud ning nad
mdistavad sellega kaasnevaid ohtusid. Lapsed ei tohi seadmega
mangida. Puhastamist ja kasutajapoolset hooldust ei tohi lapsed
ilma jarelevalveta labi viia.

= Laske remondi- v&i/ja hooldustdid teostada ainult kvalifitseeritud
hooldusspetsialistidel.

= Kasutage ainult tarnekomplektis sisalduvaid [dikamisjuhtmeid.

= Seade ei tohi todtamise ajal otse seina vastas olla, seda ei tohi
kinni katta ega teiste seadmete vahele suruda, et dhutusavade
kaudu saaks piisavalt dhku sisse imada. Veenduge, et seade oleks
6iges’ri voolutoitega Ghendatud. Véltige mis tahes tombepinge
rakendamist toitejuhtmele. Lahutage toitepistik pistikupesast enne
seadme uues kohas tlesseadmist. .

= Kui seadet ei kasutata, lilitage see alati SISSE/VALUA [iliti abil
vélia ja lukustage lukustusliliti abil. Pange pdleti isoleeritud alusele
maha ja tehke Eooldus’roimingud alles parast 15-minutilist jahtumist.

Loikekaar paiskab vélja kuuma metall ja sademeid. Sddemed, kuum
metall, samuti kuum téodeldav ese ja kuumad seadmeosad voivad
pohjustada tulekahju vai péletusi. Igon’rrollige téopiirkonda ja veen-
duge enne seadme kasutamist, et see sobib t66tamiseks.

= Eemaldage kaik sittiv materjal 10 m raadiuses plasmal&ikuri imbert.
Kui see pole véimalik, katke esemed hoolikalt sobivate katetega.

= Arge Idigake kohtades, kus sédemed véivad langeda sittivale
materjalile.

= Kaitske ennast ja teisi lenduvate sédemete ja kuuma metalli eest.

= Olge ettevaatlik, kuna sademed ja kuum materjal véivad halpsalt
tungida lbi véikeste pilude ja avade kérvalasuvatele aladele.

= Pange tdhele, et lael, pérandal vai vaheseinal 16ikamine vaib

nohjustada tulekahju vastas asuval, mittendhtaval pinnal.

Bhendcge voolujuhe lihimat teed pidi t66koha |ahedal asuvasse

pisitikupessa, valtimaks voolukaabli vedamist labi kogu ruumi ja

aluspindade pealt, mis vivad pdhjustada elektriléoki, saédemeid

ja tulekahju suttimist.

= Arge kasutage plasmal&ikurit kilmunud torude Glessulatamiseks.

ELEKTRILOOGIST TINGITUD OHUD:

N ELEKTRILOOK LOIKE-ELEKTROODIST VOIB
OLLA SURMAV.

= Arge kasutage plasmal&ikurit vihmas vai lumes.
= Kandke kuivi isoleerivaid kindaid.
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Arge puudutage elektroodi paljaste katega.

Arge kandke niiskeid vai kahjustatud kindaid.

Kaitske end elekirilodgi eest, isoleerides detaili.

Arge avage seadme korpust.

Taiendava kaitse voolutoite elekirildogi eest rikkeolukorras vaib
tagada, kasutades rikkevoolu kaitselilitit, mis rakendub tédvoolu
puhul mitte Gle 30 mA korral ja varustab vooluga kaiki ldheduses
olevaid vargutoitel seadmeid. Rikkevoolu kaitseliliti peab sobima
kaikide vooluliikide jaoks.

= L&ikamisvoolu allika vai I6ikamisvoolu ahela kiireks lahutamiseks
peavad olema hdlpsalt ligipadsetavad vahendid (nt avariivaljaltli-
tusseade).

SUITSU TEKKIMISEST TINGITUD OHT PLASMALOIKAMISE
KAIGUS

Plasmaldikamise kaigus tekkiva suitsu sissehingamine vaib tervist
kahjustada.

Arge hoidke pead suitsu sees.

Kasutage seadet avatud alal.

Kasutage seadet ainult hasti dhutatud ruumides.

SADEMETE LENDUMISEST TINGITUD OHT PLASMALOIKA-
MISE KAIGUS

L3ikamise sademed véivad pdhjustada plahvatust vai tulekahju.
Hoidke sittivad materjalid l6ikamiskohast eemal.

Arge kasutage plasmaldikurit stttivate materjalide lghedal.
Laikamise sademed véivad pdhjustada tulekahju.

Hoiclélke kdeparast tulekustuti ja vaatleja, kes seda kohe kasutada
saaks.

= Arge Idigake tinne ega mis tahes suletud anumaid.

ELEKTRIKAAREST TINGITUD OHUD:

Elektrikaare kiirgus vaib silmi kahjustada ja nahka vigastada.
Kandke peakatet ja kaitseprille.

Kandke kuulmekaitset ja suletud sargikraed.

Kasutage keevituse kaitsekiivrit ja i('jgfgige filtri Siget seadistust.
Kandke taielikku kehakaitset.
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ELEKTROMAGNETVALJADEST TINGITUD OHUD:

Laikamisvool tekitab elektromagnetvaljasid.

Mitte kasutada koos meditsiiniliste implantaatidega.
Arge kunagi kerige 16ikamisjuhtmeid Umber keha.
L3ikamisjuhtmete kokkuviimine.

Keevitusmaskiga seotud ohutusjuhised

= Kontrollige enne |3ikamistédde tegemist ereda valgusallika
(nt valgumihkli) abil keevitusmaski nduetekohast ’ro?iﬂust.

= L&ikamispritsmed voivad kaitseklaasi kahjustada. Vahetage
kahjustatud véi kriibitud kaitseklaasid kohe valja.

= Vahetage kahjustatud véi tugevalt maardunud vai pritsmeid tais
komponendid viivitamatult valja.

= Seadet tohivad kasutada véhemalt 16-aastased isikud.

= Tutvuge plasmaldikamise ohutusjuhistega. Jargige sellega seoses
ka oma plasmal&ikuri ohutusjuhiseid.

= Pange keevitamise ja plosmo‘éikomise ajaks alati ette keevitusmask.
Kui seda ei kasutata, vaivad tekkida tdsised vorkkesta vigastused.
Kandke keevitamise ja plasmal&ikamise ajal alati kaitseriietust.

= Arge kunagi kasutage keevitusmaski ilma kaitseklaasita, kuna
vastasel juhul véidakse optilist seadet kahjustada. Valitseb silmade
kahjustamise oht!

= Vahetage kaitseklaas digeaegselt valja, tagamaks labipaistvust ja
vahendamaks véasimist t66 kaigus.

® Korgendatud elektriohuga imbrus

Kadrgendatud elektriohuga Umbrus esineb nditeks:

= piiratud litkumisruumidega t66kohtades, nii et kasutaja peab
t66tama sundasendis (nf pdlvili, istudes, lamades) ja puudutab
voolujuhtivaid osi;

= t66kohtades, mis on taielikult v&i osaliselt piiratud elekrijuhtivu-
sega ja kus valitseb kérgendatud oht keevitajale valditava voi
juhusliku kokkuEuu’rumlse tottu;

= margades, niisketes voi kuumades tookohtades, kus Shuniiskus
vai higi vahendab oluliselt inimnaha takistust ja kaitsevarustuse

isoleerivaid omadusi. '
= Ka metallredelid vai tellingud véivad endast kujutada suurema

elektrilise ohuga Umbrust.
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Plasmaldikurite kasutamisel elekiriliselt ohtlikes tingimustes ei tohi plas-
maldikuri valjundpinge tihikaigul Gletada 113V (tippvadrtus). Antud
plasmal&ikurit tohib véljundpinge tattu nendel juhtudel kasutada.

® Kitsastes ruumides plasmaloikamine

Kitsastes ruumides keevitamisel ja plasmal&ikamisel vaib tekkida mur-
gistest gaasidest tingitud oht (lambumisoht). Kitsastes ruumides tohib
seadet kasutada ainult siis, kui vahetus laheduses viibivad instruee-
ritud isikud, kes véivad vajaduse korral abi osutada. Siinkohal tuleb
enne plasmaldikari kasutamise alustamist teha eksperthinnang, et
teha kindlaks, millised meetmed on vajalikud ’rééoﬁu’ruse tagamiseks

ja millised ettevaatusabindud tuleb tarvitusele vétta l1&ikamise ajal.
o Tihikdigupingete summeerimine

Kui kasutusel on korraga rohkem kui ks plasmavoolu allikas,

voivad nende tihikgigupinged summeeruda ning pdhjustada kargen-
datud elektriohtu. Uksikud plasmavoolu allikad, nende juhtseadmed
ja Uhendused, tuleb selgelt tahistada, et oleks selgelt aratuntay,

mis millise svooluahela juurde kuulub.

e Olakinnituste kasutamine

Plasmaldikurit ei tohi kasutada, kui seadet kantakse, nt dlakinnituse
voi kaepideme abil.
Nii valdite jargmist:

B ’rosa||<(oo|u kaotamise oht, kui Ghendatud juhtmeid vai voolikuid
tiritakse.

= Kérgendatud elektrilodgioht, kuna kasutja puutub kokku maandu-
sega, kui ta kasutab | klassi plasmaldikurit, mille korpus on maan-
datud kaitsejuhtme abil.

® Kaitseriietus

Todtamise ajal peab kasutaja kogu keha ulatuses olema kaitstud
kiirguse ja pdletuste eest vastava riietuse ja ndokaitse abil. Jargige
jargmiseid toiminguid:

— Enne 16ikamistodde tegemist pange selga kaitseriided.
— Pange katte kindad.

— Avage aknad, et tagada 8hu pealevool.

— Kandke kaitseprille.
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= Malemas kées tuleb kanda sobivast materjalist (nahk) katiskindaid.
Need peavad olema laitmatus olukorras.

= Riiete kaitsmiseks sademete ja pdletuste eest tuleb kasutada sobi-
vaid pdllesid. Kui tédde liik (nt pea kohal I6ikamine) seda nduab,
tuleb kanda kaitseilikonda ja vajadusel ka peakaitset.

® Kaitse kiirguse ja poletuste eest

= Todkohal tuleb juhtida téhelepanu silmade kahjustamise ohule,
pannes vdlja sildi ,Ettevaatust! Mitte vaadata otsa leegi sisse!”.
Vaimalusel tuleb todkoht varjestada, kaitsmaks laheduses viibivaid
ihnirrcmjesi. Asjatundmatud isikud tuleb [dikamistédde juurest eemal

oida.

= Statsionaarsete t66kohtade vahetus |éGheduses ei tohi seinad olla
heledat varvi ega laikivad. Aknad tuleb vahemalt pea kargusel
kindlustada kiirguse edastamise vai tagasipeegeldamise eest,
nt sobiva varvkatte abil.

® EMC-seadmeklassifikatsioon

Vastavalt normile IEC 60974-10 on tegu plasmaldikuriga A-klassi
elektiromagnetilise taluvusega. Aklassi seadmed on seadmed, mis
on sobivad kasutamiseks koikides piirkondades, v.a elurajoonides
ja sarnastes piirkondades, mis on uhendatud otse madalpingevarky,
mis varustab voolutoitega (ka) elumaju. Aklassi seodme(fpeovod
vastama Aklassi piirvaartustele.

PN BTN A-klassi seadmed on méeldud t66stuslikus kesk-

konnas kasutamiseks. Nii kiirgus- kui ka toiteahela héairingud vaivad
raskendada nendes piirkondades elekiromagnetilise Ghilduvuse
tagamist. Isegi kui seade vastab emissioonivadrtuste normile, véivad
vastavad seadmed sellegipoolest pdhjustada elekiromagnethdireid
tundlikel seadmetel. Toctamise kaigus elektrikaarest tingitud hairete
eest vastutab seadme kasutaja ja tema peab tarvitusele vétma sobi-
vad kaitsemeetmed. Seejuures peab kasutaja eriti silmas pidama:

- voérgu- juht,, siEnool- ja telekommunikatsioonijuhtmeid
- arvuteid ja mikroprotsessorite abil juhitavaid seadmeid
- telereid, raadioid ja muid taasesitusseadmeid

- elektroonilisi ja elektrilisi ohutusseadiseid

- sUdameritmurite v&i kuuldeaparaatidega isikuid

- mddte- ja kalibreerimisseadmeid

- muude |'c'|heduses olevate seadeldiste hairekindlust

- paevaaega, mil [5ikamistdid teostatakse.
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Véimaliku hairiva kiirguse vahendamiseks on soovitatav:

dikamisjuhtmed peavad olema tdielikult lahti keritud ja veetud
véimalikult maapinnaga paralleelselt

- ohustatud seadmed tuleb véimalusel Idikamispiirkonnast eemal-
dada véi varjestada.

- Flosmoléikurit regulaarselt hooldada ja heas seisukorras hoida.

e Uldised selgitused plasmaldikamise kohta

Plasmaldikurid tédtavad, surudes rahu all olevat gaasi, nagu nt dhku labi vaikeste torude. Nende torude
keskel asub otse diiisi kohal negatiivse laenguga elekirood. Keeris paneb plasma kiiresti pdérlema.

Kui seate negatiivse elekiroodi voolu alla ning puudutate diiisi otsaga metalli, tekib sellest Ghendusest
suletud elektriline ahel. NUud tekib elektroodi ja metalli vahel tugev siitesade. Kui sissevoolav gaas labi
torude voolab, kuumutab siitesdde gaasi, kuni see saavutab plasma-oleku. See reaktsioon tekitab voolu
poolt juhitava plasma temperatuuriga 16 649 °C vai ile selle, mis liigub kiirusega 6,096 m/s ning
muudab metalli auruks ja sulanud eraldunud aineteks. Plasma ise juhib elektrivoolu. Tééahel, mida kaar
tekitab, pUsib nii kaua, kuni elekiroodi varustatakse vooluga ja plasma puutub vastu td6deldavat metalli.

(D MARKUS: Antud masin on m&eldud kasutama ,gaasina” ainult surudhku.

® Enne kasutuselevotmist

e Ulesseadmise keskkond

Kontrollige, et piirkond oleks piisava 6hutusega. Kui seadet kasutatakse ilma piisava jahutuseta, liheneb
sisselilitusaeg ja seade vaib Gle kuumeneda.
Selle vastu tuleb tarvitusele vatta tdiendavad kaitsemeetmed:

Seade tuleb Gles seada selliselt, et selle tmber oleks véhemalt 0,5 m vaba ruumi.
Ohutuspilusid ei tohi kinni katta.

Seadet ei tohi kasutada panipaigana, nt ei tohi seadme peale panna t66riistu ega muud sellist.
Kasutamine peab toimuma kuivas ja hasti shutatud té6keskkonnas.

® Suruohuvarustuse valimine

Vajutage surudhuvarustuse valiklilitit 19, et valida surushu allikas.
B Asendis INT (joonis J) toimub surudhuvarustus integreeritud kompressori abil. Asendis EXT (joonis K)
vélise kompressori abil.

B Integreeritud kompressori kasutamisel seadke vélise surudhu liliti 18 asendisse ,kinni” (joonis L).

® Vilise kompressori kasutamine
(D MARKUS: Plasmalaikamiseks on soovitatav réhk 4-4,5 bar. Seadistage oma kompressor
vastavale rdhule. Pidage silmas, et rdhk vaib surudhu seadistamisel langeda. Nii naiteks langeb see

10 m voolikupikkuse ja @ mm siseldbimdadu korral umbes 0,6 baari vérra.

Kasutage ainult filtreeritud ja reguleeritud surudhku.
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®  Uhendage surughuvoolik 29 plasmalgikuri tagakiliel (1 surushuliitmiku 07 kilge. Selleks pistke ilma
surughuliitmikuta vooliku ofs surughuliitmikusse 07 plasmal&ikuril (1] (vt joonis ).

B Kompressori réhuregulaatori abil saate réhku seadistada. Valida tuleb réhk 4-4,5 baari.

B Et surudhuvoolikut 9 taas eemaldada, tuleb vajutada suruhuvooliku fiksaatorit 17 ja samal ajal
surushuvoolik 9 vélja t6mmata (vt joonis ).

B Seadke vélise surudhu liliti 18 asendisse ,lahti” (joonis M).

® Loikepoleti thendamine

B Tommake kate 21 Ghenduspesalt 13 maha.

B Pistke plasmapéleti pistik [7] i plasmapdleti thenduspesasse 13 ja keerake plasmapaleti Ghenduspesa
kéega kinni [7] i (vt joonis A+B).

m  Pistke plasmapéleti kontrollpistik [6] plasmapéleti juhtpesasse 1] ja keerake mutter kéega kinni (vt
joonis A+B).

® Maandusjuhtme Ghendamine

Uhendage maandusklemmiga pistik [5] maandusklemmiga Ghenduspesasse (2.

Pidage silmas, et esmalt tuleb sisse pista Ghendustihvt ja seejdrel keerata. Uhendustihvt peab maandus-
juhtme pistiku [5] Ghendamisel olema suunatud iilespoole. Pérast sissepistmist tuleb Ghendustihvti
paripdeva kuni 18puni keerata, et thendus lukustada (vt joonis A+B). Selleks pole tarvis kasutada jGudu!

® Eemaldatava rullijuhiku paigaldamine (valikuline)

Likake eemaldatav rullijuhik 19 ile diitsi pingutushilsi B8, kuni kinnituskruvid [19e asuvad téielikult
plasmapdleti [8] mustal alal (diusi pingutushilsi Y taga oleva pilu taga) (vt joonis N). Niide keerake
kinnituskruvi 19¢] kinni. Rullijuhikud (19 positsioneeritakse nitd selliselt, et oleks saavutatud soovitud
kaugus té6detaili ja paleti hiilsi [8d vahel. Seejérel fikseeritakse rullijuhik (9, keerates kinnituskruvi
kinni (vt joonis N). Tuleb jalgida, et malemad rullijuhikud [19¢] oleks alati seatud samale kargusele,

et véimaldada sirget 1Giget. Oigesti paigaldatud rullijuhik on néidatud joonisel N.

o Kasutuselevotmine

® Kasutamine

j—

Seadke plasmalaikur [1] iles kuivas ja hasti dhutatud kohas.

2. Asetage masin t68deldava detaili [Ghedusse.

3. Uhendage maandusklemm [4] IGigatava detaili kiilge ja kontrollige, et oleks tagatud hea elekiriline

kontakt.

Vajutage sisse/valja-ilitit 16,

Seadistage vooluregulaatoril 14 [5ikevool. Kui valguskaar katkestatakse, tuleb 15ikevool vajadusel

suuremaks seadistada. Kui elekirood sageli labi paleb, siis tuleb 16ikevool madalamaks seadistada.

6.  Asetage plasmapdleti [8] tdodetailile selliselt, et pdleti hilss [8<] oleks vaba ega saaks tekkida
sulametalli tagasipaiskumist. Likake lukustuslilitit B ettepoole, et vabastada plasmapéleti nupp Bdl.
Vaijutage plasmapaleti nuppu Bal. Nii siidatakse 1dikekaar plekiserval.

7. Alustage aeglaselt [dikamist ja suurendage seejarel kiirust, et saavutada soovitud 16ikekvaliteet.

8. Kiirust tuleb reguleerida selliselt, et saavutataks hea |5ikekvaliteet.

9. Pdrast [5ikamistddde [petamist likake lukustusliliti 18 taas tahapoole.

oM

@ MARKUS: KésireZiimil 5ikamiseks tsmmake kergelt vastutoetuvat paletit konstantse kiirusega ile
t6deldava detaili. Optimaalse 16ike saavutamiseks on oluline, et sailitataks vastavalt materjali paksusele
dige ldikamiskiirus. Liiga aeglase |dikamiskiiruse korral tekib liiga pikaajalise kuumutamise téttu
ebaihtlane Idikeserv. Optimaalne 16ikamiskiirus on saavutatud, kui 16ikekiir kaldub I6ikamise kaigus
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veidi tahapoole. Plasmapaleti nupu 4 lahtilaskmisel kustub plasmakiir ja voolutoide lilitub vélja. Gaas
voolab veel ca 5 sekundi jooksul, et paletit jahutada. Plasmalikurit [1] ei tohi gaasi jérelvoolamisaja
jooksul valja lulitada, véaltimaks plasmapaleti (8] Glekuumenemisest tekkinud kahjustusi.

A TAHELEPANU! Pérast [5ikamistasd jétke seade veel 2-3 minutiks sisselilitatuks! Ventilaator
jahutab elektroonikat.

e Ulekuumenemise kaitse ja HRD néidik

Kui seade ile kuumeneb, paleb ilekuumenemise kaitse ja HRD naidik [2] kollaselt.
Véljundpinge langetatakse nullile.
Pérast seadme jahtumist (ca 10 minutit) vaite t65d taas jatkata.

Kui vajutate pdleti nuppu, ilma et oleks loodud hea elekiriline kontakt, takistab kaitseseadis (HRD)
véljundpinge genereerimist. Ulekuumenemise kaitse ja HRD ndaidik [2] paleb siniselt.

® Plasmaloikamise viisid

Drag-l6ikamine

Hoidke péleti hilssi Bl veidi t660obijektist kérgemal ja vajutage plasmapéleti nuppu Bal. Niid liigutage
pdleti hilssi 84, kuni tekib kontakt té6objektiga ja 15ikekaar on stabiilne. Pérast Iikekaare genereerimist
liigutage plasmapdletit L8] soovitud suunas. Jalgige, et pdleti hilss (8 oleks alati veidi nurga all ja sailiks
kontakt t86objektiga. Seda Idikamismeetodit nimetatakse drag-dikamiseks. Valtige liiga kiireid liigutusi.
Mark sellest on t6dobjekti pinnalt lenduvad sédemed. Liigutage plasmapdletit pcro]o kiirusega, nii et
sédemed kogunevad t650bjekti alumisele kiljele. Enne jatkamist veenduge, et materjal on taielikult Iabi
I5igatud. Kohandage drag-l6ikamist vastavalt vajadusele.

Distantsléikamine

Manedel juhtudel on vajalik 15igata, hoides pdleti hilssi [8d ca 1,5 mm kuni 3 mm t650bjekti kohal.
Seejuures viheneb materjali hulk, mis puhutakse tagasi otsaku sisse. See vaimaldab labi 16igata
paksemaid materjale. Distants|dikamist tuleb kasutada, kui tehakse labistamise vai uuristamiste toid.
Lisaks vaib kasutada ,distants“-t35tehnikat, kui 16ikate plekki, et véhendada tagasipaiskuva materjali
ohtu, mis vaib otsakut kahjustada.

Labipuurimine

Labipuurimiseks asetage otsak ca 3 mm t66objekti kohale. Hoidke plasmapdletit L8] kerge nurga all, et
suunata sddemed pdleti hilsist (8¢ ja teist endast eemale. Vajutage plasmapdleti nuppu B ja langetage
plasmapédleti otsakut, kuni tekib peamine I6ikekaar ja algab sademete tekkimine. Testige labipuurimist
karvaleheidetud proovidetailil ja kui kdik toimib laitmatult, alustage labipuurimist maératud |5ikejoonel
teie t65detailil. Kontrollige plasmapdletit L8] kulumiskahjustuste, mérade véi néhtavale tulnud juht-
meosade suhtes. Asendage v3i remontige need enne seadme kasutamist. Tugevalt kulunud péleti hilss
pohijustab kiiruse vahenemist, pinge langemist ja ebapuhast I3iget. Tugevalt kulunud pdleti hilsi
margiks on pikenenud vai liiga suur diusiava. Valine elek’rrood ei tohiks olla rohkem kui 3,2 mm
sigavusel. Asendage elekirood, kui see on eeltoodud m&ddust rohkem kulunud.
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® Vigade korvaldamine

Vead

Vea pohjus

Vigade kérvaldamine

Margulamp ei pole?

B Puudub toitethendus.
m  SISSE/VALUA liliti on

asendis Vdljas.

B Kontrollige, kas seade on
Uhendatud pistikupessa.
m  Seadke lijliti asendisse

ON/SEES.

Ventilaator ei t66ta?

B Toitejuhe katkenud.

B Ventilaatori toitejuhe
defekine.

B Ventilaator defektne.

u  Kontrollige, kas seade on
thendatud pistikupessa.

B Plasmapdletit 8] hoitakse
materjalist liiga kargel ja
liiga kaugel

B Kulunud p osmo o|e’r|
defailid

u  Tosdeldav deicul pole
enam maandusjuhtmega
vhendatud.

Hoiatuslamp pdleb? ®  Ulekuumenemise kaitse on | @ Laske seadmel jahtuda.
sisse lilitatud. ®  Sisendpinge vastavalt
®  Sisendpinge on liiga kdrge. titbisildile.
Véljundvool puudub? B Masin defekine. B Laske masinat remontida.
u  Ulepingekaitse aktiveeritud. | ®  Laske seadmel jahtuda.
Véljundvool véheneb? ®  Sisendpinge liiga madal. m  Jalgige, et sisendpinge
®  Uhendusjuhtme ristldige vastavaks tiibisildile.
liiga vaike.
Kaar peatub 16ikamise kaigus? | ®  Laikamiskiirus on liiga vaike. | ®  Suurendage I18ikamiskiirust,

kuni probleem kaob.

B Llangetage plasmapdleti
soovitatud kdrgusele.

u  Kontrollige ja vahetage
kulunud osad vilja.

u  Kontrollige Ghendusi.

Ebapiisav labitungimine?

m  L3ikamiskiirus on liiga suur.

m  Poleti hilss (8¢ on liiga viltu
peale pandud

5 Mefall on |iigo paks.

®  Kulunud plasmapédleti

detailid 88, [2d], [8d] [8e].

Vahendage t63kiirust.
Korrigeerige kallet.

Tarvis laheb mitu t88kaiku.
Kontrollige ja vahetage
kulunud osad vilja.

Ohuvoolu ei saa reguleerida?

B Surudhutoru kahjustatud vai
defektne.

®  Ventiil/manomeeter ei t66ta.

®  Uhendage juhe uuesti.

HF-kaart ei looda?

m  Poleti liliti on defekine.
®  Jootekoht p6|eﬁ [Glitil vai
pistikul lahti tulnud.

®  Ventiil/manomeeter ei td6ta.

B Vahetage elekirood vilja.

Kehv siiide?

m  Paleti kuluosad kahjustatud
vai kulunud.

B Vahetage kuluosad vdlja.
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Plasmapaleti [8] pole t6dvalmis?

Vooluliiliti on vélja lilitatud.
Ohuedastus pole majutatud.
Téddeldav ese pole Ghenda-
tud maandusklemmiga.

Lilitage vooluliliti asendisse
Lsees”.

Veel iiks mark sellest on
roheline leek. Kontrollige
ohutoidet.

Kontrollige Ghendusi.

Sademed paiskuvad dles,
mitte alla l&bi materjali?

Plasmakiir tungib labi
materjali.

Paleti Gmbris [8<| materjalist
liiga kaugel.

Materjal pole arvatavasti
digesti maandatud.
Tostmise kiirus on liiga suur.

Suurendage voolutugevust.
Véhendage péleti imbrise
ja materjali vahekaugust.
Kontrollige Ghendusi dige
maanduse suhtes.
Vahendage kiirust.

Sisseldige on tehtud, kuid mater-
jal pole taielikult labistatude

V&imalik thendusprobleem.

Kontrollige kaiki Ghendusi.

Slaki tekkimine 18ikekohtades?

Tooriist/materjal kuumeneb.
Laikamiskiirus on liiga vaike
Voi voo|u1ugevus liiga suur.
Kulunud p asmc oleh
detailid

Laske materjalil jahtuda ja
jatkake seejarel [5ikamist.
Suurendage kiirust ja/voi
viéhendage voolutugevust,
kuni 3lakk véheneb miini-
mumini.

Kontrollige ja vahetage
kulunud osad vilja.

Kuluosad kuluvad liiga kiirestie

Toovoimsus on letatud.

Kaare juhtimisaja Gletamine.

Plasmaldikur on valesti
kokku monteeritud.
Ebapiisav dhutoide,
rdhk liiga vaike.
Defekine dhukompressor.

Liilga paks materjal, suuren-
dage nurka, takistamaks
materjali tagasipuhumist
ofsa sisse.

Juhtige kaart mitte Ule

5 sekundi. Vaite alustada
ka péleti hilsi 8 ja metalli
kontakfist vai 3 mm metalli
kohal.

Kontrollige vélise
Shukompressori vaimsust
ja veenduge et rahk oleks
vahemalt 4-4,5 bar.

® Hooldus ja puhastamine

® Poleti hooldus

Enne plasmaldikuri hooldus- véi remonditédde tegemist lilitage peavoolutoide ja seadme pealiliti vélja.

B Joonisel F néidatud kuluosad on elekirood Bd, difuusor Bel ja paleti hiilss . Neid saab vahetada
parast diusi pingutushilsi b valjokeeramist.
B Elektrood &4 tuleb vélja vahetada, kui keskele on tekkinud umbes 1,5 mm sigavune kraater.

A TAHELEPANU! Arge t3mmake elekiroodi vilja jsuliste tSmmetega, vaid suurendage jGudu
jark-jargult, kuni elektrood vabastub. Niid saab uue elekiroodi pesasse pista.

1l PARKSIDE
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Paleti tmbris 8¢ tuleb valja vahetada, kui keskmine ava on kofﬂ'ustotud voi kui see on laienenud,
vérreldes uue diisi avaga. Kui elektrood Bd vai paleti tmbris (84 liiga hilja vélja vahetatakse, pdhjustab
see osade ilekuumenemist. See phjustab difuusori B¢l kasutusea lihenemist.

Pé&rast vahetamist tuleb kontrollida, et diiiisi pingutushiilss b oleks piisava tugevu-
sega kinni keeratud.

A TAHELEPANU! Dijisi pingutushilssi [BH tohib alles pérast seda péleti [8] peale keerata, kui see on
varustatud elekiroodi Bd, difuusori Bel ja paleti hiilsiga [&d.

Kui need osad puuduvad, véib esineda seadme talitlushdireid ja tekkida oht seadme
kasutajatele.

® Hooldus

@ MARKUS. Plasmalsikurit tuleb regulaarselt hooldada, tagamaks selle laitmatut seisukorda ja
ohutusnduetele vastavust. Mittenduetekohane ja vale kasutamine vaib péhjustada seadme talitlushaireid
ja kahjustusi. Laske remonditdid teostada ainult kvalifitseeritud spetsialistidel.

Enne plasmaldikuri hooldus- v&i remonditédde tegemist lilitage peavoolutoide ja seadme pealiliti vélja.

® Puhastamine

B Puhastage plasmaldikurit ja selle lisatarvikuid regulaarselt véljastpoolt. Eemaldage mustus ja tolm
surudhu, puhastusvilla vai harja abil.
u  Defekti korral vai kui seadme osi on tarvis vélja vahetada, péérduge vastavate spetsialistide poole.

® Hoiustamine

Kui seadet ei kasutata, tuleb seda hoida puhtas ja kuivas kohas, tolmu eest kaitstuna.

® Keskkonna ja utiliseerimise alased markused

WEEE

ARGE VISAKE ELEKTRISEADMEID OLMEPRUGI HULKA! MATERJALIDE TAASKASU-
TAMINE PRUGI UTILISEERIMISE ASEMEL!

Vastavalt Euroopa direktiivile 2012/19/EL tuleb kasutatud elekiriseadmed eraldi koguda
ning suunata keskkonnasébralikkku jaatmekaitlusse. Elekiri- ja elektroonikaseadmete jaétmeid
nimetatakse elekiroonikaromuks. Elektroonikaromu omanikud on kohustatud seda olmeprigist
eraldi utiliseerima ja viima spetsiaalsesse kogumispunkti.

Elektroonikaromu omanikud peavad vanad patareid ja akud, mis pole seadmesse integreeri-
tud, ning lambid enne seadme kogumispunkti viimist seadmest eemaldama. See ei kehti, kui
elektroonikaromu viiakse avalik-diguslikku jGétmekaitlusasutusse ja eraldatakse seal teistest
vanadest seadmetest eraldi ringlussevatmiseks ettevalmistamiseks. Kui teil tekib kisimusi,
pddrduge séltumatute spetsialistide poole. Eramajapidamiste elektroonikaromu omanikud
véivad viia vanad seadmed avalik-3iguslikku jaatmekaitlusasutusse vai seadme tootja vai eda-
simiija poolt sisseseatud tagasivatupunkti ElekiroG téhenduses. Teie poolt saadetud defektsed
seadmed utiliseeritakse tasuta. Vaite oma vana seadme tasuta tagastada ka Lidli filiaali. Teie
kui I6ppkasutaja peate kustutama utiliseeritavatelt vanadelt seadmetelt kaik isikuandmed.

4;% Seade, tarvikud ja pakend tuleb suunata keskkonnasdbralikku ringlussevétiu. Arge visake

ﬁ elekiriseadmeid olmeprigi hulka! Nii tdidate seadusjérgseid kohustusi ja annate olulise
panuse keskkonnakaitsesse.
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Jalgige téhistusi pakendi erinevatel materjalidel ja sorteerige need vaimalusel eraldi.
Pakendi materjalid on t&histatud lihendite (a) ja numbritega (b), millel on jérgmine tahendus:
a 1-7: plastik, 20-22: paber ja papp, 80-98: komposiitmaterjalid.

o EL-i vastavusavaldus

Meie,

C. M. C. GmbH
dokumentatsiooni eest vastutav isik:
Dr. Christian Weyler
Katharina-loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

SAKSAMAA

kinnitame omal vastutusel, et toode

Kompressoriga plasmalsikur PPSK 40 A2

IAN: 383214_2110
Toote nr: 2509
Tootmisaasta: 2022/34
Mudel: PPSK 40 A2

vastab peamistele turvanduetele, mis on sdtestatud Euroopa direktiivides

ELi elektromagnetilise taluvuse direktiiv
2014/ 30/ EL

RoHS-direktiiv

2011 /65 /EL

ELi madalpingedirektiiv (ainult pingeallikas)
2014 /35 /EL

Masinadirektiiv (ainult kompressor)

2006 / 42 / EU

ja nende muudatustes.

Ulalkirjeldatud vastavusavalduse ese vastab Euroopa Parlamendi ja Néukogu direktiivile
2011/65/EL (8. juuni 2011) teatavate ohtlike ainete kasutamise piiramise kohta elektri- ja
elektroonikaseadmetes. Vastavuse hindamisel kasutati jérgmiseid Ghtlustatud norme:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 04.04.2022

Dr. Christian Weyler
- Kvaliteedikontroll -
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® Madarkused garantii ja hoolduse kohta

Ettevotte Creative Marketing & Consulting GmbH garantii

Austatud klient, sellele tootele antakse garantii 5 aastat alates ostukuupdevast. Toote puuduste korral
on Teil toote miija suhtes seaduslikud digused. Neid seaduslikke digusi ei piira meie allpool toodud
garantii.

® Garantiitingimused

Garantiiaeg algab ostukuupéevaga. Hoidke originaal-kassatiekk hoolikalt alles. Seda dokumenti laheb
tarvis ostu tdendamiseks. Kui viie aasta jooksul alates toote ostmisest ilmneb materjali- vai tootmisviga,
siis meie remondime v&i asendame foote — vastavalt oma Grandgemisele. See garantii eeldab, et
viieaastase perioodi jooksul esitatakse defekine seade ja ostutdend (kassatekk) ning lihike kirjalik
kirjeldus selle kohta, milles puudus seisneb ja millal see ilmnes. Kui meie garantii hélmab seda defekti,
saate teie fagasi remonditud vai uue toote. Toote remontimise vai véljavahetamisega ei alga uus
garantiiperiood.

® Garantii ja seadusest tulenevad garantiinéuded

Garantiiaeg ei pikene garantii raames toote remontimise vai valjavahetamisega. See kehtib ka
véljavahetatud ja remonditud osade kohta. Vaimalikest juba ostmise ajal olemasolevatest kahjud ja
puudustest tuleb kohe pérast lahtipakkimist teada anda. Pérast garantiiaja 16ppu vajalikud remonditésd
on tasulised.

® Garantii ulatus

Seade on toodetud rangete kvaliteedinormide alusel ja enne tarnimist hoolikalt kontrollitud.

Garantii kehtib materjali- v3i tootmisvigade kohta. Antud garantii ei laiene tavapérase kasutamise
kaigus kuluvatele toote osadele vai kergesti purunevate, klaasist valmistatud osade kahjustustele, nagu
naiteks lilitid, akud vm.

Antud garantii ei kehti, kui toodet on kahjustatud, mittenduetekohaselt kasutatud véi hooldatud.

Toote nduetekohane kasutamine eeldab kaikide kasutusjuhendis toodud juhiste tapset jargimist.

Kasutusotstarbeid ja tegevusi, mida kasutusjuhendis ei soovitata vai mille eest hoiatatakse, tuleb
tingimata véltida.

Toode on méeldud kasutamiseks ainult isiklikel otstarvetel, mitte driliseks kasutamiseks. Garantii kaotab
kehtivuse vadrkasutamise ja mittenduetekohase kasutamise korral, vagivalla rakendamise korral ning
muude sekkumiste korral, mis pole teostatud meie volitatud hooldusettevatte poolt.

® Garantiijuhtumi menetlemine
Oma juhtumi kiire menetlemise tagamiseks jargige jargmiseid juhiseid.

M:is tahes paringute esitamisel pange ostutdendina valmis kassatekk ja toote number (nt IAN). Toote
numbri leiate tiibisildilt, graveeringult, kasutusjuhendi tiitellehelt (all vasakul) v&i toote tagumisel vai
alumisel kiljel olevalt kleebiselt. Talitlusvigade ja muude puuduste esinemisel vatke esmalt Ghendust
jargnevalt nimetatud hooldusosakonnaga telefoni vai e-posti teel. Defektseks tunnistatud toote saate
seejdrel saata tasuta teile teatatud hooldustédkoja aadressil, lisades ostutdendi (kassatdeki) ning
kirjelduse selle kohta, milles puudus seisneb ja millal see ilmnes.
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@ MARKUS. Veebilehel www.lidlservice.com saate alla laadida kéesoleva kasutusjuhendi ning
paljud muud késiraamatud, tootevideod ja tarkvara.

Selle QR-koodi abil saate avada

E IE otse Lidli teeninduse veebilehe

- (www.lidl-service.com) ning sises-
'.I: tades toote numbri (IAN) 383214
avada toote kasutusjuhendi.

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

® Teenindus

Meie kontaktandmed:

EE

Nimi: C. M. C. GmbH
Veebiaadress: www.cmc-creative.de
E-post: service.ee@cmc-creative.de
Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
Faks: +49 (0) 6894/ 9989729
Asukoht: Saksamaa

IAN 383214 2110

Pidage silmas, et jargnev aadress ei ole teeninduse aadress.
Vatke esmalt Ghendust Glalnimetatud teeninduskeskusega.

Aadress:

C. M. C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
SAKSAMAA

Varuosade tellimine:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabelle der verwendeten Piktogramme

A

Achtung! Betriebsanleitung lesen!

.
.
<l

T

Verwenden Sie das Gerdt nicht
im Freien und nie bei Regen!

Achtung, mégliche Gefahren!

hi¢

Das nebenstehende Symbol
einer durchgestrichenen Mll-
tonne auf Radern zeigt, dass
dieses Gerdt der Richtlinie

2012/19/EU unterliegt.

Vorsicht! Stromschlaggefahr!

Hergestellt aus
Recyclingmaterial.

Wichtiger Hinweis!

Entsorgen Sie Verpackung und
Gerat umweltgerecht!

uep B

Elektrischer Schlag von der

Statischer Frequenzumformer-

f:i}:]\:velﬁebktrode kann todlich A0 | Transformator-Gleichrichter
Netzeingang; Anzahl der
a Einatmen von Schweirauchen DD Phasen sowie Wechselstrom-
=.! kann ihre Gesundheit gefdhrden. symbol und Bemessungswert
—_ 1~50Hz | g Frequenz.
n== ECh\IZ?ELU;lc(iZ: :%lnnegrzl:j Gréfter SchweiBzeitBemessungs-
xpos! l wert im Dauerbetrieb t
verursachen. ON fmax)
Lichtbogenstrahlen kénnen die . .
q//ﬁ Augen schadigen und die Haut é} Schneiden mit dem
ARG verletzen. _P Plasmaschneider
# Eéenkr:z]migng;ﬁ?jn':iier A WARNUNG! Schwere bis todliche Verletzun-
e Herzschrittmachern stéren. gen mdglich.
Grofter SchweiBzeit-Bemes-
H Isolationsklasse oo e sungswert im intermittierenden
Modus 5*
Bemessungswert der Netz-
IP21S Schutzart U] spannung
@5 6 |HRD Uberhitzungsschutz- und U Leerlaufspannungs-
HRD Anzeige 0 Bemessungswert
Kontrollleuchte - | Bemessungswert des Schneid-
Netzanschluss. 2 stroms.

BED

AC - Netzanschluss

1 max

Grofter Bemessungswert des
Netzstroms.

1l PARKSIDE
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Plasmaschneider mit Kompressor PPSK 40 A2
® Einleitung

Herzlichen Gliickwunsch! Sie haben sich fiir ein hochwertiges Gerdt aus unserem Haus

AI]]:D]] entschieden. Machen Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut.
Lesen Sie hierzu aufmerksam die nachfolgende Bedienungsanleitung und die Sicherheits-
hinweise. Die Inbetriebnahme dieses Werkzeuges darf nur durch unterwiesene Personen
erfolgen.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN!

@ HINWEIS: Der im folgenden Text verwendete Begriff ,Produkt”, oder ,Gerét” bezieht sich auf den
in dieser Bedienungsanleitung genannten Plasmaschneider mit Kompressor.

® Bestimmungsgemdafe Verwendung

Das Gerét ist zum Plasmaschneiden mit Druckluft von allen elektrisch leitféhigen Metallen geeignet. Be-
standteil der bestimmungsgeméaBen Verwendung ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise sowie
der Montageanleitung und der Betriebshinweise in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften sind genauestens einzuhalten. Das Gerét darf nicht verwen-
det werden:

¥ in nicht ausreichend beliifteten RGumen,

in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgeféhrdeter Umgebung,

zum Auftauen von Rohren,

in der Nahe von Menschen mit Herzschrittmachern und

in der Nahe von leicht entflammbaren Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Bewahren Sie
diese Anleitung gut auf. Handigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des Produkts an Dritte ebenfalls
mit aus. Jegliche Anwendung, die von der bestimmungsgeméfen Verwendung abweicht, ist untersagt
und potentiell gefshrlich. Schdden durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung werden nicht von der
Garantie abgedeckt und fallen nicht in den Haftungsbereich des Herstellers. Bei gewerblichem Einsatz
erlischt die Garantie.

Restrisiko
Auch wenn Sie das Gerét vorschriftsmafig
bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.

Folgende Gefahren kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise und Ausfihrung dieses Plasmaschnei-

ders auftreten:

B Augenverletzungen durch Blendung,

B Beriihren heiler Teile des Gerdtes oder des Werkstiickes (Brandverletzungen),

B Bei unsachgeméBer Absicherung Unfall- und Brandgefahr durch sprihende Funken oder Schlacke-
teilchen,

B Gesundheitsschadliche Emissionen von Rauch und Gasen, bei Luftmangel bzw. ungeniigender Ab-
saugung in geschlossenen Réumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das Gerdt sorgféltig und vorschriftsméBig benutzen und alle
Anweisungen befolgen.
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® Lieferumfang

1 Plasmaschneider mit Kompressor

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

3 Brennerhillen (1 vormontiert)

1 Abnehmbare Rollenfihrung

1 Druckluftschlauch

1 Ersatz-Schlauchklemme

® Teilebeschreibung

@ HINWEIS: Uberprifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken immer den Lieferumfang auf Voll-

standigkeit sowie den einwandfreien Zustand des Gerdtes. Benutzen Sie das Gerdt nicht, wenn dieses
defekt ist.

Plasmaschneider mit Kompressor

Wabhlschalter Druckluft-Versorgung

Tragegriff [11] | Plasmabrenner-Steverbuchse
Netzstecker [12] | Masseklemme-Anschlussbuchse
Massekabel [13] | Plasmabrenner-Anschlussbuchse

Masseklemme-Stecker

Stromregler

] |« | B | [ |B|[E

Plasmabrenner-Kontrollstecker

Netzkontrolllampe

(N]

Plasmabrenner-Stecker

G| @&

Ein/ Aus-Schalter
| bedeutet eingeschaltet
O bedeutet ausgeschaltet

Plasmabrenner

]

Externer Druckluft-Zugang

Plasmabrennertaste

Umschalter externe Druckluft

Disenspannhiilse

Abnehmbare Rollenfihrung

Brennerhille

Feststellschrauben

Elektrode

Fixierschrauben

Diffusor

Fihrungsrollen

Verrieglungsschalter

Druckluftschlauch

[o] | [&] | 8] | [&] | [#] | [8] | [E]

Uberhitzungsschutz- und HRD Anzeige

HIENEIERENEHE

Schutzkappe

1l PARKSIDE
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® Technische Daten

Leistung: 15-40 A

Eingang: 230V~ 50 Hz

Gewicht (mit Zubehér): ca. 11 kg

Abmessungen: 396 x 200 x 245 mm
Isolationsklasse: H

Schnittleistung: 0,1 mm - 12 mm (je nach Material)

Kupfer: 1-4 mm
Edelstahl: 1-8 mm
Aluminium: 1-8 mm
Eisen: 1-10 mm

Stahl: 1-12 mm

Arbeitsdruck: 4-4,5 bar

Druck integrierter Kompressor: 2,5-4 bar

Luftschallemission des Kompressors Unter Last:

nach ISO 3744:2010: Lpm (mittlerer Schalldruckpegel) 81,00 dB(A)
Lw (Schallleistungspegel) 88,98 dB (A)
Ohne Last:

Lpm (mittlerer Schalldruckpegel) 81,67 dB(A)
Lw (Schallleistungspegel) 89,65 dB (A)

Messunsicherheit: 1 dB(A)

Technische und optische Verdnderungen kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne Ankindigung
vorgenommen werden. Alle MaBBe, Hinweise und Angaben dieser Betriebsanleitung sind deshalb ohne
Gewdhr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebsanleitung gestellt werden, kdnnen daher

nicht geltend gemacht werden.

® Sicherheitshinweise

PN IZXTIINI Bitte lesen Sie vor dem Gebrauch die Bedienungs-

anleitung sorgfaltig durch. Machen Sie sich anhand dieser Ge-

rauchsanweisung mit dem Gerat, dessen richtigem Gebrauch sowie
den Sicherheitshinweisen vertraut. Sie ist Bestandteil des Gerates und
muss jederzeit verfigbar sein!

PN EZXITYI] LEBENS- UND UNFALLGEFAHR FUR KLEIN-
KINDER UND KINDER!

Lassen Sie Kinder niemals unbeaufsichtigt mit dem Verpackungsmate-
rial. Es besteht Erstickungsgefahr.

» Dieses Gerat kann von Kindern ab 16 Jahren und dariber sowie
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von Personen mit verringerten physischen, sensorischen oder men-
talen Fahigkeiten oder Mangel an Erfahrung und Wissen benutzt
werden, wenn sie beaufsichtigt oder beziglich des sicheren Ge-
brauchs des Gerdtes unterwiesen wurden und die daraus resul-
tierenden Gefahren verstehen. Kinder dirfen nicht mit dem Gerat
spielen. Reinigung und Benutzerwartung dirfen nicht von Kindern
ohne Beaufsichtigung durchgefihrt werden.

= Lassen Sie Reparaturen oder/ und Wartungsarbeiten nur von quali-

fizierten Elektro-Fachkraften durchfihren.
= Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen Schneidleitun-
en.
= Das Gerat sollte wéhrend des Betriebes nicht direkt an der Wand
stehen, nicht abgedeckt oder zwischen andere Gerdte einge-
klemmt werden, damit immer genigend Luft durch die Liftungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Vergewissern Sie sich, dass
das Gerdt richtig an die Netzspannung angeschlossen ist. Vermei-
den Sie jede Zugbeanspruchung der Iﬂetzleitung. Ziehen Sie den
Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie das Gerdt an einem an-
deren Ort aufstellen.
= Wenn das Gerat nicht im Betrieb ist, schalten Sie es immer mit-
tels EIN- / AUS-Schalter aus und verriegeln Sie den Verriegelungs-
schalter. Legen Sie den Brenner auf einer isolierten Unterlage og
glnd LUhren Sie erst nach 15 Minuten Abkihlung Wartungsarbeiten
urch.

Heifles Metall und Funken werden vom Schneidebogen weggebla-
sen. Dieser Funkenflug, heifles Metall, sowie der hei3e Arbeitsgegen-
stand und heif’e Gerateausstattung konnen Feuer oder Verbrennungen
verursachen. Uberprifen Sie die Arbeitsumgebung und versichern
Sie sich vor der Anwendung des Gerdtes, dass diese als Arbeitsplatz
geeignet ist.

= Entfernen Sie alles brennbare Material innerhalb von 10 m im Um-
kreis des Plasmaschneiders. Wenn dies nicht moglich ist, decken
Sie die Gegenstande penibel, mit geeigneten Abdeckungen, ab.

= Schneiden %ie nicht an Orten, wo Flugfunken brennbares Material
treffen konnten.

B Exhﬂ’rﬁen Sie sich selbst und andere vor Flugfunken und heiflem

etall.

= Seien Sie aufmerksam, da Funken und heif3e Materialien beim
Schneiden leicht durch kleine Spalten und Offnungen auf anliegen-
de Bereiche gelangen kénnen.

= Seien Sie sicﬁ bewusst, dass das Schneiden an einer Decke, am
Boden oder einem Teilbereich ein Feuer auf der gegeniberliegen-
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den, nicht sichtbaren Seite, verursachen kann.

= Verbinden Sie das Stromkabel, auf kirzestem Wege, mit einer in
der Ndhe des Arbeitsplatzes liegenden Steckdose, um zu vermei-
den, dass das Stromkabel im ganzen Raum ausgebreitet ist und
sich auf einem Untergrund betinden kénnte, der einen elektrischen
Schock, Funken und geuerousbruch verursachen kann.

= Benutzen Sie den Plasmaschneider nicht, um gefrorene Rohre aufzu-
taven.

GEFAHRDUNG DURCH ELEKTRISCHEN SCHLAG:

VN XTIl ELEKTRISCHER SCHLAG VON EINER
SCHNEIDELEKTRODE KANN TODLICH SEIN.

Nicht bei Regen oder Schnee plasmaschneiden.
Trockene Isolierhandschuhe tragen.
Die Elektrode nicht mit bloflen Handen anfassen.
Keine nassen oder beschadigten Handschuhe tragen.
Schitzen Sie sich vor einem elektrischen Schlag durch Isolierungen
gegen das Werkstick.
Das Gehduse des Gerdts nicht &ffnen.
= Zusatzlicher Schutz gegen einen Schlag durch Netzstrom im Fehler-
fall kann durch Verwendung eines Fehlerstrom-Schutzschalters vor-
esehen sein, der bei einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA
etrieben wird und alle netzbetriebenen Einrichtungen in der Néhe
versorgt. Der Fehlerstrom-Schutzschalter muss fir alle Stromarten ge-
eignet sein.
= Es miUssen Mittel zum schnellen elektrischen Trennen der Schneid-
stromquelle oder des Schneidstromkreises (z.B. Not-Aus-Einrichtung)
leicht zu erreichen sein.

GEFAHRDUNG DURCH RAUCHENTWICKLUNG BEIM
PLASMASCHNEIDEN:

Das Einatmen des beim Plasmaschneiden entstehenden Rauchs
kann die Gesundheit gefahrden.

Den Kopf nicht in den Rauch halten.

Gerdt in offenen Bereichen verwenden.

= Gerdt nur in gut belifteten Raumlichkeiten verwenden.

GEFAHRDUNG DURCH FUNKENFLUG BEIM
PLASMASCHNEIDEN:
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B Sﬁhneidfunken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursa-

chen.

Brennbare Stoffe vom Schneiden fernhalten.

Nicht neben brennbaren Stoffen plasmaschneiden.

Schneidfunken kénnen Brénde verursachen.

Einen Feuerloscher in der Nahe bereithalten und einen Beobachter,

der ihn sofort benutzen kann.

= Nicht auf Trommeln oder irgendwelchen geschlossenen Behaltern
plasmaschneiden.

GEFAHRDUNG DURCH LICHTBOGENSTRAHLEN:

B I.ich’rbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen und die Haut ver-
etzen.

= Hut und Sicherheitsbrille tragen.

= Gehdrschutz und hoch geschlossenen Hemdkragen tragen.

= Schweiflerschutzhelm verwenden und auf die korrekte Filtereinstel-
lung achten.

= Vollstandigen Kérperschutz tragen.

GEFAHRDUNG DURCH ELEKTROMAGNETISCHE FELDER:

Schneidstrom erzeugt elekiromagnetische Felder.

Nicht zusammen mit medizinischen Implantaten verwenden.
Niemals die Schneidleitungen um den Kérper wickeln.
Schneidleitungen zusammenfihren.

Schweif3schirmspezifische Sicherheitshinweise

= Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquelle (z. B. Feuerzeug)
immer vor Beginn der Schneidarbeiten von der ordnungsgemaf3en
Funktion des Schweif3schirmes.

= Durch Schneidspritzer kann die Schutzscheibe beschadigt werden.
Tauschen Sie beschadigte oder zerkratzte Schutzscheiben sofort aus.

= Ersetzen Sie beschadigte oder stark verschmutzte bzw. verspritzte
Komponenten unverziglich.

= Das Gerdt darf nur von Personen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.

= Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fur das Plasmaschnei-
den vertraut. Beachten Sie hierzu auch die Sicherheitshinweise lhres
Plasmaschneiders.

= Setzen Sie den Schweif3schirm immer beim Schweifen und Plasma-
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schneiden auf. Bei Nichtverwendung kdnnen Sie sich schwere Netz-
hautverletzungen zuziehen.

= Tragen Sie wahrend des Schweif3ens und Plasmaschneidens immer
Schutzkleidung.

= Verwenden Sie den Schweif3schirm nie ohne Schutzscheibe, da sonst
die optische Einheit beschadigt werden kann. Gefahr von Augensché-
den besteht!

= Tauschen Sie fur gute Durchsicht und ermidungsfreies Arbeiten die
Schutzscheibe rechtzeitig aus.

® Umgebung mit erhohter elektrischer Gefdhrdung

Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahrdung sind zum Beispiel
anzutretten:

= An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum eingeschrankt ist,
so dass der Bediener in Zwongshol’rungl_(z. . kniend, sitzend, lie-
%\end) arbeitet und elekirisch leitfahige Teile berihrt;

= An Arbeitséfld’rzen, die ganz oder teilweise elekirisch leitfahig be-
grenzt sind und an denen eine starke Gefahrdung durch vermeidba-
res oder zufdlliges Berihren durch den Schweif3er besteht;

= An nassen, feuchten oder heiflen Arbeitsplatzen, an denen Luftfeuch-
te oder Schweif3 den Widerstand der menschlichen Haut und die
Isoliereigenschaften oder Schutzausristung erheblich herabsetzt.

= Auch eine Metallleiter oder ein GerUst kdnnen eine Umgebung mit

erhohter elektrischer Gefahrdung schaffen.

Bei der Verwendung von Plasmaschneidern unter elekirisch gefahr-
lichen Bedingungen, darf die Ausgangsspannung des Plasmaschnei-
ders im Leerlauf nicht hoher als 1 T3V {Scheitelwert) sein. Dieser
Plasmaschneider darf aufgrund der Ausgangsspannung in diesen
Fallen nicht verwendet werden.

® Plasmaschneiden in engen Rdumen

Beim Schweif3en und Plasmaschneiden in engen RGumen kann es zu
einer Gefahrdung durch toxische Gase (Erstickungsgefahr) kommen.
In engen RGumen darf das Gerdt nur dann bedient werden, wenn sich
unterwiesene Personen in unmittelbarer Nahe aufhalten, die notfalls
eingreifen kdnnen. Hier ist vor Beginn der Benutzung des Plasma-
schneiders eine Bewertung durch einen Experten vorzunehmen, um

zu bestimmen, welche Scﬁriﬂe notwendig sind, um die Sicherheit der
Arbeit sicherzustellen und welche Vorsicﬁtsmolénohmen wdhrend des
eigentlichen Schneidvorgangs getroffen werden sollten.
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® Summierung der Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastromquelle gleichzeitig in Betrieb ist, kon-
nen sich deren Leerlaufspannungen summieren und zu einer erhohten
elektrischen Gefahrdung fihren. Die Plasmastromquellen mit ihren
separaten Steuerungen und Anschlissen missen deutlich gekenn-
zeiﬁ:hnet werden, um erkennen zu lassen, was zu welchem Stromkreis
gehort.

® Verwendung von Schulterschlingen

Der Plasmaschneider darf nicht benutzt werden, wenn das Gerat ge-
tragen wird, z.B. mit einer Schulterschlinge oder dem Handgriff.
Damit soll verhindert werden:

= Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn angeschlossene
Leitungen oder Schlduc%e gezogen werden,

= Die erhohte Gefahrdung eines elekirischen Schlages, da der Bedie-
ner mit Erde in BerGhrung kommt, wenn er einen Plasmaschneider
der Klasse | verwendet, dessen Gehduse durch seinen Schutzleiter
geerdet ist.

® Schutzkleidung

Wahrend der Arbeit muss der Bediener an seinem ganzen

Korper durch entsprechende Kleidung und Gesichtsschutz gegen
Strahlung und VerErennungen geschutzt sein. Folgende Schritte sollen
beachtet werden:

— Vor der Schneidarbeit die Schutzkleidung anziehen.

— Handschuhe anziehen.

— Fenster 6ffnen, um die Luftzufuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

= An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus einem geeigneten
Stoff (Leder) zu tragen. Sie missen sich in einem einwandfreien Zu-
stand befinden.

= Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und Verbrennungen
sind geeignete Schirzen zu tragen. Wenn die Art der Arbeiten, z.
B. das Uberkopfschneiden, es erfordert, ist ein Schutzanzug und,
wenn ndtig, auch ein Kopfschutz zu tragen.
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® Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

= An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht! Nicht in die
Flammen sehen!” auf die Gefahrdung der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind méglichst so abzuschirmen, dass in der Nahe
befindliche Personen geschitzt sind. Unbefugte sind von den
Schneidarbeiten fernzuhalten.

= In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glénzend sein. Fenster sind mindestens bis
Kopfhche gegen Transmission oder Reflexion von Strahlung zu si-
chern, z.B. durch geeigneten Anstrich.

® EMV-Gerateklassifizierung

Gemdf der Norm IEC 60974-10 handelt es sich hier um einen
Plasmaschneider mit der elekiromagnetischen Vertraglichkeit der Klas-
se A. Gerdte der Klasse A sind Gerate, die sich fir den Gebrauch in
allen anderen Bereichen auBer dem Wohnbereich und solchen Be-
reichen eignen, die direkt an ein Niederspannungs-Versorgungsnetz
angeschlossen sind, das (auch) Wohngebdude versorgt. Gerdte der
Klasse A missen die Grenzwerte der Klasse A einhalten.

PN ZXTIINIS] Gerdte der Klasse A sind fiir den Betrieb in einer
industriellen Umgebung vorgesehen. Wegen der auftretenden leis-
tungsgebundenen als auch gestrahlten Storgréf3en kann es maglicher-
weise Schwierigkeiten geben, die elekiromagnetische Vertraglichkeit
in anderen Umgebungen sicherzustellen. Auch wenn das Gerat die
Emissionsgrenzwerte gemaf3 Norm einhdlt, kdnnen entsprechende
Gerate dennoch zu elektromagnetischen Stdrungen in empfindlichen
Anlagen und Geraten fihren. Fir Stérungen, die beim Arbeiten durch
den Lichtbogen entstehen, ist der Anwender verantwortlich und der
Anwender muss geeignete Schutzmafinahmen treffen. Hierbei muss
der Anwender besonders bericksichtigen:

- Netz, Stever-, Signal und Telekommunikationsleitungen

- Computer und andere mikroprozessorgesteuerte Gerdte

- Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerdte

- elektronische und elekirische Sicherheitseinrichtungen

- Personen mit Herzschrittmachern oder Hérgeraten

- Mess- und Kalibriereinrichtungen

- Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Nahe

- die Tageszeit, zu der die Schneidarbeiten durchgefihrt werden.
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Um mdgliche Stérstrahlungen zu verringern, wird empfohlen:

- den Plasmaschneider regelmafig zu warten und in einem guten
Pflegezustand zu halten.

- Schneidleitungen sollten vollstandig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden verlaufen

- durch Storstrahlung gefdhrdete Gerate und Anlagen sollten
moglichst aus dem Schneidbereich entfernt werden oder abge-
schirmt werden.

® Allgemeine Plasma-Erlduterungen

Plasmaschneider funktionieren, indem sie unfer Druck gesetztes Gas, wie z.B. Luft, durch eine kleine
Rohre pressen. In der Mitte dieser Rohre befindet sich eine negativ aufgeladene Elektrode

direkt oberhalb der Dise. Der Wirbelring bringt das Plasma dazu, sich schnell zu drehen. Wenn Sie die
negative Elekirode mit Strom versorgen und die Spitze der Dise mit dem Metall in Berihrung bringen,
erzeugt diese Verbindung einen geschlossenen, elekirischen Kreislauf. Ein kraftvoller Ziindfunke entsteht
nun zwischen der Elekirode und dem Metall. Wahrend das einstrdmende Gas durch die Rohre flieft,
erhitzt der Ziindfunke das Gas, bis dieses den Plasma-Zustand erreicht hat. Diese Reaktion verursacht
einen Strom von gelenktem Plasma, mit einer Temperatur von 16.649 °C, oder mehr, der sich mit 6,096
m/sek fortbewegt und Metall zu Dampf und geschmolzenen Absonderungen verwandelt. Das Plasma
selbst leitet elekirischen Strom. Der Arbeitskreislauf, der den Bogen entstehen lasst, bleibt so lange be-
stehen, wie der Strom zur Elektrode gefiihrt wird und das Plasma mit dem zu bearbeitenden Metall in
Kontakt bleibt.

@ HINWEIS: Diese Maschine ist nur dazu konzipiert, Druckluft als ,Gas” einzusetzen.

® Vor der Inbetriebnahme
® Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich ausreichend beliftet ist. Wenn das Gerdt ohne ausreichende
Kihlung bedient wird, verringert sich die Einschaltdauer und es kann zu Uberhitzungen kommen.
Hierzu kénnen zusétzliche Schutzvorkehrungen erforderlich werden:

B Das Gerdt muss frei aufgestellt werden, mit einem Abstand rundum von mind. 0,5 m.

Liftungsschlitze dirfen nicht zugestellt oder abgedeckt werden.

B Das Gerdt darf nicht als Ablage genutzt werden, bzw. darf auf das Gerdt kein Werkzeug oder sonsti-
ges abgelegt werden.

B Der Befrieb muss in trockenen und gut belisfteten Arbeitsumgebungen erfolgen.

® Auswahl Druckluftversorgung
Betdtigen Sie den Wahlschalter Drucklufiversorgung 19 um die Druckluftquelle zu wéhlen.
m  Auf Position INT (Abbildung J) erfolgt die Druckluftversorgung durch den integrierten Kompressor.

Auf Position EXT (Abbildung K) durch einen externen Kompressor.
B Bei Verwendung des infegrierfen Kompressors stellen Sie den Umschalter externe Druckluft 18 auf
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Position ,zu” (Abbildung L).
® Vorgehen bei Verwendung eines externen Kompressors

@ HINWEIS: Zum Plasmaschneiden wird ein Druck von 4-4,5 Bar empfohlen. Stellen Sie dies an
ihrem Kompressor entsprechend ein. Bedenken Sie bitte, dass der Druck beim Einstellen des Luftdrucks
absinken kann. So sinkt er bei einer Schlauchlange von 10 m und einem Innendurchmesser von 9 mm
um ca. 0,6 Bar ab.

Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte Druckluft.

m  SchlieBen Sie den Druckluftschlauch 29 auf der Riickseite des Plasmaschneiders [1] an den Druckluftan-
schluss 17 an. Stecken Sie dazu die Seite des Druckluftschlauchs ohne Schnellanschluss in den
Druckluftanschluss 171 des Plasmaschneiders [1] (siehe Abb. I).

= Uber den Druckregler lhres Kompressors kdnnen Sie den Druck einstellen. Es ist ein Druck von 4 - 4,5
Bar zu wdahlen.

B Um den Druckluftschlauch 29 wieder zu Isen, miissen Sie die Arretierung des Druckluftanschlusses 171
driicken und gleichzeitig den Druckluftschlauch 29 herausziehen (siehe Abb. ).

u  Stellen Sie den Umschalter externe Druckluft 18 auf Position ,offen” (Abbildung M).

® Anschluss des Schneidbrenners

B Ziehen Sie die Abdeckung 1 von der Anschlussbuchse 13 ab.

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Stecker [Z] in die Plasmabrenner-Anschlussbuchse 13 und ziehen Sie
die den Plasmabrenner-Stecker handfest an [7] (siehe Abb. A+B).

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Kontrollstecker [6] in die Plasmabrenner-Steuerbuchse 11 und ziehen
Sie die Uberwurfmutter handfest an (siche Abb. A+B).

® Massekabel anschliefien

Verbinden Sie den Masseklemme-Stecker [5] mit der Masseklemme-Anschlussbuchse 12

Achten Sie darauf, dass der Anschlussdorn zuerst gesteckt und dann gedreht werden muss. Der Anschluss-
dorn muss beim Einstecken des Massekabel-Steckers [5] nach oben zeigen. Nach dem Einstecken muss der
Anschlussdorn im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag gedreht werden, um zu verriegeln (siche Abb A+B).
Hierfir ist keine Gewalt notwendig!

® Montage der abnehmbaren Rollenfiihrung (optional)

Schieben Sie die abnehmbare Rollenfihrung 19 iber die Diisenspannhiille BY, bis sich die Feststellschrau-
ben 194 vollstandig Uber dem schwarzen Bereich des Plasmabrenners [8] (hinter dem Spalt hinter der
Disenspannhille BH) befinden (siche Abb. NJ. Fixieren Sie nun die Feststellschrauben [194]. Die Fihrungs-
rollen [19< werden nun so positioniert, dass die gewiinschte Entfernung zwischen Werkstiick und
Brennerhiille (8¢ eingestellt ist. AnschlieBend wird die Rollenfihrung durch Festziehen der Fixierschrau-
ben 198! fixiert (siehe Abb. N). Es ist darauf zu achten, dass die beiden Fihrungsrollen [19¢ stets auf die
gleiche Hahe eingestellt sind, um einen geraden Schnitt zu erméglichen. Eine korrekt montierte
Rollenfihrung ist in Abb. N zu sehen.

® Inbetriebnahme
® Bedienung

1. Stellen Sie den Plasmaschneider [1] an einem trockenen und gut belifteten Ort auf.
2.  Platzieren Sie die Maschine in der Néhe des Werkstiicks.
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3. Klemmen Sie die Masseklemme [4] an das zu schneidende Werkstiick und stellen Sie sicher, dass

ein guter elektrischer Kontakt besteht.

Driicken Sie den Ein/ Aus-Schalter [14].

Stellen Sie am Stromregler 14 den Schneidstrom ein. Wenn der Lichtbogen unterbrochen wird, muss

der Schneidstrom ggf. héher eingestellt werden. Verbrennt die Elektrode oft, so muss der Schneid-

strom niedriger eingestellt werden.

6.  Setzen Sie den Plasmabrenner [8] so am Werkstiick an, dass die Brennerhiille (8 frei ist und so kein
Rickschlag der Metallschmelze erfolgen kann. Schieben Sie den Verriegelungsschalter (8l nach
vorne um die Plasmabrennertaste Bd zu entriegeln. Driicken Sie die Plasmabrennertaste Bel. Der
Ubertragene Schneidbogen wird so am Blechrand gezindet.

7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und erhdhen Sie dann die Geschwindigkeit, um die gewiinsch-
te Schneidqualitat zu erzielen.

8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren, dass eine gute Schneidleistung erzielt wird.

9. Schieben Sie nach Abschluss der Schneidarbeiten den Verriegelungsschalter [8f wieder nach

hinten.

oA

@ HINWEIS: Zum Schneiden im Handschneidbetrieb leicht aufliegenden Brenner mit konstanter
Geschwindigkeit Gber das Werkstick ziehen. Um einen optimalen Schnitt zu bekommen, ist es wichtig,
dass man der Materialdicke entsprechend die richtige Schnittgeschwindigkeit einhdlt. Bei einer zu
kleinen Schnitigeschwindigkeit wird die Schnittkante infolge zu starker Wéarmeeinbringung unscharf. Die
optimale Schnittgeschwindigkeit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich wéhrend des Schneidens leicht
nach hinten neigt. Beim Loslassen des Plasmabrennertasters [Bal erlischt der Plasmastrahl und die
Stromzufuhr schaltet ab. Das Gas strémt ca. 5 Sekunden nach, um den Brenner zu kihlen. Der Plasma-
schneider [1] darf wahrend der Gasnachstrémzeit nicht ausgeschaltet werden, um Beschadigungen
durch Uberhitzung des Plasmabrenners [8] zu vermeiden.

A ACHTUNG: Nach der Schneidarbeit das Gerdt noch ca. 2-3 Minuten eingeschaltet lassen! Der
Lifter kihlt die Elektronik.

e Uberhitzungsschutz- und HRD-Anzeige

Wenn das Gerdt Gberhitzt, leuchtet die Uberhitzungsschutz- und HRD-Anzeige [9] gelb.
Die Ausgangsspannung wird auf null abgesenkt.
Nachdem das Gerét abgekihlt ist (ca. 10 Minuten) kénnen Sie die Arbeit wieder aufnehmen.

Wenn Sie die Brennertaste befatigen ohne, dass ein guter elekirischer Kontakt besteht, unterbindet die
Gefahrenminderungseinrichtung (HRD) die Spannungsausgabe. Die Uberhitzungsschutz- und HRD
Anzeige [9] leuchtet blau.

® Plasma-Schneid-Arten

Drag-Schneiden

Halten Sie die Brennerhiille (8¢ seicht Gber den Arbeitsgegenstand und driicken Sie die Plasmabrenner-
taste Bd. Bewegen Sie nun die Brennerhille Bd, bis es zum Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand kommt
und der Schneidebogen sich festgesetzt hat. Nachdem der Schneidebogen generiert wurde, bewegen
Sie nun den Plasmabrenner (8] in die gewiinschte Richtung. Achten Sie darauf, dass die Brennerhiille
stets leicht angewinkelt ist und der Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand beibehalten wird. Diese
Arbeitsmethode wird Dragschneiden genannt. Meiden Sie zu schnelle Bewegungen. Ein Anzeichen
dafir sind Funken, die von der Oberseite des Arbeitsgegenstandes abspriihen. Bewegen Sie den
Plasmabrenner L8] gerade so schnell, dass sich die Funkenansammlung an der Unterseite des Arbeits-
gegenstandes konzentriert. Vergewissern Sie sich, dass das Material komplett durchtrennt ist, bevor Sie
fortfahren. Stellen Sie die Drag-Geschwindigkeit wie erforderlich ein.
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Distanzschneiden

In einigen Féllen ist es vorteilhaft, mit der Brennerhille 8 die ca. 1,5 mm bis 3 mm Uber dem Arbeits-
gegenstand gehalten wird, zu schneiden. Dabei reduziert sich diejenige Materialmenge, welche wieder
zuriick in die Spitze geblasen wird. Dies ermdglicht die Durchdringung von dickeren Materialstérken.
Distanzschneiden sollte eingesetzt werden, wenn Durchdringungsschneiden, oder Furchenarbeiten
durchgefishrt werden. Sie kénnen auBBerdem die “Distanz”-Arbeitstechnik anwenden, wenn Sie Blech
schneiden, um das Risiko von zuriickspritzendem Material, welches die Spitze beschadigen kénnte, zu
minimieren.

Durchbohren

Zum Durchbohren setzen Sie die Spitze ca. 3 mm iber dem Arbeitsgegenstand an. Halten Sie den
Plasmabrenner (8] leicht angewinkelt, um die Funken von der Brennerhille [8</ und von lhnen weg zu
richten. Betdtigen Sie die Plasmabrennertaste Be und senken Sie die Spitze des Plasmabrenners, bis der
Hauptschneidebogen entsteht und die Funkenbildung beginnt. Testen Sie die Durchbohrung an einem
nicht mehr verwendbaren Versuchsgegenstand und beginnen Sie, wenn dieses ohne Probleme funktio-
niert, mit dem Durchbohren an der vorher definierten Schneidelinie in lhrem Werkstiick. Uberprifen Sie
den Plasmabrenner [8] hinsichtlich Abnutzungsschéden, Rissen oder freigelegten Kabelsticken. Ersetzen
oder reparieren Sie jene vor Gebrauch des Gerdtes. Eine stark abgenutzte Brennerhiille 8¢ traigt zur
Verminderung der Geschwindigkeit, Spannungsabfall und unsauberen Durchtrennung bei. Ein Indiz fir
eine stark abgenutzte Brennerhille [ ist eine verléngerte oder GbergroBe Disensffnung. Das AuBere
der Elektrode 184 darf nicht mehr als 3,2 mm vertieft sein. Ersetzen Sie diese, wenn sie abgenutzter ist als
die vorgegebene Abmessung angibt.

® Fehlerbehebung

Fehler Fehlerursache Fehlerbehebung
Kontrolllampe leuchtet nichte ®  Kein Stromanschluss. ®  Uberprifen Sie, ob das Ge-
B AN/AUS Schalter steht auf rat an der Steckdose ange-
Aus. schlossen ist.
Schalter auf ON/AN stel-
len.
Ventilator léuft nichte B Stromleitung unterbrochen. Uberpriifen Sie, ob das Ge-
H  Stromleitung Ventilator de- rat an der Steckdose ange-
fekt. schlossen ist.
®  Ventilator defekt.
Warnlampe leuchtet? ®  Uberhitzungsschutz einge- Gerdat abkihlen lassen.
schaltet. Eingangsspannung laut Ty-
B Eingangsspannung zu hoch. penschild.
Kein Ausgangsstrom? B Maschine defekt. Maschine reparieren lassen.
u  Uberspannungsschutz ak- Gerdt abkihlen lassen.
tiviert.
Ausgangsstrom verringert sich? | @ Eingangsspannung zu nied- Eingangsspannung laut Ty-
rig. penschild beachten.
®  AnschluBkabel Querschnitt
zu gering.
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Bogen stoppt wahrend des
Schneidens?

Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering.

Plasmabrenner (8] wird zu
hoch, und zu weit vom
Material entfernt, gehalten.
Abgenutzte Plasmabrenner-
einzelteile B8], (8], [8d], [gel.
Arbeitsstick ist nicht mehr
mit Erdungskabel verbun-
den.

Erhdhen Sie die Schneide-
geschwindigkeit bis das
Problem nicht mehr vorhan-
den ist.

Senken Sie den Plasmabren-
ner L8] bis zur empfohlenen
Héhe.

Uberpriifen und ersetzen Sie
abgenutzte Teile.
Uberprifen Sie die Verbin-

dungen.

Unzureichende Durchdringung?

Schneidegeschwindigkeit ist
zu schnell.

Brennerhiille 8¢l liegt zu
schief auf

Metall ist zu dick.
Abgenutzte Plasmabrenner-

einzelteile 88, [8d] [8d [ge].

Verlangsamen Sie die Ar-
beitsgeschwindigkeit.
Justieren Sie die Neigung.
Mehrere Durchléufe sind
notwendig.

Uberpriifen und ersetzen Sie
abgenutzte Teile.

Luftstrom kann nicht reguliert
werden?

Druckluftleitung beschadigt
oder defekt.

Ventil/ Manometer fallt aus.

NeuanschluB der Leitung.

HF- Bogen wird nicht erzeugte

Der Schalter des Brenners
ist defekt.

Lotstelle am Brennerschalter
oder Stecker geldst.
Ventil/Manometer fallt aus.

Elektrode erneuern.

Schlechte Zindung?

Brenner Verschleifteile be-
schadigt bzw. verschlissen.

VerschleiBiteile wechseln.

Plasmabrenner (8] ist nicht
betriebsbereit?

Stromschalter ist ausge-
schaltet.

Luftibertragung ist beein-
trachtigt.
Arbeitsgegenstand ist nicht
mit der Erdungsklemme ver-
bunden.

Schalten Sie den Strom-
schalter auf die Position
»on”.

Ein weiteres Indiz dessen,
ist eine eher griine Flamme.
Uberpriifen Sie die Luftver-
sorgung.

Uberpriifen Sie die Verbin-

dungen.

Funken schieffen nach oben,
anstatt nach unten durch das
Material2

Der Plasmastrahl durch-
dringt nicht das Material.
Brennerhiille (8¢ zu weit
entfernt vom Material.
Material wurde vermutlich
nicht korrekt geerdet.
Hubgeschwindigkeit ist zu
schnell.

Erhohen Sie die Stromstér-
ke.

Verringern Sie den Abstand
von der Brennerhiille 8 zum
Material.

Uberpriifen Sie die Verbin-
dungen hinsichtlich korrekter
Erdung.

Reduzieren Sie die Ge-
schwindigkeit.

Anfénglicher Schnitt, aber nicht
komplett durchbohrte

Mégliches Verbindungspro-
blem.

Uberpriifen Sie alle Verbin-
dungen.
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Schlackebildung an Schnitt- B Werkzeug/Material baut

stellen? Hitze auf.

B Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering oder Stromstdrke
zu hoch.

B Abgenutzte Plasmabrenner-

einzelteile B8], (8], [8d], [gel.

Lassen Sie das Material ab-
kihlen und fahren Sie dann
mit dem Schneiden fort.
VergréBern Sie die Ge-
schwindigkeit und/oder
reduzieren Sie die Strom-
starke, bis die Schlacke auf
ein Minimum herabgemin-
dert wird.

Uberpriifen und ersetzen Sie
abgenutzte Teile.

Verbrauchsstiicke B Lleistungsfahigkeit wurde

nutzen schnell ab? Uberstrapaziert.

®  Uberschreitung der Bogen-
steuerungszeit.

B Inkorrekter Plasmabrenner-
zusammenbau.

B Unzureichende Luftversor-
gung, Druck zu gering.

u  Defekter Luftkompressor.

Zu dickes Material, vergré-
Bern Sie den Winkel, um zu
verhindern das das Material
in die Spitze zuriick gebla-
sen wird.

Steuern Sie den Bogen nicht
lénger als 5 Sekunden. Sie
kénnen auch mit BerGhrung
von Brennerhiille (& und
Metall beginnen oder mit

3 mm Abstand zum Metall.
Uberpriifen Sie die Leistung
des externen Luftkompres-
sors und stellen Sie sicher,
dass der Druck 4 - 4,5 Bar
betragt.

® Wartung und Reinigung

® Wartung des Brenners

Schalten Sie die Hauptstromversorgung sowie den Hauptschalter des Gerdts aus, bevor Sie Wartungs-

arbeiten oder Reparaturen an dem Plasmaschneider durchfuhren.

®  Die in Abbildung F gezeigten Verbrauchsteile sind die Elekirode Bd, der Diffusor el und die
Brennerhille Bd. Sie kénnen ersetzt werden, nachdem die Disenspannhiilse B8 abgeschraubt wurde.
®m  Die Elekirode 84 ist auszutauschen, wenn sie in der Mitte einen Krater von rund 1,5 mm Tiefe

aufweist.

A ACHTUNG: Zum Herausziehen der Elektrode die Kraft nicht ruckweise aufwenden, sondern all-
mdahlich erhdhen, bis sich die Elektrode Ist. Die neue Elektrode wird nun in ihre Aufnahme gesteckt.

Die Brennerhille 8¢/ ist auszutauschen, wenn die Mittelbohrung beschadigt ist oder sich im Vergleich zur
Bohrung einer neuen Dise erweitert hat. Werden die Elekirode 84 oder die Brennerhiille 8| zu spat
ausgetauscht, fihrt dies zu einer Uberhitzung der Teile. Dies fihrt zu einer Minderung der Lebensdauer

des Diffusors [8e].

Nach dem Austausch ist sicherzustellen, dass die Disenspannhilse 5 ausreichend

angezogen ist.

A ACHTUNG: Die Disenspannhilse 85 darf erst auf den Brenner [8] geschraubt werden, nachdem
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sie mit der Elektrode Bd|, dem Diffusor [d und der Brennerhille [8d bestiickt wurde.
Wenn diese Teile fehlen, kann es zu Fehlfunktionen des Gerdéts und insbesondere zu
einer Gefdhrdung des Bedienungspersonals kommen.

® Wartung

@ HINWEIS: Der Plasmaschneider muss fir eine einwandfreie Funktion sowie fir die Einhaltung der
Sicherheitsanforderungen regelméfig gewartet werden. Unsachgemdfer und falscher Betrieb kénnen
zu Ausféllen und Schaden am Gerét fishren. Lassen Sie Reparaturen nur von qualifizierten Fachkréften
durchfihren.

Schalten Sie die Hauptstromversorgung sowie den Hauptschalter des Gerdts aus, bevor Sie Wartungs-
arbeiten oder Reparaturen an dem Plasmaschneider durchfihren.

® Reinigung

B Sdubern Sie den Plasmaschneider und dessen Zubehér regelméBig von aufen. Entfernen Sie
Schmutz und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

B Im Falle eines Defektes oder erforderlichem Austauschs von Gerdteteilen wenden Sie sich bitte an
das entsprechende Fachpersonal.

® Lagerung

Wenn das Gerdt nicht genutzt wird, sollten Sie es vor Staub geschiitzt an einem sauberen und trockenen
Ort lagern.

® Umwelthinweise und Entsorgungsangaben

HAUSMULL! ROHSTOFFRUCKGEWINNUNG STATT

E WERFEN SIE ELEKTROWERKZEUGE NICHT IN DEN
MULLENTSORGUNG!

GemaB Europdischer Richtlinie 2012/19/EU miissen verbrauchte Elektrogerdte getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden. Elekiro- und
Elektronikgeréte, die zu Abfall geworden sind, werden als Altgeréte bezeichnet. Besitzer von
Altgerdten sind verpflichtet, diese einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufihren.
Besitzer von Altgerdten haben Altbatterien und Altakkumulatoren, die nicht vom Altgerdt
umschlossen sind, sowie Lampen, vor der Abgabe an einer Erfassungsstelle von diesem zu
trennen. Dies gilt nicht, soweit die Altgerdte bei Sffentlich-rechtlichen Entsorgungstrégern
abgegeben und dort zum Zwecke der Vorbereitung zur Wiederverwendung von anderen Alt-
gerdten separiert werden. Wenn Sie unsicher sind, wenden Sie sich bitte an unabhéangiges
Fachpersonal. Besitzer von Altgerdten aus privaten Haushalten kdnnen diese bei den Sammel-
stellen der &ffentlichrechtlichen’Entsorgungstréger oder bei den von Herstellern oder
Vertreibern im Sinne des ElekiroG eingerichteten Ricknahmestellen abgeben. Die Entsorgung
lhrer defekten, eingesendeten Gerdte fihren wir kostenlos durch. Sie kénnen das Altgerat auch
in lhrer Lidl Filiale kostenfrei zuriickgeben. Sie als Endnutzer haben in Eigenverantwortung die
personenbezogenen Daten auf den zu entsorgenden Altgerdten zu I6schen.

3 S Gerdt, Zubehér und Verpackung sollten einer umweligerechten Wiederverwertung zugefihrt

%Th werden. Werfen Sie Elektrogerdte nicht in den Hausmiill! Sie erfillen damit die gesetzlichen
Verpflichtungen und leisten einen wichtigen Beitrag zum Umweltschutz.
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Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet mit
a Abkirzungen (a) und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung: 1-7: Kunststoffe, 20-22: Papier und
Pappe, 80-98: Verbundstoffe.

2 Beachten Sie die Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien und trennen

® EU-Konformitétserklarung

Wir, die

C. M. C. GmbH

Dokumentenverantwortlicher:

Dr. Christian Weyler

Katharina-loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

DEUTSCHLAND

erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Plasmaschneider mit Kompressor PPSK 40 A2

IAN: 383214_2110
Art. - Nr.: 2509
Herstellungsjahr: ~ 2022/34
Modell: PPSK 40 A2

den wesentlichen Schutzanforderungen geniigt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Richtlinie Elektromagnetische

Vertraglichkeit

2014/ 30/ EU

RoHS-Richtlinie

2011 /65 /EU

EU - Niederspannungsrichtlinie (nur Spannungsquelle)
2014 /35 /EU

Maschinenrichtlinie (nur Kompressor)

2006 / 42 / EG

und deren Anderungen festgelegt sind.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU
des Europdischen Parlaments und des Rates vom 08. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung
bestimmter gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgerdten. Fir die Konformitdtsbewertung wurden
folgende harmonisierte Normen herangezogen:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 04.04.2022

TR

'-['.::-:'-':--y_ +40 BB
Dr. Christian Weyler
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- Qualitatssicherung -
® Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung
Garantie der Creative Marketing & Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, Sie erhalten auf dieses Gerét 5 Jahre Garantie ab Kauf-
datum. Im Falle von Méngeln dieses Produkts stehen lhnen gegen den Verkaufer des Produkts gesetzliche
Rechte zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch unsere im Folgenden dargestellte Garantie nicht
eingeschrdnkt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den Original-Kassenbon gut auf. Diese
Unterlage wird als Nachweis fir den Kauf benétigt. Tritt innerhalb von finf Jahren ab dem Kaufdatum
dieses Produkts ein Material- oder Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von uns — nach unserer Wahl
— fir Sie kostenlos repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung setzt voraus, dass innerhalb der Finf-
Jahres-Frist das defekte Gerdt und der Kaufbeleg (Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz beschrieben
wird, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist. Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder Austausch des
Produkts beginnt kein never Garantiezeitraum.

® Garantiezeit und gesetzliche Mdngelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhrleistung nicht verldngert. Dies gilt auch fir ersetzte und reparier-
te Teile. Eventuell schon beim Kauf vorhandene Schaden und Méngel missen sofort nach dem Auspa-
cken gemeldet werden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

® Garantieumfang

Das Gerét wurde nach strengen Qualitétsrichtlinien sorgféltig produziert und vor Anlieferung gewissen-
haft geprift. Die Garantieleistung gilt fir Material oder Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile angesehen
werden kdénnen oder fiir Beschddigungen an zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter, Akkus oder solchen,
die aus Glas gefertigt sind. Diese Garantie verfdllt, wenn das Produkt beschadigt, nicht sachgemaf be-
nutzt oder gewartet wurde. Fiir eine sachgemédfe Benutzung des Produkts sind alle in der Bedienungsan-
leitung aufgefihrten Anweisungen genau einzuhalten. Verwendungszwecke und Handlungen, von denen
in der Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt zu vermeiden. Das
Produkt ist lediglich fiir den privaten und nicht fiir den gewerblichen Gebrauch bestimmt. Bei missbrduch-
licher und unsachgemé&Ber Behandlung, Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die nicht von unserer
autorisierten Service-Niederlassung vorgenommen wurden, erlischt die Garantie.

® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung lhres Anliegens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den folgenden Hinwei-
sen: Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als Nachweis
fir den Kauf bereit. Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild, einer Gravur, dem Titelblatt
lhrer Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber auf der Riick- oder Unterseite. Sollten Funktionsfehler
oder sonstige Méngel auftreten, kontaktieren Sie zundchst die nachfolgend benannte Serviceabteilung
telefonisch oder per E-Mail. Ein als defekt erfasstes Produkt kénnen Sie dann unter Beifigung des Kau-
belegs (Kassenbon) und der Angabe, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist, fir Sie
portofrei an die lhnen mitgeteilte Service-Anschrift ibersenden.
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@ HINWEIS: Auf www.lidl-service.com kénnen Sie diese und viele weitere Handbiicher,

Produktvideos und Software herunterladen.

[=]

[=]

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Mit diesem QR-Code gelangen

IE Sie direkt auf die Lidl-Service-
- Seite (www.lidl-service.com) und
'.I: kénnen mittels der Eingabe der

Artikelnummer (IAN) 383214 lhre
Bedienungsanleitung &ffnen.

® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH

Name:
C. M. C. GmbH

Internet-Adresse:

E-Mail:

Telefon:

Fax:
Sitz:

www.cmc-creative.de
service.de@cmc-creative.de
service.at@cmec-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

+49 (0) 6894/ 9989750
(Normaltarif aus dem dt. Festnetz)
+49 (0) 6894/ 9989729
Deutschland

IAN 383214 2110

Bitte beachten Sie, dass die folgende Anschrift keine Serviceanschrift ist.

Kontaktieren Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

Adresse:

C. M. C. GmbH

Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert

DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY

Last Information Update - Tietojen tilanne
Informationsstatus - Stan na - Informacijos pobidis -

Informacijas stends - Redigeerimise kuupdev -
Stand der Informationen: 04/2022 <9
Ident.-No.: PPSK40A2042022-3

IAN 383214_2110
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