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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all

functions of the device.

Pre Citanja rasklopite obe strane sa slikama te se upoznajte sa svim funkcijama uredaja.

Mpenw fa npoyeteTe, OTBOPETE CTpaHuLaTa ¢ urypuTe 1 crieq ToBa ce 3anosHaiire

C BCUYKHK (byHKLl,I/II/I Ha ypeaa.
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Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie

sich anschlieRend mit allen Funktionen des Gerates vertraut.
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* Table of pictograms used

A

Caution! Read the
operating instructions!

Cautionl
Risk of electric shock!

Warning:
Potential hazards!

Important note!

Do not dispose of
any electrical devices in
domestic waste!

Dispose of the device and
packaging in an environ-
mentally friendly manner!

Made from recycled
material.

Never use the device in the
open or when it's raining!

Electric shock from
the welding electrode
can be fatall

Inhalation of welding fumes
can endanger your health!

>\ 0 | B>

Welding sparks can cause
an explosion or fire!

Arc beams can damage
your eyes and injure your
skin!

Electromagnetic fields
can disrupt the function
of cardiac pacemakers!

AC — mains connection

H

Insulation class

Cutting with the
plasma cutter

Indicator lamp -
thermal sensor

Connection -
ground terminal plug

Indicator lamp -
mains connection.

Connection -
plasma burner plug
Plasma burner power plug

IP21S

Protection type

1 eff

Effective value of the
greatest mains current

Standardised
operating voltage

X %

Duty cycle

mes |
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| Greatest rated value of the
1 max mains current.

| Rated value of the cutting
2 current

Mains input; number of
phases and alternating

BED

Static frequency

PA-CO-BH= | converter-transformer-
1 ~50Hz |current symbol and rated commutator
value of the frequency.
U Open circuit voltage U Rated value of the
° rated value ! mains voltage

Plasma cutter with integrated
compressor PPSK 40 Al

¢ Introduction

AH]:D]] Congratulations! You have

purchased one of our high-quality products.
Please familiarise yourself with the product
before using it for the first time. Please also
read the safety instructions carefully.

This product must be set up or used only by
people who have been trained to do so.

Keep out of the reach of children!

» The use of the term ‘product’ or ‘device’
in the following text refers to the plasma
cutter with integrated compressor named
in these operating instructions.

¢ Intended use

The device is intended for compressed-air
plasma cutting of all electrically conductive
metals. Observing the safety instructions
and assembly instructions and operating
information in the instructions for use is also
a component of the intended use.
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It is imperative to adhere to the applicable
accident prevention regulations. The device
must not be used:

in insufficiently ventilated rooms,

in moist or wet environments,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in close proximity to people with cardiac
pacemakers and

in close proximity to easily flammable
materials.

Use the product only as described and only
for the specific applications as stated. Keep
these instructions in a safe place. Ensure you
hand over all documentation when passing
the product on to anyone else. Any use that
differs to the infended use as stated above
is prohibited and potentially dangerous.
Damage or injury caused by misuse or dis-
regarding the above warning is not covered
by the warranty or any liability on the part
of the manufacturer. The device is intended
for professional use. Commercial use will
void the guarantee.

RESIDUAL RISK
Even if you operate the device as intended,
there will be residual risks.
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Following hazards may occur in conjunction
with the construction and design of this
plasma cutter:

B Eye injuries due fo glare,

B Touching hot parts of the device or
workpiece (burn injury),

B In case of improper protection risk of
accident and fire through sparks and
slag particles,

B Harmful emissions from smoke and gases
if there is a lack of air or if closed rooms
are insufficiently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using
the device as intended and observing all
instruction.

* Package contents

1 plasma cutter with integrated compressor
1 ground cable with terminal

1 cutting cable incl. cutting torch

3 electrodes (1 pre-assembled)

1 set of operating instructions

3 burner sleeves (1 pre-assembled)

1 Removable roller guide
1 compressed air hose

* Parts description

» After unpacking the product, please
check that all of the package contents
are present and that the device is in
perfect condition. Do not use the device
if it is defective.
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Plasma cutter with integrated compressor
Handle

Mains plug

Ground terminal

Ground terminal plug

Plasma burner power plug

Plasma burner plug

Plasma burner

Plasma burner button

Nozzle clamping sleeve

Torch sleeve

Electrode

Diffuser

Overheat protection indicator lamp
Selector switch for compressed air
supply

Plasma burner power socket
Ground terminal connection socket
Plasma burner connection socket
Current controller

Mains indicator lamp
On/off - switch

| switched on

O switched off

External compressed air access
Toggle switch for external compressed
air

Removable roller guide

Locking screws

Fixing screws

Guide rollers

Compressed air hose
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e Technical specifications

Output: 15-40 A

Input: 230V~ 50 Hz

Weight: approx. 11 kg

Dimensions 396 x 200 x 245 cm

Insulation class:  H

Duty Cycle™: 35% at 40 A (25°C)
20% at 40 A (40°C)

“Real” cutting

capacity: 0.1 mm-12 mm

(depending on the
material)

Copper:1-4 mm
Stainless steel: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm
Iron: T-10 mm

Steel: 1-12 mm

Working pressure: 4-4.5 bar

Changes to technical and visual aspects of
the product may be made as part of future
developments without notice. Accordingly,
no warranty is offered for the physical
dimensions, information and specifications
in these operating instructions. The operating
instructions cannot therefore be used as the
basis for asserting a legal claim.

"Duty Cycle = is the percentage of the
operating time, in which the machine can be
used continuously under normal temperature
conditions. In relation to a 10-minute time
period this means, for example, that with a
duty cycle of 20%, that it can be used for

2 minutes and then there should be a break
of 8 minutes. If you exceed the duty cycle
values then this will trigger the overheating
protection which will bring the device to a
stop until it has cooled down to the normal
working temperature. Exceeding the duty
cycle values continuously can damage the
device.
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* Safety instructions

» Please read through the
operating instructions care-
fully before use. Familiarise
yourself with the device, its
proper use and the safety
instructions based on these
operating instructions. These
form part of the product
and must be available at all
times.

A WARNING!

» RISK OF SERIOUS
INJURY OR DEATH
FOR INFANTS AND
CHILDREN! Never leave
children unsupervised near
packaging material.
There is a risk of suffocation.

® This device may be used by
children aged 16 years and
older, and by persons with
reduced physical, sensory or
mental capacities, or a lack of
experience and knowledge,
if they are supervised or have
been instructed in how to use
the device safely and under-
stand the dangers that may
arise when using it. Do not
allow children to play with the
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device. Cleaning and day-to-
day maintenance must not be
performed by children without
supervision.

® Repairs and/or maintenance
work must only be carried out
by qualified electricians.

® Only use the cutting cable pro-
vided in the scope of delivery.

® During operation, the device
should not be positioned
directly on the wall, covered or
jammed between other devices
so that sufficient air can be
absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the
device is correctly connected
to the supply voltage. Avoid
any form of tensile stress of
the power cable. Disconnect
the plug from the socket prior
to setting up the device in
another location.

® [|f the device is not in opera-
tion, always switch it off by
pressing the ON/OFF switch.
Place the electrode holder on
an insulated surface and only
remove it from the holder after
allowing it to cool down for
15 minutes.

Hot metal and sparks are blown

off from the cutting arch. The

flying sparks, hot metal as well as

hot objects and hot device equip-

ment can cause fires or burns.
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Check the working environment
and make sure the workplace is
suitable prior to using the device.

® Remove all flammable material
within 10 m of the plasma
cutter. If this is not possible,
cover the objects meticulously
using suitable covers.

® Do not make cuts in places
where flying sparks could
come info contact with
flammable material.

M Protect yourself and others from
flying sparks and hot metal.

W Please be careful because
sparks and hot materials can
easily fall through small gaps
and openings while cutting
and land on adjacent areas.

® Please be aware that cut-
ting on a ceiling, floor or a
partition can cause a fire on
the opposite side that is not
visible.

® Connect the power cable using
the shortest route with a socket
situated close to the workplace
to prevent the power cable
from being spread across the
whole room and located on a
surface which could cause an
electric shock, sparks or fire
outbreak.

® Do not use the plasma cutter
to defrost frozen tubes.
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Risk of electric shock:

A WARNING!

» Electric shock from the cutting
electrode can be fatal.

® Do not use the plasma cutter
when it is raining or snowing.

B Wear dry insulating gloves.

B Do not touch the electrodes
with bare hands.

® Do not wear wet or damaged
gloves.

® Protect yourself from electric
shock with insulation against
the workpiece.

® Do not open the device
housing.

® Additional protection against a
shock from the mains power in
the event a fault can be pro-
vided by using a fault-circuit
interrupter, which is operated
with a leakage current of no
more than 30 mA and covers
all mains-powered devices in
close proximity. The fault-circuit
interrupter must be suitable for
all types of current.

B There must be means of rapid
electrical isolation of the
cutting power source or the
cutting circuit (e.g. emergency
stop device) which are easily
accessible.
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Danger from smoke

emission when plasma

cutting:

® Inhalation of fumes which
result from plasma cutting can
endanger health.

® Do not keep your head in the
fumes.

® Use the device in open areas.

® Only use the device in
well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks

when plasma cutting:

m Cutting sparks can cause an
explosion or fire.

m Keep flammable substances
away from the cutting location.

® Do not use the plasma cutter
near flammable substances.

m Cutting sparks can cause fires.
m Keep a fire extinguisher close
by and an observer should

be present to be able to use it
immediately.

® Do not carry out plasma
cutting on drums or any other
closed containers.

Danger from arc beams:

® Arc beams can damage your
eyes and injure your skin.

® Wear a hat and safety
goggles.

® Wear hearing protection and
high, closed shirt collars.
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® Use a welding safety helmet
and make sure that the filter
sefting is correct.

= Wear complete body
protection.

Danger from electro-

magnetic fields:

m Cutting current generates
electromagnetic fields.

® Do not use if you have a
medical implant.

= Never wrap the cutting
cable around your body.

® Guide cutting cables
together.

® Welding mask-specific
safety instructions

= With the help of a bright light
source (e.g. lighter) examine
the proper functioning of the
welding shield prior to starting
with any cutting work.

m Cut spatters can damage the
protective screen. Immediately
replace damaged or scratched
protfective screens.

B Immediately replace damaged
or highly contaminated or
splattered components.

B The device must only be
operated by people over the
age of 16.
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W Please familiarise yourself with
the cutting safety instructions.
To that end, you must also
observe the safety instructions
of your plasma cutter.

m Always wear a welding helmet
while welding and plasma
cutting. If it is not used, you
could sustain severe lesions
fo the retina.

m Always wear protective
clothing during welding and
plasma cutting operations.

® Never use the welding shield
without the protective screen
because this could damage the
optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

® Regularly replace the protective
screen fo ensure good visibility
and fatigue-proof work.

® Environment with
increased electrical
hazard

Environments with increased
electrical hazard may be encoun-
tered, for example:

® In workplaces where the space
for movement is restricted,
such that the operator is
working in a forced posture
(e.g.: kneeling, sitting, lying)
and is touching electrically
conductive parts;
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® In workplaces which are
restricted completely or in
part in terms of electrical
conductivity and where there is
a high risk through avoidable
or accidental touching by the
operator;

® In wet, humid or hot work-
places where the air humidity
or weld significantly reduces
the resistance of human skin
and the insulating properties or
effect of protective equipment.

Even a metal conductor or
scaffolding can create an envi-
ronment with increased electrical
hazard.

When using plasma cutters under
electrically dangerous conditions,
the output voltage of the plasma
cutter must be greater than

48 volt when idling (effective
value). The plasma cutter may not
be used in these cases due to the
output voltage.

® Plasma cutting in tight
spaces

When welding and plasma
cutting in tight spaces this may
pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation). In tight
spaces the device may only be
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operated if there are trained indi-
viduals in the immediate vicinity
who can intervene if necessary.
In this case, before starting to
use the plasma cutter, an expert
must carry out an assessment in
order to determine what steps
are necessary, in order to guar-
antee safety at work and which
precautionary measures should
be taken during the actual cutting
procedure.

® Total of open circuit
voltages

When more than one plasma
power source is operated at the
same time, their open circuit
voltages may add up and lead
to an increased electrical haz-
ard. The plasma power sources
must be clearly marked with
their individual control units and
connections, in order to be able
to identify which device belongs
to which circuit.

® Using shoulder straps

The plasma cutter must not be
used if the device is being car-
ried e.g. with a shoulder strap.
This is intended to prevent:

® The risk of losing your balance
if the lines or hoses which are
connected are pulled.

GB/CY | 13 M



B The increased risk of an
electric shock as the operator
comes into contact with the
earth if he/she is using a
Class | plasma cutter, the
housing of which is earthed
through its conductor.

® Protective clothing

m At work, the operator must
protect his/her whole body by
using appropriate clothing and
face protection against radia-
tions and burns. The following
steps must be observed:

— Wear protective clothing
prior fo cutting work.

— Wear gloves.

— Open windows to guarantee
air supply.

— Wear protective goggles.

® Gauntlet gloves made of a
suitable material (leather) must
be worn on both hands. They
must be in perfect condition.

B A suitable apron must be
worn to protect clothing from
flying sparks and burns.
When specific work, e.g.
overhead cutting, is required,
a protective suit must be worn
and, if necessary, even head
protection.
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® Protection against rays
and burns

® Warn of the danger to the
eyes by hanging up a sign
saying “Caution! Do not look
into flames!”. The workplaces
must be shielded so that the
persons in the vicinity are
protected. Unauthorised
persons must be kept away
from cutting work.

® The walls in the immediate
vicinity of fixed workplaces
should neither be bright
coloured or shiny. Windows
up to head height must be
protected to prevent rays
being transmitted or reflecting
through them, e.g. by using
suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard

IEC 60974-10, this is a plasma
cutter in electromagnetic compat-
ibility Class A. Class A devices
are devices that are suitable for
use in all other areas except
living areas and areas that are
directly connected to a low-volt-
age supply mains that (also)
supplies residential buildings.
Class A devices must adhere to
the Class A limit values.
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WARNING NOTICE: Class A
devices are intended for use in
an industrial environment. Due to
the power-related as well as the
radiated interference variables,
difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in
other environments. Even if the
device complies with the emission
limit values in accordance with
the standard, such devices can
still cause electromagnetic inter-
ference in sensitive systems and
devices. The user is responsible
for faults caused by the arc while
working, and the user must take
suitable protective measures.

In doing so, the operator must
consider the following:

® Power cables, control, signal
and telecommunication lines

® Computer and other micro-
processor controlled devices.

m Television, radio and other
playback devices

® Electronic and electrical safety
equipment

® Persons with cardiac pacemak-
ers or hearing aids

® Measurement and calibration
devices

® Noise immunity of other
devices in the vicinity

B The time of day at which the
cutting work is performed.
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The following is recommended

to reduce possible interference

radiation:

® the plasma cutter must be
regularly maintained and kept
in a good condition

m Cutting cables should be
completely unwound and
installed parallel on the floor,
if possible

® Devices and systems at risk of
interference radiation must be
removed from the cutting area
if possible, or shielded.

® The product is intended solely
for professional use.

® The device meets the require-
ments of IEC 61000-3-12,
provided that the “Ssc” short-
circuit power at the at the
monitoring point between
the owner’s power grid and
the public mains is above or
equal to 3708.75 kW. It is the
responsibility of the installer or
operator/owner of the device
to make sure that the device
is only connected to a supply
where the “Ssc” shortcircuit
power is above or equal to
2466.7 kW, if required this
must be clarified with the
provider of the supply network.

® The device is only designed
for use with a power supply
where the permissible mains
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impedance is equal to or
below 0.2801 Q.

If you are in any doubt, then
please contact an electrical
professional.

e General plasma
explanations

Plasma cutters are operated by
pushing pressurised gas, e.g.
air, through a small pipe. In the
centre of the pipe, there is a
negatively charged electrode that
is directly above the nozzle. The
vortex ring causes the plasma to
rotate quickly. If you supply the
negative electrode with current
and make the tip of the nozzle
touch the metal, this connection

creates a closed, electrical circuit.

A powerful spark occurs between
the electrode and the metal.
While the gas flows into the
pipe, the spark heats up the gas
until it has reached the plasma
condition. This reaction causes

a current from the controlled
plasma with a temperature of
16,649 °C or more that moves at
speed of 6.096 m/sec and the
metal transforms into steam and
molten discharge. The plasma
itself conducts electrical current.
The working circuit that allows
the arc to occur remains as long

W16 | GB/CY

as current is supplied to the
electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be
processed.

The cutting nozzle has a

range of further channels.

These channels generate a
constant flow of protective gas
around the cutting area. The
pressure of the gas flow controls
the radius of the plasma jet.

» This machine is only designed to use
compressed air as “gas”.

¢ Before use
¢ Installation environment

Make sure that working area is sufficiently
ventilated. If the device is used without
sufficient cooling, the power-on time reduces
and it can result in overheating.

Additional protection can be required for this
purpose:

B The device must be free-standing with a
distance of at least 0.5 m all around.

B Ventilation slots must not be blocked or
covered.

B The device must not be used a storage
place and tools or other items must not
be placed on the device.

B |t must be operated in a dry and well
ventilated working environment.
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¢ Selecting compressed air
supply

Press the selector switch for the compressed
air supply 9 in order to select the com-
pressed air source.

B In INT position (Figure J) the compressed
air supply is provided by the integrated
compressor. In EXT position (Figure K) by
an external compressor.

B When using the integrated compressor,
switch the toggle switch for external
compressed air 8 to the “closed”
position (Figure L).

* Procedure when using an
external compressor

» For plasma cutting, a pressure of
4-4.5 bar is recommended. Adjust this
accordingly on your compressor. Please
bear in mind that the pressure can lower
while setting the air pressure. Thus, in
a hose length measuring 10 m and an
internal diameter of 9 mm it drops by
approx. 0.6 bar.

The compressed air source must have a filter
and regulator.

B Connect the compressed air hose Bd on
the back of the plasma cutter Bl to the
compressed air connection . 7o do so,
insert the side of the compressed air hose
info the compressed air connection W of
the plasma cutter B without quick
connector (see Fig. I).

B The pressure can be adjusted using the
pressure regulator on your compressor.
Select a pressure of 4-4.5 bar.

B In order to release the compressed air
hose 8, you must press the locking
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mechanism of the compressed air
connection [ and pull out the com-
pressed air hose isct the same time
(see Fig. I).

B Switch the toggle switch for external
compressed air 08 1o the “open” position
(Figure M).

e Connecting the cutting torch

B Insert the plasma burner plug H into the
plasma burner connection socket 8 ond
ﬁhten the plasma burner plug hand-tight

(see Fig. A+B).

B [nsert the plasma burner power plug (]
into the plasma burner power socket
and tighten the union nut hand-ight
(see Fig. A+B).

e Connecting the ground cable

Connect the ground terminal plug B with
the ground terminal -connection socket 2.
Make sure that the connecting shaft is first
connected and then turned. The connecting
shaft must face upwards when plugging in
the ground cable plug Bl After plugging in,
the connecting shaft must be rotated in a
clockwise direction until it reaches the stop,
in order fo lock it in place (see Fig. A+B).
This does not require forcel!

e Fitting the removable roller
guide (optional)

Push the removable roller guide B8 over the
nozzle clamping sleeve i until the locking
screws 19 are completely above the black
area of the plasma burner B8 (behind the
gap at the back of the nozzle clamping
sleeve BB) (see Fig. A+B). Now fix the
locking screws i The guide rollers B are
now positioned such that the required
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distance between the workpiece and burner
sleeve [Bd is set. The roller guide is then fixed
inialqce 1) by tightening the fixing screws
(see Fig. N). Make sure that both guide
rollers [ are always set to the same height,
in order to enable straight cutting. You can
see a correctly fitted roller guide in Fig. N.

* Using the device
¢ Operation

1. Set the plasma cutter [l up in a dry and
well ventilated area.

2. Position the machine in the vicinity of the
workpiece.

3. Press the on/off switch [1d.

4. Clamp the ground terminal H 1o the
workpiece to be cut and make sure that
there is a good electrical contact.

5. Set the cutting current on the current
controller . If the arc beam is inter-
rupted the cutting current must be set
higher if necessary. If the electrode burns
through frequently, then the cutting
current must be set lower.

6. Position the plasma cutter & on the
workpiece so that the burner sleeve Bd is
free and that a blowback of the molten
metal is not possible. Press the plasma
burner button B8l The transmitted cutting
arch is ignited on the edge of the sheet
in this manner.

7. Start cutting slowly and then increase the
speed in order to achieve the desired
cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a
good cutting capacity can be achieved.
The plasma beam creates a straight arch
(stainless steel, aluminium) or a 5° arch
of approach (soft steel).
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To cut in the manual cutting mode,
@ pull the overlying burner across the

workpiece while maintaining a
constant speed. To achieve the perfect cut,
it is important for the material thickness to
comply with the correct cutting speed. If the
cutting speed is too low, the cutting edge will
be blunt due to the severe heat input. The
optimal cutting speed is achieved once the
cutting jet is slightly inclined towards the rear
while cutting. If the plasma burner button [Ed
is released, the plasma jet goes out and the
power source switches off. The gas continues
to flow for approx. 5 seconds in order to
cool the burner. The same process is
followed when the workpiece is pulled out
with a pressed plasma burner button [Bd.
During the gas postflow time, the plasma
cutter [l must not be switched off to avoid
damaging the plasma burner B as a result
of overheating.

» The device must be left on for approx.
2-3 minutes once the cutting work has
been completed. The cooler cools the
electronics.

e Types of plasma cutting

Drag cutting

Hold the tip of the burner sleeve Bd low over
the workpiece and press the plasma burner
button [a. Now move the burner sleeve until
B there is contact with the workpiece and
the cutting arch is fixed. Once the cutting
arch has been generated, move the plasma
burner B8 in the desired direction. Makes
sure that burner sleeve is slightly led angled
and that contact with the workpiece is
maintained. This working method is called
drag cutting. Avoid quick movements. A sign
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of quick movements is sparks that fall of the
top of the workpiece. Move the plasma
burner at o [B] speed in which the spark
accumulation is concentrated on the bottom
side of the workpiece. Ensure the material is
completely separated prior to continuing
with this process. Set the necessary drag
speed.

Distance cutting

In some case, it is beneficial cut while
holding the burner sleeve Bd ot o height

of 1.5 mm to 3 mm above the workpiece.
This reduces the quantity of material that is
blown back into the tip. This makes it
possible to penetrate thicker material
strengths. Distance cutting should be used if
penetration or furrow work is carried out.
Furthermore, the “distance” working
technique can be used when you need to cut
sheet metal to minimise the risk of material
splashing back which could damage the tip.

Perforation

To drill through place the tip approx. 3.2 mm
above the workpiece. Hold the plasma
burner at a slight B angle to guide the
sparks away from the burner sleeve Bd and
your body. Press the plasma burner button
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Bd and lower the tip of the plasma burner
until there is a main cutting arch and sparks
begin to form. Test the perforation on a test
object that is no longer needed and once
there are no problems start drilling through
at the previously defined cutting line on your
workpiece. Check the plasma burner (81 for
wear and tear, cracks or exposed cable
pieces. Replace or repair them prior to using
the device. A badly worn burner sleeve l8d
contributes to the reduction of speed, voltage
and unclean separation. An indication for
badly worn burner sleeve Bd is

an extended or oversized nozzle opening.
The external electrode B8l must not be
recessed by more than 3.2 mm. Replace it if
it is more worn than the specified dimension.
If the protective cap is difficult to tighten,
check the thread.

* Troubleshooting

» When the trigger of the burner is
pressed, the voltage required for cutting
will build up inside the plasma cutter.

If the power circuit is then closed, then
the voltage which has built up will be
discharged through the integrated spark
gap. The electrical discharge which
results from this within the device does
not indicate a malfunction.
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Faults Cause of fault Troubleshooting
Indicator lamp B No electrical connection. B Check whether the device is
does not it up? B ON/OFF switch set to off. connected to the socket.
Set switch to ON.
Ventilator does B Power line inferrupted. B Check whether the device is
not work? B Power line ventilator faulty. connected to the socket.
B Ventilator faulty.
Warning lamp B Overheating protection B Allow device to cool down.
switches on? switched on. B Input voltage according to
B Input voltage too high. type plate.
No output B Machine faulty. B Machine must be repaired.
current? B Overvoltage protection B Allow device to cool down.
activated.
Output current B Input voltage too low. m Observe input voltage
does not m  Connection cable cross-section according to type plate.
decrease? too low.
Arc stops during | @ Cutting speed too low. B Increase the cutting speed until
cutting? ® Plasma burner [ is held too the problem no longer exists.
high and too far away from B Llower the plasma burner
the material. to the recommended height.
B Plasma burner comﬁnent B Check and replace worn
parts are worn -, 2 -, lee. parts.
B Workpiece no longer B Check the connections.
connected to the grounding
cable.
Insufficient m  Cutting speed too fast. m  Slow down the working speed
Penetration? ® Burner sleeve 89 is not straight | ™ Adjust the inclination.
B Metal is too thick. B Several cycles necessary.
® Plasma burner comﬁnent B Check and replace worn
parts are worn -, , -, [se. parts.
Air current cannot | B Compressed air hose B New connection of the hose.
be regulated? damaged or faulty.
Valve/manometer fails.
HF-arc is not B The burner switch is faulty. B Renew electrode.
created? B Soldering point on the burner
switch or plug loosened.
Valve/manometer fails.
Bad ignition? B Burner wear parts damaged | @ Change wear parts.
or worn.
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current too high.

Plasma burner [B] | ® Current switch is switched off. | ®  Switch the current switch to
is not ready for B Air transmission is restricted. “on”.
operation? B Workpiece is not connected to | B Another indication of this is
the ground terminal. a green flame. Check the air
supply.
Check the connections.
Sparks fly B Burner sleeve [Bd does not B Increase the current.
upwards, instead penetrate the material. B Reduce the distance between
of down through [ @ Burner sleeve B is too far the burner sleeve B8 and
the material2 away from the material. material.
m  Apparently material was not | ™ Check the connection for
grounded properly. correct grounding.
Lifting speed is too quick. W Reduce the speed.
Initial cut but not Potential connection problem. | ® Check all connections.
completely drilled
through?
Slag formation on | @ Tool/material creates heat. m  Allow the material to cool
inferfaces? u  Cutting speed too low or down and then continue

cutting.

®  Plasma burner component B Increase the speed and/or
parts are worn B, (8] [ed, [ge]. reduce the current until the
slag has been reduced to a
minimum.
B Check and replace worn
parts.
Consumables B Performance was B Material too thick, increase
wear quickly? overstretched. the angle to avoid material
B Arc control time exceeded. from being blown back into
B Incorrect plasma burner the tip.
assembly. B Do not control the arc for
B Insufficient air supply, more than 5 seconds. You can
pressure too low. also start with contact
B Faulty air compressor. between the burner sleeve
and metal or with a 3.2 mm
distance to the mefal.
B Check the dir filter, increase
the air pressure.
B Check the performance of

the external air compressor
and make sure the pressure
is 4-4.5 bar.

/ll PARKSIDE
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* Maintenance and care
* Maintaining the burner

B The parts displayed in Figure F are the
electrode -, diffuser B8 and the burner
sleeve [Bd. They can be replaced once
the nozzle clamping sleeve 188l has been
unscrewed.

# The electrode Bd must be replaced
if there is a crater of approximately
1.5 mm depth in the centre.

» To pull the electrode out, do not apply
irregular pressure, gradually increase
pressure until the electrode comes out.
Then insert the new electrode into the

holder.

m The torch sleeve B8 must be placed if the
central bore is damaged or if it has
expanded in comparison to a drilling of
a new nozzle. If the electrode Bd or the
burner sleeve B are replaced too late,
this can result in an overheating of the
parts. This can reduce the lift cycle of the

diffuser [B8

Once replaced, make sure the nozzle
clamping sleeve B8 is tightened
sufficiently.
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» The nozzle clamp sleeve BB must only
be screwed on to the burner B once it
has been equipped with the electrode

., diffuser 188 and burner sleeve B9,
» If these parts are missing, the
device may malfunction and it
may create a hazard for the
operating personnel.

e Maintenance

» The plasma cutter must be regularly
maintained for perfect function and to
comply with the safety requirements.
Improper and wrong operation may
cause failures and damage fo the
device. Have repairs only conducted
by qualified specialists.

Switch off the main power supply and the
main switch of the device prior to carrying
out maintenance or repair work on the
plasma cutter.

B Regularly clean the outside of the
plasma cutter and its accessories. Use
compressed air, cotfon waste or a brush
to remove dirt and dust.

B In case of a defect or a necessary
replacement of equipment parts, please
contact the appropriate qualified
personnel.

e Storage
If you will not be using the device for a

while, protect it from dust by storing it in
a clean and dry place.
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e Information about recycling
and disposal

E Don't throw away - recycle
|

Please return this device, accessories
and packaging to your local recy-
cling depot.

According to European Directive
2012/19/EU, used electrical devices must
be collected separately for environmentally
compatible recycling or recovery.

Please return this device to an approved
waste management company or use your
municipal waste collection service. Please
ensure you comply with local regulations.
If you have any questions, please contact
your local authority or waste management
company.

¢ EU Declaration of
Conformity

We,

C.M.C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring
that the product

Plasma cutter with compressor
PPSK 40 A1

IAN: 360432_2010

Year of manufacture: 34/21
Art. no.: 2340

Model: PPSK 40 A1
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meets the basic safety requirements as
specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic
Compatibility

2014 /30 /EU

RoHS Directive

2011 /65 /EU

EC low-voltage directive

2014 /35 /EU

and the amendments to these Directives.

The manufacturer will be solely
responsible for the creation of the
declaration of conformity.

The obiject of the declaration described
above meets the requirements of Directive
2011/65/EU of the European Parliament
and of the Council of 8 June 2011 on the
restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment.

This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN IEC 60974-1:2018 + A1:2019
EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

EN 60974-10:2014 + A1:2015

St. Ingbert, 01.04.2021
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e Warranty and service
information

Warranty from Creative Marketing &
Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years
from the date of purchase. In the event

of product defects, you have legal rights
against the retailer of this product. Your
statutory rights are not affected in any way
by our warranty conditions, which are
described below.

e Warranty conditions

The warranty period begins on the date of
purchase. Please retain the original sales
receipt. This document is required as your
proof of purchase.

Should this product show any defect in mate-
rials or manufacture within 3 years from the
date of purchase, we will repair or replace
it — at our discretion — free of charge.

This warranty service requires that you retain
proof of purchase (sales receipt) for the
defective device for the three year period
and that you briefly explain in writing what
the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we
will repair and return your product or send
you a replacement. The original warranty
period is not extended when a device is
repair or replaced.

e Warranty period and
statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the
guarantee. This also applies to replaced
and repaired parts. Any damages or defects

W 24 | GB/CY

deftected at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking.
Any incidental repairs after the warranty
period are subject to a fee.

e Extent of warranty

This device has been manufactured accord-
ing fo strict quality guidelines and carefully
inspected before delivery.

The warranty applies to material and
manufacturing defects only. This warranty
does not extend to product parts, which are
subject to normal wear and tear and can
thus be regarded as consumable parts, or
for damages to fragile parts, e.g. switches,
rechargeable batteries or parts made

from glass.

This warranty is voided if the product
becomes damaged or is improperly used or
maintained. For proper use of the product,
all of the instructions given in the operating
instructions must be followed precisely. If the
operating instructions advise you or warn
you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for professional use only and
is not intended for commercial or trade use.
The warranty becomes void in the event of
misuse and improper use, use of force, and
any work on the device that has not been
carried out by our authorised service branch.

* Processing of warranty
claims

To ensure prompt processing of your claim,
please follow the instructions given below.
Please retain proof of purchase and the
article number (e.g. IAN) for all inquiries.
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The product number can be found on the IAN 360432_201 0

type plate, an engraving, the cover page of
your instructions (bottom left), or the sticker

on the back or underside of the device. Please note that the following address is not
In the event of malfunctions or other defects,  a service address. Please first contact the
please first contact our service department service point given above.

below by phone or email. If your product
is found to be defective, you can then send C.M.C. GmbH
your product with proof of purchase {till Katharina-Loth-Str. 15
receipt) and a statement describing what the 66386 St. Ingbert
fault involves and when it occurred free of GERMANY
charge fo the service address given.
Ordering spare parts
Please note: www.ersatzteile.cme-creative.de
On www.lidl-service.com you can
download this and several other man-
uals, product videos and software.

With this QR code you can gain imme-
diate access to the Lidl Service page
(www.lidl-service.com) and you can open
your operating instructions by entering the
article number (IAN) 360432.

[=] %% 4: =]

o
PDF ONLINE
www.lidI-service.com

How to contact us:

GB, CY

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany
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* Tabela piktograma

A

Paznja! Procitati uputstvo
za upotrebu!

Paznja! Opasnost od
strujnog udaral

Paznja, moguéa opasnost!

Vazna napomenal

Ne bacaite elektricne
uredaje u kuéni otpad!

Odlozite ambalazu i aparat
na ekoloski prihvatljiv
nacin!

Proizvedeno od recikliranog
materijala.

Ne koristite aparat na
otvorenom i nikada na kisil

Strujni udar od elektrode
za zavarivanje moze biti
smrtonosan!

Udisanje dima od
zavarivanja moze ugroziti
vase zdravlje!

)

2y S B

Varnice od zavarivanja
mogu izazvati eksploziju ili
pozarl

Elekiroluéne varnice mogu
odtetiti odi i povrediti kozu!

=

Elektromagnetna polja
mogu ugroziti rad
pejsmeijkeral

AC - mrezni priklju¢ak

H

Klasa izolacije

Seéenje plazma sekacem

Kontrolna lampica -
termicki monitor

Priklju¢ak - utika¢ stezaljke
za masu

Kontrolna lampica -
mrezni prikljuak.

Prikljuéak - utikaé plazma
gorionika

Utika¢ za struju plazma
gorionika

IP21S

Stepen zastite

1 eff

Efektivna vrednost najvede
mrezne struje

Normirani radni napon

X%

Trajanje ukljucenja
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| Najve¢a nominalna
1 max vrednost mrezne struje.

U Najve¢a nominalna
2 vrednost struje seéenija.

Mrezni ulaz; broj faza
kao i simbol naizmeniéne

BED

Staticki frekventni

o . PA-COBH== | pretvaraé — inverter —
1 ~50Hz |struje i nominalna vrednost soravliad
frekvencije. pravii
U Nominalna vrednost U Nominalna vrednost
° napona praznog hoda ! mreZnog napona

Plazma sekaé sa
kompresorom PPSK 40 A1

e Uvod

AH]:D]] Cestitamo! Odabrali ste

visokokvalitetan proizvod. Pre prvog
pustanja u pogon upoznaijte se s proizvo-
dom. Pazljivo procitajte uputstva za
bezbednost. Ovaj aparat smeju koristiti
samo obuéena lica.

Drzati dalje od domasaja dece!

NAPOMENA!

» Pojam ,proizvod” ili ,aparat” koriséen
u sledecem tekstu odnosi se na plazma
sekac sa kompresorom opisan u ovom
uputstvu za upotrebu.

e Primerena upotreba

Aparat je pogodan za plazma secenje svih
elektroprovodnih metala komprimovanim
vazduhom. U primerenu upotrebu spada

i postovanije uputstava za bezbednost,
uputstava za montaZu i uputstava za rad
navedenih u priruéniku.
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Treba se strogo pridrzavati vazeéih propisa
za zadtitu od nezgoda. Aparat ne smete da
koristite:

u nedovoljno provetrenim prostorijama,
u vlaznim ili mokrim uslovima,

u eksplozivnim uslovima,

za odmrzavanie cevi,

u blizini ljudi sa pejsmejkerom i

u blizini lako zapaljivih materijala.

Koristite aparat samo onako kako je opisano
i samo za navedene oblasti primene.
Sacuvaite ovo uputstvo. U sluéaju davanija
aparata treéim licima, predaijte im i svu
dokumentaciju koju ste dobili sa aparatom.
Bilo kakva upotreba koja odstupa od
primerene upotrebe zabranjena je i poten-
cijalno opasna. Steta nastala nepridrzava-
njem uputstava ili pogrednom upotrebom
proizvoda nije pokrivena garancijom i za
nju odgovornost ne moze snositi proizvo-
dag. Aparat je namenijen za profesionalnu
upotrebu. U slu&aju komercijalne upotrebe
prestaje vazenje garancije.

OSTALE OPASNOSTI
Uvek postoje ostale opasnosti ¢ak i kada
aparat koristite primereno.
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Sledece opasnosti se mogu javiti u vezi sa
konstrukcijom i izvodenjem ovog plazma
sekada:

B povrede oéiju usled bljeska,

B dodirivanje vrucih delova aparata ili
radnog predmeta (opekotine),

B opasnost od nezgoda i poZara usled
leteéih iskri ili delica zgure u sluéaju
nepravilne zadtite,

B emisije 3tetne po zdravlje, kao $to su
dimovi i gasovi, u sluéaju nedostatka
vazduha odn. nedovoljnog odvodenja
vazduha u zatvorenim prostorijama.

Svedite ostale opasnosti na najmanju meru
pazljivim i primerenim kori$éenjem aparata
i postovanjem uputstava.

e Sadrzaj isporuke

1 plazma sekad sa kompresorom

1 kabl za masu sa stezaljkom

1 kabl za seéenije uklj. gorionik za seenje
3 elektrode (1 predmontirana)

1 uputstvo za upotrebu

3 poklopca gorionika (1 predmontiran)

1 uklonjiva vodica sa toékiéima

1 pneumatsko crevo

e Opis delova

NAPOMENA!

» Uvek proverite odmah nakon
raspakivanja da li je obim isporuke
potpun i da li je aparat u besprekornom
stanju. Nemoijte koristiti aparat ako je
u kvaru.

B Plazma sekac sa kompresorom
B Drika za nosenje
Mrezni utikad
[4] Stezalika za masu
Bl utikae stezaljke za masu
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Utika¢ za struju plazma gorionika
Utikaé plazma gorionika
Plazma gorionik
Dugme plazma gorionika
Stezna &aura za mlaznicu
Poklopac gorionika
Elektroda
Difuzor
Kontrolna lampica za zadtitu od
pregrevanija
Izborni prekidaé za snabdevanje
komprimovanim vazduhom
Uti¢nica za struju plazma gorionika
Uti¢nica za stezaljku za masu
Uti¢nica plazma gorionika
Regulator struje
Kontrolna lampica za mrezu
Prekida¢ za napajanje
| znadi ukljuéeno
O znadi isklju¢eno
Eksterni prilaz za komprimovani vazduh
Izborni prekida& za komprimovani
vazduh
Uklonjiva vodica sa togki¢ima
[15¢] Vijci za zakljuéavanije

Vijci za fiksiranje

To&kiéi za vodicu
B8 Pneumatsko crevo

e Tehnicki podaci

Snaga: 15-40 A

Ulaz: 230V ~ 50 Hz
TezZina: oko 11 kg

Dimenzije: 396 x 200 x 245 mm
Klasa izolacije: H

Radni ciklus™:  35% na 40 A (25 °C)

20% na 40 A (40 °C)
.Prava” snaga
seéenija: od 0,1 mm do 12 mm
(u zavisnosti od materijala)
Bakar: 1-4 mm

Nerdajuéi &elik: 1-8 mm
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A UPOZORENJE!

Aluminijum: 1-8 mm
Gvozde: 1-10 mm
Celik: 1-12 mm

Radni pritisak:  4-4,5 bara

Tehnigke i vizuelne izmene mogu biti
izvr§ene bez prethodne najave u cilju
daljeg razvoja. Zbog toga su sve dimenzije,
napomene i informacije u ovom uputstvu za
upotrebu navedene bez garancije. Shodno
tome, pravni zahtevi stoga ne mogu biti
zasnovani na navodima u uputstvu za
upotrebu.

“Radni ciklus = procenat vremena rada
koliko madina moze da se neprestano koristi
pri uobicajenim uslovima temperatura.

Ako se posmatra vremenski period od npr.
10 minuta, radni ciklus od 20% znadi da
aparat moZze da radi 2 minuta, nakon dega
mora uslediti pauza od 8 minuta Ako se
prekorade ovi radni ciklusi, aktivirade se
zadtita od pregrevania, koja ée zaustaviti
aparat sve dok se ne ohladi na normalnu
radnu temperaturu. Neprekidnim prekorace-
njem radnih ciklusa moze se ostetiti aparat.

> OPASNOST PO ZIVOT
| OD POVREDE ZA MALU
DECU | DECU! Nikada
ne ostavljajte decu sa
ambalaZom bez nadzora.
Postoji opasnost od gusenia.

® Ovaj proizvod smeju da kori-
ste deca starija od 16 godina
i osobe sa smanjenim fizickim,
Culnim ili mentalnim sposob-
nostima odnosno nedostatkom
iskustva i znanja, ako su pod
nadzorom ili su poduéeni
o bezbednoj upotrebi aparata
i razumeju opasnosti koje iz
toga proisticu. Deca se ne
smeju igrati aparatom. Cisce-
nje i odrZzavanje ne smeju
obavljati deca bez nadzora

* Napomene za bezbednost odraslih.
A UPOZORENVJE! ® Popravke odnosno poslove

» Pre upotrebe pazljivo
procitajte ovo uputstvo za
upotrebu. Upoznaite se
sa aparatom, njegovom
pravilnom upotrebom
i uputstvima za bezbednost
na osnovu ovog uputstva za
upotrebu. Ono je sastavni
deo aparata i mora biti
dostupno u bilo kom trenutku!
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odrZavanja smeju obavljati
samo kvalifikovani elektriéari.

m Koristite samo kablove za
seéenje koji su isporuéeni uz
aparat.

m Kako bi kroz ventilacione
otvore uvek moglo da se
dovede dovoljno vazduha,
aparat tokom rada ne bi
trebalo da stoji direktno pored
zida, da bude pokriven ili
zaglavljen izmedu drugih
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aparata. Uverite se da je
aparat pravilno prikljuéen na
elektriénu mrezu. Izbegavaite
bilo kakvo rastezanje mreznih
kablova. Izvucite mreZni utikaé
iz utiCnice pre nego sto preme-
stite aparat na drugo mesto.
® Kada ne koristite aparat, uvek
ga iskljucite pomodu preki-
daca za napajanje. Postavite
drzaé elektroda na izolovanu
podlogu i skinite elektrode iz
drZaéa tek nakon 15 minuta
hladenja.
Luk za sedenje oduvava vrudi
metal i iskre. Ove leteée iskre,
vrué metal kao i vrué radni
predmet i oprema aparata mogu
izazvati pozar ili opekotine.
Proverite radne uslove i uverite
se pre upotrebe aparata da je
radno mesto pogodno.

m Uklonite zapaljive materijale
u krugu od 10 m od plazma
sekada. Kada to nije moguée,
dobro prekrijte predmete
adekvatnim prekriva¢ima.

® Ne secite na mestima gde
leteée iskre mogu da nalete na
zapaljive materijale.

B Zastitite sebe i druge od
letedih iskri i vruéeg metala.

® Budite oprezni, jer prilikom
sedenja iskre i vruéi mate-
rijali mogu lako da prodru
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kroz male zazore i otvore
u susedna podruéja.

® Budite svesni da seenjem na
plafonu, podu ili odvojenom
podruéju moze da se izazove
poZar na suprotnoj, nevidiljvoj
strani.

® Povezite kabl za napajanje
najkradim putem sa utiénicom
u blizini radnog mesta, kako
biste spreéili da kabl za napa-
janje bude razvuéen po celoj
prostoriji i bude na podlozi
koja moZe izazvati elekiriéni
$ok, varnice i nastanak pozara.

® Ne koristite plazma seka¢ da
biste odledili zaledene cevi.

Opasnost od strujnog
udara:

4 UPOZORENJE!

» Strujni udar od elektrode
za seenje moze biti
smrtonosan.

® Ne koristite plazma seka¢ po
kisi i snegu.

® Nosite suve izolacione rukavice.

® Ne dodirujte elektrodu golim
rukama.

® Ne nosite vlazne ili ostedene
rukavice.

m Zastitite se od strujnog udara
tako $to éete izolovati radni
predmet.
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® Ne otvarajte kuéiste
aparata.

® U sluéaju kvara moze se
predvideti dodatna zastita od
strujnog udara od elekiriéne
mreze pomocu zastitnog ure-
daja diferencijalne struje, koji
radi na struju odvoda manjeg
od 30 mA i koji napaja sve
uredaje u blizini koji rade na
struju. Zasdtitni uredaj diferen-
cijalne struje (,Fl sklopka”)
mora biti prikladan za sve vrste
struje.

® Na lako dostupnom mestu
mora biti izveden ureda;j
za brzo iskljuéivanje izvora
struje secenija ili strujnog kola
seéenja (npr. uredaj za hitno
iskljucivanie).

Opasnosti od nastanka

dima prilikom plazma

secenja:

® Udisanje dima nastalog usled
plazma sedenja moZe ugroziti
zdravlje.

® Ne drzite glavu u dimu.

® Koristite aparat na otvorenom.

® Koristite aparat samo u dobro
provetrenim prostorijama.

Opasnosti od letecih iskri

prilikom plazma secenja:

® [skre od seéenja mogu izazvati
eksploziju ili pozar.
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® Ne drzite zapaljive materije
u blizini mesta secenja.

® Ne obavljajte plazma secenje
pored zapaljivih materija.

® [skre od sedenja mogu izazvati
pozare.

® Drzite aparat za gasenje
pozara u blizini mesta zava-
rivanja i posmatraca koji ga
moze odmah upotrebiti.

® Ne obavljajte plazma seéenje
na bubnjevima i bilo kojim
drugim zatvorenim posudama.

Opasnost od elektroluénih

varnica:

® Elektroluéne varnice mogu
ostetiti oci i povrediti kozu.

® Nosite kapu i zastitne naocare.

® Nosite zastitu za usi i visoko
podignuti okovratnik odede.

m Koristite zastitnu kacigu za
zavarivanije i vodite raéuna
o ispravnom pode$avanju
filtera.

® Nosite kompletnu zastitu za telo.

Opasnost od elektro-

magnetnih polja:

B Struja secenja stvara
elektromagnetna polja.

® Ne koristite zajedno sa
medicinskim implantatima.

® Nikada ne obmotavaijte
kablove za secenje oko tela.

® Spojte kablove za seéenje.
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® Uputstva za bezbednost
U vezi sa stitom za
zavarivanje

B Pre pocetka radova secenja,
uvek se pomodu izvora sve-
tlosti (npr. upaljag) uverite u
ispravno funkcionisanije stita
za zavarivanje.

B Prskanje materijala od seéenja
moze ostetiti zastitno staklo.
Odmah zamenite osteéena ili
izgrebana zastitna stakla.

® Odmah zamenite ostecene ili
veoma zaprljane, odnosno
isprskane komponente.

B Aparat smeju koristiti samo
lica sa navrsenih 16 godina.

B Upoznajte se sa propisima
o bezbednosti pri plazma
secenju. Postujte pritom uput-
stva za bezbednost u vezi
s vadim plazma sekacem.

® Prilikom zavarivanja i plazma
sedenja uvek stavite stit za
zavarivanije. Ukoliko ga ne
koristite, moZete zadobiti tedke
povrede mreZnjace.

® Tokom zavarivanja i plazma
sedenja uvek nosite zastitnu
odedu.

® Nikada ne koristite $tit za
zavarivanje bez zastitnog
stakla jer u suprotnom mozete
ostetiti oci. Postoji opasnost od
osteéenja ociju!
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® Radi boljeg vida i rada bez
zamaranja, blagovremeno
zamenite zastitno staklo.

® Uslovi sa povecanom
elektricnom opasnoscu

Uslovi sa poveéanom elektricnom
opasno3éu mogu npr. biti:

B mesta rada na kojima je
ogranicena sloboda pokreta,
pa je rukovalac prinuden da
radi u neugodnom polozaju
(npr. klecedi, sededi, lezedi
polozaj) i dodiruje elektropro-
vodne delove;

B mesta rada s potpuno ili deli-
miéno ogranic¢enom elektrié-
nom provodljivo$¢u, na kojima
postoji velika opasnost da ih
rukovalac slu¢ajno dodirne,

a koja mozZe da se izbegne;

B mokra, vlazna ili topla mesta
rada na kojima vlaZnost
vazduha ili znoj mogu bitno
da umanije otpornost ljudske
kozZe i izolaciona svojstva
zastitne opreme.

Uslovi sa poveéanom elektricnom
opasno3éu mogu biti i metalne
merdevine ili skela.

Prilikom upotrebe plazma sekaca
u uslovima elekiriéne opasnosti,
izlazni napon praznog hoda
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plazma sekaca ne sme biti vedi
od 48V (efektivna vrednost).
Zbog izlaznog napona, ovaj
plazma sekac se ne sme koristiti
u ovim sluéajevima.

® Plazma secenje
u skucenom prostoru

Pri zavarivanju i plazma sece-
nju u skuéenom prostoru moze
postojati opasnost od toksiénih
gasova (opasnost od gusenja).
U skuéenom prostoru dozvoljeno
je rukovati aparatom samo kada
su u neposrednoj blizini prisutne
obuéene osobe koje mogu rea-
govati u sluéaju nuzde. U tom
sluéaju, pre pocetka rukovanja
plazma sekacem struéno lice
treba da obavi procenu kako bi
utvrdilo korake potrebne da se
osigura bezbednost u radu kao
i mere predostroZnosti tokom
samog procesa secenja.

® Sabiranje napona
praznog hoda

Ako se u pogonu istovremeno
nalazi vide od jednog izvora
plazma struje, moze dodi do
sabiranja njihovih napona pro-
znog hoda, $to dovodi do pove-
¢ane elektriéne opasnosti. lzvori
plazma struje sa svojim zasebnim
regulatorima i prikljuécima
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moraju biti jasno obeleZeni da bi
se moglo raspoznati §ta pripada
kom strujnom kolu.

® Korisc¢enje kaiseva za
rame

Nije dozvoljeno koristiti plazma
seka¢ dok se aparat nosi,

npr. pomoéu kaida za rame.
Ova mera ima za cilj da spreéi:

® Rizik od gubitka ravnoteze
usled povlacenia ili zatezanja
prikljuéenih provodnika ili
creva.

B Povedanu opasnost od strujnog
udara, zato 3to korisnik dolazi
u dodir s uzemljenjem kada
koristi plazma seka¢ klase
l, Cije je kuéiste uzemljeno
svojim zastitnim provodnikom.

® Zastitna odeda

® Tokom rada korisnik mora

da nosi odgovarajuéu odeéu

preko celog tela kao i zadtitnu

masku za zadtitu od zracenja

i opekotina. Moraju se posto-

vati slededi koraci:

—Pre radova seéenja obudéi
zastitnu odedu.

— Navudi zadtitne rukavice.

— Otvoriti prozor kako bi se
obezbedio dovod vazduha.

— Nositi zastitne naocare.
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® Na obe ruke moraju se nositi
rukavice sa manzetnama od
prikladnog materijala (koza).
One moraju biti u besprekor-
nom stanju.

B Za zastitu odeée od leteéih
iskri i opekotina moraju se
nositi odgovarajuée kecelje.
Ukoliko to zahteva vrsta
radova, npr. seéenje iznad
glave, mora se nositi zastitno
odelo i, po potrebi, i zastitna
kaciga.

® Zastita od zracenja
i opekotina

® Na radnom mestu ukazati
na opasnost za oci natpisom
,Paznjal Ne gledati u plo-
men!” Ako je mogudée, izolujte
radna mesta tako da osobe
u blizini budu zasticene.
Neovlaiéenim licima treba
zabraniti pristup radovima
secenja.

® U neposrednoj blizini fiksnih
radnih mesta zidovi ne treba
da budu ni svetle boje niti
sjajni. Prozori moraju biti
osigurani od transmisije ili
refleksije zracenja najmanije
do visine glave, npr. odgovo-
raju¢im premazom.
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o Klasifikacija EMK
aparata

Prema standardu IEC 60974-10
radi se o plazma sekaéu sa
elektromagnetskom kompatibilno-
$¢u klase A. Uredaii klase A jesu
uredaiji prikladni za upotrebu

u svim prostorijama osim u stam-
benim prostorijama i drugim
prostorijama koje su direktno
prikljuéene na niskonaponsku
mreZu preko koje se snabdeva

(i) stambena zgrada. Uredaiji
klase A moraju se nalaziti unutar
graniénih vrednosti za klasu A.

UPOZORENJE: Uredaiji klase A
namenijeni su za upotrebu u indu-
strijskom okruZenju. Smetnje koje
nastaju usled snage i zraéenja

sa aparata mogu dovesti do
ofeZanog ispunjavanja zahteva za
elekiromagnetsku kompatibilnost

u drugim uslovima. lako aparat
postuje graniéne vrednosti emisije
navedene u standardu, takvi
aparati i dalje mogu da izazovu
elekiromagnetne smetnje u oset-
liivim postrojenjima i uredajima.
Korisnik je odgovoran za smetnje
koje tokom rada nastanu usled
elektriénog luka i duzan je da pre-
duzme odgovarajuée mere zajtite.
Pri tome korisnik posebno treba da
obrati paznju na sledede:
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B Mrezni, upravljacki, signalni i javne mreze 3708,75 kW
i telekomunikacioni kablovi ili iznad. Instalater ili korisnik
® Radunari i drugi mikro- aparata je odgovoran da
procesorski uredaji osigura, po potrebi i uz konsul-
® TV, radio i drugi aparati za tacije sa komunalnim preduze-
reprodukciju éem za snabdevanije strujom,
® elektronska i elektriéna bez- da se aparat prikljuéi na samo
bednosna oprema jedan izvor snabdevania,
® Osobe sa pejsmejkerima Cija je snaga kratkog spoja
i slu§nim aparatima ,Ssc” 2466,7 kW ili iznad.
® Uredaji za merenje i kalibra- ™ Aparat nije prikladan za
ciju upotrebu kod napajanja &ija
® Oftpornost na smetnje ostalih je impedancija mreZe oko
uredaja u blizini 0,2801 Q ili ispod.
® Doba dana kada se obavljaju U sluéaju nedoumice posave-
poslovi secenja. tujte se sa struénim elektricarom.
Da bi se smaniile $tetne emisije, ¢ Opsta objasnjenja za
preporucuje se: plazmu
® da se aparat redovno odrzava
i da se uvek &uva u dobrom Plazma sekaéi funkcioni3u tako
stanju. $to se gas pod pritiskom, kao
® da kablovi za zavarivanie §to je vazduh, pritiska kroz malu
budu potpuno odmotani cev. U sredini te cevi nalazi se
i postavljeni to je vise moguée negativno naelektrisana elektroda
paralelno s podom direktno iznad mlaznice. Vrtlozni

® da se oprema i uredaiji osetljivi  prsten navodi plazmu da se
na ometajuée zracenje sto vise okrece brzo. Kada negativnu

udalie od podru&ja secenjaili  elektrodu napojite strujom i vrh
da se zadtite. mlaznice dodirnete metalom,
® Proizvod je namenjen isklju¢ivo faj spoj Ce stvoriti zatvoreni,
za profesionalnu upotrebu. elektriéni krug. Jaka varnica
® Proizvod ispunjava IEC nastaje samo izmedu elektrode

61000-3-12 ukoliko je snaga i metala. Dok ulazni gas tece

kratkog spoja ,Ssc” na mernoj kroz cev, varnica zagrejava gas

tacki izmedu mree korisnika  sve dok ne postigne agregatno
stanje plazme. Ova reakcija
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stvara struju od usmerene
plazme, koja dostize temperaturu
od 16.649 °C i vise, a koja se
kreée brzinom od 6,096 m/sek

i pretvara metal u paru i topljenu
supstancu. Sama plazma provodi
elektri¢nu struju. Radni krug na
osnovu kojeg nastaje luk traje sve
dok se elekiroda napaja strujom

i dok je plazma u dodiru s meto-
lom koji se obraduije.

Mlaznica za sedenje ima niz
drugih kanala. Ti kanali stvaraju
konstantan protok zastitnog gasa
oko podruéja seéenja. Pritisak
ovog protoka gasa kontrolise
radijus plazma mlaza.

NAPOMENA!

» Ova masina je predvidena samo za
koriséenje ,gasa” kao komprimovani
vazduh.

* Pre pustanja u rad
e Uslovi za postavljanje

Osiguraijte da radno podruéje bude dobro
provetreno. Ako se aparatom upravlja bez
dovoljnog hladenja, to ée smaniiti radni
ciklus i moze dovesti do pregrevanja. Ovde
mogu biti potrebne dodatne zastitne mere:

B Aparat se mora postaviti slobodno, sa
slobodnim prostorom od najmanje 0,5 m
sa svih strana.

B Ventilacioni otvori se ne smeju zatvoriti
ili prekriti.
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B Aparat se ne sme koristiti za odlaganje
stvari, tj. na aparat se ne sme stavljati
alat ili sliéno.

B Rad se mora obavljati u suvim i dobro
provetrenim radnim uslovima.

e Izbor snabdevanja
komprimovanim vazduhom

Pritisnite izborni prekida¢ za snabdevanije
komprimovanim vazduhom 19 da biste
izabrali izvor komprimovanog vazduha.

B Na polozaju INT (slika J) komprimovani
vazduh se snabdeva preko integrisanog
kompresora. Na polozaju EXT (slika K)
preko eksternog kompresora.

B Ako koristite intergrisani kompresor,
stavite izborni prekida& za komprimovani
vazduh 8 na polozaj , zatvoreno”

(slika L).

e Postupanje u sluéaju
koriscenja eksternog
kompresora

NAPOMENA!

» Za plazma sedenje se preporuéuje
pritisak od 4-4,5 bara. Podesite
odgovarajuéi pritisak na svom
kompresoru. Imajte na umu da pritisak
moZe da opadne prilikom podesavanija
vazdudnog pritiska. Tako npr. kod
duzine creva od 10 m i unutrasnjeg
prec¢nika od 9 mm pritisak opadne za

oko 0,6 bara.

Koristite samo filtrirani i regulisani komprimo-
vani vazduh.

u  Prikljuéite pneumatsko crevo B9 na

zadnijoj strani plazma sekaca Bl na
priklju¢ak za komprimovani vazduh (7.
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Za to umetnite i boéni deo pneumatskog
creva bez brzog priklju¢ka u prikljuéak
za komprimovani vazduh 1 plazma
sekaca H (vidi sl. I).

B Preko regulatora pritiska vaseg
kompresora mozete podesiti pritisak.
|zaberite pritisak od 4-4,5 bara.

B Da biste ponovo otpustili crevo za
komprimovani vazduh B9, morate
istovremeno pritisnuti mehanizam za
zaklju&avanie priklju¢ka za komprimo-
vani vazduh ii izvuéi pneumatsko
crevo 2 (vidi sl. 1).

B Stavite izborni prekida& za komprimo-

vani vazduh I8l na poloZaj ,otvoren”

(slika M.

¢ Prikljucak gorionika za
secenje

B Umetnite utikaé plazma gorionika =
u utiénicu za plazma gorionik 18 i &vrsto
zategnite utikaé plazma gorionika
(vidi sl. A+B).

B Umetnite utika¢ za struju plazma
gorionika L8l u utiénicu za struju za
plazma gorionik Wi &vrsto zategnite
navrtku (vidi sl. A+B).

Prikljucak kabla za masu

Povezite utikad stezaljke za masu Bl 5o
utiénicom za stezaljku za masu 02

Vodite raéuna da prikljuéni adapter mora
prvo da se umetne i da onda mora da se
okrene. Priklju¢ni adapter prilikom umetanija
utikaéa kabla za masu B mora uvek da
pokazuje prema gore. Nakon umetania,
prikljuéni adapter se mora okrenuti u smeru
kazaljke na satu do graniénika da bi se
zaklju&ao (vidi slike A+B). Za ovo nije
potrebna silal
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e Montaza uklonjive vodice
sa tocki¢ima (opciono)

Gurnite uklonjivu vodicu sa toéki¢ima (9l
preko stezne Eaure za mlaznicu BB, sve dok
se vijci za zakljuéavanje B ne nalaze
potpuno iznad crnog podrudja plazma
sekaga B (iza zazora iza stezne Eaure za
) (vidi sl. A+B). Sada fiksirajte
vijke za zaklju&avanie 124, Sada pozicioni-
rajte to&ki¢e za vodicu B tako sto cete
podesiti Zeljeni razmak izmedu radnog
predmeta i poklopca gorionika Bd. zatim
fiksirajte vodicu sa tocki¢ima 1) zatezanjem
vijaka za fiksiranje Bl (vidi sl. N). Vodite
raéuna da oba toki¢a za vodicu B budu
uvek podesena na istoj visini, kako biste
postigli ravan rez. Ispravno montirana
vodica sa to¢ki¢ima moze se videti u sl. N.

mlaznicu

* Pustanje u rad
e Rukovanje

1. Postavite plazma seka& [l na suvo
i dobro provetreno mesto.

2. Postavite masinu u blizini radnog
predmeta.

3. Pritisnite prekida¢ za napajanje 1.

4. Stegnite stezaljku za masu h na radni
predmet koji se seée i osiguraijte da
postoji dobar elektriéni kontakt.

5. Podesite struju secenja na regulatoru
struje M. Ako se prekine elekiriéni luk,
po potrebi se mora povedati podedena
struja sedenja. Ako &esto pregori
elektroda, mora se smanijiti podeena
struja secenja.

6. Postavite plazma gorionik B8 na radni

redmet na nadin da poklopac gorionika

bude slobodan i da tako ne mozZe da
dode do odskakanja toplienog metala.
Pritisnite dugme plazma gorionika 84,
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Tako se preneseni luk za secenje pali na
ivici lima.

7. Pocnite sa seéenjem polako, zatim
povecaite brzinu da biste postigli Zeljeni
kvalitet sedenija.

8. Regulidite brzinu tako da postignete
dobar rezultat se¢enja. Plazma mlaz
stvara ravni luk za segenje (nerdajuéi
celik, aluminijum) ili luk pod uglom od 5°

(mekani mlaz).
@ blago naslonjeni gorionik povladite
konstantnom brzinom preko radnog
predmeta. Da biste postigli optimalni rez,
vazno je da brzina secenja bude prilago-
dena debljini materijala. Kod premale brzine
sedenja, ivica secenja nede biti o3tra zbog
nanoenija prevelike toplote. Optimalna
brzina sedenja je postignuta kada se mlaz
secenja fokom sedenja ne naginje unazad.
Prilikom otpustanja dugmeta plazma
gorionika [88 nestaje plazma mlaz i gasi se
izvor struje. Gas e proticati jo3 oko
5 sekundi da bi ohladio gorionik. Isti
postupak se obavlja sa pritisnutim tasterom
plazma gorionika B8 prilikom izvlaenja iz
radnog komada. Da ne bi doslo do ostede-
nja usled pregorevanja plazma gorionika [,
plazma seka& [ ne sme da se ugasi tokom
vremena dodatnog proticanja gasa.

PAZNJA!

» Nakon rada secenja ostavite uredaij
uklju€en jos oko 2-3 minuta! Ventilator
hladi elektroniku.

Za seCenje u rezimu ruénog secenja,

* Vrste plazma secenja
Secenje prevlaéenjem

Drzite poklopac gorionika Bd tik iznad
radnog predmeta i pritisnite dugme plazma
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gorionika Bd. sada pomeraijte poklopac
gorionika Bd sve dok ne dode do kontakta
s radnim predmetom i dok se ne pozicionira
luk za secenje. Nakon sto se stvori luk za
sedenje, pomerite plazma gorionik
u zeljenom praveu. Vodite raéuna da
poklopac gorionika Bd uvek bude pod
blagim uglom i da se odrzava kontakt
s radnim predmetom. Ovaj nadin rada se
zove seéenje povlaéenjem. Izbegavaite
previde brze pokrete. Jedan znak toga su
varnice koje se odbijaju s gornje strane
radnog predmeta. Pomerite plazma gorionik
ravno takvom brzinom da se varnice
skupljaju na donjoj strani radnog predmeta.
Uverite se da je materijal potpuno preseéen
pre nego 3to nastavite. Podesite brzinu
povladenja prema potrebi.

Seéenje sa udaljenosti

U nekim sluéajevima je prakti¢nije da
prilikom segenja poklopac gorionika

bude udaljen oko 1,5 mm do 3 mm iznad
radnog predmeta. Time se smanjuje koli¢ina
materijala koja se uduvava nazad u vrh.

To omogucéava probijanje kroz veée debljine
materijala. Secenje sa udaljenosti treba da
se primeni kada se obavljaju seéenja sa
probijanjem materijala ili radovi brazdanja.
Kada seete lim, takode mozete primenijivati
radnu tehniku ,sedenja sa udaljenosti”,

da biste sveli na minimum rizik od prskanija
materijala koji moze odfetiti vrh.

Busenje

Za busenije postavite vrh oko 3,2 mm iznad
radnog predmeta. Drite plazma gorionik [&]
pod blagim uglom da biste varnice usmera-
vali u suprotnom praveu od poklopca
gorionika Bd i od sebe. Pritisnite dugme
plazma gorionika Bd i spustite vrh plazma
gorionika sve dok ne nastane glavni luk za
sedenje i dok ne dode do varnica. Testirajte
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busenje na predmetu za testiranje koji se e ResSavanje problema
vie nece koristiti, i tek kada ovo testiranje

prode bez problema, zapoénite sa busenjem | " [:\:le) "3 ]

na prethodno definisanoj liniji za seéenje . ..
Pv q q lt Pl kont I’V'lt » Kada se pritisne dugme gorionika,
u vasem radnom predmetu. Prekontrolisite u plazma sekadu se uspostavlja

plazma gorionik 81 na odteéenja od napon koiji je potreban za secenie.

habanja, pukotine ili slobodne delove kabla. Ako se sada ne zatvori strujni krug,

Zamenite ili popravite neispravnosti pre uspostavljeni napon ¢e biti odveden
upotrebe aparata. Previse pohaban poklo- preko ugradene varniéne duzi.

pac gorionika 8d smanijiée brzinu, doveiée Elektricna praznjenja u uredaju koja

nastanu tom prilikom nisu nikakve

do opadanja napona i nepravilnog preseca- t S
neispravne funkcije.

nja. Naznaka previse pohabanog poklopca
gorionika led je produzeni ili preveliki otvor
mlaznice. Spolja3njost elekirode Bd ne sme

biti udubljena vise od 3,2 mm. Zamenite je

ako je pohabana vide od navedene dimen-

zije. Ako ne mozete lako pricvrstiti zastitnu

kapicu, proverite navoje.

Kvar Uzrok kvara Resavanje problema
Kontrolna lampica [ ®  Nema struje. B Proverite da li je aparat
ne svetlie ®  Prekida¢ za napajanie je uklju¢en u utiénicu.

u polozaju ISKJUCENO. B Stavite prekidac na

UKUJUCENO.

Ventilator ne B Napajanie je prekinuto. B Proverite da li je aparat
radi? B Napajanije ventilatora je uklju&en u utiénicu.

u kvaru.

Ventilator je u kvaru.

Kontrolna lampica | @ Zastita od pregrevania je B Pustite uredaj da se ohladi.
svetlie ukljuéena. E  Ulazni napon je prema tipskoj
Ulazni napon je previse visok. plodici.

Nema izlaznog B Madina je u kvaru. B Daijte madinu na popravku.
napona? B Zastita od prenapona je B Pustite uredaj da se ohladi.
aktivirana.

Izlazni napon se [ @ Ulazni napon je previse B Vodite raéuna da ulazni
smanjuje? nizak. napon bude prema tipskoj
B Pregnik priklju¢nog kabla je plocici.

premali.
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Brzina podizanja je previse
visoka.

Luk se zaustavlja Brzina sedenja je premala. B Povedaijte brzinu secenja sve
tokom secenja® Plazma gorionik 8] se drzi dok ne nestane problem.
previde visoko i previse daleko | B Spustite plazma gorionik
od materijala. do preporucene visine.
Pohabani pojedinaéni delovi | @ Prekontrolidite i zamenite
lazma gorionika lee], e, pohabane delove.
E, B Prekontrolisite spojeve.
Radni predmet vige nije
povezan s kablom za
uzemljenje.
Nedovoljno Brzina sedenja je prevelika. B Smanijite radnu brzinu.
probijanje? Poklopac gorionika [8¢ je B Podesite nagib.
naslonjen previse koso. B Potrebno je nekoliko krugova.
Metal je previse debeo. B Prekontrolisite i zamenite
Pohabani pojedinaéni delovi pohabane delove.
ﬁ:zma gorionika -, -,
,
Ne moze se Cev za komprimovani vazduh | B Novi prikljuéak cevi.
regulisati strujanje je osteéena ili u kvaru.
vazduha? Ventil / manometar je
pokvaren.
Ne stvara se HF Prekida¢ gorionika je u kvaru. | B Zamenite elekirodu.
luk? Olabavilo se lemljeno mesto
na prekidacu gorionika ili
utikadu.
Ventil / manometar je
pokvaren.
Lo3e paljenje? Potro3ni delovi gorionika su B Zamenite potro$ne delove.
odteéeni odn. pohabani.
Plazma gorionik Prekida& za napajanie je B Stavite prekida¢ za napajanije
nije spreman iskljucen. u polozaj ,ukljuéen”.
za rad? Prenos vazduha je B Dodatna naznaka toga je
poremeden. plamen koji vuce ka zelenoj
Radni predmet nije povezan boji. Prekontrolisite dovod
sa stezaljkom za uzemljenje. vazduha.
Prekontrolidite spojeve.
Varnice lete Poklopac gorionika B ne busi | ® Povecajte amperazu.
prema gore kroz materijal. B Smanjite razmak izmedu
umesto prema Poklopac gorionika B je poklopca gorionika
dole k-I.'OZ previe udaljen od materijala. i materijala.
materijal2 Materijal verovatno nije B Prekontrolisite spojeve na
ispravno uzemljen. ispravno uzemljenje.
B Smanjite brzinu.
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Pocetno secenie,
ali nije skroz
probusgeno?

Moguéi problem sa spojem.

Prekontrolidite sve spojeve.

Stvara se zgura
na mestima
seCenja?

Alat/materijal stvara toplotu.
Brzina secenja je previse
niska ili je amperaza previde
visoka.
Pohabani pojedinaéni delovi
Elozmo gorionika ., -,

)

Pustite materijal da se ohladi
i nastavite tada sa secenjem.
Povecaite brzinu i/ili smanjite
amperazu, sve dok se zgura
ne svede na minimum.
Prekontrolidite i zamenite
pohabane delove.

Potrosni delovi se
habaju previse
brzo?

Aparat je previse opterecen.
Prekoraeno je vreme
upravljanja lukom.

Plazma gorionik je sastavljen
neispravno.

Dovod vazduha nije dovoljan,
pritisak je previse nizak.
Vazduini kompresor je

u kvaru.

Previse debeo materijal,
povelaite ugao da biste
spredili da se materijal
uduvava nazad u vrh.

Ne upravljajte lukom duZe od
5 sekundi. Mozete poéeti

i kad dode do dodira
poklopca gorionika

s metalom, ali i sa 3,2 mm
udaljenosti od metala.
Proverite filter za vazduh,
povelaite vazdudni pritisak.
Proverite snagu eksternog
vazduinog kompresora

i osigurajte da pritisak iznosi
4-4,5 bara.

Odrzavanje i nega

Odrzavanije gorionika

B Potrosni delovi prikazani u slici F su
elekiroda Bd, difuzor Bdl i poklopac
gorionika led. Mogu se zameniti
nakon $to se odvrne stezna &aura za
mlaznicu B8,

u  Elektroda Bd se mora zameniti kada ie

u njenoj sredini krater dubok oko
1,5 mm.

/ll PARKSIDE

» Za izvlaéenije elekirode ne primenjujte

silu trzaja, veé postepeno poveéavaijte
silu dok se elektroda ne odvoji. Nova
elekiroda se sada moZe umetnuti u svoj
drzaé.

Poklopac gorionika Bd s mora zameniti
kada je osteéen sredidnji otvor ili ako se
prosirio u odnosu na otvor nove mla-
znice. Ako se elekiroda Bl ili poklopac
gorionika Bd zamene prekasno, to ¢e
dovesti do pregrevanja delova. To ée
smanijiti Zivotni vek difuzora B8,
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Nakon zamene mora se osigurati
da je stezna éaura za mlaznicu B8
dovoljno zategnuta.

PAZNJA!

» Stezna Eaura za mlaznicu BB se sme
navrnuti na gorionik L8] tek nakon 3to se
na nju stavi elekiroda B, difuzor
i poklopac gorionika [,

» Ako nedostaju ovi delovi, to
moze dovesti do neispravnih
funkcija aparata, a naroéito do
opasnosti po osoblje koje rukuje
aparatom.

e Odrzavanje

NAPOMENA!

» Plazma seka¢ se mora redovno
odrzavati da bi se osigurao besprekoran
rad i ispostovali sigurnosni zahtevi.
Nepravilna i pogre3na upotreba
moze dovesti do kvara i oteéenja na
aparatu. Popravke smeju obavljati samo
kvalifikovani struénjaci.

Iskljuéite glavno napajanje kao i glavni preki-

daé aparata pre nego 3to obavite bilo kakvo

odrzavanie ili popravku na plazma sekacu.

B Redovno distite plazma sekac i njegov
pribor sa spoljasnje strane. Uklonite
prljavdtinu i prasinu uz pomo¢ vazduha,
vune za &idcenje ili Setke.

B U sluéaju kvara ili neophodnosti zamene
delova aparata, obratite se odgovaraju-
¢em struénom osoblju.

¢ Skladistenje
Kada ne koristite aparat, treba da ga

skladistite zadtiéenog od prasine na &istom
i suvom mestu.
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¢ Zastita Zivotne sredine
i odlaganije

Recikliranje sirovina umesto odlago-
nja na otpad

Aparat, pribor i ambalazu treba
% reciklirati na ekoloski prihvatljiv
nadcin.

U skladu sa Evropskom direktivom
2012/19/EU, stari elektriéni uredaji moraju
se odvojeno prikupljati i reciklirati na
ekoloski prihvatljiv nacin.

Odlozite aparat preko ovlaiéenog preduze-
¢a za odlaganie otpada ili preko svog komu-
nalnog preduzeéa za odlaganie otpada.
Pridrzavaite se trenutno vazedih propisa.

U slucaju nedoumice obratite se preduzeéu
za odlaganje otpada.

* EU izjava o usaglasenosti

Mi,

C.M.C. GmbH
Odgovorno lice:

Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Nemacka

izjavljujemo pod punom odgovorno3cu
da proizvod

Plazma sekaé sa kompresorom
PPSK 40 A1

IAN: 360432_2010

Godina proizvodnje: 34/21

Br. art.: 2340

Model: PPSK 40 A1

ispunjava najvaznije zahteve zadtite
definisane evropskim direktivama
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EZ direktiva o elektromagnetnoj
kompatibilnosti

2014/30/EU

Direktiva o ogranié¢enoj upotrebi
opasnih materija

2011/65/EU

EU Direktiva o niskom naponu
2014/35/EU

i njihovim izmenama.

Isklju¢ivu odgovornost za pripremu izjave

o usaglasenosti snosi proizvodag.

Predmet goreopisane izjave je u skladu sa
odredbama Direktive 2011/65/EU Evrop-

skog parlamenta i Saveta od 8. juna 2011.

godine o ogranicenju upotrebe odredenih
opasnih supstanci u elektriénim i elektron-
skim uredajima.

Za ocenu usaglasenosti koridceni su slededi
harmonizovani standardi:

EN IEC 60974-1:2018 + A1:2019
EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

EN 60974-10:2014 + A1:2015

St. Ingbert, 01.04.2021.

C.M.C.
||.’u§‘&@'
)ﬁ t‘{Jg Iq-‘(\.;%/
Telofon: +49 6894 998675

Telefax: +4 Jhr 24 99¢ ‘ﬁ.;"z;

po nalogu Dr. Christian Weyler
— Obezbedenje kvaliteta —
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* Napomene o garanciji
i servisiranju

Garancija preduzeéa Creative
Marketing & Consulting GmbH

Postovani korisniée, na ovaj uredaj imate
trogodi$nju garanciju od dana kupovine.
Ako proizvod ima nedostataka, sleduju Vam
zakonom zagarantovana prava u odnosu
na prodavca. Vasa zakonska prava nisu
ogranic¢ena dolenavedenom garancijom.

e Uslovi garancije

Garantni rok pocinje danom kupovine.
Molimo Vas da dobro &uvate fiskalni isecak.
On je potreban kao dokaz o kupovini.

Ako se u roku od tri godine od dana
kupovine na proizvodu pojavi materijalni ili
proizvodni nedostatak, Va3 proizvod ¢e po
nasoj proceni ili besplatno biti popravljen

ili zamenjen novim. Da biste ostvarili ovo
pravo po garanciji, potrebno je da priloZite
pokvareni uredaj i dokaz o kupovini (fiskalni
isecak) uz kratak opis nedostatka i vremena
njegovog nastanka.

Ako je kvar pokriven nasom garancijom,
vratiéemo Vam popravljen proizvod ili dati
nov. Nakon popravke ili zamene proizvoda
ne pocinje novi garanni rok.

e Obim garancije

Ovaij uredaj je proizveden u skladu sa
strogim standardima kvaliteta i pazljivo
ispitan pre isporuke.

Garancija vazi za materijalne i proizvodne
greske. Ova garancija ne pokriva delove
proizvoda koji podleZzu uobié¢ajenom
habaniju i shodno tome se smatraju
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potrodnim delovima, niti pokriva osteéenja
lomljivih delova, npr. prekidace, baterije ili
delove izradene od stakla.

Garancija ne vazi za proizvod koji je odte-
¢en nepravilnom upotrebom ili odrzavanjem.
Za pravilnu upotrebu proizvoda potrebno je
strogo se pridrZavati svih uputstava nave-
denih u priruéniku. Izbegavaijte upotrebu

i rukovanije koji se ne savetuju u priruéniku ili
na koje se u priruéniku upozorava.

Proizvod je namenjen samo za
profesionalnu upotrebu, a ne u komercijalne
svrhe.Garancija ne vazi u sluéaju
neprimerene i nepravilne upotrebe, nasilne
upotrebe ili infervencija koje nije obavio
ovlaiéeni servis.

e Obrada garantnih zahteva

Kako bismo obezbedili brzu obradu

Vaseg zahteva, pridrzavaite se sledecih
napomena: Za sve upite molimo Vas da
pripremite fiskalni isecak i broj artikla

(npr. IAN) kao dokaz kupovine. Broj artikla
nalazi se na natpisnoj plogici, gravuri,
naslovnoj strani uputstva (dole levo) ili na
nalepnici na zadnjoj ili donjoj strani. U slu-
&aju funkcionalnih ili drugih nedostataka,
obratite se najpre dolenavedenom servisu
telefonskim putem ili imejlom. Proizvod za
koji je utvrdeno da je u kvaru mozete uz
priloZeni dokaz o kupovini (fiskalni isecak)
i opis nedostatka i naznake kada je on
nastao da prosledite na dolenavedenu
adresu servisa bez troskova postarine.

Napomena:

Na veb-stranici www.lidl-service.com
mozete da preuzmete ovaj i druge
priruénike, video-snimke o proizvodu
i softvere.
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Ovaj QR kod vas vodi direkino na stranicu
Lidl usluga (www.lidl-service.com), i unosom
broja proizvoda (IAN) 360432 mozete da
otvorite svoje uputstvo za upotrebu.

[=] %%, =]
5

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

Kako do nas:

Uvozi i stavlja u promet:
Lid| Srbija KD

Prva juzna radna 3,
22330 Nova Pazova,
Republika Srbija

Tel. 0800-300-199,
E-mail: kontakt@lidl.rs

Kako izjaviti reklamaciju?

Molimo Vas:

— da pozovete korisnicki servis:
0800-300-199

- posaljete e-mail na: kontaki@lidl.rs

— posetite najblizu Lidl prodavnicu.

Da bismo osigurali najbrzu asistenciju,
molimo da saduvate fiskalni racun i date ga
na uvid prilikom izjavljivanja reklamaciije.

Lidl i proizvodag nisu u moguénosti da
garantuju obezbedivanie servisiranja

i dostupnost rezervnih delova nakon isteka
garantog perioda/ perioda saobraznosti.
Ukoliko za tim bude potrebe, putem nase
Sluzbe za potroade mozete proveriti dostup-
nost rezervnih delova i opcije za popravku.
Hvala na razumevaniu.
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IAN 360432 2010

Imajte na umu da donja adresa nije adresa
servisa. Prvo se obratite gorenavedenom
servisu.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMACKA

Naruéivanje rezervnih delova
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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GARANCIJA | GARANTNI LIST

Naziv proizvoda:
Plazma seka¢ sa kompresorom

Model:
PPSK 40 A1

IAN / Serijski broj:
360432_2010

Proizvodac¢: C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert, NEMACKA

Ovlasceni serviser: Lidl Srbija KD, Prva juzna
radna 3, 22330 Nova Pazova, Republica Srbija,
Tel. 0800-300-199, E-Mail: kontakt@lidl.rs

Datum predaje robe potrosacu:
datum sa fiskalnog raéuna

Uvozi i stavlja u promet: Lidl Srbija KD, Prva juzna radna 3, 22330 Nova Pazova,
Republika Srbija, Tel. 0800-300-199, E-mail: kontakt@lidl.rs

Postovani,

Ovim putem Vas upoznajemo sa Vasim pravima

i obavezama koje proisticu iz Zakona o zastiti potro-
Saca, a u pogledu ostvarivanja prava iz garancije.
Ova garancija ni na koji nacin ne utice, niti
iskljuCuje prava koja kupac ima u skladu sa
vazec¢im Zakonom o zastiti potroSac¢a po osnovu
zakonske odgovornosti prodavca za nesaobraznost
robe ugovoru koja traje 2 godine od dana kada je
roba predata kupcu.

Davalac garancije ovom izjavom preuzima obavezu
da kupcima svojih aparata, a pod uslovima
definisanim u ovoj izjavi, obezbedi:

- besplatno otklanjanje kvarova u garantnom roku,
koji bi nastali kod uobicajene upotrebe ili zbog
greSaka u proizvodnji i materijalu, ili

- zamenu aparata, u garantnom roku predvidenim
ovom garancijskom izjavom, u slu¢aju da opravka
nije moguca, ili

- ako otklanjanje kvara nije moguce, kupac ima
pravo da zahteva od prodavca povrat novca.

Ukupan rok garancije je *3 godine.
Garantni rok pocinje da vazi od datuma kupovine

proizvoda, odnosno od prijema istog od strane
kupca, a §to se dokazuje fiskalnim ra¢unom.

Garancija vazi na teritoriji Republike Srbije.

Kupac moZze da izjavi reklamaciju usmeno u nekom
od prodajnih objekata Lidl Srbija KD, odnosno
telefonom, pisanim putem ili elektronskim putem
na kontakte kompanije Lidl Srbija KD, uz dostavu
fiskalnog ra¢una na uvid.

U cilju ispravnog funkcionisanja proizvod se koristi
u skladu sa njegovom namenom i Uputstvom za
upotrebu.

Na zahtev kupca, koji je izjavljen u garantnom roku,
prodavac ¢e izvrsiti otklanjanje kvarova i nedostataka
na proizvodu u roku predvidenom Zakonom.

Garantni uslovi:

Pre obrac¢anja prodavcu za tehni¢ku pomoc,
potrebno je proveriti ispravnost instalacije i ostalih
potrebnih uslova naznacenih u Uputstvu za
upotrebu.

Kupac je duzan da prodavcu preda sve pripadajuce
delove proizvoda koje je preuzeo u trenutku
kupovine.

Popravke u roku garancije:

Garancija vazi po¢ev od dana kada je roba predata
kupcu, a na osnovu fiskalnog odsec¢ka. U istom
periodu davalac garancije, odnosno prodavac je

u obavezi da otkloni sve tehni¢ke kvarove bez
naknade, u zakonskom roku.

Garancija ne vazi u slede¢im slu¢ajevima:

1. Ukoliko prodavcu uz aparat nije prilozen fiskalni
racun sa datumom prodaje.

2. Ukoliko je kvar prouzrokovan udarom groma,
strujnim udarom ili sli¢nim delovanjem spoljne sile
na sam uredaj (pozar, poplava, naponski udar...).

3. Ukoliko su nastali kvarovi i oste¢enja na uredaju
posledica delovanja spoljnih uticaja, kao $to
su: velika vlaga, previsoka i suvise niska
temperatura (pucanje cevi usled smrzavanja,
ostecenja gumenih delova, rdanje, itd.)

4. Ukoliko proizvod nije koriSéen u skladu sa
Uputstvom za upotrebu.

5. Ukoliko je proizvod pokuSalo da popravi trece
neovlasceno lice.

6. Ukoliko proizvod nije kori§éen u skladu sa
namenom.

7. Ukoliko je ¢iS¢enje i odrzavanje uredaja uradeno
protivno Uputstvu za upotrebu.

8. Ukoliko je proizvod kori§¢en u profesionalne svrhe.

Davalac garancije- uvoznik: Lidl Srbija KD, Prva juzna radna 3, 22330 Nova Pazova,
Republika Srbija, Tel. 0800-300-199, E-mail: kontakt@lidl.rs
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e Ta6bnuua Ha M3NON3BaHUTE NMUKTOrpamMm

A

BHumaHme!
[MpoyeTeTe pbHLKOBOACTBOTO
3a ekcnnoarauus!

BHumaHue!
OnacHOCT OT enekTpuyeckn

yaap!

BHumaHne, Bb3MOXHU
onacHocTtu!

BaxHo ykasaHue!

He n3xebpnsnTe
eneKkTpuyecKkuTe
YCTPOWCTBA 3aedH0

c butoBuTe oTnagbLun!

M3xBbpneTe onakoBkaTta
W ypeda no wagsiy
OKONnHaTa cpefa HaumH!

[NponsseneHo ot
peunKnMpann Matepuanu.

He n3nonaeanTe ypena
Ha OTKPWTO M HUKOra Npwu
owxa!

v B

EnekTpuyeckusiT yaap ot
3aBapbYHUSA ENEKTPOS,
MOXe Aa NPUYMHU CMBbPT!

BouweaHeTo Ha
3aBapbYeH AMM MOXe fa
yBpean BaweTto 3gpase!

)
i

3aBapbyHMTE UCKPU MoraT
[a npeausBmkaTt eKkcrnosus
unu noxap!

EnekTpoabroBoTo nbyeHune
MOXe [a yBpeau o4uTe
1 Aa HapaHu koxara!

=

EnektpomariutHuTe
noneta morat Aa noenusaT
Ha PYHKLMOHUPAHETO Ha
nervicmerikbpute!

AC mpexoBa Bpb3ka

Knac Ha nsonauus

PazaHe ¢ nnasmeHa
pes3ayka

KoHTponHa namna —
TepMochbf

CBbp3BaHe — Lekep Ha
3asemMsBallarta knema

KoHTponHa namna —
CBbp3BaHe KbM eMneKTpo-
3axpaHBaHe.

CBbp3BaHe — Liekep Ha
nnasmeHara ropenka
Llekep Ha nnasmeHaTa
ropernka

IP21S

Knac Ha 3awuTta

1 eff

EdektnuBHa cTonHocT Ha
MaKCMMaIH1sa MpPEXoB TOK
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U HomuHanHo paboTHo X % MpoabrmkMTENHOCT
2 HanpexeHue ? Ha BKroYBaHe
MakcumanHa HoMuHarnHa .
o HomuHanHa cTonHocT
I, CTOMHOCT Ha ToKa I,
max Ha pexeLLmns TOK.
B MpexarTa.
CrtaTtuyeH npeobpasysaren
CvmBON 3@ NPOMEHNMB
= o - | Ha vecToTaTa-
TOK ¥ HOMUHAIHa CTOMHOCT
1~50Hz | 4a yectorara. TPaHc(opmaTop-—
nsnpasuten
HomuHamnHa ctonHocT o
HomuvHanHa cTonHoCT Ha
U, Ha HanpexeH1eTo npu U,
MPEXOBOTO HanpexeHune
npaseH xog

MnasmeHa pesayka c KoMnpecop
PPSK 40 A1

e YBOAO

A”]:D]] Mosapaenexus! Bue n3bpaxte

BUCOKOKa4eCTBEH NPOAYKT. 3anosHarite ce
C npoAyKTa npean NnbpBOTO MY NyCKaHe

B eKkcnnoatauums. Npovetete BHUMATEMNHO
YKa3aHudaTa 3a ©6e3onacHoCT. nyCKaHeTO

B eKcnnoartauund Ha To3n NpoayKT TDHGBa
Oa ce n3pbpliBa camo OoT O6y‘-IeHVI nnda.

He ponyckaiite ypeasT aa nonaga
B pbleTe Ha geua!

YKA3AHUE!

» 13non3BaHOTO B TEKCTA NO-HaTaTbK Mo-
HATME ,MPOAYKT" Unn ,ypea“ ce otHacs
3a NnocoyeHaTa B TOBa pbKOBOACTBO
3a ekcnnoaraums nnasMeHa pesadka
C KOMMpecop.

* Ynotpe6a no npeaHasHayeHue

YpeabT e noaxoadiil 3a Nna3MeHo psisaHe
CbC CMbCTEH Bb3AyX Ha BCUYKM BUOOBE

/ll PARKSIDE

enekTponpoBoaMmu metanu. Hegenvma
yacT oT ynoTtpebarta no npegHasHadve-

HWe e 1 Cna3BaHeTo Ha yka3aHusTa 3a
6e30MacHOCT, pbKOBOACTBOTO 3@ MOHTaX
1 ykaszaHusiTa 3a paboTa B pbKOBOACTBOTO
3a ynorpeba.

BanuaHute Hapea6u 3a npeaoTepaTtsaBaHe
Ha 3110MosyKM TpsibBa CTPMKTHO Aa ce cnas-
BaT. YpeabT He TpabBa aa ce Uanonssa:

B B HefocTaTb4yHO J0Ope NPoBETPEHU
nomMeLleHus,

BbB BriakHa UM Mokpa cpefa,

BbB B3pMBOONacHa cpeaa,

3a pa3mpassiBaHe Ha TpbOwm,

B OrnM30CT A0 X0opa C NENCMENKBP U
B ONM30CT 40 necHo3ananmmm
martepwuanu.

M3nonseante npoaykTa camMo CbracHO
ONMUCaHMETO 1 3a NOCOYEeHUTe obnacTu Ha
npunoXxeHue. 3anaseTe ToBa PBKOBOACTBO.
Korato npegasate npoayKTa Ha TpeTo
nmue, My Bpb4eTe U BCUYKN OJOKYMEHTHU.
Bcska yn0Tpe6a, pasnunyaBalla ce oT
yn0Tpe6aTa no npegHasHa4vyeHune, e 3a6-
paHeHa 1 noTeHuunanHo onacHa. Letnte
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nopaam HecrnassaHe Ha PbKOBOACTBOTO UMK
HenpasuIHa ynotpeba He ce NokpueaT oT
rapaHuusiTa U He ca OTFOBOPHOCT Ha Mpo-
nsBoauTens. YpeabT e npeaHasHayeH 3a
npodpecuoHanHa ynotpe6a. Mpu Tbproecka
ynotpeba rapaHuusTa e HeBanuaHa.

OCTATBYEH PUCK
OcTaTb4HM pUCKOBE MMa BMUHArW, OPU aKko
13ronasare ypega CbInacHo NpeanucaHuaTa.

Bb3MOXHO € fa HacTbnAT criegHuTe
pUcCKkoBe, CBbp3aHN C KOHCTPYKUUATA
N N3NbJITHEHMETO Ha Nia3MeHarTa pes3adka:

B HapaHsiBaHWS Ha o4WTe BCIEACTBME Ha
oCBeTABaHe,

B [OoKOCBaHe Ha HaropeLleHn YacTu Ha
ypena unv Ha getanna (usrapsiHe),

B onacHOCT OT 3onornyka v noxap npu
HenpaBunHo obesonacsBaHe Bcres-
CTBME Ha pasnpbCKBaHe Ha UCKpU
M YacTuum Lnaka,

B BpeaHu 3a 34paBeTo EMUCUN Ha UM
1 rasoBe Npu HEQOCTUN Ha Bb3AYX UMK
HefgocTaTb4Ha acnupauusi B 3aTBOPEHU
NoMeLLEeHUS.

OFpaHVI‘-IeTe OCTaTb4HUA PUCK, KaTO
mn3nonseare ypena BHMMaTenHoO U B CbOT-
BETCTBUE C nNpeanmncaHnaTa n BCUYKU
NHCTPYKUNN.

e O6eM Ha gocTaBKaTa

1 nnasmeHa pesadka ¢ Komrnpecop
1 3a3emsiBaLL kaben ¢ knema
1 kaben, BKN. pexeLya ropenka
3 enekTpoza (1 npeaBapuUTENHO MOHTMPaH)
1 pbKOBOACTBO 3a ynoTpeba
3 rOpUBHY BTYJIKN
(1 npegBapuvTENHO MOHTMPaHa)
1 cBansLy ce porkoB BoAay
1 MapKyd 3a CrbCTEH Bb3ayX
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+ OnucaHue Ha YyacTurte
YKA3AHMUE!

» HenocpenctBeHo crieq pasonakoBaHe-
TO NpoBepeTe obema Ha JocTaBKaTa,
KaKTO 1 M3NpaBHOCTTa Ha ypeaa.

He n3nonssawTe ypena, ako e AedekTeH.

MnasmeHa pesayka ¢ kKoMnpecop
[pbxKka 3a HoceHe

LLlekep Ha 3axpaHBaLLmsa kaben
3asemsiBalla knema

LLlekep Ha 3a3emMsiBallaTa knema
LLlekep Ha nna3meHaTa roperka
LLlekep Ha nna3meHaTa roperka
MnasmeHa ropenka

ByToH Ha nnasmeHaTa ropernka
B3aTeratenHa BTyrnka Ha Ato3ara
[opvBHa BTynka

EnekTtpog

HAndpysbop

KoHTponHa namna 3a 3awuTta ot
nperpsisaHe

CenekTopeH Knto4v 3a cHabasBaHe
CbC CMbCTEH Bb34yX

LLlekepHo rHe3no Ha nnasmeHaTa
ropernka

He3n0 3a cBbp3BaHe Ha 3a3eMsBa-
wiarta krnema

He3no 3a cBbp3BaHe Ha NnasMeHaTta
ropernka

Perynatop Ha Tok

KoHTponHa namna 3a 3axpaHBaHe
Kntoy 3a BkntouBaHe/n3kno4BaHe

| o3HauaBa BKIHOYEHO

O o3Ha4aBa U3KIHYEHO

BbHLWEH 4OCTbN Ha CMbCTEH Bb34yX
MpeBkntoyBaTen 3a BbHLLUEH CIbCTEH
Bb3AyX

CaarnsiLy ce posnkoB Bogau
OrpaHn4YnTENHN BUHTOBE
durkcupam BUHTOBE
HanpasnsiBawim ponku

Mapkyy 3a CrbCTeH Bb3ayX
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* TexXHN4YeCKU OaHHU

MowHocT: 15—-40 A

Bxon: 230 V~ 50 Hz
Terno: ok. 11 kg

Pasmepu: 396 x 200 x 245 mm

Knac Ha nsonauyus: H
Livkbn Ha nonesHo
fevicTne”: 35 % npn 40 A (25 °C)
20 % npn 40 A (40 °C)
,Peanen” kanauntet
Ha psa3aHe: 0,1 mm-12 mm

(B 3aBUCKMMOCT OT
maTtepuvana)

men:1-4 mm
HepbXgaema cToMaHa:
1-8 mm
anymuHun:1-8 mm
xensaso: 1-10 mm
ctomaHa: 1-12 mm

PaboTtHo Hansarane: 4—4,5 bar

B xopa Ha no-HaTaTbLIHOTO YCbHbBbLP-
LUeHCTBaHe Ha ypena morart aa 6vaar
N3BbPLUBAHM TEXHNYECKN 1 BU3yaslHW Npo-
MeHu 6e3 NpeaBapuTenHo yBeoMsiBaHe.
Mopaam ToBa BCUMYKM pa3Mepw, yKkazaHus
1 JaHHM B TOBa PBKOBOACTBO 3a eKkcnnoa-
Tauus ca 6e3 rapaHuus. C ornea Ha ToBa
He MoraT Aa ce npeasBsaBaTt CbaebHN
NnpeTeHuUMn Bb3 OCHOBA Ha PbKOBOACTBOTO
3a ekcnnoarauusi.

‘LMkbn Ha nonesHo geicTene = e u3pa-
3eHaTa B NPOLEHTUN NPOABIMKUTENHOCT

Ha paboTa, 3a KOeTo Bpeme ypeabT

Moxe fa 6bae u3nonseaH HenpeKkbCHaTo
npv HopMarHu TemnepaTtypHu YCroBus.
OTHeceHo kbM 10-MUHYTEH UHTEPBan oT
BpeMe NMPOABIDKUTENHOCT Ha BKIOYBaHe OT
20% o3Ha4aBa Hanpumep, Ye MOXe [a ce
pabotu 2 MuHYTH, crnef KoeTo Tpsibea Aa
nocnenga naysa ot 8 M1HyTU. AKO NpeBu-

/ll PARKSIDE

LUMTE NPOABIMKUTENHOCTTA Ha BKMHOYBaHeE,
LLle ce 3ae1CTBa 3alumTaTa OT nperpsiaHe,
KOSITO LLie U3KMYM ypeaa 40 HEroBOTO
oxnaxaaHe 4O HopmanHa

paboTHa Temnepartypa. [peBuwaBaHe 6e3
NpeKkbCBaHe Ha NPOALIMKUTENHOCTTA Ha
BKIIIOYBaAHE MOXe [a NoBpeaun ypeaa.

* YKa3aHuA 3a 6e30MacHoOCT
» Mons, npeam ynotpeba

npoyeTeTe BHMMATENHO Pb-
KOBOACTBOTO 3a ynoTtpeba.
C nomouyta Ha ToBa pbKo-
BOACTBO 3a paboTa ce 3a-
nosHamTe c ypeaa, HeroBarta
npaBunHa ynotpeba, KakTo
1 c ykaszaHusTa 3a 6esonac-
HOCT. To e CbCTaBHa 4acT OT
ypena v TpsibBa Aa e nocTo-
SIHHO Ha pasnoroxeHue!

A MPEAYNPEXOEHUE!

» OMNACHOCT 3A XXUBOTA
n 3O0PABETO HA OELA!
Hukora He ocTaBsiiTe geua
6e3 Haa30p C ONakoBbYHUSA
maTtepuan. CblecTByBa
onacHOCT OT 3afyllaBaHe.

B Toswm ypen moxe fa ce
n3norna3sa oT geua Ha 16
N noBeYe rogmHu, Kakto n ot
nuua c orpaHnyeHn pusmnye-
CKW, CEH30PHMU U YMCTBEHU
cnocobHocTn unmn 6e3 onut
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N 3HaHWSA, aKo ca nog Hag3op
nnun ca 6munn NHCTPYKTUpaHu
3a 6e3onacHara ynortpeba Ha
ypeaa v pa3bupat npomsTu-
yawmTe oT ynotpebarta my
onacHocTu. He no3BonsiBante
Ha geua fa urpasT ¢ ypeaa.
MouncTBaHETO M NOAAPbXK-
KaTta oT notTpebutens He
TpsibBa ga ce M3BbpLUBAT OT
Aeua 6e3 Hagsop.
Bbanarante n3BbpLIBAHETO
Ha PEMOHT unu/v pabotn no
TEXHNYECKOTO 0BCnyXBaHe
camo Ha KBanuduumpaHu
crneunanucTn enekTpoTex-
HULN.

M3nona3Bante camo BKNo4e-
HUTe B obema Ha gocTaBkaTta
pexewm kabenu.

Mo Bpeme Ha ekcnnoaTauus
ypeabT He TpsibBa ga ce
HamMupa OUPEKTHO A0 CTeHa,
Aa e NoKpuT u ga e pasno-
NOXEH Mexay apyrn ypeau,
3a [ja e ocurypeHa nocro-
SIHHO AocTaTb4yHO Aobpa
BEHTUNALMS Npe3 oTBOpUTE
3a Bb3ayX. YBepeTe ce, 4e
ypeabT € NpaBuUIiHO CBbp3aH
KbM MPEXOBOTO HarnpexXeHue.
N3barsanTe KakBoTo 1 ga

€ onbBaHe Ha 3axpaHBa-
s kaben. N3knioyBante
Lerncerna Ha 3axpaHBallus
kaben oT KOHTakTa, npeau aa
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npemecTBarte ypeaa Ha Apyro
MSACTO.
B BuHaru, korato ypeabT He ce
N3nonaBea, ro U3Krn4BanTe
C NoMoLLTa Ha NpeBKIIYBa-
Tena BKI1./3KI1. MNocTaseTe
ObpKaya 3a enekTpoauTe Ha
n3onupaHa noasioxkka u egea
cneg 15 MUHYTU oxnaxgaHe
cBarneTe enekTpoguTe ot
abpxaya.
OT nucta 3a psisaHe ce usgyxsar
ropeLy, metan n uckpu. Tesu
NCKPW, ropeLLmnaT MeTarn, KakTto
N HarpaATUAT NpegMeT 3a obpa-
60TKa 1 HarpsaToTo obopyaBaHe
Ha ypeda morat Aa NpUYnHAT
3ananeaHe n usrapsiHus. MNpegu
ynoTtpebarta Ha ypena npose-
peTe paboTHaTta cpena u ce
yBepeTe, Ye Ta e nogxoasila 3a
paborTa.

B OTCcTpaHeTe BCUYKU ropumMm
MaTepuanu Ha pa3CcTosiHue
10 m okono nnasmeHaTta
pe3adka. AKO TOBa HeE € Bb3-
MOXHO, MOKpUNTE Npeame-
TUTE C NOOXOAALLN NOKPUTUA.

B He usBbpluBanTe ps3aHe Ha
MeCTa, Ha KOUTO XBbpyalluTe
NCKpX MoraT ga nonagHat
BbpXY ropummn matepuanu.

®m 3awmtete cebe cu n gpyrute
nnua oT XBbpYallM UCKPK
N ropeLl, meTarn.
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B PabGoTeTe BHUMATENHO, Tbi
KaTo UCKpWU 1 ropeLm maTte-
puanu morat necHo ga npo-
HUKHAT Npu ps3aHeTo npes
Marnku uenHaTuHU n 0TBOpWU
A0 CbCEOHWN 30HM.

B Nwmante npensua, Ye pssa-
HEeTO BbpXY TaBaH, Mo nnu
Apyra nyocKocT Moxe aa
NPUYNHKX 3anarneaHe Ha

Or'bH OT CPEeLLYNOSIOXHaTa,
HeBMaMma cTpaHa.

B BkniodeTe 3axpaHBalLus
kaben B Han-6nn3ko Hammnpa-
Lwms ce oo paboTHOTO MACTO
KOHTaKT, 3a Aa nsberHete pas-
NpocTMpaHe Ha 3axpaHBaLms
kaben B LUSANOTO NoMeLleHne
n TOW Ja He NpeMuHaBa npes
yyacTbLM, KOUTO Buxa Mornm
Aa npegusBukaT enekTpu-
YECKN LLIOK, UCKPU N n3byXx-
BaHe Ha noxap.

B He nsnonseaunTe nnasmeHaTa
pesayka 3a pasmpassiBaHe Ha
3amMpb3Hanu TpbLou.

He pexeTe ¢ nnasmeHaTta
pesadka npu OAbX4 U CHA.
Hocete cyxu, nsonupaium
pbKaBuLMN.

He xBallanTe enektpoga

C ronu puLe.

He HoceTe MOKpu unu nospe-
OEHU pPbKaBULM.
lMpegnasBanTe ce OT enekTpu-
4Yeckun yaap 4pes nsonupaHe
oT gertanna.

He oTBapsanTe kopnyca Ha
ypena.

HonbnHuTenHa 3awmrta
cpeLly yaap oT Toka B Mpe-
Xata npw JonyckaHe Ha
rpeLuka MoXxe aa ce ocurypu
C M3MON3BaHETO Ha 3aLUMTEH
NpekbCcBay 3a yTeYeH TOK,
KOWTO ce 3ageuncTsa npu
yT€YEH TOK HE MO-roNsAm oT
30 mA 1 obcnyxBa BCUYKM
3axpaHBaHu OT Mpexara Cbo-
pbXeHusi B bnnsocT o ypeaa.
3aWmTHMAT NpekbeBay 3a
yTeyeH ToK TpsibBa fa e CbB-
MECTMM C BCUYKM BUOOBE TOK.

OnacHOCT OT eneKTpruYecKku M TpsibBa ga ce npeaBmaar
yAaap: cpeacTtea 3a 6bp30 pase-

AVHABaHEe OT U3TOYHMKAa Ha
A NPEAYNPEXAEHUE!

peXxeLLmnst TOK Unu oT Kpbra
> EnekTpuyeckusaT yaap ot Ha pexeLuuns Tok (Hanpumep
pexeLl enekTpoa Moxe aa YCTPOWCTBO 3a aBapuHO
MPUYNUHN CMBPT. CrnvpaHe), KoMTo Aa ca NecHo

OOCTBIMHM.
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OnacHocT BCcneacTBue obpa-
3yBaHeTO Ha AUM Npu psizaHe
C NnasmeHara pe3auka:

B BauwsaHeTo Ha obpa3syBa-
LMK ce Npy NnasMeHoTo
psisaHe AMM MOoXe [a yBpeau
BaweTo 3gpase.

M He gpbXxTe rnaBaTa cu
B AMMa.

B M3nonseaunTe ypeaa
B OTBOPEHM NPOCTPaHCTBA.

B M3nonseanTe ypeaa camo
B MomeLleHus ¢ gobpa
BEHTUNaLUMS.

OnacHocT BCcrneacTBue Ha
XBbpYally UCKPU NpU psisaHe
C nrasmeHara pes3auyka:

B Uckpute OT psisaHeTo morar
Aa npegusBukaT ekcrnnosus
Un noxap.

B PexeTe ganed OT 3ananvumu
BellecTBa.

B He n3BbpluBanTe nnasmeHo
psisaHe B 6nmn3ocT o 3ana-
nuMu BeLlecTBa.

B ckpute OT psisaHeTo morar
Aa npegusBukaT noxap.

B Pasnonoxete noxaporacuten
Habnm3o n ocurypete Habnto-
jartern, KONTo ga Moxe ga ro
n3nonsea He3abaBHO.

B He n3BbpluBanTe nnasmeHo
psisaHe BbpXxy 6apabaHu nnm
KaKBUTO N A e 3aTBOPEHMU
KOHTENHepW.
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OnacHocT BcneacTBMe Ha

eneKTpoaABLroBo NMbYeHUe:

B EnexkTpogbroBOTO fTbYeHUe
MOXe Aa nospeau odnte n na
HapaHW KoxarTa.

B HoceTe Kayyrka v 3aluTHU
ovuna.

B Hocerte 3awuTa 3a criyxa
1N BUCOKO 3aKorM4yaHa sika.

¥ N3nonssaunTe 3aBapbyeH
LUIeM U HacTpouTe NpaBuUITHO
dunTbpa.

B Hocete usnocTtHa 3awimrta Ha
TAMNOTO.

OnacHocT BcrneacTBue Ha

eNleKTPOMarHUTHU noneTa:

B PexelwwmsaT Tok obpasysa
eNeKTPOMarHMTHU norneTa.

B He nanonseanTte 3aegHo
C MEOVLMHCKM UMMNMaHTML.

¥ Hwukora He yBuBaunTe
pexewuTe Kabenu okono
TAMNOTO.

B [IpbxTe pexewmTte kabenn
cbbpaHu.

® CneumnanHu YKa3aHusA 3a
6e3onacHOCT 3a MackaTa 3a
3aBapsiBaHe

B [Mpegm 3ano4BaHe Ha psisa-
HeTO BUHarun nposepsiBanTte
C MOMOLLTa Ha APBK U3TOYHUK
Ha cBeTNuHa (Hanpumep
3ananka) uanpasHaTta
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dyHKUMA Ha mackaTta 3a
3aBapsiBaHe.

3alUNTHOTO CTBLKINO MOXe Aa
O6bae noBpeneHo BcneacTane
Ha NPBbCKUTE OT psA3aHe.
CwmeHsiTe He3abaBHO noBpe-
AEHUTEe Unu HagpackaHm
3alMTHM CTbKNa.

CwmeHsiTe He3abaBHO
NnoBpeAEHUTEe U CUIHO
3aMbpPCEHMN UMK ONPBCKaHU
KOMIMOHEHTW.

YpeabT MOXe Aa ce n3nonsea
camo OT Nua, HaBbPLIUIK
16 rognHu.

3anosHanTe ce ¢ Hapeabute
3a 6e3onacHOCT BbB Bpb3Ka
C nnasmeHoTo pasaHe. OcBeH
TOBa CcnasBanTe U ykasaHusiTa
3a 6e3onacHocT Ha Bawwarta
nnasmeHa pesadka.

BuHarn noctaeante mac-
KaTa 3a 3aBapsiBaHe npu
N3BbpLUBAHE Ha 3aBapsiBaHe
N nnasmMeHo psidaHe. Heuns-
Nnon3BaHeTo Ha Mackata Moxe
Aa Npean3BuKa TEXKN YBPEX-
AaHus Ha peTuHaTa.

BuHarmn HoceTe 3aWmTHO
00nekno npu n3BbpLLBaHE

Ha 3aBapsiBaHe 1 Nra3MeHo
psa3aHe.

Hwukora He nsnonseanTte
MackaTa 3a 3aBapsiBaHe 6e3
3aLUUTHO CTBKIO, 3aLL0TO

B MPOTUBEH Cny4amn € Bb3-
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MOXHO NoBpexaaHe Ha
onTu4HMa mogyn. CobLyecT-
ByBa OMACHOCT OT yBpexaaHe
Ha o4uTe!

CMeHsanTe pegoBHO 3almnT-
HOTO CTBKIO, 3a Ja cu
ocurypute gobpa BugmmocT
1 ycnosusi Ha paboTa, KoMTo
He Npeav3BUKBaT ymopa.

30HU C NoBULLIEHa OMNAaCHOCT
OT eJIeKTPU4YeCKHMN ToK

30HU C NOBULLIEHA ONAaCHOCT OT
eneKkTpUYeckn TOK Mma Hanpumep:

M Ha paboTtHu mecTa ¢ orpa-

HW4YEHO NPOCTPaHCTBO 3a
OBWXEHMEe, nopagn KoeTo
onepaTtopbT paboTu B Hey-
AobHa no3muma (Hanpumep
KONeHn4nn, cegHarn, nerHan)
N ce gonumpa o enekTponpo-
BOOMMM YacTu;

Ha paboTHu mecTa, KoMTo

ca C 1U3USAno UM 4YacTUYyHo
orpaHuyeHa enekTponpoBo-
JMMOCT N Ha KOUTO CbLLUECT-
BYBa MOBMLUEHA OMaCcHOCT

OT HEHY>XHO UK CryYanHo
AOKOCBaHe Ha orneparopa Ao
€NeKkTPonpoBOAMMN HacTy;
Ha mokpu, BrnaxkHu nnum
ropeLum paboTHN MecTa,

Ha KOMTO BNaXHOCTTA Ha Bb3-
ayxa unv notta Hamanssart
3HaYUTENHO CbNPOTUBNE-
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HMNETO Ha YOoBeLUKaTa KoxXa
N U30naLMOHHUTE CBONCTBA
Ha 3alUUTHOTO o6opy,u,BaHe.

MeTtanHuTe cTbnbu 1 ckeneTa
CbLLIO MoraT Aa cb3fagar 3oHa
C NoBuLLUEHa ONacHOCT OT enek-
TPUYECKM TOK.

Mpn n3non3eaHe Ha nNnasmMmeHara
pesadka B YCIOBUS, B KOUTO
CbLLECTBYBa ONACHOCT OT efnek-
TPUYECKM TOK, U3XOOHOTO Hanpe-
XEeHue Ha nnasmeHaTa pesadka
npu npasex xog He TpsibBa

na 6bae no-BMcoko ot 48 V
(etbekTBHa cTOMHOCT). Nopaaun
OrpaHM4yeHnsITa Ha N3XogHoTO
HanpexxeHue Tasu nnasmeHa
pe3ayka He TpsibBa ga 6bae
n3non3BaHa B Te3n criyvam.

® PsasaHe c nna3mMeHara
pe3ayvyka B TeCHU
nomMmeLleHunA

[Mpn n3pbpLUBaHe Ha 3aBapsiBaHe
1 NNasMeHo psA3aHe B TECHU
NOMELLEHUSA MOXe Aa Bb3HUKHE
OnacHOCT BCNeAcTBME Ha
OTAENALLN Ce TOKCUYHN ra3oBe
(onacHocCT oT 3agyLuaBaHe).
YpeabT moxe ga 6bae manons-
BaH B TECHM NOMELLEHUS CaMOo
ako B HenocpeacTeeHa 6nmnsocT
MMa UHCTPYKTUPaHU nuua, KoUTo
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OGuxa mornu ga ce HamecsT

B Cny4van Ha Heo6XOAMMOCT.
MNpeon ga 3anovHeTe ga n3nons-
BaTe nnasMeHarta pesauyka,
TpsbBa fa ce M3BbPLUM eKcrep-
THa OLeHKa, 3a Aa ce onpegenu
KOu CTbNKM ca Heobxoammm 3a
ocurypsiBaHe Ha 6e3onacHocTTa
Ha paboTarta u KakBu npegnasHu
mMepku TpsibBa fa ce B3emar no
BpeMe Ha CbLUMHCKMSA npoLec Ha
psizaHe.

® CymupaHe Ha HanpexeHusTa
npu npaseH xon,

AKO eHOBpPEMEHHO Ce M3MNon3Ba
rnoseye oT eAuH U3TOYHUK Ha
nnasmeH TOK, HanpeXxeHnsaTa
npv NpaseH xog MoraT ga ce
cymupart 1 ToBa ga goseae oo
NnoBULLEHA OMACHOCT OT enek-
TPUYECKN TOK. MI3TOMHULUUTE Ha
nnasmeH TOK C OTAENHUTE UM
ynpaBneHus n Bpb3kn TpsibBa aa
ObaaT ACHO MapKkupaHu, 3a aa
ce BMXAa Koe KbM KOsl Bepura
NPUHaANexmu.

® MsnonsBaHe Ha peMbLUM 3a
pamo

He e paspelleHo nnasmeHara
pesadka ga ce U3nonsea, ako
ypeabT ce HOCK Hanpumep

C PeMbkK 3a pamo.

C ToBa TpsibBa ga ce
npeaoTBpaTy:
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B PuckbT oT 3aryba Ha
paBHOBecUe, B Cliyyan ye ce
Abpnat BKIYeHn kabenu
NN Mapkyiu.

[MoBuLweHaTa onacHOCT OT
enexkTpuyeckn yaap, ako ce
n3nonasa nnasMeHa pesayka
OT Knac |, YnnTo Kopnyc ce
3a3eMsBa CbC 3alMTeH Mpo-
BOAHMK, Tb KaTo onepatopbT
ce HaMmMpa B KOHTaKT CbC
3em4dra.

3awmnTHO obnekno

Mo Bpeme Ha pabota one-
paTtopbT TpsibBa Aa 3awmnTu
LUSANOTO CU TAMNO OT NTb4Mn

N n3rapsiHe CbC CbOTBETHOTO

3aWwmMTHO obnekno un 3awmTa

3a nuueto. Tpsibea aa ce
cnasBaT CrnegHUTe CTbMKU:

— MNpegu 3ano4BaHe
Ha psi3daHe obrne4veTe
3alWMTHOTO 0bnekno.

— NocTtaBeTe pbkaBuLMTE.

— OTBOpETE Npo3opeua, 3a
Aa rapaHTupaTe npuTtoka
Ha Bb3gyX.

— Hocete 3awwmtHmn o4unna.

Tpsbea ga HocuTe pbKaBuLM

C MaHLLETM OT NoaxoasiLl

MaTtepuan (koxa) u Ha aBeTe

pbue. Te TpsibBa fa ca

B M3MNpPaBHO CbCTOSIHME.

3a 3awuTta Ha obneknoTo

CPELLY UCKPW N n3rapsaHns
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TpsibBa ga HocuTe
noaxogsia npecTunka.

AKO BUOBbT HA U3BbPLUBAHUTE
paboTun, HanpuMep psA3aHe

Ha BUCOYMHA HaA rnaearta,

ro nsnckea, Tpssbea ga Hocute
3aLlMTEH KOCTIOM M aKo

e Heobxoaumo, 3alumTa 3a
rnaeara.

3awmTa cpeLly nbyun
M nsrapsiHus

YKaxeTe onacHocTTa 3a
o4ymTe ¢ nomolyTa Ha Tabena
,BHumanmne! He rmepanTte

B nnambka!“, noctaBeHa Ha
paboTHOTO MsACTO. PaboTHOTO
MACTO TpsibBa Taka ga ce
n3onupa, 4e HammpaLumTe ce
B 6rn30CT Xopa ga ca 3awu-
TeHn. HeoTopusupaHute nuuya
TpsibBa ga cToAT ganed or
MSICTOTO Ha M3BbpLLBAHE Ha
pSAA3aHEeTO.

CTeHunTe B HENOCpPEACTBEHA
ONn30CT A0 NOCTOAHHUTE
paboTHM MecTa He Tpsibea

Ja ca bosgmcaHn B CBETNU
LBETOBE UMK Aa ca C rnakx-
LoBu nokpuTus. MNposopuunte
TpsibBa ga ce 3awmTAaT cpeLly
nponyckaHe nnu oTpassiBaHe
Ha NbYyeHne Han-manko Ao
BMUCOYMHATA Ha rnasara,

KaTo Hanpumep ce u3nosnaea
noaxoasiwa 6os.

BG | 50 @



® Knacudwmkaumsa Ha ypeaa
no oTHoweHue Ha EMC

CovrnacHo ctaHgapTa

IEC 60974-10 npogyKTbT npea-
cTaBrnsiBa nrasMeHa pesayka

C eneKkTpomMarHMTHa CbBMec-
TUMOCT OT knac A. Ypegurte ot
knac A ca TakmBa, KOUTO ca noa-
Xoaswm 3a ynotpeba BbB BCUYKK
APYrn 30HW, OCBEH XUMULLHA,

N B TaKMBa, KOUTO Ca OUPEKTHO
CBbP3aHN KbM 3axpaHBalla
MpeXa HUCKO HanpexeHue,
KOATO 3axpaHBa (M) xunuwHara
crpaga. Ypeaute ot knac A
TpsbBa ga cnassar rpaHuyHUTE
CTOMHOCTU Ha knac A.

NMPEOQYNPEAUTEIHO YKA-
3AHME: Ypegute ot knac A ca
npeaBuaeHU 3a ekcnroarauus

B npomuLunieHa cpega. lNMopaan
Bb3HUKBALLUTE CBbP3aHU C MOLL-
HOCTTa N N3MbYeHN CMyLLLaBaLLm
Bb34eNCTBUA MOXeE Aa uma
noTeHumnarnHu 3aTpygHeHns aa
ce rapaHTupa enekTpoMarHuT-
HaTa CbBMECTMMOCT B Apyra
cpepna. [lopn n ypeaobT ga cboT-
BETCTBA Ha rPaHNUYHNTE CTOW-
HOCTU Ha EMUCUUTE CbINacHO
CTaHgapTa, CbOTBETHUTE ypeau
BbMNPEKM TOBa MoraT fa npeans-
BMKaT eNeKTPOMarHUTHU CMy-
LLIeHMs B YYBCTBUTENHN CUCTEMU
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n ypean. OTroBOpHOCTTa 3a
CMYLLEHUS, KOUTO Bb3HUKBAT
npw paboTaTa BCrneacTemne Ha
enekTpuyeckara abra, ce Hocu
OT noTpebutensa n notpebutenat
TpsibBa ga B3eMe Noaxoasium
npegnasHu mepku. B Tasm
Bpb3Kka noTpedbutensar Tpsiosa
Aa obpblia 0cobeHO BHMMaHue
Ha CNegHoTO:

B MpexoBM NPOBOAHMLM, MPO-
BOOHMLM 3@ yrpaBneHue,
cuUrHan n TenekoMyHukaums

M KOMMNIOTPU N OPYrn YCTPOK-
CTBa, ynpaensaBaHn ¢ MUKPO-
npouecopu;

¥ Tenesu3opu, paguoanapaTtu
n opyrn npegaBaTenHu
YCTPOWCTBA;

B eneKkTpuYecKn 1 eneKkTpoHHU
npucnocobneHns 3a 3awuTa;

B nuua c NENCMENKbPU NNu
CNyxOBW anaparw;

B ycTponcTBa 3a usMepBaHe
n kKannbpupaxe;

B yCTOMYMBOCTTA CpELLY CMY-
LLIEHMS Ha OpYru YCTPOWCTBA,
Hamupalum ce Habnmso;

B BpeMeTo OT AeHOHOLMNETO,
npes3 KoeTo ce U3BbpLUBa
psi3aHeTo.

3a ga HamanuTe u3nbYyBaHeTo
Ha CMyLLaBaLLyM CUrHanu,
ce npenopbyBa:
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B pa obenyxeaTe peaoBHO
nnasmeHarta pesayka 1 ga
s nogabpxarte B 4obpo
TEXHNYECKO CbCTOSHUE;

B pexelwmTe kabenu ga 6vaat
N3USANo pasBuTK U Aa MUHa-
BaT Bb3MOXXHO Hali-ycrno-
peaHo Ha noaa;

B ypeauTe U UHCTanauuuTe,
KouTo MmoraT Aaa 6bpar 3acer-
HaTW OT N3NbYBaAHETO Ha
CMyLLiaBalLM curHanu, ga ce
OTCTPaHSAT N0 Bb3MOXHOCT OT
30HaTa Ha psizaHe unu aa ce
eKkpaHupar.

¥ [MpoayKkTbT € NpeaHa3HayeH
camo 3a npodecunoHarnHa
ynotpeba.

B YpeobT oTroBaps Ha
IEC 61000-3-12, npn ycnosue
ye MOLLIHOCTTa Ha KbCO Chbe-
AVHeHune ,Ssc” B TouKaTa Ha
N3MepBaHe Mexay MpexaTa
Ha onepaTopa 1 obuiecTBe-
HaTa Mpexa e Haa Unu paBHa
Ha 3708,75 kW. OTroBopHOCT
Ha TexHuUKa unu onepaTopa
Ha ypefa e oa ocurypu,

KaTo ce KOHCYNnTMpa, ako

e Heobxoammo, ¢ onepaTtopa
Ha 3axpaHBallaTa Mpexa, 4ye
ypeabT e CBbp3aH CaMo KbM
3axpaHBaHe, YMATO MOLLHOCT
Ha KbCO CbeanHeHmne ,Ssc’

e Nno-ronsiMa unv paeHa Ha
2466,7 kKW.
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B YpeaobT e nogxogsi, camo 3a
3axpaHBaHe, YANTO OONycC-
TUM MMMEeOaHC Ha Mpexarta
e 0,2801 Q unn no-manbk.
AKo ce cbMHsIBaTe B TOBa,
KOHCYNnTUpanTe ce C enekTpo-
TEXHUK.

e O6WM pa3siCHeHUs OTHOCHO
M3rnornsBaHeTo Ha nnasma

[MnasmeHuTe pesadkm QPyHk-
LMOHMPAT Ypes3 HarHeTaBaHe Ha
ras, Hanp. Bb3ayX, Npes3 TacHa
Tpbba. B cpenata Ha Ta3un Tpbba
ce Hamupa oTpuLaTenHo 3ape-
OEH enekTpop HenocpeacTBeHo
Hapg ar3arta. 3aBuxXpswmaT
NPBCTEH NPUHYXAaBa nrasmMara
Aa umpkynupa 6bp3o. KoraTo
3axpaHuTe oTpuuaTenHus
eneKkTpoA C TOK U JOKOCHETE
OCTPMETO Ha Ato3arta 4o MeTarn,
ce Cb3[aBa 3aTBOPEH enek-
Tpuyeckun Kpbl. ToraBa mexay
enekTpoada n metana Bb3HUKBA
MOLLIHa uckpa. NpemmnHaBanku
npe3 Tpbbarta, NoCTbNBALUNAT
ras ce sarpsiea OT uckpara,
A0KaTo JOCTUrHE NMna3MeHo CbC-
TosiHMe. Ta3n peakumsa nopaxaa
MNOTOK OT Haco4yeHa nnasma

c Temnepartypa ot 16 649 °C
NN NO-BUCOKA, KONTO Ce OBUXN
CbC ckopocT oT 6,096 m/sek

M NpeBpbLLa MeTana B napa
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N pastoneHun Yyactuum. Camarta
nrasma e enekrponposoguma.
PaboTHUAT UMKBI, KOUTO Cb3-
AaBa gbrata, npoabiiKaea,
A0KaTo eneKkTpMuYecTBOTO NPo-
TM4Ya KbM erniekTpoga 1 gokarto
nnasmara € B KOHTaKT ¢ obpa-
©oTBaHMA meTan.

PexewaTa gto3a nva gonbri-
HUTENHN KaHanu, pasnofioXeHn
B peauua. Tesn kaHanu reHepu-
paT NOCTOSIHEH MOTOK 3alUnTEH
ras oKosio 3oHaTa Ha ps3aHe.
HanaraHeTo Ha TO3K ra3oB NOTOK
KOHTpONupa paguyca Ha nnas-
MEHMUS NbY.

YKA3AHMUE!

» Tasu MalluvHa e npeaHasHaveHa aa
M3Mon3Ba Karo ,ras“ camo CrbCTeH
Bb3AyX.

* lMpeau nyckaHeTo
B eKcnnoarauusa

* MsacTo Ha nocTaBsiHe

YBepeTe ce, Ye B paboTHaTa 30Ha Mma
JocTaTbyHa BeHTUnauus. AKo ypeabT ce
ekcnnoaTupa 6es 4OCTaTbyYHO OXNaXkaaHe,
NPOABIDKUTENTHOCTTA Ha BKITHOYEHOTO ChC-
TOsIHME Ce CKbCsIBa, KOETO MOXe [a AoBefe
[0 nperpsiBaHe.

B Ta3n Bpb3ka MoXe Aa ce Hanoxw npep-
npremMaHeTo Ha JOMbIIHUTENHU NPeanasHu
MEpKU:

m  Okoro ypeaa Tpabea ga uma MUHUMYM
0,5 m cBob0oAHO MSACTO.
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m  OtBopuTe 3a Bb3ayXx He TpsibBa aa ca
BnokupaHu nnu NoKpUTK.

B YpenbT He TpsbBa Aa ce nonsea KaTto
nocTtaeka, CbOTBETHO BbPXY HETO He
TpsbBa fa ce NoCTaBAT UHCTPYMEHTH
unun apyru npegmeTu.

® Ton TpabBa fa ce ekcnnoartupa B cyxa
n nobpe npoeeTpeHa paboTHa cpeaa.

* N300p Ha cHabpsABaHe CbC
CrbCTEH Bb3ayX

3apeiicTBanTe CenekTopHUs KoY 3a

cHabpasiBaHe cbC crbcTeH Bbaayx WY 3a na

nsbepeTe N3TOYHMKA Ha CIbCTEH Bb3AyX.

B Ha nosuuus INT (nsobpaxeHue J)
CHabasiBaHETO CbC CrbCTEH Bb3AYX CE
M3BbPLLBA Ype3 MHTErpUpaHns Komnpe-
cop. Ha nosmuus EXT (n3obpaxerue K)
Yype3 BbHLLUEH KoMnpecop.

B [lpv n3nonasaHe Ha UHTErpUpaHus
KoMnpecop nocTaBeTe NpPeBKoYBaTeNs
3a BbHLUEH CrbCTeH Bb3ayx U8 Ha
nosunums ,3aTBopeHo” (n3obpaxerue L).

e HauuH Ha pencTBMe Npu
u3nonssBaHe Ha BbHLUEH
KoMnpecop

YKA3AHMUE!

» 3a nna3veHara pesayka ce npenopb-
ya HansaraHe ot 4—4,5 bar. Hactpowite
ro Ha Bawumsa komnpecop. Nmante
npeaBua, Ye npv HacTPoMBaHETO Ha
CrbCTEHWS Bb34yX HansraHeTo Moxe Aa
cnagHe. Taka HanpuMep Npu ObImKu-
Ha Ha mapky4a oT 10 m 1 BbTpeLleH
amameTbp oT 9 mm To cnaga C OKoro
0,6 bar.

M3nonseanTe caMo punTpupaH u perynu-
paH CrbCTEH Bb3OyX.
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B CsbpeTe MapKy4a 3a CrbCTEH Bb3ayX
Ha rbpba Ha nnasmeHaTa pesadka
KbM M3BOAA 3@ CrbCTEH Bb34yX (7

MocTtaBeTte cTpaHaTa 6e3 6bp30
CBbp3BaHe Ha MapKy4a 3a CrbCTeH
Bb3AyX B M3BOAA 3@ CIbCTEH Bb3AyX (7
Ha nnasmMeHaTa pesadka L (Bx. n3o-
OpaxeHwe ).

B MoxeTe fa perynuparte HansraHeTo
C NnomoLLTa Ha perynaropa Ha Hansra-
HeTo Ha Bawms komnpecop. Tpsibea ga
ce HacTpou HansaraHe ot 4 oo 4,5 bar.

B 3a pa ocBobofmTe OTHOBO Mapky4a 3a
crbcTeH Bb3ayx €Y, TpsibBa ga HaTucHeTe
drkcaTopa Ha M3BOAa 3a CrbCTEH Bb3ayX

1 3aefHO C TOBa [ja u3abpnare
mapky4a €89 (Bx. nzobpaxeHrue ).

B [locTaBeTe nocraBeTe MpeBKIOYBATENS
3a BbHLUEH CIbCTEH Bb3AyX 8 va
nosuums ,,0TBOpPeHO” (M30bpaxeHne M).

° CB'bp3BaHe Ha peXxeLlwaTta
ropersika

B [locTtaBeTe Luekepa Ha nrnas3mMmeHaTa
ropenka 1 B rHe3noTo 3a CcBbp3BaHe Ha
nnasmeHara ropenka B8 v satervere
LieKkepa Ha nnasmMeHara ropernka Ha
pbka I (Bx. nsobpaxeHue A+B).

B [locTtaBeTe Liekepa Ha nNnasmeHaTa
ropenka 81 B LekepHOTO rHe3a0 Ha
nnasmeHara ropenka M n saterHete
XOneHapoBaTa ranka Ha pbka (BX.
n3obpaxenve A+B).

 CBbp3BaHe Ha Kabena 3a
3a3emMsiBaHe

CebpxeTe Liekepa Ha 3a3emMaBallaTa
knema Bl ¢ rHe3noTo 3a CBbp3BaHe Ha
3asemMsaBallaTa knema 12,

WmaiiTe npeasua, 4e CbeaUHUTENHUAT
LLMT TpABBa NbPBO Aa ce MbXHe U creq,
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ToBa Ja ce 3aBbpTU. [Tpy NbxaHeTo Ha
Lekepa Ha kabena 3a 3asemsiBaHe
CbeAVHUTENHUAT LWNdT TpsbBa fa coun
Harope. Crnep kaTo ce U3BbPLUN MbXaHETO,
CbeAMHUTENHUAT LWMdT TpsibBa Aa ce
3aBbPTU MO NOCOKA Ha YaCoBHMKOBaTa
cTpernka fJokpai, 3a fa ce 6nokupa
LekepbT Ha kabena 3a 3asemsiBaHe

(Bx. n3obpaxeHne A+B). ToBa He nsmckaa
npunaraHeto Ha cuna!

¢ MoHTMpaHe Ha cBansLWuA ce
ponkoB Boaay (onuus)

WN3ByTaiTe cBansiums ce porikoB Bogau gl
Hap 3aTeratenHarta BTynka Ha atosata 188,
[0KaTO OrpaHNYMTENIHUTE BUHTOBE

MWHAT U3LUSNO Hafg YepHaTa 30Ha Ha
nrasMmeHara ropernka (] (3ap mexpguHaTa
3aj 3aTeraTtenHara BTyska Ha gro3ara [€8))
(Bx. n3obpaxeHne A+B). Cera dmkcupante
OrpaHNYUTENHUTE BUHTOBE B cera
Hanpasnsisawute ponku 1% ce nosnumoHu-
paT Taka, 4Ye Aa ce HaCTPOU XeNaHoTo
pascTosiHMe Mexay AeTanna u ropusHaTta
BTyrka €. Hakpas ponkosusit Bogau U2 ce
hvKcrpa Ypes 3aTsraHe Ha mKkeupalimTe
sunTose [ (8. n3obpaxenue N). Tpsibea
[a ce UMa npegsua, Ye ABeTe Hanpasns-
BaLym ponku 128 Tpabea BMHaru aa ca
HaCTPOEHW Ha efiHa 1 Cblua BUCOYMHA, 3a
[a ce U3BbpLUBA psidaHe B NpaBa JIMHUS.
MpaBKMHO MOHTMPAaH POrKOB BoZaY

e nokasaH Ha usobpaxeHue N.

lNMyckaHe B eKkcnsoaTauus

O6cnyxBaHe

1. TNocTtaBeTe nnasmeHaTa pesadka - Ha
CyX0 1 Jobpe NpoBETPEHO MACTO.

2. Pasnonoxerte MawuHaTa B 6rmM3ocCT 4o
petanna.
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3. HatucHerte knova 3a BknoyBaHe/
nakniousane 8.

4. CebpxeTe 3a3eMsBallaTa krnema H s
paspsi3BaHWsA AeTalnn n ce yBepeTe, 4e
Mma [06bp eNeKkTPUYECKN KOHTAKT.

5. PerynupaiiTte cunarta Ha pexeLums ToK
C perynaropa Ha ToK B Axo enekTpu-
YyeckaTa Obra npekbcHe, Tpsbea
€BEeHTyarHo curnaTta Ha pexeLimns Tok Aa
Ce HacTpou Ha no-BucokKa cTeneH. AKo
enekTpoabT U3rapsi 4ecTo, cunara Ha
pexeLums Tok Tpsbea Aa ce HacTpou Ha
Nno-H1CKa CTEemneH.

6. [lMpubnumxeTe nnasmeHaTa ropenka (8]
[0 [eTaiina Taka, Ye ropuBHaTa BTyrka
led ha e ceobogHa 1 oa He ce norny4yasa
OoTONbCKBaHE Ha pasToneHuTe MeTanHu
yactuun. HatncHete B6yToHa Ha nnasve-
HaTa ropernka B8 Tosa sanansa
npexsbprieHaTa pexella abra B Kpas
Ha nucTa.

7. 3ano4yHete 6aBHO Aa pexeTe u nocne
yBENMYeTe CKOPOCTTa, 3a [ia NOCTUTHETE
)KEnaHoTO Ka4yecTBO Ha psi3aHe.

8. PerynupawTe Taka ckopocTTa, Ye
Aa nonyyuTte 4o6bp pesynTaT npu
psizaHeTo. MNnasMeHuaT nby obpasyBa
nnocka abra (HepbXxgaema ctomaHa,
anyMuHUI) unu n3euta nog 5° avra
(meka ctomaHa).

Mpw pexumM Ha pbYHO psidaHe

[BV>KETe fieko Aonvpatiara ce

ropenka c NocTosiHHa CKOpPOCT Haj
fdeTaina. 3a ga nonyyuTe onTumarneH
paspes, e BaXkHO Ja cbobpasnTe cKkopocTTa
Ha psisaHe c geGenvHata Ha matepuana.
Mpu TBbpAE HUCKa CKOPOCT Ha psidaHe
pbObT Ha cpesa e cTaHe TbN B pesynTar
Ha TBbpAe ronsamara TonnuHa, KosSTo ce
otaens. OnTumarnHaTta CKopocT Ha psizaHe
e NnocTurHaTa, KoraTo no Bpeme Ha paspsia-
BAHETO PEXELLUMSAT NMTbY Ce HaKMaHs Neko
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Ha3zag. Mpu oTnyckaHeTo Ha ByToHa Ha
nnasvenara ropenka B8 nnasmenust mby
n3racsa v U3TOYHUKLT Ha ENeKTPUYECTBO
ce u3knoYsa. MasbT NpoabMmkaea aa
M3TM4a oLle okoso 5 cekyHau, 3a aa
oxnaau ropenkata. CbLUMAT NpoLec
npoTuya 1 Npu OTAENAHETO OT AeTaina

C HaTUcHaT BYTOH Ha NrasmeHaTa ropernka
3. o speme Ha ocrarbuHoTO OTAENSHE Ha
raa nnasmeHara pesadka [ He Tpsi6Ba aa
ce uakniouBa, 3a ga Bl ce usberHe noBpex-
[laHe BCNeAcCTBUe Ha nperpsiBaHe Ha
nnasmMeHara ropernka.

» Crnieql psisaHe ocTaseTe ypeaa BKIto-
YyeH owe 2—3 MuHyTn! BeHTnnatopst
oxraxpga enekTpoHukara.

* BugoBe nnasmeHo pA3aHe

PsizaHe upe3 npunnb3BaHe

3agpbKTe ropyvBHaTa BTyska B8 vncko 0o
06paboTBaHUsA NpeaMeT U HAaTUCHETE
GyToHa Ha nnasmeHarta roperska €8l Cera
NpUABWXETE ropyMBHaTA BTYSKa - nokaTo
[OKOCHe 06paboTBaHus NPEAMET U pexe-
wara gbra ce dukeupa. Creq kato
pexellaTa Abra e reHepupana, npuasu-
KeTe nnasmeHarta ropenka [ & xenarara
nocoka. [Npu ToBa BHUMaBaiTe ropMBHaTa
BTYrKa led [a e BMHaru nog ek HakrmoH

1 B MOCTOSIHEH KOHTaKT c 06paboTBaHus
npeameTt. To3an meToa Ha paboTta ce Hapuya
psidaHe Ype3 npunnb3saHe. M3bareainTe
pe3ku ABmkeHus. MNpusHak 3a Toea ca
UCKPUTE, KOUTO U3XBbPYAT OT ropHaTa
cTpaHa Ha obpaboTBaHUs NpeaMeT.
[BwxeTe nnasmeHaTta ropenka B cuc
CKOPOCT, NP KOSITO akyMynupaHeTo Ha
MCKpY Aa ce KOHUEHTpUpa OT AonHaTa
cTpaHa Ha ob6paboTBaHUs NpPeaMET.
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YBepeTe ce, Ye MaTepuanbT e HanbiHO
pasgerneH, npeay Aa npoabrikuTe.
HacTpoliTe ckopocTTa Ha npunnb3BaHe
crnopen HeobxoOMMocCTTa.

[OucTaHUMOHHO psizaHe

B Hsikou cnyyau e 3a npeanoynTaHe aa ce
pexe, KaTo ropuBHaTa BTynka 88 ce gbpxu
Ha okono 1,5 mm go 3 mm Hag obpaboTsa-
HUs Npeamer. [Mpu ToBa NonoxeHve ce
HamarnsiBa KONM4YecTBOTO Ha MaTepwuarna,
KOMTO ce n3gyxesa obpaTHO B OCTPUETO.
ToBa no3BonsiBa NPOHUKBAHETO Npe3
no-ge6env matepvann. QUCTaHLUMOHHOTO
psisaHe TpsibBa Aa ce M3nonaea, korato ce
M3BbPLUBA NPOHMKBAHE UMK Ce NpaBsT
Opasan. OceeH ToBa OMxTe Mornu ga
n3rnonsBaTe TEXHUKaTa Ha AUCTaHLMOHHOTO
psisaHe U1 Npy psisaHe Ha namapuHa, 3a aa
MUHMMM3MpaTe pucka OT Bpblualll ce nog
¢dopmata Ha NpbCKM Matepuarn, KOMTo
MOXe [ja NoBpean OCTPUETO.

MpobuBaHe

3a npobuBaHe noctaBeTe OCTPUETO Ha
okono 3,2 mm Hag 0b6paboTBaHUs NpeaMeT.
JpbXTe nnasMmeHaTa ropenka (e] nog, nek
HaKIOH, 3a [a HACOYMTE UCKPUTE BCTPaHM
oT cebe cu 1 OT ropMBHaTa BTyska 8¢,
HaTtucHeTe GyTOHa Ha nna3meHara ropernka
Ed npubnmxeTe OCTPMETO Ha NNa3meHara
ropernka, fjokaTto ce obpasyBa OCHOBHaTa
pexella obra u 3anovHe o6pa3yBaHeTo Ha
nckpu. Nanpobearite npobnBaHeTo Ha
npegmeT, KOWTo Bede He Bu e Heobxoaum,
1 efBa Korato ce nony4u 6e3 npobnemu,
3anoyHeTe fa npobuBaTe no npegBapu-
TErnHo onpefeneHara NMHKA 3a psi3aHe Ha
Bawwnga getann. NpoBepeTe nnasmeHarta
ropenka Bl s LLeTM OT N3HOCBaHe,
NyKHaTUHW Unu paskpuTn kabenu. CmeHeTe
UM nonpaeeTe NOBpeAEHUTE YacTu, npeau
Aa nsnonssaTte ypeaa. CunHo nsHoceHara
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ropvBHa BTYJIKa . € npeanocTtaBKka 3a
HaManaBaHe CKOpPOCTTa Ha I'Ip06VIBaHe/

psisaHe, cnagaHe Ha HanpeXeHUeTo
1 HeYnCTO paspsiaBaHe. ViHamkauus 3a
CWITHO M3HOCEHa ropuBHa BTyrKa

€ U3ObIMKEH U TBbPAE ronsiM OTBOp Ha
Ato3aTa. BbHLIWHaTa YacT Ha enekTpoaa led]
He TpsibBa ga e no-HaBbTpe OT 3,2 mm.
CMeHeTe ro, KoraTo e No-U3HOCEH, OTKOI-
KOTO yKa3Ba noco4eHara no-rope CTOMHOCT.
KoraTo npeanasHaTa kanayka ce nocrtaes
no-TpyaHo, npoeepeTe pesbara.

e OTcTpaHsABaHe Ha rpeLkm

YKA3AHMUE!

» KoraTo cnycbKbT Ha ropenkarta 6bae
HaTUCHAT, BbB BbTPELUHOCTTA Ha Mnnas-
MeHaTa pesayka ce Ccb3aaBa HeobXo-
OVMOTO 3a psi3aHeTo HanpexeHue. AKo
Bepurata He € 3aTBOpeHa, HaTpynaHoTO
HanpexeHve ce pasceiiBa Ypes Brpage-
HaTa nckpoBa MexauHa. MNonyyeHute
€neKTpUYECcKn paspsan B ypeaa He
npencTaensiBaT HEM3MNPABHOCT.
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nnasmeHara roperska -, .,

Mpelka MpuumHa 3a rpewkaTa OTcTpaHsiBaHe Ha rpeLuku
KoHTponHata B Jluncea cBbp3BaHe KbM m [posepeTte fanv ypeabT
rnamna He cBeTu? N3TOYHUK Ha TOK. € CBbpP3aH KbM KOHTakTa.
®  KnoubT BKI1./U3KIJI. B [loctaBeTte kntoda Ha ON/
e Ha no3unuus N3KIT. BKIJ1.
BeHTunatopbT He | @ 3axpaHBawmaT kaben m [poBepeTte fanv ypeobT
pabotun? € NpekbCHaT. € CBbp3aH KbM KOHTaKTa.
B 3BaxpaHBalusAT kaben Ha
BEHTMNaTopa e AedeKTeH.
B [loBpena BbB BeHTUNATOpPA.
Mpenynpeau- B 3awwuTaTta OT nperpsisaHe B OcrtaBeTe ypefa fa ce
TenHaTta namna ce e BKM4una. oxnagu.
cBeTn? B Tebpae BUCOKO BXOAHO B BxopgHoTO HanpexeHue
HanpexeHue. TpsbBa ga CbOTBETCTBA Ha
noco4yeHoTo B Tabenkara
C TEXHNYECKM XapaKTEPUCTUKM.
Jluncea naxogdaw, | ® YpenbT e NOBpedeH. m [lanTe ypena 3a pEMOHT.
TOK? B AKTMBMpaHa 3alwuTa cpeLyy m OcraBeTe ypena aa ce
npeHarnpexeHue. oxrnagu.
MaxooawmaT Tok | @ Tebpae HUCKO BXOAHO B CnasBaliTe BXOOHOTO
HamansBea? HanpexeHue. HanpexeHue, NOCoYeHo Ha
B HanpeyHoTo cevyeHue Ha TabenkaTta ¢ TeXHU4eCcKu
cBbp3BalLyus kaben e TBbpae XapakTepPUCTUKN.
Marko.
[vrata yracea B CkopocTTa Ha psizaHe B YBenuyaBawTe CKOPOCTTa Ha
no Bpeme Ha € TBbpAe HuCKa. psi3aHe, AOKaTO Ce OTCTPaHu
psi3aHe? B [nasmeHata ropenka npo6nemMbT.
ce ObpXu TBbpAE BUCOKO u [MpubnuxeTe nnasmeHarta
W TBbpAe Aaney ot ropenka &1 go
mMaTepuana. npenopbyaHaTa BUCO4YMHA.
B W3HoceHu oTaenHu Yyactv Ha | @ [poBepeTte 1 CMeHeTe
nrasmeHara ropernka €8], -, N3HOCEHUTE YacTu.
’ u TpoBepeTe Bpb3KUTE.
B  OOGpaboTBaHMAT NpeameT
BEYE He e CBbp3aH CbC
3a3emMuTenHns kabern.
Hepoctatb4yHo B CkopocTTa Ha psizaHe B Hamanete ckopocTTa npu
NPOHVKBaHE? € TBbpAe BUCOKa. paborta.
B [opuBHaTa BTyrka B PerynupanTe HakmoHa.
€ TBbpAe HaKMoHeHa. B Hanara ce MMHaBaHe no
B MetanbT e TBbpAae aebern. HSIKONKO NbTK.
B W3HoceHu oTaenHu vact Ha | @ [lposepeTe 1 cmeHeTe

N3HOCEHUTE YacTu.
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Bb3gywHmuaT TpbbonpoBOAbLT 3a CrbCTEH B TloBTOpHO CBbp3BaHe Ha
NOTOK HE MOXeE Bb34yX € MNOBPEAEH MIn TpbbonpoBoaa.
na ce perynupa? nedexTeH.
OTkas Ha BeHTMNa/
MaHOMEeTbpa.
He ce reHepupa MpeBknoyBaTenAT Ha B CwmeHeTe enekTpoaa.
BMCOKOYECTOTHA roperkara e rnoBpeaeH.
avra? CronkaTta Ha NpeBKnoYBa-
Tens Ha ropenkara unm
LleKkepa e npekbcHaTa.
Ortkas Ha BeHTMNa/
MaHoMeTbpa.
Jlowo M3HocBawmTe ce Yyactu Ha m  CwmeHeTe n3HocBalute ce
3anansaHe? ropernkara ca noBpeaeHu unu yacTu.
N3HOCEHM.
[nasmeHaTta MpekbcBaybT Ha TOK B BknoueTe npekbcBaya
ropenka (8] € U3KITHYEH. Ha TOK B No3unuus ,on“.
He e B ekcnroa- [MpeHOCHT Ha Bb3AYX B [pyr npusHak 3a ToBa
TauWoHHa € Bb3NpensiTcTBaH. € NnambK, KOMTO e NoYTU
roTOBHOCT? O6paboTBaHuAT NpegmeT 3eneH Ha uBAT. [poBepeTe
He e CBbp3aH CbC 3axpaHBaHETO C Bb3ayX.
3asemMuTenHaTa knema. u TpoBepeTe Bpb3KUTE.
Vckpute otmBar TopuBHaTa BTYKa g e B Ycunerte cunara Ha Toka.
Harope BMecTo npobuBa mMaTepuana. B HamaneTe pascTosiHNETO
Hagony npes FopuBHaTa BTyNKa Mexay ropvBHaTa BTyIKa
marepuana? e TBbpAe Aaney ot ¥ mMatepunana.
mMaTepuana. u T[poBepeTe oanv Bpb3KNUTE
BeposiTHO MaTepuansT ca npaBuUITHO 3a3eMEHMN.
He e NPaBMITHO 3a3eMeH. ® HamaneTte ckopocTTa.
CkopocTTa Ha noBguraHe
€ TBbpAe BUCOKa.
3anoyBa Bb3moxeH npobrnem BbB B TMpoBepeTe BCUYKUN BPb3KU.
paspsiaBaHe, BPBb3KUTE.
HO He ce cTura
[0 LUSINOCTHO
npobveaHe?
B 3oHaTa Ha MHCTpyMeHTbT/MaTepuansT m OcraBeTe matepuana
ps3aHe ce ce HarpsiBa. [a ce oxnaau u cnep Toea
obpasyBa Harap? CKkopocTTa Ha psizaHe NPOABbITKETE C PsI3aHETO.
€ TBbpAe HMCKa unu cunarta B YBenuyete ckopocTTa U/unm
Ha ToKa e TBbpAe ronsimMa. HamareTe cunara Ha Toka,
MI3HOCEHN OoTAENHN YacTu Ha OOKaTo cBefeTe 40 MUHMMYM
nnasMeHarta ropenka ., -, Harapa.
B [lpoBepeTe 1 cMeHeTe

N3HOCEHUTE YacTu.
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KoHcymaTtusute
ce uspasxogsar
6bp30?

Mpoun3BoanUTenHocTTa Ha
ypena e npesuLueHa.
BpemeTo 3a HanpasnsisaHe
Ha abrara e npesBuLLIEHO.
HenpasBunHo MoHTpaHe Ha
nnasmeHara roperka.
HepoctaTbyHo 3axpaHBaHe
C Bb3yX, TBbpAe HUCKO

Tebpae neben matepuan,
yBenuyeTe brbna, 3a aa
npegoTBpatuTe ob6paTHOTO
n3gyxsaHe Ha matepuana
B OCTpUETO.

He HanpaBnsiBaviTe obrata
noeeye OT 5 cekyHaW.
MoxkeTe cblLLo Taka aa

HanAaraHe.

Bb3yX.

B HewusnpaBeH komnpecop 3a

3anoYHeTe C JOKOCBaHe Ha
ropuBHaTa BTyrika d o
MeTarna unm ¢ pasctosiHme ot
3,2 mm go meTana.

u [poBepeTe Bb3OyLHWSA OuUn-
Tbp, YBENUYETE HANSraHETo
Ha Bb3ayxa.

B [lpoBepeTe MOLHOCTTa
Ha BbHLWHNA Bb3ayLUEeH
KOMMpecop 1 ce yBeperTe,
ye HansraHeto e 4-4,5 bar.

* TexHu4yecko obcnyxBaHe
M noanpbXKa

* TexHW4Yecko O6CJ1y>KBaHe Ha
roperkarta

B [lokasaHuTe Ha n3obpaxeHue F
KOHCYMaTMBM Ca eneKkTpoabT -
andy3bopbT Bd ropuBHara BTyrka
Te morar 4a ce CMeHST, cre kaTto
3ateraTenHarta BTyflKa Ha Aro3aTa
6bae passuTa.

B EnekTtpogbT - € 3a CM#dHa, Korato

B Cpefarta My Cce noKaxe BONMbOHATMHA

ot okomno 1,5 mm.

» 3a n3BaxkgaHe Ha enekrtpoga He

npunarante cuna Ha TrnacbLu, a nocTe-

NMEHHO, JOKaTO ENEKTPOABLT Ce OCBO-
6oaun. HoBusiT enekTpog e noctaBeH
B AbpKaya cu.
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B [opuBHata BTynka - TpsibBa oa 6bae
CMEeHeHa, KoraTo CPeAHUSIT OTBOP
€ NoBpeaeH Unu ce e paswmpun
B CpaBHEHMe C OTBOpa Ha HOBa [t03a.
AKo enekTpoabT Bd ropuBHata
BTYyrKa Bd 1o Gbae cMeHeHa HaBpeme,
TOBa Llie AoBeae [0 nperpsiBaHe Ha
YyactuTe. ToBa HamansiBa ekcnnoara-
LIMOHHUSI XMBOT Ha Andy3sbopa el

Cnep cMsiHaTa TpHGBa Aa ce yBepute,
Yye 3aTeratesiHaTta BTYJIKa Ha Aro3aTta
e .q06pe 3aTerHara.

» 3ateratenHarta BTYyrfka Ha Ato3ata (6ol
MOXe [a Ce 3aBue Ha ropesnkara
€[lBa Cref KaTo 1 ce NOCTaBsAT enek-
TpoobT B4, Andy3bopbT Ed ropvBHa-
Ta BTYIKa IS€].

» Jluncarta Ha Te3u YacTu Moxe ga
poBeae A0 HEU3NPaBHOCT BLB (PpyHK-
LIMOHUPAHETO Ha ypena U Han-Beye
[0 pPUCK 32 06CcnyXXBallus nepcoHarn.
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* TexHu4yecKo oGcnyXBaHe

YKA3AHUE!

» C ornep 6e30TKa3HOTO M (OYHKLNOHU-
paHe v cnasBaHeTO Ha U3NCKBaHNATa
3a 6e3onacHoCT, NnasmeHaTa pesayka
TpsibBa ga ce nognara Ha pefoBHO
TexXHM4ecko obcnyxeaHe. HenpaBunHa-
Ta ¥ norpeLuHaTa ekcnnoaraumsa morart
Aa npeansBrKaT HEM3MNPaBHOCTM U NO-
Bpeaw no ypega. Beanarante pemoHTa
Ha ypefa camo Ha kBanuduumpaHi
crneuyanucTy.

M3kntoyBariTe rmaBHOTO 3axpaHBaHe

1 MaBHUSI NpeKbCBay Ha ypeaa npeau

M3BbPLUBAHETO Ha PaboTK NO TEXHUYECKOTO

obcnyxBaHe UNM peMOHTY Ha nnasMeHaTa

pes3adka.

B PepfoBHO NOYMCTBaNTE BHHLUHUTE
NMOBLPXHOCTM Ha Na3MeHaTa pesayka
N HEMHUTE NpuHaanexHocTn. OTcTpaHs-
BalTe 3aMbpcsiBaHe M Npax ¢ nomoLyTa
Ha Bb34yX, KOHLM 32 YNCTEHE UMK YeTKa.

B B cnyyai Ha noBpeaa unu Bb3HWKBaHe
Ha HeobXOoAMMOCT OT CMsiHa Ha OTAENMHU
YacTu Ha ypefa ce 00pbLUanTe Kbm
CbOTBETHUTE KOMMETEHTHW CNEeLNanucTy.

e CbxpaHeHue

Korato ypeabT He ce Non3Ba, ro CbXpaHa-
BanTe Ha 3aLUUTEHO OT npax, YNCTO U Cyxo
MACTO.

¢ YKasaHuda 3a onasBaHe
Ha OKOJIHaTa cpega
1 uHopmauums 3a U3XBbpPNsHe

OI'IOJ'ISOTBOpﬂBaHe Ha CypoBUHUTE

BMECTO U3XBbpIiAHE KaTto OTnagbkK
|
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YpeawbT, npuHaanexHocTuTe
1 onakoBkaTa Tpsbea aa ce npena-
BaT 33 eKOMOrMYHO peLuKnupaHe.

Pavgd

]

CwobrnacHo OupekTtunea 2012/19/EC nanons-
BaHOTO enekTpuyecko obopyasaHe Tpsbea
ha ce cbOupa oTAenHo 1 aa ce peumknmpa
Mo eKonorocbobpaseH HaumH.

MpepanTte ypena 3a u3xebprisiHe Ha
opobpeHa 3a ToBa hupmMa unu Ha npeg-
Ha3Ha4YeHOoTOo 3a ToBa MSCTO BbB Ballara
obwuHa. CrnassariTe BanMaHWTe B MOMEHTa
pa3snopenbu. B crniyyait Ha cbMHeHue ce
CBbPXXETe C MACTOTO 3a CbbupaHe Ha
oTnagbum BbB Balara o6LwmHa.

* EC peknapauwus 3a
CbOTBETCTBME

Hwe,

C.M.C. GmbH

OTroBOpeH 3a fOKyMeHTauusTa:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert

[epmaHus

Aeknapupame Ha cobcTBeHa OTrOBOPHOCT,
Ye NpoAyKTbT

MnasmeHa pe3ayka c KOMMNpecop
PPSK 40 A1

IAN: 360432_2010

loavHa Ha npounssoacTeo: 34/21

ApT. Ne: 2340

Mopen: PPSK 40 A1

N3MbIHSABA OCHOBHUTE M3UCKBaHUS 3a
3almTa, KOMTO ca 3arnerHanu B eBponen-
CKUTE ONPEKTUBM

OuvpeKTnBa OTHOCHO eneKTpomarHMTHaTa
CbBMeCTUMOCT
2014/30/EC
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OvpeKkTBa OTHOCHO OrpaHM4YeHMUeTo

3a ynortpe6arta Ha onpegerneHu onacHu
BellecTBa B eIeKTPUYECKOTO U enek-
TpOHHOTO o6opyABaHe

2011/65/EC

OupekTnBa Ha EC EnekTpuyeckn cbopb-
XeHWsl, npegHa3Ha4YeHu 3a u3non3BaHe

B onpeperieHn rpaHnLM Ha HanpexeHWeTo
2014/35/EC

N TEXHUTE USMEHEHNA.

LisnocTHa OTroBOpHOCT 3@ U3roTBAHETO

Ha Jeknapauusita 3a CbOTBETCTBME HOCU
npou3BOAMTENSAT.

MpeomeTsbT Ha geknapauusaTa, onucaH
no-rope, € B CbOTBETCTBME C [JMpekTMBa
2011/65/EC Ha EBponencknsi naprnameHT

1 Ha CbBeTa oT 8 toHM 2011 I. OTHOCHO
orpaHnyeHneTo Ha ynotpebarta Ha onpese-
TNIEeHM OnacHW BELLECTBA B €MTEKTPUYECKOTO
N enekTpoHHOTO obopyaBaHe.

3a oLeHkaTa Ha CbOTBETCTBMETO Ca
NPpUNOoXeHn cnegHnTe XxapMoHU3npaHu
CTaHgapTu:

EN IEC 60974-1:2018 + A1:2019
EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

EN 60974-10:2014 + A1:2015

St. Ingbert, 01.04.2021 r.

™ RA ™
VoVl WELLTE

OT nmerto Ha Dr. Christian Weyler
- OcurypsiBaHe Ha Ka4ecTBOTO -
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* YKasaHuA 3a rapaHumsita
M CepBU3HOTO OGCNyXBaHe

FapaHuusa Ha Creative Marketing &
Consulting GmbH

YBaxxaemu KIMEHTH,

3a TO3W ypeq nonyyasaTte 3 roAMHW rapaH-
LMs OT gaTtaTta Ha nokynkaTta. B cnyyan Ha
HeCbOTBETCTBUE Ha NpoayKTa ¢ AoroBopa
3a npoaaxba Bue nmarte 3akoHHO Npaso Aa
npeasiBuTe peknamauus nped npogasaya
Ha npoayKTa Npu ycroBusiTa U B CPOKOBETE,
onpegernenn B 4n.112—115* ot 3akoHa 3a
3almMTa Ha notTpebutenuTe. BawwuTte npasa,
NpousTUYaLLM OT MOCoYeHMTe pasnopeadm,
He ce orpaHu4yaBaT OT HaluaTa nogony
rpedcraBeHa TbproBcka rapaHuusi U Hesa-
BMCUMO OT Hesl MpoAaBayYybT Ha NpoayKTa
OTroBapsi 3a nuncata Ha CbOTBETCTBUE

Ha noTpebuTernckaTa cToka ¢ AoroBopa 3a
npogdaxba cbrnacHo 3akoHa 3a 3aliuTa Ha
notpebutenure.

° rapaHLIVIOHHI/I ycnoBus

lapaHLUMOHHUAT CPOK 3anoyBa Ja Teve

OT AaTata Ha nokynkata. asete fobpe
opurMHanHaTa kacosa Genexka. Tosu
[OKYMEHT € HeobX0AMM KaTo [oKa3aTesnicTBo
3a rnokynkara. AKO B paMKuTe Ha TpU roguHu
OT JaTaTta Ha 3aKynyBaHe Ha TO3U NPOAYKT
ce nosiBu AedekT Ha MaTepuana unu npo-
M3BOACTBEH AedeKT, NMpoayKTbT We 6bae
6e3nnaTHO PEMOHTUPAH UM 3aMEHEH — MO
HaLw n3bop. MapaHumsTa npegnonara B pam-
KUTE Ha TPUTOOMLLHMS rapaHLMOHEH CPOK Aa
ce NpeacTaBsaT AeEKTHUST ypes 1 Kaco-
BaTa benexka (kacoBusit 60H) M MMCMEHO
[a ce 06sICHU B KaKBO Ce CbCTOU AePeKTbT
1 Kora e Bb3HWKHarm. AKO feddekTbT € NOKpUT
OT HallaTa rapaHuus, Bue e nonyunte
06paTHO PEMOHTUPAHUS UM HOB MPOAYKT.
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C PeMoOHTa nnn cMdaHaTa Ha nNpoayKTa He
3ano4ysa Aa Teye HOB rapaHuMOHEH CPOK.

e MapaHUMOHEH CPOK U 3aKOHOBU
npeTeHUMUM Npu gedektTu

lapaHUMOHHaTa ycnyra He yabihkasa
rapaHLUMOHHNA CPOK. ToBa BaXu CblLIO

1 32 CMEHEHUTE 1 PEMOHTUPAHUN YacTu.

3a eBeHTyasrHo HanMyH1Te noBpeawn

1 fedeKTy oLle Npu nokynkarta Tpsiéea aa
ce cbobLM BefiHara crief, pasonakoBaHeTo.
EBeHTyanHuTe peMOHTU crieq U3TuYaHe Ha
rapaHUVOHHMSI CPOK ca CpeLLy 3annaiiaHe.

e OOxBaT Ha rapaHumsiTa

YpenbT € Npov3BeaeH rPUXKIMBO Cropes,
CTPOrUTE N3NCKBaHMS 3a Ka4ecTBO U Jobpo-
CbBECTHO M3NWTaH Npeau Aoctaska. [apaH-
umaTa Baxu 3a gedekTv Ha maTepvana unm
Npou3BOACTBEHUN AedekTn. MapaHumsTa He
obxBallla YacTUTe Ha NPoAyKTa, KOUTO Noa-
nexaT Ha HopMmarnHo U3HOCBaHe, nopaau
KoeTo Morat Aa 6baaTt pasrnexaaHu kato
6bP30 M3HOCBALLM Ce YacTu (Hanpumep
hunTpY UK NPUCTaBKM) UK NOBpeanTe

Ha YynnMBM YacTu (HanpuMep NpeKkbeBayK,
GaTepun UK TakMBa NPOU3BELEHMN OT
CTbKMo). MapaHumMsiTa oTnaaa, ako ypeabT

€ NoBpeaeH nopaan HenpaBUITHO U3MON3-
BaHE UM B pe3ynTaT Ha HEOCbLUECTBSIBAHE
Ha TeXHWU4Yecka nogapwxkka. 3a npasurnHaTa
ynoTpeba Ha npofykTa TpsibBa TOYHO Aa ce
cnasBaT BCUYKM YKa3aHUs B yMbTBAHETO 3a
obcnyxaHe. MpegHasHayeHve U AENCTBUS,
KOWUTO He Ce NpenopbyBaT OT YMbTBAHETO

3a eKkcrnnoaraums unv 3a KouTo To npeay-
npexaasa, TpsbBa 3aabKUTENHO Aa ce
n3bsareat. MpoayKTbT e npegHas3HayYeH camo
3a npodpecnoHanHa ynotpeba, a He 3a
Tbproecka ynoTpeba.
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Mpw 3noynotpeba 1 HenpaBWHO TpeTupaHe,
ynotpeba Ha cuna v nNpu UHTEPBEHLMN,
KOWUTO HEe Ca M3BBbPLUEHM OT KIIOHA Ha Hallus
OTOpPU3NpaH CepBu3, rapaHumsiTa oTnaga.

* [poueaypa npu rapaHUUOHeH
cnyyamn

3a pa ce rapaHTupa 6bp3a obpaboTka

Ha Bawuus cnyyan, cneasaiite cnegHuTe

yKasaHus:

= 3a BCUYKM 3anuTBaHUSA NOATroTBETE
KacoBaTa 6enexka u naeHTUMrKaLMoH-
Hus Homep (IAN 360432_2010) kato
[0Ka3aTencTBo 3a MoKynkara.

= B3semeTe apTuKynHUS HOMep OT
habpuyHaTa Tabernka.

= [lpu Bb3HUKBAHE Ha (PYHKLMOHAIHN
unu Apyrv edektn MbpBo Ce CBbPXETE
no TenedoHa Unu Ypes nvenn ¢ Jony-
nocoveHus cepsuseH otaen. Crea Toea
LLie Nony4nTe JOMbIHUTENHA UHGOP-
Mauums 3a ypexgaHeto Ha Bawarta
peknamauus.

= Cnep cbrnacyBaHe C Halus CepBu3
MOXeTe Aa u3npatute AedekTHNSA
NpoayKT Ha nocoveHns Bu agpec Ha
cepBu3a
6esnnartHo 3a Bac, kaTto npunoxuTe
kacoBaTa b6enexka (kacoBusi GoH)
1 MOCoYNTE B KaKBO Ce CbCTOM Aede-
KTbT 1 KOra e Bb3HuKHan. 3a fa ce
n3berHat npobrnemu c npyueMaHeTo
1 JOMbITHUTENHU pa3xoaum, 3aabil-
XKMTENHO 1M3non3BanTe camo agpeca,
konTo Bu e nocoyeH. Ocurypete
M3npaLlaHeTo Aa He e KaTo eKcnpeceH
TOBAp MNK Kato Apyr cneynaned Tosap.
ManpateTte ypena 3aefqHoO C BCUYKM
NPUHAANEXHOCTN, LOCTAaBEHN MNP
nokynkara, ¥ ocurypeTe 4OCTaTbyHO
CUrypHa TpaHCMopTHa OnakoBKa.
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* PemMoOHTEH cepBu3 /
M3BbHrapaHUMOHHO O0CnyXBaHe

PeMOHTM U3BbLH rapaHuUmsaTa MoXeTe Aa
Bb3MOXMUTE Ha KIOHA Ha HallWs CepBu3
cpelly 3annailaHe. Toii ¢ yaoBOMCTBYE Le
By HanpaBu nNpeaBapuUTenHa Kankynawus.
Moxem fa o6pabGoTBame caMo ypeau, KoTo
ca [0CTaTb4yHO OMaKoBaHW U U3NpaTeHN

C NnaTeHu TPaHCMNOPTHM pasxoau.

BHumaHume: N3npartete Bawwusa ypen Ha
KINOHa Ha HalLusi CEpBM3 NMOYUCTEH U C yKa-
3aHue 3a gedekra.

YpenowuTe, n3nparteHu ¢ HennateHu TpaHc-
NMOPTHU Pa3XOAM — C HaNOXKEH NaTex, KaTo
€KCMPEeCEeH WUNu Apyr creuuarneH ToBap — He
ce npuemar.

Hue e n3BbpLUMM GesnnaTHO U3XBLPIISHETO
Ha uanpateHuTe ot Bac fedekTHu ypeau.

YkasaHue:

Ha canta www.lidI-service.com
MOXeTe Aa U3TErnuTe Tesn 1 oLle
MHOTFO HapbYHMLM, BUOEOKNNMOBE Ha
npoayKTu n codTtyep.

C 71031 QR koA BRM3aTe AMPEKTHO Ha
cTpaHuuaTa 3a obcnyxsaHe Ha Iuan
(www.lidl-service.com) n moxeTe ga
oTBOpUTE BalleTo pbKOBOACTBO 3a E€KCMIo-
atauus, Kato BbBefeTe apTUKYIHUS HOMEP
(IAN) 360432_2010.
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PDF ONLINE
www.lidI-service.com

® CepBU3HO 0GCnyXBaHe

® Bbunrapus

Ume:

Servicecenter ,,Bushona“ GmbH

Ten.: 00359 (0) 2983 63 13;
00359 (0) 2983 1601
00359 (0) 2983 26 42

E-menn:  service@bushona.com

IAN 360432_2010

BHocuTen:

Monsi, o6bpHeTe BHUMaHWe, Ye crneaBa-
LLMST agpec He e aapec Ha cepBu3a.
MbpBO Ce CBbPXKETE C rOPENOCOYEHUS
CEPBU3EH LEHTBP.

Appec:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FrEEPMAHNA

Mopbyka Ha pe3epBHU YacTU:
www.ersatzteile.cmc-creative.de

*Yn. 112.

(1) Mpn HecbOTBETCTBME Ha NOTpebuTen-
cKaTa cToka c AoroBopa 3a npoaaxba
noTpebuTensT uMa naso Aa npeasisu
peknamaumsi, KaTo novcka ot npogasava
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[a npuBefe ctokarta B CbOTBETCTBUE
c goroeopa 3a npogaxba. B To3u cnyvai
noTpedbuTensaT Moxe Aa nusbvpa Mexay
M3BbPLLUBAHE Ha PEMOHT Ha cTokaTa
Uny 3amsiHaTa 1 C HOBa, OCBEH aKo ToBa
€ HEBBb3MOXHO WIN M30PaHUAT OT HEero
Ha4uH 3a obeslleTeHne e HenponopLmo-
HareH B CPaBHEHMWE C Opyrus.

(2) CmsTa ce, ye fageH HayvH 3a 0be3Le-
TABaHe Ha noTpebuTens e HenponopLmo-
HareH, ako HEeroBOTO M3MoN3BaHe Hanara
pasxogu Ha npofasaya, KOUTo B CpaBHe-
HVe C pyrus Ha4uH Ha obeslueTaBaHe
ca HepasyMHW, KaTo ce B3eMaT npeasua;
1. CTOMHOCTTa Ha noTpebuTtenckara

CTOKa, aKko HAMaLLe furnca Ha HeCbOT-
BETCTBUE;

. 3Ha4YMMOCTTa Ha HECbOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa a ce Npeasioku Ha
noTpebutenst opyr Ha4uMH Ha 06e3-
LeTABaHe, KOMTO He € CBbp3aH CbC
3HAUMTENHN HeyaobCTBa 3a Hero.

N

Yn. 113.

(1) Korato notpebutenckara ctoka He
CbOTBETCTBA Ha [oroBopa 3a npofaxoa,
npoaaBaybT € ANTbXKEH Aa s npyBeae
B CbOTBETCTBUE C JOroBOpa 3a npofaxba.

(2) MpuBexpaHeTo Ha noTpebuTenckara
CTOKa B CbOTBETCTBYME C JOrOBOPa 3a
npodaxba TpsbBa ga ce M3BbLPLUN
B pamMKuTe Ha eIMH MeceLll, CYUTaHO OT
npensBsBaHETO Ha peknamaumsaTa ot
notpebutens.

(3) Cnen n3tuyaHeTo Ha cpoka no an.

2 notpebutenAT nma npaeo Aa pa3sanu
Jorosopa v fa My 6be Bb3cTaHOBeHa
3annareHarta cyma unv a ucka Hama-
nsiBaHe Ha LeHaTta Ha noTpebuTenckarta
CTOKa cbrracHo un. 114.

(4) MpuBexxgaHeTo Ha noTpebutenckara
CTOKa B CbOTBETCTBME C JOrOBOpaA 3a
npogaxba e 6e3nnartHo 3a noTpebuTens.
Tol He ObMKU pasxoam 3a ekcrneampaHe
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Ha noTpebutenckarta cToka unu 3a
maTtepuanu n Tpyf, CBbp3aHu C peMOHTa
1, N He TpsibBa [a noHacsi 3Ha4YNUTENHK
Heypo6cTBa.

(5) NoTpebutensaT Mmoxe Aa ucka n obeslue-
TEHWe 3a NpeTbpreHnTe BCNeacTBre Ha
HeCbOTBETCTBUETO Bpeaw.

Yn. 114.

(1) Mpn HecbOTBETCTBME Ha NOTpebuTen-
ckaTa cToka ¢ JoroBopa 3a npofaxba
1 KOraTo noTpedbuTensT He e yaoBMNeTBo-
pEH OT peLlaBaHeTo Ha peknaMmauusaTa
no yn. 113, Toh uma npaeo Ha n3bop
MEXAyY efHa OT cregHUTe Bb3MOXHOCTU:
1. pa3BansiHe Ha [OroBopa 1 Bb3CTaHO-
BAIBaHE Ha 3annaTteHara OT Hero cyma;
2. HamansBaHe Ha LeHaTa.

(2) MoTpebutenat He Moxe Aa NpeTeHampa
3a Bb3CTaHOBsIBaHe Ha 3annarteHara
cyMa unu 3a HamarnsiBaHe LieHaTta
Ha cToKaTa, KoraTto TbProBeLbT ce
cbrnacu ga 6be usBbpLLEHA 3aMsiHa Ha
notpebutenckara cToka ¢ HoBa Wi aa
Ce rnornpaey cTokaTta B paMKWUTe Ha eauH
Mecel, OT npeasiBABaHe Ha peknamMaum-
ATa OT noTpebuTens.

(3) TbproBeuLbT € ANbXEH Aa YAOBMNETBOPU
UCKaHe 3a pasBarnsHe Ha foroBopa 1 Aa
Bb3CTaHOBM 3ansateHara ot noTpebu-
TEens cyma, Korato crnej kaTto e yaoBreT-
BOPUI TPU peknamaumn Ha notpebutens
Yype3 U3BbPLUBAHE HA PEMOHT Ha eHa
1 Cblla CTOKa, B paMKuTe Ha cpoka
Ha rapaHuuaTa no yn. 115, e Hanuue
crefpalla nosisa Ha HECbLOTBETCTBME Ha
cTokaTta ¢ gorosopa 3a npogaxba.

(4) (MpeguwHa an. 3 - OB, 6p. 61 ot 2014 r,,
B cuna ot 25.07.2014 r.) MoTtpebuTtensar
He MOXe [la MpeTeHamMpa 3a pasBarnsHe
Ha [JoroBopa, ako HECbOTBETCTBMETO Ha
notpebuTenckara cToka ¢ JoroBopa
€ He3Ha4uTernHo.
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Yn. 115.

(1) MoTpebutenat moxe Aa ynpaxHu
npaBoTO CU MO TO3U Pa3fen B CPOK A0
[Be FoAMHM, CYATAHO OT JOCTaBSHETO Ha
noTpebuTenckara cToka.

(2) CpokbT o an. 1 cnupa ga Teye npes
BpeMeTo, HeobxoamMo 3a nonpaskaTta
UK 3amMsiHaTa Ha notpebuTernckaTa
CTOKa UK 3a NocTUraHe Ha crnopasyme-
HVe Mexay npoaasaya u noTpebuTens
3a peluaBaHe Ha cropa.

(3) YnpaxHsBaHeTO Ha NpaBoTO Ha noTpebu-
Tens no an. 1 He e 06BbP3aAHO C HUKAKLB
ZpYr CPOK 3a NpeasiBABaHe Ha UCK,
pasnuyeH oT cpoka no an. 1.

|74 | BG

/il PARKSIDE



Tabelle der verwendeten Piktogramme............................. Seite 76
Einleitung ... ite 77
Bestimmungsgemdfe Verwendung 77
Lieferumfang .......ocoooiiiiiiiiii, ite 78
Teilebeschreibung ... ..c..oiii s ite 78
TechnisChe DAIEN .......c.viiiiiiiiiii e ite 79
Sicherheitshinweise ... Seite 79
Allgemeine Plasma-Erlduterungen. ... Seite 87
Vor der Inbetriebnahme.......................... Seite 87
AufstellungsumgeEbUNG........ooviiiiiiiii s Seite 87
Auswahl DrucklUfVErsOrgung ........ooveoviiiieiieieiecc e Seite 88
Vorgehen bei Verwendung eines externen Kompressors ..............coccoveveiiinieiinsienieeenns Seite 88
Anschluss des Schneidbrenners 88
Massekabel anschliefBen............cooiiiiiiiii ite 88
Montage der abnehmbaren Rollenfishrung (optional)..........ccooooiiiiiiiiiiiiii Seite 88
Inbetriebnahme...................., Seite 89
BEAIENUNG . Seite 89
Plasma-Schneid-AMEN .........couiiiiiiii e Seite 89
Fehlerbehebung ... Seite 90
Wartungund Pflege ... Seite 93
Wartung des Brenners. .........oouiiiiiiiei et Seite 93
94

94

Umwelthinweise und Entsorgungsangaben ... Seite 94
EU-Konformitétserkl@rung ..., Seite 95
Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung...................... Seite 95
GarantiebedinGUNGEN .........c.oiiiiiiiit s ite 95
Garantiezeit und gesetzliche Méngelanspriiche 96
GArANHEUMFANG ... ite 96
Abwicklung im Garantiefall ..........cccooiiiiiii ite 96

DE/AT/CH | 75 W



e Tabelle der verwendeten Piktogramme

A

Vorsicht!
Bedienungsanleitung lesen!

Vorsicht! Geféhrdung durch
elektrischen Schlag!

Achtung, mégliche Gefah-

ren!

Wichtiger Hinweis!

Entsorgen Sie Elektrogerdte
nicht ber den Hausmdll!

Entsorgen Sie Verpackung
und Gerat umweltgerecht!

>\ 0 | B

g Verwenden Sie das Gerat
Hergestellt aus A . .
X . nicht im Freien und nie bei
Recyclingmaterial. R |
egen!
Elektrischer Schlag von der Einatmen von Schweif-
SchweiBelekirode kann rauch kann lhre Gesundheit
tédlich sein! i gefdhrden!
SchweiBfunken kénnen eine Lichtbogenstrahlen kénnen
Explosion oder einen Brand =/ die Augen schadigen und
verursachen! P die Haut verletzen!

Elektromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren!

AC - Netzanschluss

H

Isolationsklasse

Schneiden mit dem
Plasmaschneider

Kontrollleuchte -
Thermowdchter

Anschluss -
Masseklemme-Stecker

Kontrollleuchte -
Netzanschluss.

Anschluss -
Plasmabrenner-Stecker
Plasmabrenner-Stromstecker

IP21S

Schutzart

1 eff

Effektivwert des grofiten
Netzstroms

Genormte Arbeitsspannung

X %

Einschaltdauer
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| GrofBter Bemessungswert
1 max des Netzstroms.

| Bemessungswert des
2 Schneidstroms.

Netzeingang;
DE|>= Anzahl der Phasen sowie

1 ~50 Hz | Wechselstromsymbol und

Statischer Frequenzumfor-
mer-Transformator-Gleich-

Bemessungswert der Fre- richter
quenz.
U Leerlaufspannungs- U Bemessungswert der Netz-
0 Bemessungswert ! spannung

Plasmaschneider mit
Kompressor PPSK 40 A1

e Einleitung

AH]:D]] Herzlichen Gliickwunsch! Sie

haben sich fir ein hochwertiges Produkt

entschieden. Machen Sie sich vor der ersten

Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut.

Lesen Sie hierzu aufmerksam die Sicherheits-

hinweise. Die Inbetriebnahme dieses
Produktes darf nur durch unterwiesene
Personen erfolgen.

Nicht in die Hande von Kindern
kommen lassen!

» Der im folgenden Text verwendete
Begriff ,Produkt”, oder ,Gerdt” bezieht
sich auf den in dieser Bedienungsan-
leitung genannten Plasmaschneider mit
Kompressor.
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e Bestimmungsgemafe
Verwendung

Das Gerdt ist zum Plasmaschneiden mit
Druckluft von allen elekirisch leitfahigen
Metallen geeignet. Bestandteil der bestim-
mungsgemdafen Verwendung ist auch die
Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der
Montageanleitung und der Betriebshinweise
in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
sind genauestens einzuhalten. Das Gerat
darf nicht verwendet werden:

in nicht ausreichend beliifteten Réumen,
in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgefdhrdeter Umgebung,
zum Auftauen von Rohren,

in der Ndhe von Menschen mit Herz-
schrittmachern und

B in der Néhe von leicht entflammbaren
Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrie-
ben und fir die angegebenen Einsatzberei-
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che. Bewahren Sie diese Anleitung gut auf.
Handigen Sie alle Unterlagen bei Weiterga-
be des Produkts an Dritte ebenfalls mit aus.
Jegliche Anwendung, die von der bestim-
mungsgemdBen Verwendung abweicht, ist
untersagt und potentiell gefdhrlich. Schaden
durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung
werden nicht von der Garantie abgedeckt
und fallen nicht in den Haftungsbereich des
Herstellers. Das Gerdét ist fir den professio-
nellen Einsatz bestimmt. Bei gewerblichem
Einsatz erlischt die Garantie.

RESTRISIKO

Auch wenn Sie das Gerdt vorschriftsméBig
bedienen, bleiben immer Restrisiken beste-
hen.

Folgende Gefahren kénnen im Zusammen-
hang mit der Bauweise und Ausfihrung
dieses Plasmaschneiders auftreten:

B Augenverletzungen durch Blendung,

B Berihren heifler Teile des Gerdtes oder
des Werkstiickes (Brandverletzungen),

B Bei unsachgemdafer Absicherung Unfall-
und Brandgefahr durch sprihende
Funken oder Schlacketeilchen,

B Gesundheitsschadliche Emissionen von
Rauch und Gasen, bei Luffmangel bzw.
ungeniigender Absaugung in geschlosse-
nen RGumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das
Gerdat sorgfdltig und vorschriftsmaBig benut-
zen und alle Anweisungen befolgen.

¢ Lieferumfang

1 Plasmaschneider mit Kompressor

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

3 Brennerhillen (1 vormontiert)
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1 Abnehmbare Rollenfihrung
1 Druckluftschlauch

e Teilebeschreibung

» Uberprifen Sie unmittelbar nach dem
Auspacken immer den Lieferumfang auf
Vollstandigkeit sowie den einwandfreien
Zustand des Gerdtes. Benutzen Sie das
Gerdt nicht, wenn dieses defekt ist.

B Plasmaschneider mit Kompressor

B Tragegriff

Bl Netzstecker
Masseklemme

Bl Masseklemme-Stecker

B Plasmabrenner-Stromstecker
Plasmabrenner-Stecker

B Plasmabrenner

B8 Plasmabrennertaste
Disenspannhilse

BE Brennerhille

Bd Elckirode

B¥ Diffusor

B Uberhitzungsschutz-Kontrollleuchte

@ Wahlschalter Druckluft-Versorgung
Plasmabrenner-Strombuchse

@ Masseklemme-Anschlussbuchse

B8 Plasmabrenner-Anschlussbuchse
Stromregler

E| Netzkontrolllampe

(g Ein / Aus-Schalter
| bedeutet eingeschaltet
O bedeutet ausgeschaltet

@ Externer Druckluft-Zugang
Umschalter externe Druckluft

@ Abnehmbare Rollenfihrung

B Feststellschrauben
Fixierschrauben

[ Fihrungsrollen

B Druckluftschlauch
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¢ Technische Daten

Leistung: 15-40 A

Eingang: 230V~ 50 Hz

Gewicht: ca. 11 kg

Abmessungen: 396 x 200 x 245 mm

Isolationsklasse:  H

Duty Cycle™: 35 % bei 40 A (25 °C)
20 % bei 40 A (40 °C)

,Echte”

0,1 mm-12mm
(je nach Material)

Schnittleistung:

Kupfer:1-4 mm
Edelstahl: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm
Eisen: 1-10 mm
Stahl: 1-12 mm
Arbeitsdruck: 4-4,5 bar
Technische und optische Verdnderungen
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne
Ankiindigung vorgenommen werden. Alle
Maf3e, Hinweise und Angaben dieser Be-
triebsanleitung sind deshalb ohne Gewdahr.
Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebs-
anleitung gestellt werden, kénnen daher
nicht geltend gemacht werden.
"Duty Cycle = ist der Prozentsatz der Be-
triebsdauer, in der die Maschine ununterbro-
chen bei Ublichen Temperaturbedingungen
genutzt werden kann. Bezogen auf eine 10
minitige Zeitspanne bedeutet beispielswei-
se eine Einschaltdauver von 20%, dass 2
Minuten gearbeitet werden kann und dann 8
Minuten Pause folgen sollen. Wenn Sie die
Einschaltdauerbewertungen iberschreiten,
wird dies den Uberhitzungsschutz auslésen,
der das Gerat, bis es auf die normale Ar-
beitstemperatur herabgekihlt ist, zum
Stoppen bringt. Ununterbrochenes Uber-
schreiten der Einschaltdauerbewertungen
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kann das Gerdt beschadigen.

¢ Sicherheitshinweise

A WARNUNG!

» Bitte lesen Sie vor dem Ge-
brauch die Bedienungsanlei-
tung sorgfdaltig durch. Ma-
chen Sie sich anhand dieser
Gebrauchsanweisung mit
dem Gerdt, dessen richtigem
Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Sie
ist Bestandteil des Gerdates
und muss jederzeit verfigbar
sein!

A WARNUNG!

> LEBENS- UND UNFALL-
GEFAHR FUR KLEIN-
KINDER UND KINDER!
Lassen Sie Kinder niemals
unbeaufsichtigt mit dem Ver-
packungsmaterial. Es besteht
Erstickungsgefahr.

® Dieses Gerat kann von Kin-
dern ab 16 Jahren und do-
riber sowie von Personen
mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen
Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen benutzt
werden, wenn sie beaufsichtigt
oder beziglich des sicheren
Gebrauchs des Gerates unter-
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wiesen wurden und die dar-
aus resultierenden Gefahren
verstehen. Kinder durfen nicht
mit dem Gerdt spielen. Reini-
gung und Benutzerwartung
dirfen nicht von Kindern ohne
Beaufsichtigung durchgefihrt
werden.

® Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraf-
ten durchfihren.

® Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
Schneidleitungen.

® Das Gerat sollte wahrend des
Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerdte
eingeklemmt werden, damit
immer genigend Luft durch die
Liftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das
Gerat an einem anderen Ort
aufstellen.

® Wenn das Gerdat nicht im Be-
trieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter
aus. Legen Sie den Elektro-
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denhalter auf einer isolierten
Unterlage ab und nehmen Sie
erst nach 15 Minuten Abkih-
lung die Elekiroden aus dem
Halter.
HeiBes Metall und Funken wer-
den vom Schneidebogen weg-
geblasen. Dieser Funkenflug,
heif3es Metall, sowie der heif3e
Arbeitsgegenstand und heif3e
Gerdateausstattung kénnen Feuer
oder Verbrennungen verursachen.
Uberprifen Sie die Arbeitsum-
gebung und versichern Sie sich
vor der Anwendung des Gerdtes,
dass diese als Arbeitsplatz geeig-
net ist.

B Entfernen Sie alles brennbare
Material innerhalb von 10 m
im Umkreis des Plasmaschnei-
ders. Wenn dies nicht moglich
ist, decken Sie die Gegenstan-
de penibel, mit geeigneten
Abdeckungen, ab.

® Schneiden Sie nicht an Orten,
wo Flugfunken brennbares
Material treffen kdnnten.

B Schitzen Sie sich selbst und
andere vor Flugfunken und
heiBem Metall.

® Seien Sie aufmerksam, da
Funken und heif3e Materialien
beim Schneiden leicht durch
kleine Spalten und Offnungen
auf anliegende Bereiche ge-
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langen kénnen.

m Seien Sie sich bewusst, dass
das Schneiden an einer De-
cke, am Boden oder einem
Teilbereich ein Feuer auf der
gegeniberliegenden, nicht
sichtbaren Seite, verursachen
kann.

® Verbinden Sie das Stromkabel,
auf kirzestem Wege, mit einer

in der Nahe des Arbeitsplat-
zes liegenden Steckdose, um

zu vermeiden, dass das Strom-
kabel im ganzen Raum ausge-

breitet ist und sich auf einem
Untergrund befinden konnte,

der einen elektrischen Schock,

Funken und Feuerausbruch
verursachen kann.

B Benutzen Sie den Plasmao-
schneider nicht, um gefrorene
Rohre aufzutauen.

Gefdhrdung durch
elektrischen Schlag:

A4 WARNUNG!

» Elektrischer Schlag von einer
Schneidelektrode kann téd-

Handen anfassen.

Keine nassen oder beschadig-
ten Handschuhe tragen.
Schitzen Sie sich vor einem
elektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werk-
stuck.

Das Gehduse des Gerdats nicht
offnen.

Zusaizlicher Schutz gegen
einen Schlag durch Netzstrom
im Fehlerfall kann durch Ver-
wendung eines Fehlerstrom-
Schutzschalters vorgesehen
sein, der bei einem Ableitstrom
von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netz-
betriebenen Einrichtungen in
der Nahe versorgt. Der Fehler-
strom-Schutzschalter muss for
alle Stromarten geeignet sein.
Es mussen Mittel zum schnel-
len elektrischen Trennen der
Schneidstromquelle oder des
Schneidstromkreises (z.B.
Not-Aus-Einrichtung) leicht zu
erreichen sein.

Gefdhrdung durch Rauch-

entwicklung beim Plasma-

schneiden:

® Das Einatmen des beim Plas-
maschneiden entstehenden
Rauchs kann die Gesundheit
gefahrden.

® Den Kopf nicht in den Rauch

lich sein.

® Nicht bei Regen oder Schnee
plasmaschneiden.

® Trockene Isolierhandschuhe
tragen.

® Die Elektrode nicht mit bloBen
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halten.

B Gerdt in offenen Bereichen
verwenden.

m Gerdt nur in gut belifteten
Raumlichkeiten verwenden.

Gefdhrdung durch
Funkenflug beim Plasma-
schneiden:

m Schneidfunken kénnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

B Brennbare Stoffe vom Schnei-
den fernhalten.

® Nicht neben brennbaren Stof-
fen plasmaschneiden.

m Schneidfunken kénnen Brande
verursachen.

B Einen Feuerldscher in der
Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort
benutzen kann.

® Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen
Behdltern plasmaschneiden.

Gefdhrdung durch

Lichtbogenstrahlen:

® Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und die
Haut verletzen.

® Hut und Sicherheitsbrille tra-
gen.

B Gehdrschutz und hoch ge-
schlossenen Hemdkragen
tragen.
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m Schweif3erschutzhelm ver-
wenden und auf die korrekte
Filtereinstellung achten.

® Vollstandigen Korperschutz
tragen.

Gefdhrdung durch

elektromagnetische Felder:

® Schneidstrom erzeugt elekiro-
magnetische Felder.

® Nicht zusammen mit medizini-
schen Implantaten verwenden.

® Niemals die Schneidleitungen
um den Kérper wickeln.

® Schneidleitungen zusammen-
fGhren.

® Schwei3schirmspezifische
Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schneidarbeiten von der
ordnungsgemafien Funktion
des SchweifBschirmes.

® Durch Schneidspritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie bescha-
digte oder zerkratzte Schutz-
scheiben sofort aus.

® Ersetzen Sie beschadigte oder
stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten unver-
zuglich.

® Das Gerat darf nur von Perso-
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nen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet ha-
ben.

B Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fir das
Plasmaschneiden vertraut.
Beachten Sie hierzu auch die
Sicherheitshinweise lhres Plas-
maschneiders.

B Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en und
Plasmaschneiden auf. Bei
Nichtverwendung kénnen Sie
sich schwere Netzhautverlet-
zungen zuziehen.

® Tragen Sie wahrend des
Schweif3ens und Plasmaschnei-
dens immer Schutzkleidung.

B Verwenden Sie den Schweif3-
schirm nie ohne Schutzschei-
be, da sonst die optische
Einheit beschadigt werden
kann. Gefahr von Augensché-
den besteht!

® Tauschen Sie fur gute Durch-
sicht und ermidungsfreies
Arbeiten die Schutzscheibe
rechtzeitig aus.

® Umgebung mit erhohter
elektrischer Gefahrdung

Umgebungen mit erhdhter elek-
trischer Gefahrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen
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der Bewegungsraum ein-
geschrankt ist, so dass der
Bediener in Zwangshaltung
(z.B.: kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elektrisch leitfahi-
ge Teile berihrt;

B An Arbeitspldtzen, die ganz
oder teilweise elektrisch leit-
fahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefahrdung
durch vermeidbares oder
zufalliges Berihren durch den
Bediener besteht;

B An nassen, feuchten oder hei-
Ben Arbeitsplatzen, an denen
Luftfeuchte oder Schweif3 den
Widerstand der menschlichen
Haut und die Isoliereigenschaf-
ten oder Schutzausristung
erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein
Gerist kénnen eine Umgebung
mit erhohter elektrischer Gefahr-
dung schaffen.

Bei der Verwendung von Plasma-
schneidern unter elektrisch ge-
fahrlichen Bedingungen, darf die
Ausgangsspannung des Plasma-
schneiders im Leerlauf nicht hoher
als 48V (Effektivwert) sein. Dieser
Plasmaschneider darf aufgrund
der Ausgangsspannung in diesen
Fallen nicht verwendet werden.
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® Plasmaschneiden in en-
gen Rdumen

Beim Schweif’en und Plasma-
schneiden in engen RGumen kann
es zu einer Gefdhrdung durch
toxische Gase (Erstickungsge-
fahr) kommen. In engen RGumen
darf das Gerét nur dann bedient
werden, wenn sich unterwiesene
Personen in unmittelbarer Ndhe
aufhalten, die notfalls eingreifen
kénnen. Hier ist vor Beginn der
Benutzung des Plasmaschneiders
eine Bewertung durch einen Ex-
perten vorzunehmen, um zu be-
stimmen, welche Schritte notwen-
dig sind, um die Sicherheit der
Arbeit sicherzustellen und welche
Vorsichtsmaf3nahmen wahrend
des eigentlichen Schneidvor-
gangs getroffen werden sollten.

® Summierung der Leer-
laufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastrom-
quelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspan-
nungen summieren und zu einer
erhdhten elektrischen Gefahrdung
fGhren. Die Plasmastromquellen
mit ihren seperaten Steuerungen
und Anschlissen missen deut-
lich gekennzeichnet werden,

um erkennen zu lassen, was zu
welchem Stromkreis gehért.
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® Verwendung von Schul-
terschlingen

Der Plasmaschneider darf nicht
benutzt werden, wenn das Ge-
rat getragen wird, z.B. mit einer
Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:

® Das Risiko, das Gleichgewicht
zu verlieren, wenn angeschlos-
sene Leitungen oder Schlguche
gezogen werden.

® Die erhdhte Gefahrdung eines
elektrischen Schlages, da der
Bediener mit Erde in Berihrung
kommt, wenn er einen Plasma-
schneider der Klasse | verwen-
det, dessen Gehause durch
seinen Schutzleiter geerdet ist.

® Schutzkleidung

® Wahrend der Arbeit muss der

Bediener an seinem ganzen

Korper durch entsprechende

Kleidung und Gesichtsschutz

gegen Strahlung und Verbren-

nungen geschitzt sein. Fol-

gende Schritte sollen beachtet

werden:

— Vor der Schneidarbeit die
Schutzkleidung anziehen.

- Handschuhe anziehen.

— Fenster offnen, um die Luftzu-
fuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.
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® An beiden Handen sind Stul-
penhandschuhe aus einem
geeigneten Stoff (Leder) zu
tragen. Sie missen sich in
einem einwandfreien Zustand
befinden.

B Zum Schutz der Kleidung

gegen Funkenflug und Verbren-

nungen sind geeignete Schir-
zen zu tragen. Wenn die Art
der Arbeiten, z. B. das Uber-
kopfschneiden, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
ndtig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.

® Schutz gegen Strahlen
und Verbrennungen

B An der Arbeitsstelle durch ei-
nen Aushang ,Vorsicht! Nicht
in die Flammen sehen!” auf
die Gefahrdung der Augen
hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind moglichst so abzuschir-
men, dass in der Ndhe be-
findliche Personen geschitzt
sind. Unbefugte sind von den
Schneidarbeiten fernzuhalten.

B |n unmittelbarer Nahe orts-
fester Arbeitsstellen sollen
die Wande weder hellfarbig
noch glanzend sein. Fenster
sind mindestens bis Kopfho-
he gegen Transmission oder
Reflexion von Strahlung zu
sichern, z.B. durch geeigneten
Anstrich.
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® EMV-Gerateklassifizierung

Gemaf der Norm IEC 6097 4-
10 handelt es sich hier um einen
Plasmaschneider mit der elekt-
romagnetischen Vertraglichkeit
der Klasse A. Gerdte der Klasse
A sind Gerdgte, die sich fir den
Gebrauch in allen anderen Be-
reichen auBBer dem Wohnbereich
und solchen Bereichen eignen,
die direkt an ein Niederspan-
nungs-Versorgungsnetz ange-
schlossen sind, das (auch) Wohn-
gebdude versorgt. Gerdte der
Klasse A missen die Grenzwerte
der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerate der
Klasse A sind fir den Betrieb in
einer industriellen Umgebung
vorgesehen. Wegen der auftre-
tenden leistungsgebundenen als
auch gestrahlten StorgréfBen kann
es moglicherweise Schwierigkei-
ten geben, die elektromagneti-
sche Vertraglichkeit in anderen
Umgebungen sicherzustellen.
Auch wenn das Gerét die Emis-
sionsgrenzwerte gemaf} Norm
einhalt, kénnen entsprechende
Gerdte dennoch zu elektroma-
gnetischen Stérungen in emp-
findlichen Anlagen und Geréten
fihren. Fur Stérungen, die beim
Arbeiten durch den Lichtbogen
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entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender
muss geeignete SchutzmafBnah-
men treffen. Hierbei muss der
Anwender besonders beriicksich-
tigen:

® Netz-, Stever-, Signal und
Telekommunikationsleitungen

® Computer und andere mikro-
prozessorgesteuerte Gerdte

B Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerate

m elektronische und elekirische
Sicherheitseinrichtungen

® Personen mit Herzschrittma-
chern oder Horgeréten

B Mess- und Kalibriereinrichtun-
gen

m Storfestigkeit sonstiger Einrich-
tungen in der Néhe

® die Tageszeit, zu der die
Schneidarbeiten durchgefihrt
werden.

Um mégliche Stérstrahlungen zu

verringern, wird empfohlen:

® den Plasmaschneider
regelmaflig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu
halten.

® Schneidleitungen sollten voll-
standig abgewickelt werden
und mdglichst parallel auf dem
Boden verlaufen

® durch Stérstrahlung gefahrdete
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Gerate und Anlagen sollten
moglichst aus dem Schneid-
bereich entfernt werden oder
abgeschirmt werden.

Das Produkt ist lediglich fur
den professionellen Gebrauch
bestimmt.

Das Gerdat entspricht IEC
61000-3-12, sofern die Kurz-
schlussleistung ,Ssc” am Mess-
stellenpunkt zwischen dem
Netz des Betreibers und dem
offentlichen Netz Gber oder
bei 3708,75 kW liegt. Es liegt
in der Verantwortung des Ins-
tallateurs oder Betreibers des
Gerdtes sicherzustellen, bei
Bedarf durch Ricksprache mit
dem Versorgungsnetzwerkbe-
treiber, dass das Gerdt nur an
eine Versorgung angeschlos-
sen wird, deren Kurzschluss-
leistung ,Ssc” Uber oder bei
2466,7 kW liegt.

Das Gerat ist nur fir den Ein-
satz mit einer Stromversorgung
geeignet, deren zulassige
Netzimpedanz bei 0,2801 Q
oder darunter liegt.

Falls Sie Zweifel haben,
konsultieren Sie einen Elekt-
ro-Fachmann.
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e Aligemeine Plasma-Erléute-
rungen

Plasmaschneider funktionieren,
indem sie unter Druck gesetztes
Gas, wie z.B. Luft, durch eine
kleine Rohre pressen. In der Mitte
dieser Rahre befindet sich eine
negativ aufgeladene Elektrode
direkt oberhalb der Dise. Der
Wirbelring bringt das Plasma
dazu, sich schnell zu drehen.
Wenn Sie die negative Elekiro-
de mit Strom versorgen und die
Spitze der Dise mit dem Metall
in BerGhrung bringen, erzeugt
diese Verbindung einen geschlos-
senen, elekirischen Kreislauf. Ein
kraftvoller Zindfunke entsteht nun
zwischen der Elektrode und dem
Metall. Wéahrend das einstromen-
de Gas durch die Réhre flief3t,
erhitzt der Ziindfunke das Gas,
bis dieses den Plasma-Zustand
erreicht hat. Diese Reaktion verur-
sacht einen Strom von gelenktem
Plasma, mit einer Temperatur von
16.649 °C, oder mehr, der sich
mit 6,096 m/sek fortbewegt und
Metall zu Dampf und geschmol-
zenen Absonderungen verwan-
delt. Das Plasma selbst leitet
elektrischen Strom. Der Arbeits-
kreislauf, der den Bogen entste-
hen lasst, bleibt so lange beste-
hen, wie der Strom zur Elektrode

gefthrt wird und das Plasma mit
{l/ PARKSIDE

dem zu bearbeitenden Metall in
Kontakt bleibt.

Die Schneiddiise hat eine Reihe
weiterer Kandle. Diese Kandle
erzeugen einen konstanten Fluss
an Schutzgas um den Schneide-
bereich herum. Der Druck dieses
Gasflusses kontrolliert den Radius
des Plasmastrahls.

» Diese Maschine ist nur dazu konzipiert,
Druckluft als ,Gas” einzusetzen.

¢ Vor der Inbetriebnahme
e Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich
ausreichend beliftet ist. Wenn das Gerét
ohne ausreichende Kihlung bedient wird,
verringert sich die Einschaltdauer und es
kann zu Uberhitzungen kommen.

Hierzu kénnen zusétzliche Schutzvorkehrun-
gen erforderlich werden:

B Das Gerdt muss frei aufgestellt werden,
mit einem Abstand rundum von mind.
0,5 m.

B Liftungsschlitze dirfen nicht zugestellt
oder abgedeckt werden.

B Das Gerdt darf nicht als Ablage genutzt
werden, bzw. darf auf das Gerdt kein
Werkzeug oder sonstiges abgelegt
werden.

B Der Betrieb muss in trockenen und gut
belifteten Arbeitsumgebungen erfolgen.
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e Auswahl Druckluftversor-

gung

Betdtigen Sie den Wahlschalter Druckluftver-

sorgung 19 um die Druckluftquelle zu

wadhlen.

B Auf Position INT (Abbildung J) erfolgt
die Druckluftversorgung durch den
integrierten Kompressor. Auf Position
EXT (Abbildung K) durch einen externen
Kompressor.

B Bei Verwendung des integrierten

Kompressors stellen Sie den Umschalter
externe Druckluft B8 auf Position ,Zu”

(Abbildung L).

e Vorgehen bei Verwendung
eines externen Kompressors

» Zum Plasmaschneiden wird ein Druck
von 4-4,5 Bar empfohlen. Stellen Sie
dies an ihrem Kompressor entsprechend
ein. Bedenken Sie bitte, dass der Druck
beim Einstellen des Luftdrucks absinken
kann. So sinkt er bei einer Schlauchlan-
ge von 10 m und einem Innendurchmes-
ser von 9 mm um ca. 0,6 Bar ab.

Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte
Druckluft.

®  SchlieBen Sie den Druckluftschlauch B8
auf der Riickseite des Plasmaschneiders
B an den Druckluftanschluss B an.
Stecken Sie dazu die Seite des Druckluft-
schlauchs ohne Schnellanschluss in den
Druckluftanschluss B des Plasmaschnei-
ders (sieche Abb. ).

m Uber den Druckregler Ihres Kompressors
konnen Sie den Druck einstellen. Es ist
ein Druck von 4 - 4,5 Bar zu wdéhlen.

® Um den Druckluftschlauch B8 wieder zu
[6sen, missen Sie die Arretierung des
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Druckluftanschlusses B driicken und
gleichzeitig den Druckluftschlauch kd
herausziehen (sieche Abb. |).

m  Stellen Sie den Umschalter externe
Druckluft I8 quf Position ,offen” (Abbil-
dung M).

¢ Anschluss des
Schneidbrenners

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Stecker
& in die Plasmabrenner-Anschlussbuch-
se 8 und ziehen Sie die den Plasmab-
renner-Stecker handfest an [Z1 (siehe
Abb. A+B).

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Stromste-
cker B in die Plasmabrenner-Strombuch-
se B und ziehen Sie die Uberwurfmutter
handfest an (siehe Abb. A+B).

e Massekabel anschlief3en

Verbinden Sie den Masseklemme-Stecker Bl
mit der Masseklemme-Anschlussbuchse 2.
Achten Sie darauf, dass der Anschlussdorn
zuerst gesteckt und dann gedreht werden
muss. Der Anschlussdorn muss beim
Einstecken des Massekabel-Steckers B nach
oben zeigen. Nach dem Einstecken muss der
Anschlussdorn im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag gedreht werden, um zu verriegeln
(siehe Abb A+B). Hierfir ist keine Gewalt
notwendig!

e Montage der abnehmbaren
Rollenfihrung (optional)
Schieben Sie die abnehmbare Rollenfiihrung
¥ tber die Disenspannhiille -, bis sich die
Feststellschrauben ﬁ vollstandig Gber dem
schwarzen Bereich des Plasmabrenners [8]
hinter dem Spalt hinter der Disenspannhille
befinden (siehe Abb. A+B). Fixieren Sie
nun die Feststellschrauben B, Die Fihrungs-
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rollen B8 werden nun so positioniert, dass
die gewinschte Entfernung zwischen
Werkstiick und Brennerhiille [Ed eingestellt ist.
AnschlieBend wird die Rollenfihrung 12
durch Festziehen der Fixierschrauben
fixiert (siehe Abb. N). Es ist darauf zu
achten, dass die beiden Fihrungsrollen [ed
stets auf die gleiche Hohe eingestellt sind,
um einen geraden Schnitt zu ermdglichen.
Eine korrekt montierte Rollenfihrung ist in
Abb. N zu sehen.

¢ Inbetriebnahme
e Bedienung

1. Stellen Sie den Plasmaschneider Bl an
einem trockenen und gut belifteten Ort
auf.

2. Platzieren Sie die Maschine in der Nahe
des Werksticks.

3. Driicken Sie den Ein/ Aus-Schalter [d.

4. Klemmen Sie die Masseklemme [ an
das zu schneidende Werkstick und
stellen Sie sicher, dass ein guter elektri-
scher Kontakt besteht.

5. Stellen Sie am Stromregler 4 den
Schneidstrom ein. Wenn der Lichtbogen
unterbrochen wird, muss der Schneid-
strom ggf. hoher eingestellt werden.
Verbrennt die Elektrode oft, so muss der
Schneidstrom niedriger eingestellt
werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner Bl so am
Werkstiick an, dass die Brennerhiille [sd]
frei ist und so kein Rickschlag der
Metallschmelze erfolgen kann. Driicken
Sie die Plasmabrennertaste Bd. Der
Ubertragene Schneidbogen wird so am
Blechrand gezindet.

7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und
erhdhen Sie dann die Geschwindigkeit,
um die gewiinschte Schneidqualitat zu
erzielen.
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8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren,
dass eine gute Schneidleistung erzielt
wird. Der Plasmastrahl bildet einen gera-
den Bogen (Edelstahl, Aluminium) oder
einen 5°-Ansatzbogen (Weichstahl).

Zum Schneiden im Handschneidbe-
@ trieb leicht aufliegenden Brenner mit

konstanter Geschwindigkeit Gber
das Werkstiick ziehen. Um einen optimalen
Schnitt zu bekommen, ist es wichtig, dass
man der Materialdicke entsprechend die
richtige Schnittgeschwindigkeit einhdlt. Bei
einer zu kleinen Schnitigeschwindigkeit wird
die Schnittkante infolge zu starker Wérme-
einbringung unscharf. Die optimale Schnitt-
geschwindigkeit ist erreicht, wenn der
Schneidstrahl sich wahrend des Schneidens
leicht nach hinten neigt. Beim Loslassen des
Plasmabrennertasters [Bd erlischt der
Plasmastrahl und die Stromquelle schaltet
ab. Das Gas strémt ca. 5 Sekunden nach,
um den Brenner zu kihlen. Der gleiche
Vorgang lauft ab beim Herausfahren aus
dem Werkstiick mit gedriicktem Plasmabren-
nertaster [Bd. Der Plasmaschneider Bl darf
wdhrend der Gasnachstrémzeit nicht
ausgeschaltet werden, um Beschadigungen
durch Uberhitzung des Plasmabrenners [8]
zu vermeiden.

» Nach der Schneidarbeit das Gerdt noch
ca 2-3 Minuten eingeschaltet lassen! Der
Lifter kishlt die Elektronik.

¢ Plasma-Schneid-Arten

Drag-Schneiden

Halten Sie die Brennerhiille B seicht iber
den Arbeitsgegenstand und dricken Sie die
Plasmabrennertaste [B. Bewegen Sie nun
die Brennerhiille -, bis es zum Kontakt mit
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dem Arbeitsgegenstand kommt und der
Schneidebogen sich festgesetzt hat. Nach-
dem der Schneidebogen generiert wurde,
bewegen Sie nun den Plasmabrenner Bl in
die gewiinschte Richtung. Achten Sie darauf,
dass die Brennerhille ﬂ stets leicht ange-
winkelt ist und der Kontakt mit dem Arbeits-
gegenstand beibehalten wird. Diese
Arbeitsmethode wird Dragschneiden
genannt. Meiden Sie zu schnelle Bewegun-
gen. Ein Anzeichen dafir sind Funken, die
von der Oberseite des Arbeitsgegenstandes
absprihen. Bewegen Sie den Plasmabrenner
gerade so schnell, dass sich die Funken-
ansammlung an der Unterseite des Arbeits-
gegenstandes konzentriert. Vergewissern Sie
sich, dass das Material komplett durchtrennt
ist, bevor Sie fortfahren. Stellen Sie die
Drag-Geschwindigkeit wie erforderlich ein.

Distanzschneiden

In einigen Féllen ist es vorteilhaft, mit der
Brennerhiille B8 die ca. 1,5 mm bis 3 mm
Uber dem Arbeitsgegenstand gehalten wird,
zu schneiden. Dabei reduziert sich diejenige
Materialmenge, welche wieder zurick in die
Spitze geblasen wird. Dies ermdglicht die
Durchdringung von dickeren Materialstér-
ken. Distanzschneiden sollte eingesetzt
werden, wenn Durchdringungsschneiden,
oder Furchenarbeiten durchgefihrt werden.
Sie kdnnen auBerdem die “Distanz”-Ar-
beitstechnik anwenden, wenn Sie Blech
schneiden, um das Risiko von zuriickspritzen-
dem Material, welches die Spitze besch&di-
gen kénnte, zu minimieren.

Durchbohren

Zum Durchbohren setzen Sie die Spitze

ca. 3,2 mm ber dem Arbeitsgegenstand
an. Halten Sie den Plasmabrenner B leicht
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angewinkelt, um die Funken von der
Brennerhiille B und von Ihnen weg zu
richten. Betdatigen Sie die Plasmabrennertas-
te B8 und senken Sie die Spitze des Plas-
mabrenners, bis der Hauptschneidebogen
entsteht und die Funkenbildung beginnt.
Testen Sie die Durchbohrung an einem nicht
mehr verwendbaren Versuchsgegenstand
und beginnen Sie, wenn dieses ohne
Probleme funktioniert, mit dem Durchbohren
an der vorher definierten Schneidelinie in
Ihrem Werkstiick. Uberprifen Sie den
Plasmabrenner B hinsichtlich Abnutzungs-
schaden, Rissen oder freigelegten Kabelsti-
cken. Ersetzen oder reparieren Sie jene vor
Gebrauch des Gerdtes. Eine stark abgenutz-
te Brennerhille [Bd tragt zur Verminderung
der Geschwindigkeit, Spannungsabfall und
unsauberen Durchtrennung bei. Ein Indiz fir
eine stark abgenutzte Brennerhille Bd ist
eine verldngerte oder ibergrofie Disendff-
nung. Das AuBere der Elektrode B darf
nicht mehr als 3,2 mm vertieft sein. Ersetzen
Sie diese, wenn sie abgenutzter ist als die
vorgegebene Abmessung angibt. Wenn die
Schutzkappe nicht einfach zu befestigen ist,
Uberprifen Sie die Gewinde.

e Fehlerbehebung

» Wenn der Abzug des Brenners gedriickt
wird, wird innerhalb des Plasma-
schneiders die zum Schneiden bens-
tigte Spannung aufgebaut. Wenn der
Stromkreis nun nicht geschlossen wird,
so wird die aufgebaute Spannung Gber
die eingebaute Funkenstrecke abgefihrt.
Die dabei entstehenden elekirischen
Entladungen innerhalb des Gerdts stellen
keine Fehlfunktion dar.
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Fehler

Fehlerursache

Fehlerbehebung

Kontrolllampe

Kein Stromanschluss.

® Uberprifen Sie, ob das Gerat

leuchtet nicht2 B AN/AUS Schalter steht auf an der Steckdose angeschlos-
Aus. sen ist.
Schalter auf ON/AN stellen.
Ventilator lGuft B Stromleitung unterbrochen. Uberpriifen Sie, ob das Gerat
nicht? B Stromleitung Ventilator defekt. an der Steckdose angeschlos-
B Ventilator defekt. sen ist.
Warnlampe ®  Uberhitzungsschutz einge- B Gerdt abkihlen lassen.
leuchtete schaltet. B Eingangsspannung laut Typen-
B Eingangsspannung zu hoch. schild.
Kein Ausgangs- B Maschine defekt. B Maschine reparieren lassen.
strom? m  Uberspannungsschutz aktiviert. | @ Gerat abkihlen lassen.
Ausgangsstrom ® Eingangsspannung zu niedrig. | ® Eingangsspannung laut Typen-
verringert sich? B AnschluBkabel Querschnitt zu schild beachten.
gering.
Bogen stoppt B Schneidegeschwindigkeit ist | ® Erhohen Sie die Schneidege-
wdhrend des zu gering. schwindigkeit bis das Problem
Schneidens? = Plasmabrenner B wird zu nicht mehr vorhanden ist.
hoch, und zu weit vom m  Senken Sie den Plasmabrenner
Material entfernt, gehalten. 8] bis zur empfohlenen Hohe.
B Abgenutzte Plasmabrennerein- | B Uberprifen und ersetzen Sie
zelteile B8, B2, B9 [ abgenutzte Teile.
B Arbeitsstiick ist nicht mehr mit | ®  Uberprifen Sie die Verbindun-
Erdungskabel verbunden. gen.
Unzureichende B Schneidegeschwindigkeit ist [ B Verlangsamen Sie die Arbeits-
Durchdringung? zu schnell. geschwindigkeit.
m Brennerhille B liegt zu schief | ® Justieren Sie die Neigung.
auf B Mehrere Durchlgufe sind
B Metall ist zu dick. notwendig.
®  Abgenutzte Plasmabrennerein- | ®  Uberprifen und ersetzen Sie
zelteile B8, [, [Ed, €9 abgenutzte Teile.
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Luftstrom kann
nicht reguliert
werden?

Druckluftleitung beschadigt
oder defekt.

Ventil/ Manometer féllt aus.

NeuanschluB der Leitung.

HF- Bogen wird
nicht erzeugte

Der Schalter des Brenners ist
defekt.

Lotstelle am Brennerschalter
oder Stecker gelost.
Ventil/Manometer féllt aus.

Elektrode erneuern.

Schlechte
Zindung?

Brenner VerschleiBBteile be-
schadigt bzw. verschlissen.

VerschleiBteile wechseln.

Plasmabrenner Bl
ist nicht
betriebsbereite

Stromschalter ist ausgeschaltet.
Luftibertragung ist beeintréch-
tigt.

Arbeitsgegenstand ist nicht mit
der Erdungsklemme verbun-
den.

Schalten Sie den Stromschal-

ter auf die Position ,on”.

Ein weiteres Indiz dessen,

ist eine eher griine Flamme.

Uberpriifen Sie die Luftversor-
ung.

Uberpriifen Sie die Verbindun-

gen.

Funken schie-
3en nach oben,
anstatt nach
unten durch das
Material?

Brennerhlle B8 durchbohrt
nicht das Material.
Brennerhille B8 zu weit
entfernt vom Material.
Material wurde vermutlich
nicht korrekt geerdet.
Hubgeschwindigkeit ist zu
schnell.

Erhdhen Sie die Stromstarke.
Verringern Sie den Abstand
von der Brennerhille B8 zum
Material.

Uberpriifen Sie die Verbin-
dungen hinsichtlich korrekter
Erdung.

Reduzieren Sie die Geschwin-
digkeit.

Anfanglicher
Schnitt, aber nicht
komplett durch-
bohrte

Mégliches Verbindungspro-
blem.

Uberprifen Sie alle Verbin-
dungen.

Schlackebildung
an Schnittstellen?

Werkzeug/Material baut
Hitze auf.
Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering oder Stromstarke zu
hoch.

Abgenutzte Plasmabrennerein-

zelteile ., -, -, [8el.

Lassen Sie das Material
abkihlen und fahren Sie dann
mit dem Schneiden fort.
VergréBern Sie die Geschwin-
digkeit und/oder reduzieren
Sie die Stromstdrke, bis die
Schlacke auf ein Minimum
herabgemindert wird.
Uberpriifen und ersetzen Sie
abgenutzte Teile.
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Verbrauchssticke Leistungsfahigkeit wurde Gber- Zu dickes Material, vergrofiern
nutzen schnell strapaziert. Sie den Winkel, um zu verhin-
ab? Uberschreitung der Bogensteu- dern das das Material in die

erungszeit. Spitze zuriick geblasen wird.
Inkorrekter Plasmabrennerzu- Stevern Sie den Bogen nicht
sammenbau. langer als 5 Sekunden. Sie

Unzureichende Luftversor-
gung, Druck zu gering.
Defekter Luftkompressor.

kénnen auch mit Berihrung von
Brennerhiille B8 und Metall
beginnen oder mit 3,2 mm

Abstand zum Meall.

m  Uberprifen Sie den Lufffilter,
vergréBern Sie den Luftdruck.

m  Uberpriifen Sie die Leistung des
externen Luftkompressors und

stellen Sie sicher, dass der Druck
4 - 4,5 Bar betragt.

e Wartung und Pflege spdt ausgetauscht, fihrt dies zu einer
Uberhitzung der Teile. Dies fihrt zu einer

Minderunider Lebensdauer des

Diffusors

e Wartung des Brenners

u Die in Abbildung F gezeigten Verbrauch-
steile sind die Elektrode 18d, der Diffusor
BE und die Brennerhiille BE. Sie ksnnen
ersetzt werden, nachdem die Di-
senspannhilse fel abgeschraubt wurde.

Nach dem Austausch ist sicherzustel-
len, dass die Diisenspannhilse 6]
ausreichend angezogen ist.

» Die Disenspannhiilse BBl darf erst auf
den Brenner 8] geschraubt werden,
nachdem sie mit der Elektrode B4, dem
Diffusor B8 und der Brennerhiille -
bestickt wurde.

» Wenn diese Teile fehlen, kann es
zu Fehlfunktionen des Gerdts und

® Die Elekirode B ist auszutauschen, wenn
sie in der Mitte einen Krater von rund
1,5 mm Tiefe aufweist.

» Zum Herausziehen der Elektrode die
Kraft nicht ruckweise aufwenden,

sondern allmahlich erhhen, bis sich die
Elektrode |6st. Die neue Elektrode wird
nun in ihre Aufnahme gesteckt.

Die Brennerhille B ist auszutauschen,
wenn die Mittelbohrung beschadigt ist
oder sich im Vergleich zur Bohrung einer
neuen Dise erweitert hat. Werden die
Elektrode B8 oder die Brennerhille B8 2y

/ll PARKSIDE

insbesondere zu einer Gefdahr-
dung des Bedienungspersonals
kommen.
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e Wartung e Umwelthinweise und
Hinweist [
» Der Plasmaschneider muss fiir eine Rohstoffrickgewinnung statt Millent-
einwandfreie Funktion sowie fir die sorgung

Einhaltung der Sicherheitsanforderungen ™=

regelmafBig gewartet werden. Unsach- 8 Gerdt, Zubehsr und Verpackung
gemdBer und falscher Betrieb kénnen % sollten einer umweligerechten

zu Ausfdllen und Schaden am Gerét . ,
- . Wiederverwertung zugefihrt werden.
fihren. Lassen Sie Reparaturen nur von

lifizierten Fachkrdften durchfihren.
qualifizierien Fachiratien durchtunren Gemaf Europdischer Richtlinie 2012/19/

EU missen verbrauchte Elektrogerdte ge-
Schalten Sie die Hauptstromversorgung trennt gesammelt und einer umweltgerechten
sowie den Hauptschalter des Gerdts aus, be-
vor Sie Wartungsarbeiten oder Reparaturen ~ Wiederverwertung zugefihrt werden.

an dem Plasmaschneider durchfihren. Entsorgen Sie das Gerat Uber einen zu-

B Saubern Sie den Plasmaschneider und gelassenen Entsorgungsbetrieb oder Gber
dessen Zubehdr regelmaBig von auBen.  lhre kommunale Entsorgungseinrichtung.
Enffernen Sie Schmutz und Staub mit Hil-  Beachten Sie die aktuell geltenden Vorschrif-
fe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste. ten. Setzen Sie sich im Zweifelsfall mit lhrer

B Im Falle eines Defektes oder erforderli- Entsorgungseinrichtung in Verbindung.

chem Austauschs von Gerdteteilen wen-
den Sie sich bitte an das entsprechende
Fachpersonal.

¢ Lagerung
Wenn das Gerdt nicht genutzt wird, sollten

Sie es vor Staub geschitzt an einem saube-
ren und trockenen Ort lagern.
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e EU-Konformitatserklarung

Wir, die

C.M.C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Deutschland

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
das Produkt

Plasmaschneider
mit Kompressor PPSK 40 A1

IAN: 360432_2010

Herstellungsjahr: 34/21

Art.-Nr.: 2340

Modell: PPSK 40 A1

den wesentlichen Schutzanforderungen ge-
nigt, die in den Europdischen Richtlinien

EG-Richtlinie Elektromagnetische
Vertraglichkeit

2014 /30 / EU

RoHS-Richtlinie

2011 /65 /EU

EU - Niederspannungsrichtlinie
2014 /35 /EU

und deren Anderungen festgelegt sind.
Die alleinige Verantwortung fir die Erstel-

lung der Konformitétserkldrung tréigt der
Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der Er-

klarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie
2011/65/EU des Europaischen Parla-

ments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschréinkung der Verwendung bestimmter

gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronik-

gerdten.
/If PARKSIDE

Fir die Konformitgtsbewertung wurden fol-
gende harmonisierte Normen herangezogen:

EN IEC 60974-1:2018 + A1:2019
EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

EN 60974-10:2014 + A1:2015

St. Ingbert, 01.04.2021

(-\ *.-’i ~

AWl

: )ﬁ ;{ngx&wl H(L[('/

|U fon: +49 6894 9989750
Telefax: +4 Jm 84 9929729

i. A. Dr. Christian Weyler
- Qualitatssicherung -

¢ Hinweise zu Garantie und
Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sie erhalten auf dieses Gerdt 3 Jahre Ga-
rantie ab Kaufdatum. Im Falle von Méngeln
dieses Produkts stehen lhnen gegen den
Verkéufer des Produkts gesetzliche Rechte
zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch
unsere im Folgenden dargestellte Garantie
nicht eingeschrankt.

e Garantiebedingungen
Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufda-
tum. Bitte bewahren Sie den Original-Kas-

senbon gut auf. Diese Unterlage wird als
Nachweis fir den Kauf benétigt.
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Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem Kauf-
datum dieses Produkts ein Material- oder
Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von
uns — nach unserer Wahl - fir Sie kostenlos
repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jahres-
Frist das defekte Gerdt und der Kaufbeleg
(Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz
beschrieben wird, worin der Mangel besteht
und wann er aufgetreten ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder
ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur
oder Austausch des Produkts beginnt kein
never Garantiezeitraum.

e Garantiezeit und gesetzliche
Mangelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhr-
leistung nicht verldngert. Dies gilt auch fir
ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schaden und Méngel
missen sofort nach dem Auspacken gemel-
det werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

e Garantieumfang

Das Gerat wurde nach strengen Qualitctsricht-
linien sorgféltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft geprift.

Die Garantieleistung gilt fir Material- oder
Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung

ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile an-

gesehen werden kdnnen oder Beschadigungen
an zerbrechlichen Teilen, z.B. Schalter, Akkus
oder solchen, die aus Glas gefertigt sind.
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Diese Garantie verfdllt, wenn das Produkt be-
schadigt, nicht sachgemdaf benutzt oder gewar-
tet wurde. Fir eine sachgeméBe Benutzung des
Produkts sind alle in der Bedienungsanleitung
aufgefihrten Anweisungen genau einzuhalten.
Verwendungszwecke und Handlungen, von
denen in der Bedienungsanleitung abgeraten
oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt
zu vermeiden.

Das Produkt ist lediglich fir den professionellen
und nicht fir den gewerblichen Gebrauch
bestimmt. Bei missbréuchlicher und unsachge-
méfer Behandlung, Gewaltanwendung und bei
Eingriffen, die nicht von unserer autorisierten
Service-Niederlassung vorgenommen wurden,
erlischt die Garantie.

e Abwicklung im
Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anlie-
gens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den
folgenden Hinweisen: Bitte halten Sie fiir alle
Anfragen den Kassenbon und die Artikel-
nummer (z.B. IAN) als Nachweis fir den
Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem
Typenschild, einer Gravur oder dem Titelblatt
lhrer Anleitung (unten links) oder dem Auf-
kleber auf der Rick- oder Unterseite. Sollten
Funktionsfehler oder sonstige Méngel auftre-
ten, kontaktieren Sie zundchst die nachfol-
gend benannte Serviceabteilung telefonisch
oder per E-Mail. Ein als defekt erfasstes
Produkt kénnen Sie dann unter Beifigung
des Kaufbelegs (Kassenbon) und der Ango-
be, worin der Mangel besteht und wann er
aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die lhnen
mitgeteilte Serviceanschrift ibersenden.
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Hinweis:
Auf www.lidl-service.com kdnnen Sie

diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herunter-
laden.

Mit diesem QR-Code gelangen sie direkt
auf die Lidl-Service-Seite (www.lidl-service.
com) und kénnen mittels der Eingabe der
Artikelnummer (IAN) 360432 Ihre
Bedienungsanleitung 6ffnen.

=] %%, 4: =]

o
PDF ONLINE
www.lidI-service.com

So erreichen Sie uns:

DE/AT/CH

Name: C.M.C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
Normaltarif aus dem dt.
Festnetz

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland

IAN 360432 2010

/ll PARKSIDE

Bitte beachten Sie, dass die folgende An-
schrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren
Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY

Last Information Update - Vazi od -
AKTyanHocCT Ha nHdpopmauuaTa -
Stand der Informationen: 04/2021
Ident.-No.: PPSK40A1042021-7

IAN 360432_2010
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